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Vynéalez sa tyka oblasti dpravy kovového
odpadu a rieSi problém briketovania kovo-
vych triesok, zvlast ocelovych.

Zariadenie na briketovanie kovovych trie-
sok, zvlas$t ocelovych, pozostdva z hlavy,
opatrenej dutinou, do ktorej vytstuje vnu-
torny priestor zésobnika a v tejto hlave je
posuvne uloZeny lisovnik lisovacieho mecha-
nizmu. Tento je usporiadany z jednej stra-
ny hlavy, pri€om na protilahlej strane je u-
loZeny wuzatvdraci mechanizmus. Hlava je
dalej opatrend posuvne uloZenym pracov-
nym néastrojom predlisovacieho mechaniz-
mu pre predlisovanie triesok v jej dutine.
PozdlZna os pracovného néstroja je kolma
na pozdlZnu os lisovnika. Z&sobnik obsahu-
je davkovaé, usporiadany nad jeho dnom.

Zariadenie, ktoré je predmetom ochrany,
je moZné vyuZit najmé v organizéaciach, kto-
rych predmetom Cinnosti je tprava kovové-
ho odpadu, ako aj vo v#&Sich, najméd stro-
jarskych podnikoch.
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Predmetom vyndlezu je zariadenie na bri-
ketovanie kovovych triesok, zvldst ocelo-
vych, vigsich diZok.

Kovové triesky vznikajice pri obrébani,
je pre dalSie metalurgické spracovanie vy-
hodné briketovat. Ziska sa tym z menejhod-
notného kovového odpadu v trieskach hod-
notna vsadzka pre taviace pece.

Briketovanie sa vykondva zhruba tromi
sp6sobmi.

Pri prvom spbsobe sa triesky-drtia na vel-
kost 3 cm dlZky. Ku tomu je vd&$inou po-
trebné dvojnasobné drtenie. Z toho druhé
drtenie na kladivovych drtidoch. U zné-
mych zariadeni na briketovanie je velkost
triesok do 3 c¢m di¥ky podmienkou pre stria-
saci sposob plnenia briketovacej dutiny. Ne-
vyhodou tohoto spdsobu je ndkladné drte-
nie na mald velkost triesok.

Pri druhom spOsobe sa triesky priamo
briketujd, teda aj triesky dlhé. Nevyhodou
tohoto sposobu je, Ze ho moZno realizovat
len u velkych zariadeni. Okrem toho je to-
to zariadenie zna&ne zloZité, drahé a odstra-
ftovanie portch na stroji je pracné. NeZia-
dice predmety v trieskach nie je moZné od-
straiiovat.

Pri tretom spdsobe sa triesky briketuji
za tepla na buchare. Zariadenie je doteraz
v §tadiu laboratérnych skuSok.

Uvedené nedostatky v znacnej miere od-
strafiuje zariadenie na briketovanie kovo-
vych, zvl1a8tf ocelovych triesok, ktorého pod-
stata spofiva v tom, Ze pozostéva z hlavy, o-
patrenej dutinou, do ktorej vyustuje vna-
torny priestor z4sobnika a v tejto je posuv-
ne uloZeny lisovnik lisovacieho mechaniz-
mu. Tento je usporiadany z jednej strany
hlavy, pri¢om na protilahlej strane je ulo-
Zeny uzatvdraci mechanizmus. Hlava je da-
lej opatrend posuvne uloZenym pracovnym
nastrojom predlisovacieho mechanizmu pre
predlisovanie triesok v jej dutine. PozdIZpa
os pracovného néstroja je kolm4 na pozdlz-
nu os lisovnika. Zasobnik obsahuje davko-
vad usporiadany nad jeho dnom.
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Zariadenie podla vyndlezu, umoZiuje bri-
ketovanie triesok az do velkosti 15 cm, te-
vacich zariadeni. Prikladné prevedenie za-
riadenia podla vyndlezu je zndzornené v
Ciastotnom reze na vykrese.

Zariadenie na briketovanie kovovych trie-
sok pozostdva z hlavy 3 opatrenej striZni-
cou 6 a dutinou, do ktorej vyistuje vnutor-
ny priestor zasobnika 1, napr. hranolovité-
ho tvaru. Nad dnom z&asobnika 1 je uspo-
riadany davkovad 2, ktorym moZe byt skrut-
kovicovy dopravnik. V hlave 3 je posuvne
uloZeny lisovnik 5 lisovacieho mechanizmu
pohéaiianého napr. hydraulikou. Tento je u-
sporiadany z jednej strany hlavy 3, pridom
na protilahlej strane je uloZeny uzatvéaraci
mechanizmus 8 s piestom, ktorého stdas-
tou je lisovnica 7. V hlave 3 je posuvne u-
loZeny pracovny néstroj 4 predlisovacieho
mechanizmu, pre predlisovanie triesok v jej
dutine. PozdlZna os pracovného ndstroja 4
je kolmd na pozdiZnu os lisovnika 5.

Funkcia zariadenia je nasledovnéa:

Ocelové triesky, ktoré sa nachddzaja v
zdsobniku 1 padaji do ddvkovada 2 a pro-
strednictvom tohoto sa vtlacaja po davkach
na jednu briketu do dutiny hlavy 3. Tu sa
pomocou pracovného néstroja 4 predliso-
vacieho mechanizmu predlisuja. Vzniknuty
predlisok potom lisovnik 5 pretlali cez striz-
nicu 6, v ktorej sa odstrihnid vyronky, do
priestoru lisovnice 7. V tejto sa predlisok
za pomoci lisovnika 5 dolisuje na hotovi
briketu. Po tejto operacii uzatvaraci mecha-
nizmus 8 =zabezpedi odsunutie lisovnice 7
od hlavy 3, v dosledku ¢oho briketa zo za-
riadenia vypadne.

Zariadenie, ktoré je predmetom ochrany,
je moZné vyuZit najmé v organizéciach, kto-
rych predmetom &innosti je dprava kovo-
vého odpadu, ako aj vo vdgsich, najmé stro-
jarskych podnikoch.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na briketovanie kovovych trie-
sok, zvlast ocelovych, tvorené hlavou, opa-
trenou dutinou, do Kktorej vytstuje vnitor-
ny priestor zdsobnika, priom v hlave je
posuvne uloZeny lisovnik lisovacieho me-
chanizmu usporiadaného z jednej strany
hlavy a pritom mna protilahlej strane je u-
loZeny uzatvdraci mechanizmus vyznaCené

tym, Ze zasobnik (1) je opatreny davkova-
tom (2), usporiadanym nad jeho dnom a
v hlave (3) je posuvne uloZeny pracovny
néstroj (4) predlisovacieho mechanizmu pre
predlisovanie triesok v dutine hlavy (3],
kde pozdiZna os pracovného néstroja (4)
je kolm4 na pozdiZnu os lisovnika (5).
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