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— avec rapport de recherche internationale (Art. 21(3))

L'invention concerne un appareil de coiffure (1; 101) comportant deux ensembles de surfaces de traitement pour venir pincer une
méche de cheveux, les deux ensembles de surfaces de traitement étant respectivement portés par des machoires (2, 3; 102, 103)
disposées en vis-a-vis. Conformément a l'invention, les ensembles de surfaces de traitement comportent au moins une zone de
lissage principale (10, 11; 110,111) chauffante permettant de pincer la meche de cheveux selon un premier plan et une zone de
lissage complémentaire (20; 120; 220) chauftante permettant de pincer la méche de cheveux selon un deuxiéme plan non paralléle
au premier plan.
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APPAREIL DE COIFFURE

La présente invention concerne un appareil de coiffure qui est destiné i la mise
en forme des cheveux, notamment le lissage des cheveux d'une personne.

On connait traditionnellement deux types d’appareils de coiffure permettant le
lissage. Ces appareils sont soit des pinces a lisser, soit des séche-cheveux
équipés d’'accessoires de lissage montés au niveau de lextrémité soufflante de
lappareil.

Les appareils du type pinces a lisser comportent générélement deux machoires
pivotantes comprenant chacune une extrémité supportant une surface de
traitement, au moins Fune des surfaces de traitement étant chauffée, Pautre
étant prévue pour amener les cheveux en contact avec la premiére, notamment
en passant d’'une position d’ouverture des méachoires permettant l'insertion des
cheveux a une position de fermeture pour leur mise en contact avec la partie
chauffante. L’'autre extrémité des machoires forme deux demi-poignées faisant
office de zone de préhension et permettant de passer de la position d’ouverture
a celle de fermeture. Le passage se fait manuellement en pressant les deux
demi-poignées articulées de I'appareil I'une vers lautre pour amener la partie
chauffante au contact des cheveux. Le lissage d’'une méche de cheveux
s'effectue en déplagant 'appareil le long de cette méche, de la racine vers la
pointe.

Ces appareils de lissage permettent d’obtenir des lissages trés « plaqués » ; les
meches de cheveux, une fois lissées, se trouvant plaquées sur la téte de
Futilisatrice de sorte que la coiffure perd un maximum de son volume.

Cependant, la zone de contact des cheveux avec les surfaces de traitement est
jaible. Ainsi, en fonction du type de cheveux & traiter, il est nécessaire
d'effectuer plusieurs passages de l'appareil sur une méme méche de cheveux.
En effet dans les cas ou les cheveux sont trés ondulés ou tres crépus, il est
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parfois nécessaire de repasser jusqu’a six fois pour pouvoir traiter les cheveux

de la méche en totalité.

Une autre solution a été proposée dans le document EP 1 124 466 au nom de
la demanderesse ou le dispositif de lissage est un accessoire destiné a étre fixe
a l'extrémité soufflante d'un séche-cheveux, mais ou les méches sont
introduites entre les surfaces lissantes de deux lames voisines qui sont
poussées l'une vers l'autre par des moyens élastiques. Selon ce document,
plusieurs lames élastiques sont agencées cote a cote, leurs extrémités
d'attaque présentant des chanfreins d'introduction des cheveux a l'intérieur des
lames. En fonctionnement, on introduit la partie frontale de I'accessoire dans la
chevelure, ce qui a pour effet de séparer les cheveux en méches fines qui

s'introduisent alors automatiquement entre les lames voisines de l'accessoire.

Avec ce type d'appareil, la méche de cheveux est donc répartie en plusieurs
petites méches indépendantes, ce qui permet d’augmenter la zone de contact
des cheveux avec les surfaces de traitement et ainsi de diminuer le nombre de

passages par rapport a une pince a lisser.

Cependant, le souffle chaud de l'appareil ne permet pas un lissage plaqué
comme dans une pince & lisser, la coiffure lissée possede un effet volume plus

important.

De plus, ce type d’appareil présente une structure volumineuse rendant son

utilisation malaisée et peu pratique.

Le but de la présente invention est de remédier aux inconvénients précités et
de proposer un appareil de traitement des cheveux qui permette un traitement
rapide et efficace de la chevelure, tout en étant d'une utilisation aisée et

pratiqué.

Un autre but de l'invention est un appareil de traitement des cheveux qui soit de

structure simplifiée, compact et pouvant étre industrialisé pour un faible coat.
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Ces buts sont atteints avec un appareil de coiffure comportant deux ensembles
de surfaces de traitement pour venir pincer une méche de cheveux, les deux
ensembles de surfaces de traitement étant respectivement portés par des
machoires, disposées en vis a vis, caractérisé en ce que les ensembles de
surfaces de traitement comportent au moins une zone de lissage principale
chauffante permettant de pincer la méche de cheveux selon un premier plan et
une zone de lissage complémentaire chauffante permettant de pincer la meche

de cheveux selon un deuxiéme plan non paralléle au premier plan.

Selon Finvention, la méche de cheveux se trouve pincée selon deux plans non
paralléles , c’est-a-dire, en contact avec les surfaces de traitement voire méme
pincée mécaniquement avec une pression plus ou moins élevée entre les
surfaces de traitement selon deux plans non paralleles, ce qui permet
d’augmenter la surface des cheveux en contact avec les surfaces de traitement et
ainsi augmenter l'efficacité d'un passage de I'appareil sur une méche au niveau
du résultat de lissage.

En d’autres termes, la méche de cheveux se trouve en contact avec les surfaces
de traitement pour un passage de lisseur selon deux plans différents, ces deux
plans étant par exemple perpendiculaires au sens de déplacement de Fappareil le
long de la méche de cheveux. Alternativement les deux plans peuvent étre
inclinés de fagon non perpendiculaire mais suffisante pour former deux plans non
paralleles. Le deuxiéme plan représentant la plan des surfaces
complémentaires peut former a partir du premier plan représentant le plan des
surfaces principales dans un axe transversal un angle pouvant prendre des
valeurs entre O (non compris) et 90° (perpendiculaire compris), voire entre 55°
et 85°, préférentiellement autour de 60° (c’est-a-dire ayant des surfaces de
lissage un tiers inclinées par rapport a 'angle droit).

Ainsi, le nombre de passage pour lisser une méche de cheveux efficacement se
trouve réduit par rapport au nombre de passages nécessaire avec un lisseur

existant.

Avantageusement, le premier plan et le deuxiéme plan sont perpendiculaires.
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Cette disposition permet d’obtenir une méche de cheveux qui a localement une
section sensiblement rectangulaire, du fait de sa position entre les surfaces de
traitement, son contact avec les surfaces de traitement, voire son pincement
mécanique entre les surfaces de traitement perpendiculaires ; la méche étant

ainsi traitée sur quatre faces.

Ainsi, lors du déplacement de lappareil pour le lissage d’'une méche de

cheveux, on obtient une mise en forme rectiligne dés le premier passage.

De préférence, la zone de lissage principale comporte au moins deux plaques
s'étendant chacune dans un plan paraliele a Faxe longitudinal de chaque

machoire.

Avantageusement, la zone de lissage complémentaire comporte une pluralité de
surfaces paralléles permettant de fractionner la méche de cheveux en plusieurs

méches fines.

Alternativement, la zone de lissage complémentaire comporte une pluralité de
surfaces non parallgles permettant de fractionner la méche de cheveux en
plusieurs méches fines et d'orienter la totalité de la meche. Si la meche passe
substantiellement par la zone de lissage complémentaire avant de passer par la
zone de lissage principale, alors la méche, peut, en fonction de l'orientation des
peignes les uns par rapport aux autres, subir une orientation vers la plaque de
lissage principale. Si les peignes sont placés substantiellement convergents vers
la plaque de lissage, alors la méche sera convergente et plus concentrée vers
une plague de lissage. Un avantage technique est que la longueur de la plaque
de lissage peut étre inférieure a celle d'une plaque de lissage associée a un
peigne a dents paralléles.

Si les peignes sont placés substantiellement divergents vers la plaque de lissage,
alors la méche sera distribuée plus largement vers une plaque de lissage : une
plus grande répartition des cheveux est effectuée et la hauteur de la meche

arrivant entre les plaques de lissage principales est plus petite qu'avec des
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peignes paralléles entre eux. Un avantage associé est que la température des
plaques peut donc étre moindre qu'avec des peignes paralléles. Par exemple
langle de convergence défini par les deux dents des extrémités du peigne peut
étre compris entre 2 et 45°, plus précisément entre 5 et 30° voire égal a 10°.
L’'angle de divergence défini par les deux dents des extrémités du peigne peut
étre compris entre 2 et 45°, plus précisément entre 5 et 30° voire égal a 10°.

Dans le cas de plus de deux dents, la répartition angulaire des dents peut étre
agencée de sorte que tous les axes longitudinaux des dents convergent en un
méme point, voire aussi définissent le méme angle entre chaque axe de dents
voisines (répatrtition réguliere).

L’'association d’'un appareil de traitement de cheveux présentant une zone de
lissage principale avec une zone de lissage complémentaire dont les surfaces
permettent d’orienter la méche et/ou permettent de fractionner la méeche de
cheveux en au moins une méche fine et dont les dents ne sont au moins
partiellement non perpendiculaires a I'axe présente de nombreux avantages.

Selon un mode de linvention, la zone de lissage principale comporte une
premiére plaque de lissage présentant un axe longitudinal L (axe de la poignée
du lisseur généralement) et la zone de lissage complémentaire présente une
pluralité de surfaces paralleles ou non les unes aux autres et qui sont non
orthogonales a I'axe longitudinal L, par exemple sont déviées d’un angle entre 5
et 20° par rapport a l'orthogonalité. Les cheveux sont donc séparés en plusieurs
méches et sont déviés entre 5° et 20° (10 a 15° préférés), ce qui a pour effet
avantageux de freiner leur passage et ainsi de pouvoir augmenter le transfert
thermique par rapport & une méme surface de contact. Les surfaces de lissage
complémentaire peuvent étre toutes paralléles, ou bien en chevron, ou encore en
éventail comme décrit plus haut.

Cette disposition permet par la multiplication des surfaces de traitement d’avoir un
grand nombre de cheveux en contact avec ces surfaces et par le traitement de
méches fines d’avoir la majorité des cheveux de la méche en contact avec les

surfaces de traitement.
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La zone de lissage complémentaire comporte une pluralité de surfaces paraliéles
représentées par au moins une rangée de dents dont 'épaisseur est plus faible
que la hauteur et que la largeur. Cette zone peut étre un dispositif a dents, a
savoir un peigne présentant une rangée de dents, alignée ou en quinconce, ou au
moins deux peignes sensiblement paralleles et agencés l'un a c6té de lautre,
dont les dents respectives se situent dans un méme plan ou en quinconce. Une
combinaison d’au moins deux peignes adjacents permet de produire une zone de
lissage complémentaire qui chauffera la méche en deux temps successifs et
séparés par une zone de non chauffe de la méche entre les deux peignes,

endommageant moins le cheveu sur un passage.

La séparation en méches fines permet également d'obtenir une température a

coeur de la méche suffisante pour un bon traitement.
On obtient ainsi un lissage rapide et efficace de chaque méche de la chevelure.

De préférence, la zone de lissage principale et la zone de lissage complémentaire
sont thermiquement indépendantes.

Par thermiquement indépendantes, on comprend que le chauffage de la zone de
lissage principale peut étre commandée de maniere indépendante du chauffage

de la zone de lissage complémentaire.

Cette disposition permet d'ajuster indépendamment la température de chaque
zone de lissage en fonction du type de cheveux, de l'état des cheveux ou du

résultat désiré.

Dans cette disposition, la zone de lissage principale chauffante peut étre formée
d'une premiére plaque et d’'une deuxiéme plaque et la zone de lissage
complémentaire peut étre formée d'un dispositif a dents, la premiére plaque et la
deuxiéme plaque et le dispositif a dents de lissage étant chacun en contact avec

un élément chauffant.
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Alternativement, on peut prévoir une zone de lissage principale et une zone de
lissage complémentaire thermiquement dépendantes. Par thermiquement
dépendantes, on comprend que le chauffage de la zone de lissage principale
peut étre commandé de fagon dépendant du chauffage de la zone de lissage
complémentaire. On peut prévoir un unique élément chauffant en contact
thermique et alimentant la zone de lissage principale et la zone de lissage
complémentaire d’'une méme machoire. Ceci permet de réduire 'encombrement
dans la machoire concernée et de réduire a une seule commande thermique

celle de la machoire concernée. Ceci permet de réduire les codts de fabrication.

Dans cette disposition, la zone de lissage principale chauffante est formée d'une
premiére plaque et d’'une deuxiéme plaque et la zone de lissage complémentaire
comprend un dispositif a dents, la premiére plaque étant en contact avec un
élément chauffant, la deuxiéeme plaque et le dispositif a dents de lissage éetant
en contact thermique avec un unique élément chauffant.

Selon un mode de rinvention que l'on détaillera plus loin, la zone de lissage
principale et la zone de lissage complémentaire d’'une méme machoire ou bien

des deux machoires sont faites en deux pieces différentes.

Alternativement a ce mode de réalisation, selon un deuxieme mode de Finvention
que l'on détaillera plus loin, la zone de lissage principal'e et la zone de lissage
complémentaire d'une méme machoire ou bien des deux méchoires sont faites en
une unique piece.

Avantageusement, la zone de lissage complémentaire est amovible.

En d’'autres termes, la zone de lissage complémentaire comportant un nombre et
une forme de surfaces de traitement donnés peut étre remplacée par une autre
zone de lissage complémentaire comportant un nombre et une forme de surfaces

de traitement différents.

Cette disposition permet d’adapter la zone de lissage complémentaire suivant le
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type de cheveux et le type de résultat de lissage désiré.

De préférence, la zone de lissage complémentaire est située en amont et/ou en

aval de la zone de lissage principale.

Cette disposition permet de proposer une variante de réalisation de linvention

dans une pince a lisser traditionnelle de maniére trés simple et économique.

Et, de fagon substantielle, la zone de lissage principale est adjacente a la zone de
lissage complémentaire. Ainsi, pour la méme partie de méche, un premier effet de
lissage selon un premier plan est obtenu par passage de la méche traitée en
contact avec la zone de lissage principale chauffante, et , avant ou aprés, un
deuxiéme effet de lissage est obtenu selon un deuxiéme plan non paraliéle au
premier par passage de la méche traitée en contact avec la zone de lissage

complémentaire chauffante.

L’'adjacence des zones peut permettre de venir au contact avec et traiter les
cheveux selon un premier plan a une premiere température et selon ensuite un
deuxiéme plan & une deuxieme température qui peut étre différente de la
premiére température.

Au niveau de l'appareil, ceci peut permettre une régulation plus facile de la
température. Au niveau des cheveux, ceci peut permettre de venir au contact
avec et traiter les cheveux avec une température élevée tout en limitant un
transfert thermique trop rapide et/ou trop élevé appliqué a la méche de cheveux et

qui pourrait 'endommager.

Afin de limiter encore le transfert thermique a la méche de cheveux, on peut aussi
prévoir une zone de garde agencée entre la zone de lissage principale chauffante
et la zone de lissage complémentaire chauffante. Cette zone de garde peut
correspondre & une zone chauffée ou non mais avec laquelle le cheveu n’est pas
en contact lorsqu'il se situe entre la zone de lissage principale et la zone de
lissage complémentaire ou dont il est suffisamment isolé thermiquement. La zone
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de garde correspond dans le dernier cas a une zone d'isolation thermique. Cette
zone de garde a une largeur comprise entre 0.05 et 2 cm préférentiellement entre
0.5 et 2mm. Elle peut présenter une section de coupe triangulaire, rectangulaire,
arrondie.., Elle peut présenter la forme d'une fente uniquement ou bien peut
présenter la forme d’'une fente comblée ou partiellement comblée par un matériau
avantageusement résistant a la température et moins conducteur de température

que le matériau des zones de lissage, du silicone par exemple.

Avantageusement, la zone de lissage complémentaire est agencee sur la
machoire inférieure et la méachoire supérieure comporte un capot de protection

agencé en regard de la zone de lissage complémentaire.

Cette disposition permet de créer une enceinte chaude dans laquelle est
enfermée la zone de lissage complémentaire et les cheveux en position fermée
de I'appareil, ce qui a 'avantage de minimiser les pertes thermiques dans I'air
et donc d’'augmenter la performance de lappareil. Le capot de protection
permet aussi d’entrainer les méches fines de cheveux dans les surfaces de
traitement favorisant ainsi 'échange thermique.

Ainsi le capot de protection peut étre fait d’'une piéce différente comme illustré
en figure 2 et/ou d’'un matériau différent de la plaque de protection placée sur

la méme branche du lisseur.

Alternativement aucun capot ne peut étre prévu, pour limiter la chauffe des
cheveux. La surface de lissage complémentaire chauffante est donc agencée sur

une machoire sans capot en regard sur 'autre machoire.

Avantageusement, la zone de lissage complémentaire est située a l'intérieur de la

zone de lissage principale.

Cette disposition permet d’'obtenir un appareil avec un axe de symétrie dans le
sens longitudinal. Ainsi, I'appareil peut étre utilisé indifféremment par la main

droite ou la main gauche.
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Dans une variante de réalisation, une ou plusieurs zones de lissage principales
chauffantes peuvent étre prévues avec une ou plusieurs zones de lissage
chauffantes complémentaires. Dans ce cas, on peut prévoir autant de plans que
de zone de lissage chauffante, tous les plans pouvant étre non paralieles, pour
améliorer le lissage. Un élément chauffant peut étre dédié a plusieurs zones
chauffantes ou bien un élément chauffant peut étre associé a chaque zone

chauffante.

Dans une variante de réalisation, la zone de lissage complémentaire comporte
une rangée de paires de lames de lissage agencées en vis-a-vis, au moins
I'une des lames de chaque paire étant montée mobile par rapport a une lame
adjacente fixe de maniére a permettre le pincement d’'une méche de cheveux
entre deux surfaces de traitement des lames en vis-a-vis d'une méme paire.

Cette disposition permet de dissocier I'effort de pingage exercé sur la méeche
par la zone de lissage principale de I'effort de pingage exercé sur la méche par

la zone de lissage complémentaire.

L'invention sera mieux comprise a I'étude des modes de réalisation pris a titre
nullement limitatif et illustrés dans les figures annexées dans lesquelles :
— La figure 1 illustre une vue en perspective du dessous de I'appareil selon
un mode particulier de réalisation de l'invention.
— La figure 2 illustre une vue en perspective du dessus de l'appareil de la
figure 1.
— La figure 3 illustre une vue en perspective du dessous de l'appareil
selon un autre mode de réalisation de l'invention.
— La figure 4 illustre une vue en perspective du dessus de I'appareil de la
figure 3.
— La figure 5 illustre une vue en perspective d’'une zone de lissage
complémentaire selon une variante de réalisation de l'invention.

Les figures 1 et 2 illustrent un appareil 1 qui est un fer & lisser selon un mode
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préféré de réalisation de [linvention, l'appareil étant en position ouverte.
L’appareil 1 comprend une machoire 2 supérieure et une machoire 3 inférieure
montées pivotantes autour d'une articulation 4. L’articulation est munie a
Farriere d’'un embout apte a recevoir un connecteur rotatif 30 pour un céble

d’alimentation en énergie électrique principal.

Chaque méachoire comprend une partie adjacente a l'articulation 4, formant une
zone de préhension de type pince constituée par une demi-poignée supérieure

5 et une demi-poignée inférieure 6.

La machoire 2 supérieure comprend en partie avant un boitier 7 apte a recevoir
une plaque 10 de lissage. La méachoire 3 inférieure comprend en partie avant
un boitier 8 apte a recevoir une plaque 11 et un dispositif a dents 20 de lissage.
On distingue une zone de garde entre la plaque 11 et le dispositif a dents de
lissage. La plaque 10 et la plaque 11 forment une zone de Iissagé principale et
le dispositif & dents 20 forme une zone de lissage complémentaire. Les boitiers
7, 8 sont avantageusement réalisés en une matiére plastique par une technique
d’injection. ‘

La plaque 10, la plague 11 et le dispositif a dents 20 de lissage sont chacun en
contact thermique avec un élément chauffant (non représentés sur les figures)
qui peut étre un élément chauffant électrique du type résistif, & CTP, a
infrarouges, etc. alimenté en énergie par un interrupteur 9 recevant
l'alimentation du cable principal de I'appareil. Les plaques 10, 11 et le dispositif
a dents 20 de lissage sont réalisés en un matériau métallique bon conducteur
de la chaleur du type aluminium ou ses alliages, cuivre ou ses alliages ou en
acier. Le capot recevant le dispositif a dents peut étre avantageusement non
chauffant car la méche sera chauffée par les dents. Alternativement, le capot
peut étre chauffant et permettre aux dents d’étre alors moins chauffées ou non

chauffées.

Conformément a la figure 2, le dispositif & dents 20 de lissage comporte un
socle 21 parallélépipédique disposé latéralement a la plaque 11. Le socle 21
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comprend une face supérieure 23 disposée dans le méme plan que la face
supérieure 12 de la plaque 11. Alternativement, la hauteur de la face supérieure
23 (la surface des entre-dents) est différente, voire inférieure, a la hauteur de la
surface de la plaque de traitement principale. Le socle 21 comporte une série
de quinze dents 22 agencées parallelement formant sensiblement un peigne a
dents aplaties. Les dents 22 sont solidaires par leur base au socle 21 et ont
sensiblement une forme ogivale ou de pointe de fleche permettant de
fractionner une méche de cheveux en plusieurs méches fines. Chaque dent 22
comporte deux surfaces paralléles définissant deux surfaces 24, 25 latérales de
traitement. Deux surfaces latérales de traitement en vis-a-vis appartenant a
deux dents successives ainsi que Ia’partie de la face supérieure 23 entre les
deux dents 22 définissent un réceptaéle en forme de U pour une méche fine.

Le boitier 7 comporte un capot 15 agencé latéralement a la plaque 10, en vis-a-
vis du dispositif a dents 20 de lissage. Le capot de protection peut étre fait
d’une piéce différente comme illustré en figure 1 et/ou d’'un matériau différent
de la plaque de lissage principale placée sur la méme branche du lisseur. Le
capot 15 comporte une ouverture longitudinale 16 recevant les dents 22 lorsque
Iappareil est en position fermée. Le capot peut permettre d’'éviter le contact du
cuir chevelu avec les dents 22. Le capot 15 comporte également un bord

externe 17.

A titre de variante, le socle 21 peut étre agencé de maniére amovible a laide
d’un dispositif en queue d’aronde sur une base disposée dans le boitier 8 (non
ilustré dans les figures). Ainsi, l'utilisatrice peut adapter sur l'appareil un
dispositif a dents avec des dents plus ou moins hautes, des dents plus ou
moins espacées en fonction du type de chevelure et du type de lissage désiré.

En fonctionnement, aprés la mise en température de I'appareil 1, l'utilisatrice
insére une meéche de cheveux entre les deux machoires 2, 3 supportant les
plaques 10, 11 et le dispositif a dents 20 de lissage, de préférence en plagant
les plaques 10, 11 au plus prés du cuir chevelu. Puis elle exerce une pression
sur les demi-poignées 5, 6 pour fermer l'appareil. La méche se trouve ainsi
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pincée entre les deux plaques 10, 11 et fractionnée en méches fines entre les
dents 22 par la poussée du bord externe 17 du capot 15. La poussée du bord
externe 17 a pour effet d'amener les cheveux des méches fines au contact au
moins des surfaces latérales des dents 22, ce qui revient a exposer les méches
fines & une ou deux surfaces chaudes situées dans un plan perpendiculaire aux
plaques 10, 11. L'utilisatrice déplace ensuite 'appareil 1 le long de la méche de
cheveux, de la racine vers la pointe des cheveux en maintenant 'appareil fermé.
Le déplacement de I'appareil renforce la pression des cheveux sur les surfaces

latérales des dents 22.

Les figures 3 et 4 illustrent un appareil 101 qui est un fer a lisser selon un autre
mode de réalisation de [linvention, l'appareil étant en position ouverte.
L'appareil 101 comprend une machoire 102 supérieure et une méchoire 103
inférieure montées pivotantes autour d’'une articulation 104. L’articulation est
munie a l'arriere d’'un embout apte a recevoir un connecteur rotatif 130 pour un
cable d’alimentation en énergie électrique principal.

Chaque machoire comprend une partie adjacente a l'articulation 104, formant
une zone de préhension de type pince constituée par une demi-poignée
supérieure 105 et une demi poignée inférieure 106.

La machoire 102 supérieure comprend en partie avant un boitier 107 apte a
recevoir une plaque 110 de lissage. La méachoire inférieure 103 comprend en
partie avant un boitier 108 apte a recevoir une plaque 111 de lissage. La plaque
111 comporte un dispositif a dents 120 de lissage comprenant une série de
quinze dents 122 agencées parallelement formant sensiblement un peigne a
dents aplaties. La plaque 110 et la plaque 111 forment une zone de lissage

principale et le dispositif & dents 120 forme une zone de lissage complémentaire.

La série de dents 122 s’étend selon I'axe longitudinal de la plaque 111, chaque
dent 122 étant sensiblement centrée dans l'axe transversal de la plaque 111.
Les dents 122 sont solidaires par leur base a la plaque 111 et ont sensiblement
une forme ogivale ou de pointe de fleche permettant de fractionner une méche
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de cheveux en plusieurs méches fines. Chaque dent 122 comporte deux
surfaces paralléles définissant deux surfaces latérales 124, 125 de traitement.

Chaque plaque 110, 111 renferme un élément chauffant (non représentés sur
les figures) alimenté en énergie par un interrupteur 109 recevant l'alimentation

du cable principal de I'appareil.

La plaque 111 comporte une ouverture longitudinale 116 recevant les dents 122

lorsque I'appareil est en position fermée.

Dans ces modes décrits, pour une méme machoire, la zone de lissage chauffante
complémentaire (220) est entiérement fixe par rapport & la zone de lissage

chauffante principale.

En fonctionnement, aprés la mise en température de appareil 101, I'utilisatrice
insére une méche de cheveux entre les deux méachoires 102, 103 supportant la
plaque 110 et la plaque 111 munie du dispositif & dents 120 de lissage, de
préférence en plagant 'appareil au plus prés du cuir chevelu. Ainsi, cette méche
se répartit en méches fines entre les dents 122. Puis elle exerce une pression
sur les demi-poignées 105, 106 pour fermer 'appareil. La méche se trouve ainsi
pincée entre les deux plaques 110, 111. Ce pincement de la méche a pour effet
d’amener les cheveux des méches fines au contact des surfaces latérales des
dents 122, ce qui revient & mettre les meches fines en contact avec les surfaces
chaudes dans un plan perpendiculaire aux plaques 110, 111. L'utilisatrice déplace
ensuite l'appareil 101 le long de la méche de cheveux, de la racine vers la pointe
des cheveux en maintenant l'appareil fermé. La traction exercée sur la méche lors
du déplacement de l'appareil renforce la pression des cheveux sur les surfaces

latérales des dents 122.

Dans un autre mode de réalisation, I'appareil 1 ; 101 des figures 1 et 3 peut
comprendre une zone de lissage complémentaire formée par un dispositif a
dents 220 de lissage illustré a la figure 5 et disposé a la place des dispositifs a
dents 20 ; 120. Ce dispositif est décrit plus en détails dans la demande de
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brevet frangais N° 0854929 déposée par la demanderesse et incorporée ici a
titre de référence.

Le dispositif a dents 220 de lissage comporte principalement une série de
lames fixes 232 et une série de lames mobiles 231 agencées cote a cote par
paires parallelement les unes aux autres et des moyens de commandes de
déplacement en translation des lames mobiles 231 par rapport aux lames fixes
232. Les moyens de commande permettent un écartement momentané des
lames mobiles 231 par rapport aux lames fixes 232 a I'ouverture des méachoires
de I'appareil de maniére a faire passer une meche de cheveux entre les lames
fixe et mobile de chaque paire de lames de lissage. Le dispositif est illustré a la
figure 5 en position lames fermées.

Une lame 231 mobile et une lame 232 adjacente fixe comportent chacune une
surface en vis-a-vis qui forment deux surfaces paralléles définissant ainsi deux
surfaces de traitement 224, 225 et dans ce mode, deux surfaces de pincement

avec pression élevée.

Les lames fixes 232 sont solidaires de la surface supérieure d’'un bloc 240.
Entre chaque lame fixe 232 est délimité un espace destiné a recevoir une lame
mobile 231. De fagon avantageuse, les lames mobiles 231 sont indépendantes
les unes des autres et sont enchassées tels des cavaliers sur une épine
médiane longitudinale 241 du bloc 240.

Afin de procurer un chauffage homogene et uniforme des lames fixes 232, un
élément chauffant 245 est logé dans une rainure centrale 243 du bloc 240
formée exactement au sein de I'épine médiane sur laquelle les lames mobiles

231 sont enchassées.

Afin de permettre le passage de méches de cheveux que I'on souhaite lisser
entre chaque paire de lames, les lames mobiles 231 coopérent avec un
dispositif de commande comportant deux baladeurs 250 formés par des tiges
de guidage sur lesquelles les lames 231 sont montées & coulissement. Lesdites
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lames 231 sont chacune séparées par un ressort de compression 251 et une
entretoise 253 solidaire du baladeur 250 et sur laquelle elles reposent en butée.

Chacun des baladeurs 250 coopére en une extrémité 252 avec un dispositif
d’actionnement (non représenté sur la figure) des lames mobiles 231 par
rapport aux lames fixes 232.

Le dispositif d’actionnement permet lors de louverture des méichoires de
rappareil de provoquer un mouvement de recul des baladeurs 250 et donc des
lames mobiles 231, provoquant un écartement desdites lames 231 des lames
fixes 232.

Lors de la fermeture des machoires, le dispositif d’actionnement repousse les
baladeurs 250 et donc les. lames mobiles 231 contre les lames fixes 232,
pingant de la sorte les méches de cheveux entre lesdites lames 231, 232.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée au mode de réalisation décrit et
illustré qui n'a été donné qu'a titre d'exemple. Des modifications restent
possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers éléments ou
par substitution d'équivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine de

protection de l'invention.

Ainsi, les dents peuvent comporter a leur extrémité une excroissance formant

un peigne pour faciliter Finsertion des cheveux.
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REVENDICATIONS

. Appareil de coiffure (1; 101) comportant deux ensembles de surfaces de

traitement pour venir pincer une méche de cheveux, les deux ensembles
de surfaces de traitement étant respectivement portés par des méachoires
(2, 3; 102, 103) disposées en vis a vis, caractérisé en ce que lesdits
ensembles de surfaces de traitement comportent au moins une zone de
lissage principale (10, 11; 110,111) chauffante permettant de pincer la
méche de cheveux selon un premier plan et une zone de lissage
complémentaire (20 ; 120 ; 220) chauffante permettant de pincer la méche

de cheveux selon un deuxiéme plan non paralléle au premier plan.

. Appareil de coiffure (1; 101) selon la revendication 1, caractérisé en ce

que le premier plan et le deuxieme plan sont perpendiculaires.

. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon l'une quelconque des revendications 1

a 2, caractérisé en ce que la zone de lissage principale comporte au moins
deux plaques (10, 11 ; 110,111) s’étendant chacune dans un plan parallele
a l'axe longitudinal de chaque machoire (2, 3 ; 102, 103). '

Appareil de coiffure (1 ; 101) selon 'une quelconque des revendications 1
4 3,  caractérisé en ce que la zone de lissage
complémentaire (20 ; 120 ; 220) - comporte une pluralité de surfaces

~paralléles (24, 25 ; 124, 125 ; 224, 225) permettant de fractionner la meche

de cheveux en plusieurs meches fines.

Appareil de coiffure (1 ; 101) selon 'une quelconque des revendications 1
a 4, caractérisé en ce que la zone de lissage principale et la zone de
lissage complémentaire sont thermiquement indépendantes.

. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon la revendication précédente, caractérisé

en ce que la zone de lissage principale chauffante est formée d'une
premiére plaque (10) et d’'une deuxiéme plaque (11) et la zone de lissage
complémentaire est formée d'un dispositif a dents (20), la premiere plaque
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(10), la deuxieéme plaque (11) et le dispositif a dents (20) de lissage étant
chacun en contact thermique avec un élément chauffant.

. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon Fune quelconque des revendications 1 |

a 4, caractérisé en ce que la zone de lissage principale chauffante et la
zone de lissage complémentaire sont thermiquement dépendantes.

. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon la revendication précédente, caractérisé

en ce que la zone de lissage principale (10, 11; 110,111) chauffante et la
zone de lissage complémentaire (20 ; 120 ; 220) chauffante d’'une méme
machoire de Fappareil (2, 3 ; 102, 103) sont en contact thermique avec un

unique élément chauffant.

. Appareil de coiffure selon la revendication précédente caractérisé en ce

que la zone de lissage principale chauffante est formée d’'une premiere
plaque (10) et d'une deuxiéme plaque (11) et la zone de lissage
complémentaire comprend un dispositif a dents (20), la premiére plaque
(10) étant en contact avec un élément chauffant, la deuxieme plaque
(11) et le dispositif a dents (20) de lissage étant en contact thermique
avec un unique élément chauffant.

10. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon 'une quelconque des revendications 1

a 9, caractérisé en ce que la zone de |lissage
complémentaire (20, 120, 220) est amovible.

11. Appareil de coiffure (1) selon I'une des revendications 1 a 10, caractérisé

en ce que la zone de lissage complémentaire (20) est située en amont

et/ou en aval de la zone de lissage principale (10, 11).

12.Appareil de coiffure (101) selon lune des revendications 1 a 11,

caractérisé en ce que la zone de lissage complémentaire est située a

Fintérieur de la zone de lissage principale.
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13. Appareil de coiffure (1) selon la revendication 10 ou 11, caractérisé en ce
que la zone de lissage complémentaire (20) est agencée sur la machoire
(3) inférieure et en ce que la machoire supérieure (2) comporte un capot
(15) de protection agencé en regard de la zone de lissage

complémentaire (20).

14. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon la revendication précédente ou le capot
(15) de protection est fait d'une piéce différente et/ou d'un matériau
différent de la plaque de lissage principale placée sur la méme branche

du lisseur.

15. Appareil coiffure (1 ; 101) selon I'une des revendications 1 & 14 ou la zone
de lissage chauffante complémentaire (220) est entiérement fixe par

rapport a la zone de lissage chauffante principale.

16.Appareil de coiffure (1; 101) selon Fune des revendications 1 a 13
caractérisé en ce que la zone de lissage complémentaire (220) comporte
une rangée de paires de lames de lissage agencées en vis-a-vis, au
moins I'une des lames (231) de chaque paire étant montée mobile par
rapport a une lame (232) adjacente fixe de ‘maniére a permettre le
pincement d’'une méche de cheveux entre deux surfaces de traitement

(224, 225) des lames en vis-a-vis d’'une méme paire.

17.Appareil de coiffure (1; 101) selon 'une des revendications précédentes
comprenant une zone de garde agencée entre la zone de lissage
chauffante principale (10, 11; 110,111) et la zone de lissage chauffante
complémentaire (20, 120, 220).

18. Appareil de coiffure (1 ; 101) selon la revendication précédente ou la zone

de garde correspond a une zone d'isolation thermique.

19. Appareil de coiffure (1; 101) selon une des deux revendications
précédentes ou la zone de garde présente la forme dune fente,
éventuellement comblée par un matériau non conducteur de température.
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