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Bureau pliant.

Dans ce bureau comportant un plalteau (2), deux
pieds (3) et un panneau vertical de fond (4), ce dernier est
relié¢ au plateau (2) par des moyens d’attache (6) formant
charniére, dont I'axe d’articulation est paralléle au plateau
et au bord supérieur dudit panneau vertical de fond, lequel
peut pivoter entre une position repliée contre la surface in-
férieure du plateau (2) pour le stockage et le transport du
bureau (1) et une position dépliée de service; de méme
chaque pied (3) est relié au plateau (2) par une articulation
(7) dont I'axe est paralléle au plateau et transversal a I'axe
d’articulation de la charniére (6) du panneau vertical de
fond (4), chaque pied (3) pouvant pivoter entre une position
repliée pour le stockage et le transport du bureau (1) et une
position dépliée de service.
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La présente invention concerne le mobilier de bureau
et elle a trait plus particuliérement & un bureau du
type comportant un plateau, deux pieds fixés au plateau
et un panneau vertical de fond s'étendant entre les deux
pieds et fixés 4 ceux~ci. L'invention concerne également
un bureau modulaire, du Type comprenant un module de
base et au moins un module additionnel pouvant étre
juxtaposé au module de base et fixé & celui-ci.

Qu'ils soient simples ou modulaires, les bureaux sont
souvent livrés "en kit" ou “"prét-a-monter", c'est-a-—-dire
en éléments préfabriqués destinés a étre assemblés et
fixés les umns aux autres par l'utilisateur. Les &léments
préfabriqués sont habituellement réalisés de fagon a
étre le plus plat possible pour pouvoir étre facllement
stockés et transportés dans des emballages plats

Toutefois, les bureaux connus ou chaque module des
bureaux modulaires connus comportent généralement un
nombre relativement important d'éléments préfabriqués, a
savoir le plateau, les deux pieds, le panneau vertical
de fond ou de wvoile de fond et un gu deux caissons a
tiroirs. I1 en resulte gque le montage du bureau
nécessite plusieurs opérations d'assemblage et de
fixation de la part de l'utilisateur.

La présente invention a donc pour but de simplifier
autant gque possible les operations de montage du bureau,
tout en conservant la possibilité d'un stockage et d4d'un
transport dudit bureau dans un <tat aussi plat que
passible.

A cet effet, le bureau selon la présente invention
est caractérisé en ce que le panneau vertical de fond
est relié au plateau par des movens d'attache formant

charniére, dant l'axe d'articulation est parallele au
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plateau et au bord supérieur dudit panneau vertical de
fond, lequel peut pivoter entre une position repliée
contre la face inférieure du plateau pour le stockage et
le +tramnsport du bureau et une position dépliée de
service, et en ce que chaque pied aest relié au plateau
par une articulation dont l'axe est paralléle au plateau
et transversal & l'axe d'articulation de la charniére du
panneau vertical de fond, chaque pied pouvant pivoter
entre une position repliée pour le stockage et le
transport du bureau et une position dépliéde de service.,

Avec un tel arrangement, pour la mise en service du
bureau il suffit & l'utilisateur, aprés avoir extrait le
bureau de son emballage, de faire pivoter les pieds et
le panneau de fond autour de leurs axes respectifs
d'articulation pour les amener dans leur position
dépliée respective de service, et de fixer ledit panneau
de fond aux pieds. De préférence, le panneau vertical de
fond est fixé 4a chaque pied par une unique vis., De
préférence, chaque vis de fixation est d'un type pouvant
atre tourné et serrée & la main,.

Dans ces conditions, il est clair que le bureau de
l'invention peut étre facilement et rapidement monté en
effectuant un petit nombre d'opérations et sans 1l'aide
d'aucun outil. Un ou deux caissons & tiroirs peuvent
étre associés au bureau. Chague caisson peut étre
réalisé de fagon connue par exemple sous la forme d'un
meuble sépare, monté sur roulettes, gui est simplement
sngage sous le plateau du bureau prés de l'un des pileds
de celui-ci, oa0u encore sous la forme d'un é4lément
préfabriqué qui est fixe au plateau, sous celui-ci,
et/ou a l'un des pieds du bureau.

On notera que dans le Dbureau de la présente
invention, le panneau vertical de fond a, en plus de sa
fonction habituelle d'écran pour masquer les jambes d'un
utilisateur assis derriere 1le bureau, &a la fois une

fonction d'entretoise pour maintenir les deux pileds du
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bureau dans leur position dépliee et une Zonction
d'2lément d'ossature pour assurer avec 1as pilieds et le
plateau 1la rigidité du bureau en 3ervice. Dans les
bureaux connus, la rigidité du bureau 25t habituellement
assurée par le fait que les pieds sont rigidement fixes
au plateau, et le panmeau vertical de fond gu wvaile de
fond n'a essentiellement gu'un réle 4'écran.

On connait bien sir des +tables wliantes, dant les
pieds sont reliés au plateau par des articulations.
Toutefois, dans les tables pliantes, les pileds sont
habituellement maintenus dans leur positian dépliée de
service par des compas gu par d'autres dispositifs de
maintien et de verrcuillage, qui sont Totalement absents
dans le bureau de la présente invention.

Lorsque le Dbursau de 1'invention =St un bureau
modulaire comprenant un module de base =2t au molns un
module additionnel, chaque module de oase ou additionnel
peut avoir une structure articulée telle que defini plus
haut & propos du oureau de l'invention.

On deécrira maintenant une ZIorme d'execution de la
présente invention en faisant reference aux dessins
annexés sur lesquels

la figure 1 est une vue en elévation de face d'un
bureau confarme a l'invention.

La figurs 2 asTt une vue de desscous <4u bureau de la
figure 1
La figure 3 ast une vue =n coupe Sulvant la ligne
ITI-III de la figure 1.

La figure 4 est une vue de dessous 2n perspective

montrant le bureau a 1'etat plis.

La figure 5 a5t une vue semblavle a lLa figure 4
montrant le panneau vertical de Iond =t les pieds du

bureau & l'état déplié.
La figure 6 est une <vue 3Semblable a2 Lla figure
montrant le bureau apres adjoncticn a'un caisson

tiroirs.
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La figure 7 &ast une vue de dessous en perspective
montrant, a 1'état replie, un module additionnel de
bureau destine & &tre juxtapose en service a un module
de base de bureau <onstituée par le bureau represente
dans les figures 1 z 6.

La figure 8 =st une vue sSemblable a la figure 7,
montrant le module additicnnel de bureau a 1'état
déplié.

La figure 9 est une vue en perspective illustrant
1'operation d‘assemblage du module additionnel au module
de base du bureau.

Le bureau 1 <{(ou mnodule de base dans le cas d'un
bureau modulaire) represente dans les figures 1 a &
comprend essentiellement un plateau 2, par exemple de
forme rectangulaire, deux pieds 3, fixes &a la face
inférieure du plateau 2, 2t un panneau cu voile de fond
4, fixé aux pieds 3. Le bureau 1 peut en ocutre comparter
au moins un bloc ou caisson 5 contenant des Tiroirs, par
exemple deux tiroirs Ba et Sb. Le caisson 5 peut atire
fixe de maniére connue, par des moyens appropriés non
montrés, au plateau 2 et/ou & 1l'un des deux pieds 3.
Dans une autre forme de realisation, le caisson pourrait
comporter un plus grand nombre de tiroirs et eétre
realise de maniére oconnue sous la forme d'un meuble
indépendant pouvant 2ire glisse ou roulé sur le sol pour
atre amene sous le plateau 2 pres d'un des pileds 3.

Comme cela eswt plus particulierement visible dans les
figures 2, & et Z, le wpanneau de fond 4 est relié au
plateau 2 par des charnieres, par exemple trois
charniéres 6 Zont les axes d*articulation sont
mutuellement alignes =t paralléles a un grand cété du
plateau rectangulaire 2. De maniere Similaire, chaque
pied 3 est relie au plateau 2 par une articulation 7,
dont 1'axe ast parallele =t adjacent & un petit cdété du
plateau 2. Autrement dit, l'axe de chaque articulation 7

est en general verpendiculaire a 1'axe d'articulation
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des charniéres 6 quand le plateau 2 est rectangulaire.
Tautefois, dans d'autres formes de réalisation, par
exemple avec un plateau 2 de farme trapézoidale ou méme
ayant encaore une farme rectangulaire, les axes des
articulations 7 peuvent ne pas étre disposés de maniére
rigoursusement perpendiculaire & l'axe d'articulation
des charniéres 6, mais 1ils peuvent éftre disposés
transversalement ou obliquement par rapport & ce dernier
axe, pourvu gque lorsque les pieds 3 et le panneau de
fond 4 sont dépliés, au moins une partie de chacun des
bords verticaux du panneau de fond 4 puisse étre
assemblée et fixée rigidement au pied adjacent 3 et que,
& l'état replie, les pieds 3 ne dépassent pas ou
saeulement trés peu du contour du plateau 2.

Suivant une forme préférée d'exécution de la présente
invention, comme cela est plus particulierement visible
dans les figures 2 & 6, chaque pied 3, qui a par exemple
une forme générale en L, mais quil pourrait avoir toute
autre forme désiree, est fixé rigidement, par exemple

par soudage, par son extremité superieure & un tube 8

o
H

dont les extrémités son spectivement montées dans des
paliers 9 fixés & la face inférieure du plateau 2.
Chaque extrémité de chaque tube 8 peut tourner dans le
palier respectif 89, mais le +tubs 8 est immobilisé
axialement par les deux paliers §8 situés & ses
extremités. Chaque palier 9 peut étre avantageusement
realise en une matiére plastique moulée, par exemple en
*Téflon" ou en d'autres matiéres plastiques ayant de
bonnes praopriétés autolubrifiantes. Chaque ftube 8 et les
deux paliers 9 vy associés forment l'articulation 7 du
pied carrespondant 3 sur le plateau =,

De préférence, le plateau 2 a une longueur au moins
egale au double de la hauteur des pieds 3, de telle

sorte qu'a 1l'état replié, les pieds 3 ne se chevauchent

pas comme montre dans la figure 4.
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La mise en service du bureau 1 s'effectue de la
maniére suivante. Partant de 1l'état réplié (figure 4>
dans lequel le bureau 1 sSe trouve pendant son stockage
ou pendant son transport dans un emballage approprié, le
bureau 1 est tout d'abord extrait de son emballage, puis
an fait pivoter les deux pieds 3 autour de l1l'axe
longitudinal des tubes 8 suivant les fléches A et le
panneau de fond 4 autour de l'axe des charniéres 6
suivant la fléche B <(figure 4>, de fagon & amener les
pieds 3 et le pannecau de Zond 4 dans les positions
montrées dans la figure 5. Ensuite, le panneau de fond 4
est fixé aux pieds 3 par deux wvis 11, qui sont
représentées & une <echelle nettement exagérée dans la
figure 5 & seule fin de les rendre mieux visibles. De
préférence, les vis 11 sont d'un itype permettant de les
tourner et de les serrer & la main, par exemple des vis
4 large téte moletée. Dans le cas ou le panneau de fond
4 est constitué par une tdle & bards repliés, chaque vis
11 peut é&tre engagée a travers un trou lisse pré—-perce
dans le bord replié vertical correspondant du panneau 4
et elle peut étre vissée dans un %trou taraudé prévu dans
le pied 3 adjacent.

Ensuite, si le bureau 1 doit étre équipe d'un ou deux

aissons?, <celui-ci ou ceux—ci peuvent &tre fixes de

0

maniére connue & l'une ou a4 l'autre extrémité ou & l'une
at l'autre extrémité de la face inférieure du plateau 2
comme montré en 5 ou 5' dans la figure 6. Ensuite, le
bureau 1 peut é&tre retourné et place debout sur ses
pieds et il est alors prét & servir.

Dans le cas ou le bureau 1 décrit ci-dessus constitue
le module de base d'un bursau modulaire, 1l peut é&tre
adjoint au module de base un ou plusieurs modules
additionnels, tels que celui qui est représenté dans les
figures 7 & 9 et désigné d'une maniére geénérale par le
numérag de reférence 10. Dans son ensemble, le module

additionnel 10 peut avair une structure semblable a
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celle du bureau ou module de base 1. C'est pourquoi, les
@léments du module additionnel 10 qui sont similaires ocu
qui Jjouent le méme rdéle que ceux du module de base 1
sant désignés par des numeros de reférence qui sont un
multiple de 10 des numéros de référence désignant les
eléments du module de base 1, et ces eléments ne seront
pas décrits a nouveau en détail. On ne décrira donc dans
la suite que les différences ou les eléments
supplémentaires prévus dans le module additionnel 10.

Comme montré dans les figures 7 & 9, le plateau 20 du
module additionnel 10 est compase d'une partie
rectangulaire 20a et d'une partie 20b en forme de
secteur de cercle, dont le rayon a une longueur egale a
la longueur du petit cété de la partie rectangulaire
20a, et qui est d'un seul tenant avec ladite partie
rectangulaire. Bien que dans le mode de realisation
representé sur les figures 7 & 9 l'angle du secteur de
cercle formant la partie 20b du plateau 20 ait une
valeur de 90°, la valeur de cet angle pourrait étre plus
petite ou plus grande que 90°. Autrement dit, le bard
rectiligne libre de la partie 20b en forme de secteur de
cercle n'est pas nécessairement dans ie prolongement de
l'un des grands cétes de la partie rectangulaire 20a du
plateau 20.

Comme cela est plus particulierement visible dans les
figures 7 et 8, les axes d'articulation (tubes 80) des
pieds 30 du module additionnel 10 sont paralléles et
adjacents respectivement aux petits cétas de la partie
rectangulaire 20a du plateau 20.

En plus de son panneau vertical de fond 40 entre les
deux pieds 30, le module additionnel 10 peut comporter
un autre panneau vertical de fond 120, dont le bord
superieur est relié a la partie 20b du plateau 20 par
des charniéres 130 <{(figure 7). Les charnieéres 130 ont
des axes d'articulation qui sont mutuellement allignes

et paralléles & la corde qui sous—tend l'arc du secteur
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de cercle formant la partie 20b du plateau 20. Une vis
140 ({figure 8) permet de fixer l'un des bards verticaux
du panneau de fond 120 a2 l'un des pieds 30 du module
additionnel 10. Une autre vis 150 (figure 9) permet de
fixer l'autre bord vertical du panneau de fond 120 du
module additionnel 10 a l1'un des pieds 3 du module de
base 1. A cet effet, des  trous lisses sont
respectivement prévus dans les bords vwverticaux du
panneau 120 et des trous taraudés sont respectivement
prévus dans ledit pied 30 du module additionnel 10 et
dans ledit pied 3 du module de base 1. Comme les vis 110
fixant le panneau de fond 40 aux pieds 30, les vis 140
a2t 150 peuvent é&tre constituées par des vis & large téte
moletée.

Bien que le panneau de Iond 120 du module additionnel
10 pourrait é&tre réalise en un seul morceau de téle, il

st de préférence compose de trois parties

)

rectangulaires, & savoir une partie centrale 121 et deux
parties latérales 122 et 123 disposees respectivement de
part et d'autre de la partie centrale 121 et plus
petites que cette derniére. Seul le bord supérieur de la
partie centrale 121 est relié par les charniéeres 130 au
plateau 20, tandis que chacune des deux parties
latérales 122 et 123 est reliée par des charniéres <(non
montrées) & un bord vertical respectif de la partie
centrale 121 du panneau de fond 120, Les charniéres
reliant l'une & l'autre les parties 121-123 du panneau
de fond 120 peuvent é&tre semblables aux charniéres 60 ou
130, mais d'autres movens dfarticulation pourraient
aussi aétre adoptés a cet effet.

Avec un tel arrangement, on vait sur la figure 7 gue
le module additionnel occupe, a Ll'etat replié, un
encombrement minimal. Seule une petite portion des
parties 121 et 122 du panneau de fond 120 depasse du
rectangle 160 <(figure 7> dans lequel s'inscrit le

plateau 20 du module additionnel 10.
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Comme pour le module de base 1, la mise en service du
module additionnel 10 s'effectue en partant de l'etat du
module 10 représenté dans la figure 7, en faisant
pivoter tout d'abord les deux pieds 30 autour de leur
axe respectif d'articulation suivant les fléches C, puis
en faisant pivoter le panneau de fond 40 autour de l'axe
des charniéres 60 suivant la fleche D, Ensuite, le
panneau de fond 40 est fixé aux deux pieds 30 au moyen
des deux vis 110. Ensuite, on fait pivoter les parties
122 et 123 du panneau de fond 120 suivant les fléches E
et la partie centrale 121 du panneau 120 autour de l'axe
des charnieres 130 suivant la fléche F, afin 4'amener
les parties 121-123 du panneau 120 dans la position
montrée sur 1la figure 8. Ensuite, la partie 123 du
panneau 120 est fixée au pied adjacent 30 du module 10
au moyen de la wvis 140.

Des ocrochets ou autres attaches rapides 170, comme
par exemple des attaches dites "sauterelles" sont fixées
4 la face inférieure du plateau 20 du module 10, prés du
baord libre rectiligne de la partie 20b de ce plateau,
comme montré dans les figures 7 & 9. Ces attaches 170 ne
sont pas indispensables, mais elles sont de préférence
prévues pour solidariser le plateau 20 du module 10 avec
le plateau 2 du module de base 1 préalablement equipé
4'attaches <{(non montrées) complémentaires des attaches
170. Ainsi, apres que le module additionnel 10 a été
approché et juxtaposé au module de base 1 comme indique
par les fléches G dans la figure 9, les attaches 170 et
la vis 150 assurent la cohésion des deux madules.

I1 va de soi gque la forme de réalisation de
l'invention gqui a éte décrite ci-dessus a ete donnée a
titre d'exemple purement indicatif et nullement
limitatif, et que de nombreuses modifications peuvent
atre facilement apportées par l1'homme de l'art sans pour

autant sortir du cadre de 1'invention.
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10

REVENDICATIONS

1l.- Bureau comportant un plateau (2), deux pieds (3»
fixés au plateau et un panneau vertical de fond <(4)
s'étendant entre les deux pieds et fixé a ceux-ci,
caractérisé en ce gque le panneau vertical de fond (4
est relié au plateau {(2) par des moyens d'attache (&)
formant charnieére, dont 1l'axea d'articulation ast
paralléle au plateau et au bord supérieur dudit panneau
vertical de fond, lequel peut pivoter entre une position
repliée contre la face inférieure du plateau (2) pour le
stockage et le transport du bureau (1) et une position
dépliée de service, et en ce que chaque pied (3 est
relié au plateau (2) par une articulation (7> dont 1l'axe
ast paralléle au plateau et transversal a 1'axe
dtarticulation de la charniére (6 du panneau vertical
de fond (4), chaque pied (3) pouvant pivoter entre une
position repliée pour le stockage et le transport du
bureau (1) et une position dépliée de service.

2.~ Bureau selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le panneau vertical de fond (4) est fixé & chaque
pied (3) par une unique vis (11> d'un type pouvant éire
tourné et serré & la main.

3.— Bureau selon la revendication 1 ou 2, caractérisé
en <e que chague pied (3 est fixé rigidement par son
extrémité supeérieure & un tube (8) dont les extrémités
sont respectivement montées dans des paliers (9) fixés
au plateau (2), le tube 8) et les paliers (9) formant
ladite articulation (7).

4.- Bureau modulaire comprenant un module de base (12

et au moins un module additionnel (10) pouvant &tre
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11

Jjuxtaposé et fixé au module de base, caractérisé emn ce
que chague module de base ou additionnel (1 ocu 10) a une
structure telle que définie dans 1l'une quelconque des
revendications 1 a 3,

5.—- Bureau modulaire selaon la revendication 4,
caractérisé en ce que le plateau (20 du module de base
(1> aest rectangulaire et en  ce que les axes
d'articulation des pieds <(3) du module de base (1) sont
paralleles et adjacents respectivement aux petits cétés
du plateau rectangulaire (2.

6. - Bureau modulaire selon 1la revendication 5,
caracterisé em ce que le plateau (20> du module
additionnel (10) est compose d'une partie rectangulaire
(20a) et d'une partie (20b) en forme de secteur de
cercle, dont le rayon a une longueur égale & la longueur
du petit cété de la partie rectangulaire (20a), et qui
est d'un seul tenant avec ladite partie rectangulaire,
2t en ce que les axes d'articulation des pieds (30 du
module additionnel (10) sont paralléles et adjacents
respectivement aux petits cétés de la partie
rectangulaire (20a) du plateau 20).

7. Bureau modulaire selon la revendication 6,
caractérisé en ce que le module additionnel (10
comprend, en plus de son panneau vertical de fand 40)
entre les deux pieds (30), un autre panneau vertical de
fond (120>, dont le bord supérieur est relié a la partie
(20b) en forme de secteur de cercle du plateau (20) par
d'autres moyens d'attache (1302 formant charniére, dant
l'axe d'articulation est parallele & la corde qui sgus-—
tend l'arc dudit secteur de cercle, et en ce que des
moyens de fixatiom (140,150) sont prévus pour fixer les
bords verticaux dudit autre panneau vertical de fond
(120> respectivement & un des pieds (30) du module

d'additionnel (10> et & un des pieds (3> du module de

base (1).
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8.—- Bureau modulaire selon 1la revendication 7,
caractérise en ce que ledit autre panheau vertical de
fond <(120) est compose de trois parties rectangulaires
{121-123), & savoir une partie centrale (121) et deux
parties latérales (122, 123) disposées respectivement de
part et d'autre de la partie centrale et plus petites
gque cette derniére, et en ce que seul le bord supérieur
de ladite partie centrale (121) est relié par charniére
(130» au plateau (20>, tandis que chacune des deux
parties latérales (122, 123> est reliée par charniére a
un bord vertical respectif de la partie centrale (121D

dudit autre panneau vertical de fond (120).
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