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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver-
packen von flachen, gestapelten Gegenstanden, insbe-
sondere von Briefhiillen, Verpackungsbeuteln und der-
gleichen, wie es im Oberbegriff von Anspruch 1 be-
schrieben ist.

[0002] Ein solches Verfahren ist zum Verpacken von
Rahmen aus FR 2 285 301 bekannt. Dort werden die
Rahmenstapel jeweils mittels zweier Zuschnitte, einem
Schachtelzuschnitt und einem Deckelzuschnitt, ver-
packt. Dabei ist der ersten Verarbeitungsposition ein
Stapel mit Schachtelzuschnitten und der zweiten Verar-
beitungsposition ein Stapel mit Deckelzuschnitten zu-
geordnet, wobei jeweils ein Schachtelzuschnitt unter
den quer bewegten Stapel eingeschoben und jeweils
ein Deckelzuschnitt in eine Position oberhalb des be-
reits eingeschachtelten Stapels vorgeschoben wird.
[0003] Dieses bekannte Verfahren arbeitet ebenso
wie andere bekannte Verfahren zum Verpacken von ge-
stapelten Briefhiillen beispielsweise gemal WO
96/20869 in zufriedenstellender Weise. Dennoch liegt
der Erfindung die Aufgabe zugrunde, das Verfahren so
zu gestalten, dass sowohl die Anzahl der pro Zeiteinheit
zu verpackenden Gegenstande erhoht werden kann
und das Verfahren mit einer Vorrichtung ausgefiihrt wer-
den kann, die moglichst wenig Platz in Anspruch nimmt.
[0004] Gel6st wird diese der Erfindung zugrunde lie-
gende Aufgabe durch das kennzeichnende Merkmal
des Patentanspruchs 1.

[0005] Konkret sieht die Erfindung vor, daR die Ge-
genstande als Stapel und die Verpackungszuschnitte
aufihrem Weg zur Verpackungsstation zunachst aufein-
anderzu sowie parallel versetzt zueinander bewegt wer-
den, dal} die flachen Gegenstande sodann zum Errei-
chen der Verpackungsstation quer zu ihrer urspringli-
chen Transportrichtung transportiert und sodann auf ei-
nen Verpackungszuschnitt abgesetzt werden. Darauf-
hin werden die gestapelten Gegenstande an zwei Ver-
arbeitungspositionen der Verpackungsstation in den
Verpackungszuschnitt zur Bildung eines Paketes ver-
packt, woraufhin das Paket quer zur urspriinglichen
Transportrichtung der Gegenstande aus der Verpak-
kungsstation ausgeschleust wird. Der jeweils nachste
Verpackungszuschnitt wird grundsétzlich lber das die
verpackten Gegenstdnde enthaltende Paket hinweg
bzw. Giber die zweite Verarbeitungsposition hinweg der
ersten Verarbeitungsposition der Verpackungsstation
zugefihrt.

[0006] Die Verwendung von zwei Verarbeitungsposi-
tionen in der Verpakkungsstation fuhrt zu einer Erhé-
hung der Anzahl der Gegensténde, die pro Zeiteinheit
verpackt werden kénnen. Der jeweils nachste Stapel
kann bereits auf einen Verpackungszuschnitt abgesetzt
werden, wenn der vorhergehende Stapel noch nicht
vollstéandig in seinem Paket verpackt ist.

[0007] Die Versorgung der Verpackungsstation mit je-
weils neuen Verpakkungszuschnitten erfolgt Giber die
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zweite Verarbeitungsposition bzw. liber das zuletzt fer-
tiggestellte Paket hinweg. Dadurch ist eine besonders
platz- und raumsparende Anordnung der verschiede-
nen Komponenten der Vorrichtung maoglich.

[0008] Die Erfindung wird nachstehend anhand eines
Ausflihrungsbeispieles, das in der Zeichnung darge-
stellt ist, ndher beschrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1:  eine Prinzipskizze des Verfahrens und
Fig. 2. eine Draufsicht auf die Vorrichtung
[0009] Die aus einer Produktionsmaschine 1 zum Bei-

spiel einzeln ankommenden Gegensténde 2 wie Brief-
umschlage und dergleichen werden zunachst gestapelt
und sodann als Stapel 3 quer zu ihrer urspriinglichen
Transportrichtung 4 bewegt und auf einen Verpak-
kungszuschnitt 5 in einer Verpackungsstation 6 abge-
setzt. Die Verpackungsstation 6 weist zwei Verarbei-
tungspositionen 7 und 8 auf, wobei der Stapel 3 in der
ersten Verarbeitungsposition 7 teilweise in den Verpak-
kungszuschnitt 5 verpackt und in der zweiten Verarbei-
tungsposition 8 zum Beispiel durch Auflegen und Ver-
schlieRen eines Deckelteiles 9 vollsténdig als Paket 10
verpackt wird. Dieses Paket 10 wird sodann wiederum
quer zur urspruinglichen Transportrichtung 4 in Richtung
des Pfeiles 11 in Fig. 1 aus der Verpakkungsstation 6
ausgeschleust und verlaRt die Vorrichtung 12 zum Bei-
spiel Uber eine Rollenbahn 13.

[0010] Wie vor allem aus der Prinzipskizze von Fig. 1
hervorgeht, befindet sich in der Vorrichtung 12 ein aus
Verpackungszuschnitten 5 bestehender Stapel 14, des-
sen jeweils oberster Verpackungszuschnitt 5 der Verar-
beitungsposition 7 der Verpackungsstation 6 zugefiihrt
werden muf. Dies geschieht langs des Pfeiles 15.
[0011] Der Stapel 14 wird gegebenenfalls komplett
angehoben, woraufhin der jeweils oberste Verpak-
kungszuschnitt 5 Uber die Verarbeitungsposition 8 hin-
weg bzw. Uber ein dort befindliches Paket 10 hinweg zur
Verarbeitungsposition 7 transportiert und dort auf eine
Unterlage abgesenkt wird. In der Verarbeitungsposition
7 nimmt der Verpackungszuschnitt 5 eine Lage derart
ein, daf’ der aus Gegenstanden 2 bestehende Stapel 3
auf ihn aufgeschoben oder auf ihn abgesetzt werden
kann. Die Fig. 1 zeigt den Verpackungszuschnitt 5 in ei-
ner den Stapel 3 bereits teilweise umgebenden Lage.
[0012] In der Verarbeitungsposition 7 wird der Stapel
3 nicht nur auf den Boden des Verpackungszuschnittes
5 lagegenau platziert, sondern es werden dort auch die
Seitenklappen des Verpackungszuschnittes 5 an den
Stapel 3 geklappt und fixiert. Die Verpackung wird daher
in der Position 7 bis auf den Deckel fertiggestellt.
[0013] Aus der Verarbeitungsposition 7 wird der teil-
weise verpackte Stapel 3 sodann in die Verarbeitungs-
position 8 verschoben und dort oder auf dem Weg dort-
hin wird das Deckelteil 9 in die SchlielRlage gebracht.
Auch wird es zweckmaRigerweise dort fixiert.
SchlieRlich wird der verpackte Stapel 3 als Paket 10 aus
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der zweiten Verarbeitungsposition 8 der Verpackungs-
station 6 ausgeschleust.

[0014] Die Bewegungsrichtung der Zuschnitte 5 und
der Gegenstande 2 erfolgt zunachst grundsatzlich auf-
einanderzu sowie parallel versetzt zueinander. Dabei
werden die Zuschnitte 5 aus einer urspriinglichen Sta-
pelhéhe zunachst angehoben, sodann Uber die Verar-
beitungsposition 8 hinweg horizontal bis tGber die Verar-
beitungsposition 7 bewegt und dort auf das Niveau des
Stapel 3 abgesenkt. Der teilweise verpackte Stapel 3
bewegt sich aus der Verarbeitungsposition 7 in die Ver-
arbeitungsposition 8 parallel zur Bewegungsrichtung
der Verpackungszuschnitte 5, die horizontal Gber der
Verarbeitungsposition 8 der Verarbeitungsposition 7 zu-
gefuhrt werden. Das fertiggestellte Paket 10 wird quer
zur Bewegungsrichtung des sich aus der Verarbeitungs-
position 7 in die Verarbeitungsposition 8 bewegenden,
teilweise fertiggestellten Paketes aus der Verpakkungs-
station 6 ausgeschleust.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verpacken von flachen, gestapelten
Gegenstanden (2), insbesondere von Briefhdllen,
Verpackungsbeuteln und dergleichen, bei dem zu-
nachst die aus einer Produktionsmaschine (1) kom-
menden flachen Gegenstande (2) gestapelt und so-
dann in einer Verpackungsstation (6) zumindest
teilweise unter Verwendung von mindestens einem
Verpackungszuschnitt (5) verpackt und daraufhin
weitertransportiert und aus der Verpackungsstation
(6) ausgeschleust werden, wobei

a) die gestapelten Gegensténde (2) und die
Verpackungszuschnitte (5) zum Erreichen der
Verpackungsstation (6) zunachst aufeinander-
zu

b) sowie parallel versetzt zueinander bewegt
werden,

c) die aus den Gegenstanden (2) bestehenden
Stapel (3) zum Erreichen der Verpackungssta-
tion (6) quer zur urspriinglichen Transportrich-
tung (4) der Gegenstande (2) bewegt und in der
Verpackungsstation (6) auf einen Verpak-
kungszuschnitt (5) abgesetzt werden,

d) die Stapel (3) in zwei Verarbeitungspositio-
nen (7, 8) der Verpackungsstation (6) in Ver-
packungszuschnitte (5) verpackt werden und

e) als Pakete (10) quer zur urspriinglichen
Transportrichtung (4) der Gegensténde (2) aus
der Verpackungsstation (6) ausgeschleust wer-
den,

dadurch gekennzeichnet,
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f) dass der jeweils nachste Verpackungszu-
schnitt (5) Uber das die verpackten Gegenstan-
de (2) enthaltende Paket (10) bzw. Uber die
zweite Verarbeitungsposition (8) hinweg der er-
sten Verarbeitungsposition (7) der Verpak-
kungsstation (6) zugefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Stapel (3) in der ersten Verar-
beitungsposition (7) in den Verpackungszuschnitt
(5) dadurch teilweise verpackt werden, dass die
Seitenklappen an den Stapel (3) heran geklappt
und fixiert werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein als Deckelteil
(9) dienendes Teil des Verpackungszuschnittes (5)
in der zweiten Verarbeitungsposition (8) auf dem
teilweise fertiggestellten Paket (10) in die
SchlieBlage gebracht und gegebenenfalls fixiert
wird.

Claims

1. Procedure designed to package flat, stacked ob-
jects (2), in particular letter envelopes, packaging
bags and similar items, procedure in which the flat
objects (2) coming out of a production machine, are
stacked and then are packaged in a packaging sta-
tion (6) using at least one packaging blank (5) and
then transported onward and directed out of the
packaging station (6),

a) the stacked objects (2) and the packaging
blanks (5) in order to reach the packaging sta-
tion (6) , first being moved toward each other

b) as well as parallel and staggered in relation
to each other

c) the stacks (3) consisting of objects (2) in or-
der to reach the packaging station (6) are being
moved at right angles to the original direction
of transport (4) of the objects (2) and placed on
a packaging blank (5) in the packaging station
(6).

d) the stacks (3) are being packed into the pack-
aging blanks (5) in two processing positions
(7, , 8) of the packaging station (6) and

e) as packages (10) are being guided out of the
packaging station (6) at right angles to the orig-
inal direction of transport (4) of the objects (2),
characterised in that,

f) each following packaging blank (5) is guided
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over the package (10) containing the packaged
objects (2) and/or over the second processing
position (8) to the first processing position (7)
of the packaging station (6).

Procedure according to claim 1, characterised in
that the stacks (3) in the first processing position
(7) are partly packed into the packaging blank (5)
by the side flaps being folded against the stack (3)
and fixed.

Procedure according to claim 1 or 2, characterised
in that a part of the packaging blank (5) serving as
lid part (9), is brought into closing position and ,giv-
en the case, is fixed on the partly completed pack-
age (10) in the second processing position (8)

Revendications

Procédé d'emballage d'objets (2) plats, particulie-
rement des enveloppes, pochettes d'expédition et
des choses similaires, dans lequel d'abord les ob-
jets (2) plats, arrivant d'une machine de production
(1) sont empilés et ensuite sont emballés dans une
station d'emballage (6), au moins partiellement
avec I'emploi d'au moins une découpe d'emballage
(5), ensuite son transport continue et ils sont sortis
de la station d'emballage (6),

a) les objets (2) empilés et les découpes d'em-
ballage (5) pour arriver a la station d'emballage
(6) sont d'abord en mouvement l'un vers l'autre

b) ainsi qu'en décalage paralléle,

c) les piles (3) composées des objets (2), pour
arriver a la station d'emballage (6) étant mues
transversalement de la direction originale de
transport (4) des objets (2) et placées sur une
découpe d'emballage (5) dans la station d'em-
ballage (6),

d) les piles (3) étant emballées dans des dé-
coupes d'emballage(5) dans deux positions de
traitement (7, 8) de la station d'emballage (6) et

e) comme paquets (10) sont sortis de la station
d'emballage (6) transversalement de la direc-
tion originale de transport (4),

Caractérisée en ce que

f) chaque découpe d'emballage (5) suivante est
amenée par-dessus le paquet (10) contenant
les objets (2) emballés et/ou par-dessus la se-
conde position de traitement (8) a la premiére
position de traitement (7) de la station d'embal-
lage (6)
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2,

Procédé selon revendication 1, caractérisé en ce
que les piles (3) dans la premiére position de trai-
tement (7) sont emballées partiellement dans la dé-
coupe d'emballage (5) en que les pattes latérales
sont pliées contre la pile (3) et fixées.

Procédé selon revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce qu'au moins une partie de la découpe d'embal-
lage (5) servant de piece de couvercle (9) est diri-
gée a la position de fermeture sur le paquet ,partiel-
lement complété, dans la seconde position de trai-
tement (8) et, donné le cas, est fixé sur le paquet.
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