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En fremgangsmdde til afvanding af en pigmentfilterkage el-
ler -suspension udfgres ved, at filterkagen eller suspen-
sionen indfgres i spalten mellem to indbyrdes modsat rote-~
rende endelgse bind, der bevager sig under spanding omkring
en eller flere valser, sdledes at der udgves overfladetryk
pa £il } eller s ionen, som derpd udsattes for
variable "linietryk" mellem et eller flere par indbyrdes
modsat roterende trykbelastede valser, idet bindene omfat-
ter et materiale, der er gennemtrazngeligt for vasken i fil-
terkagen eller suspensionen, forudsat at for hvert afvandet
pigmentprodukt valges betingelserne for overfladetryk, linie-
tryk og bindhastighed siledes, at produktets endelige vand-
indhold ikke er mere end 10% stgrre end det kritiske fugtig-
hedsindhold for pigmentet i den filterkage eller suspension,
der skal afvandes.

("kritisk fugtighedsindhold" er her det vand, der er til-
bageholdt i mellemrummene mellem partiklerne, efter at alt
frit tilgengeligt overfladevand er blevet fjernet, udtrykt
som vagt-%) .

Herved undgds de ulemper, som opstdr ved termisk tgrring,
s&som risiko for sammenklumpning.
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Opfindelsen angdr en fremgangsmadde til afvanding af
en pigmentfilterkage eller -suspension af den i krav 1's

indledning angivne art.

I pigmentfremstillingsteknikken indebazrer szdvanlig fil-
trering anvendelsen af f.eks. plade- og rammepresser eller
vakuumfiltre. De filterkager, der fremkommer ved at
behandle pigmentopslemninger "fra t¢nden" med sadanne
kendte filtreringsapparater, indeholder mellem 20 og 40
vaegt-% faste stoffer.

Der kendes forskellige afvandings-pressesystemer, f£f.eks.
fra GB-patentskrift nr. 1.528.261, DE-offentligggrelses-
skrift nr. 2.805.883 og FR-patentskrifter nr. 1.186.390 og
nr. 1.292.966. GB-patentskrift nr. 1.528.261 omhandler en
afvandingspresse af Andritz-typen, hvori materiale, sdsom
slam fra et industrielt eller kommunalt Kklaringsanlzg kan
afvandes ved pd passende made at anbriﬁge valser mod
pressens filterbane, sdledes at dette udsattes for aksialt
lineart tryk pd en sadan made, at overfladetrykket forgges
gradvis og ud¢ver et regelmassigt voksende filtrerings-
tryk.

DE-offentligggrelsesskrift nr. 2.805.883 omhandler ogsa en
lignende type Andritz-presse, der er udstyret med sammen-
presningsvalser, idet valsegrupperne er inddelt i afdelin-
ger med kilefunktion, flugtningsfunktion, for-presnings-

funktion og slut-sammenpresnings-funktion.

FR-patentskrift nr. 1.186.390 omhandler ogsd et Andritz-
pressesystem til pasta eller lignende produkter, idet
dette system bestdr af tre tryk-zoner, der frembringes ved

hjelp af roterende hydrauliske cylindre.

Endelig omhandler FR-patentskrift nr. 1.292.966 et cylin-
drisk pressesystem, der omfatter en cylindrisk valse, som
dekkes af to endelgse filterbdnd, der udsattes for et
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givet overfladetryk.

Det fremgdr imidlertid ikke af disse publikationer, at de
nzvnte pressesystemer kan anvendes til presning af
pigmentpressekager. Desuden angives der i disse publika-
tioner intet om den parameter, der betegnes som det kri-
tiske fugtighedsindhold, og omtaler heller ikke behovet
for at styre trykforholdene p& en sadan made, at det ende-
lige vandindhold ikke er mere end 10% storre end det kri-
tiske fugtighedsindhold, sdledes at produktet fremtrader i

form af flager.

I GB-PS nr. 1.516.326 er der beskrevet en fremgangsmade
til at forgpge faststofindholdet i pigmentfilteikager,
hvilken fremgangsmdde omfatter indfering af filterkager i
spalten mellem et par indbyrdes modsat roterende valser
med rundtgdende riller og perforeringer, idet der i val-
sernes indre pafegres et vakuum, der er tilstrakkeligt til
at trazkke den vaske, som valserne presser ud af filter-
kagen, ind 1 valsernes indre og derved bort fra presse-
kagen. Afstanden mellem valserne kan indstilles til frem-
bringelse af et "tryk" pa 3,5 til 10,5 N/mm - i det fol-
gende omtales denne kraft pr. lazngdeenhed som

"linietryk".

Fremgangsmaden ifglge opfindelsen adskiller sig herfra,
idet den er baseret pa at faststofindholdet i pigment-
filterkager eller -suspensioner forgges i1 en maskine,
hvori der anvendes en kombination af overfladetryk og
linietryk, idet 1linietrykket er af en sterrelsesorden
storre end det i det nzvnte GB-PS nr. 1.516.326. Det i
form af flager fremkomne produkt har et faststofindhold,
der er tilstrzkkeligt hejt til, at der opnas et frit
flydende og 1lidet st¢vende produkt, som kan anvendes
umiddelbart til fremstilling af hgjkoncentrerede vandige

pigmentdispersioner.
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Alternativt kan flagerne blandes med det endelige anven-
delsesmedium, f.eks. olie- eller vandbaserede trykfarver,
malinger eller formstoffer, enten umiddelbart eller efter
fjernelse af det meste af restvandet. Flagerne kan stan-
dardiseres ved blanding i sadvanligt udstyr.

Opfindelsen angdr sdledes en fremgangsmade til afvanding
af en pigmentfilterkage eller -suspension. Denne frem-
gangsmade er af den i krav 1's indledning angivne art og
er ifplge opfindelsen ejendommelig ved, at der gas frem
som angivet i krav 1's kendetegnende del.

Det kritiske fugtighedsindhold for et af partikler bestden-
de stof, saésom et pigment, er mengden af det vand, der er
tilbage i partiklernes mellemrum efter at alt frit tilgenge-
ligt overfiadevand er blevet fjernet, malt som vagt-%. Et
bestemt stofs kritiske fugtighedsindhold afhanger af stof-
fets partikelstgrrelse og dets overflades karakter. Des-
uden vil tilstedevarelsen af tilsetninger, som ved pigmen-
ter typisk er harpikser eller overfladeaktive stoffer, ogsa
pavirke det kritiske fugtighedsindhold. Det kritiske fug-
tighedsindhold findes normalt ved forsgg ud fra et produkts
tgprringskurver, Og er defineret som overgangspunktet fra
omr&det med konstant tgrringshastighed til omré&det med

faldende tgrringshastighed.

Ved fremgangsmdden ifglge opfindelsen kan der
tilfgres pigmentfilterkage med et faststofindhold pa 35 til
40 vagt-% pd det nedre band i en presse, der omfatter et

- gvre og nedre band, som drives af en motor med variabel

hastighed og er udstyret med sarskilte vaskeindretninger,
idet bandenes spanding kan indstilles ved hjalp af sar-
skilte udspandingsarme, idet b&ndene presses sammen ved

at vere fgrt omkring en eller flere, fortrinsvis to eller
flere valser, fortrinsvis af successivt faldende diameter,
og derpd gennem spalten mellem et eller flere valsepar og
et produktudgangsomrade. En made at tilfgre at filterkage
£il det nedre band bestdr i at gen-omdanne filterkagen til
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vaelling, som derpd pumpes ud p& béandet. Alternativt kan £il-
terkagen tilfgres ved hjzlp af en indstillelig bandtrans-
eller listebelagte transportband. Manu-

portgr med tremme-
2 bandet er teknisk set accep-

el skovling af filterkage p

tabelt, men kraver hgje omkostninger til arbejdskraft.

Bindspandingen, stgrrelsen, antallet og orienteringen af
"overfladetryk"-valserne, antallet af valsepar og den imod
dem udgvede kraft, savel som bandhastigheden, valges med
henblik pd opndelse af en optimal afvandingsvirkning under
undgéelse af udpresning af filterkagen ved bé&ndenes kanter,
og med henblik p& frembringelse af et produkt med et ende-
ligt vandindhold, der ikke er mere end 10% stgrre end det
kritiske fugtighedsindhold i pigmentet i den filterkage el-
ler suséension, der skal afvandes. Det afvandede produkt
afgives hensigtsmessigt ved hjalp af skrabeblade, der er an-

bragt tat ved bandene.

En speciel hensigtsmassig presse til at udgve fremgangsma-
den ifglge opfindelsen er den sakaldte Andritz-presse, der
er vist p& tegningen. Denne viser skematisk og set fra siden
et arrangement, der er velegnet til afvanding af pigment-

filterkager og -suspensioner.

Den i figuren viste bandfilterpresse har en filterkageind-
gang 1, et nedre endelgst tekstilbdnd 2 og et gvre endelgst
tekstilband 3. Tekstilbandene 2 og 3 bevages med den samme
lineazre hastighed ved hjalp af en motor 8 med variabel
hastighed. Tekstilb&ndet 2 er udstyret med en vaskeindret-
ning 4, og tekstilbandet 3 er pd lignende méde udstyret med
en vaskeindretning 5. Ligeledes holdes de gvre og nedre teks-
tilband 3 henholdsvis 2 udspandt ved hjazlp af udspandings-
arme 6 henholdsvis 7, som hver arbejder med et variabelt
tryk p& op til 3,5 bar og bestemmer niveauerne for det tryk,
der pafgres, medens bandene bevager sig rundt om de tre
overfladetrykvalser. Linietrykket p&fgres ved hjelp af
trykarme 9 (maksimalt linietryk 150 N/mm), 10 (maksimalt
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linietryk 180 N/mm) og 11 (maksimalt linietryk 250 N/mm) .
Ved produktudgangen 12 udtages produktet hensigtsmessigt

ved hijzlp af en skrabekniv.

Produktet ifglge opfindeléen er i form af flager, hvis tg¢r-
stofindhold typisk ligger mellem 40 og 85%. Dette kan sam-
menlignes med et typisk tgrstofindhold pé& mellem 15 og 45%

i en filterkage fra en plade- og -rammepresse, eller et
typisk tgrstofindhold pa mellem 5 og 35% i en pigmentvalling.
I almindelighed 0pnés en optimal tgrhed i slutproduktet

ved at anvende forholdsvis lave b&ndhastigheder (1,0 til

5,0 m/min.), og ved at forgge de respektive linietryk trin-

vis.

Afvandingsprodcessen ifglge opfindelsen kan anvendes pa

et hvilket som helst udgangsmateriale i form af pigment-
filterkager, f.eks. C.I. Pigments Yellow 13 og Yellow 3,
Blue 15 og p& suspensioner af pigmenter, f.eks. C.I. Pigment
Blue 66 (20% faste stoffer), sdvel som pa uorganiske pig-

menter.

De afvandede pigmentprodukter, der opnds ved fremgangsmaden
ifgplge opfindelsen, udmarker sig ved deres stabilitet over
for transport og opbevaring, de flyder frit og opfgrer sig
som et tgrt fast stof, medens produkter med et vandindhold
p& mere end 10% over deres kritiske fugtighedsindhold er
tilbgpjelige til at klumpe sammen under opbevaring og/eller
transport, de flyder ikke frit og udviser en adferd, der

er typisk for filterkager. Produkter, hvis vandindhold er
betydeligt mindre end deres kritiske fugtighedsindhold, er
mere kostbare at fremstille, eftersom de til fremstillingen
kraver mere energi, og deres produktionshastighed er ofte
nedsat. Deres egenskaber med hensyn til opbevaring, trans-
port og fri flydeevne er imidlertid ikke forringet, selv om

de udviser en vis tilbgjelighed til at stgve mere.

Produkterne af fremgangsmdden ifglge opfindelsen fremtrader

tgrre, lidet stgvende eller stgvfrie, og frit flydende.
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Selv om den meget grundige afvandingsbehandling ifglge op-
findelsen kunne forventes at fordrsage sammenklumpning og
derved forringe det behandlede pigments dispersionsevne,
har det overraskende vist sig, at produkterne af fremgangs-
maden ifglge opfindelsen udviser dispersionsevner, der kan
sammenlignes med udgangsmaterialet i form af filterkager.

Den sammenklumpning, som termisk tgrring bevirker, kan ved
fremgangsmiden ifglge opfindelsen helt undgds, eller -
dersom det meste af restvandet i de afvandede flager fjer-
nes ved termisk tgrring - i det mindste formindskes. En
si&dan undgdelse eller formindskelse af den termiske tgrring
medfgrer besparelse i fremstillingsomkostningerne. Hvad der
er af stgrre betydning er, at undg8elsen eller formindskel-
sen ‘af den sammenklumpning, der bevirkes af termisk tgrring,
medfgrer betydelige fordele i de sdledes fremstillede pro-
dukters pigmentkvalitet og i nedsatte omkostninger til
ferdigggrelsen. Ved f.eks. at sammenligne de afvandede
flage-produkter ifglge opfindelsen med tgrt pulver, viser
det sig, at dispersionstiderne er forkortet i betydelig
grad, og at flage-produkterne udviser en bedre glans,
gennemsigtighed, klarhed og styrke. I sammenligning med
filterkager udviser de afvandede flager betydelige fordele
med hensyn til tilpasning til forskellige blandingsop-

skrifter og nemmere handtering.

Opfindelsen skal belyses yderligere i de fglgende eksempler,

hvor de angivne procenter er vagt-%.

Eksempel 1-4
En vandholdig filterkage af C.I. Pigment Yellow 3 med et
faststofindhold p& 36% underkastes afvanding under anvendel-

se af den i figuren viste maskine, indstillet til fglgende

procesparametre:
Ba&ndhastighed 1,10 m/min.
B&ndudspandingstryk, ¢vre 2,5 bar

nedre 2,5 bar
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Linietryk, zone 1 150 N/mm
zone 2 175 N/mm
zone 3 , 230 N/mm
Produktets udgangshastighed 120 kg/time

Produktet er stgvfrit og har et fugtighedindhold pa 30%,
hvilket er mindre end dets kritiske fugtighedsindhold pa
32% som bestemt ved forsgg. (I denne sammenh&ng henvises
til Perry's Chemical Engineers Handbook, af John H. Perry,
4. udgave 1963, udgivet af McGraw Hill).

Lignende resultater opnas med C.I. Pigment Yellow 13, Blue
15 og Blue 66.

Eksempel 5
En pigmentsammensatning indeholdende 85% vandholdig filter-

kage af C.I. Pigment Yellow 13 og 15% acryl-harpiks under-
kastes afvanding under anvendelse af den i figuren viste ma-

skine ved fglgende procesparametre:

Ba&ndhastighed C 4,35 m/min.
Bandudspandingstryk, g¢vre 2,5 bar
nedre 2,5 bar
Linietryk, zone 1 55 N/mm
zone 2 ' 75 N/mm
zone 3 135 N/mm

Produktets udgangshastighed 120 kg/time

Produktet er ikke-stgvende, frit flydende og har et fugtig-
hedsindhold pa& 45%, hvilket er mindre end dets kritiske
fugtighedsindhold p& 50% som bestemt ved forsgg.
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PATENTEKRAV

1. Fremgangsmade til afvanding af en pigmentfilter-
kage eller -suspension, hvilken fremgangsmade omfatter, at
filterkagen eller suspensionen indfgres i spalten mellem
to indbyrdes modsat roterende endelgse band, der bevager
sig under spanding om en eller flere valser, sdledes at
der udgves overfladetryk pd filterkagen eller suspensio-
nen, som derpd udsattes for variable "linietryk" mellem et
eller flere par indbyrdes modsat roterende trykbelastede
valser, idet bandene omfatter et materiale, der er gennem-
trangeligt for vasken i filterkagen eller suspensionen,
kendetegnet ved, at for hvert pigmentprodukt valges

betingelserne for overfladetryk, 1linietryk og béandhas-
tighed saledes, at det endelige vandindhold i det
fremkomne produkt ikke er mere end 10% storre end det
kritiske fugtighedsindhold for pigmentet i den filterkage
eller suspension, der skal afvandes, hvorved produktet

fremkommer som flager.

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet ved, at

for hvert pigmentprodukt valges betingelserne for overfla-
detryk, linietryk og -bandhastighed sdledes, at produktets
endelige vandindhold er 1ig med eller mindre end det
kritiske fugtighedsindhold for pigmentet i den filterkage

eller suspension, der skal afvandes.

3. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendetegnet ved, at

bandene bevages under spaznding omkring to eller flere val-
ser med successivt faldende diameter, saledes at der
udgpves successivt stigende overfladetryk péd f£filterkagen

eller suspensionen.

4. Fremgangsmade if¢lge krav 1, kgndetegnet ved, at
filterkagen tilfgres det kontinuerlige bénd ved at
gendanne filterkagen til en vandig opslamning og pumpe
denne ud pa bandet.
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5. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendetegnet ved, at
overfladetrykket udoves bé filterkagen ved hj®lp af ¢vre
og nedre bandudspzndingsarme.

6. Fremgangsmade ifplge krav 1, kendetegnet ved, at
linietrykket udg¢ves i en eller flere zoner ved hjalp af

trykbelastede arme, idet der i hver zone anvendes en sar-

skilt trykarm.

7. Fremgangsmade ifplge krav 6, kendetegnet ved, at
linietrykket udgves 1 tre =zoner, hvori det maksimale
linietryk er 150 N/mm, 180 N/mm henholdsvis 250 N/mm.
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