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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu
profiléw metalowych, zapomoca ,ciagnie-
nia“. Sposob polega na tem, ze tlok
przesuwajacy sie w cylindrze, w dnie
ktorego znajduje sie otwor odpowiednie-
go ksztaltu, cisnie na blok metalu, dzia-
lajac na cala jego powierzchnie czolowa.

Sposobu tego, ktory dawal zadawal-
niajace wyniki przy metalach lub sto-
pach, ktére mozna ciggnaé¢ na zimno, lub
przy stosunkowo niewysokiej tempera-
turze, nie mozna byto dotychczas prak-
‘tycznie stosowat do stali.

Metal obrabiany nalezy uprzednio
ogrza¢, przyczem cylinder powinien byé
wykonany z materjatu zle przewodzace-
go cieplo, by zapobiec zbyt szybkiemu
oziebieniu metalu, lub tez nalezy pod-
trzymywa¢é temperature $cian cylindra na
okreslonej wysokosci.

tego

Obrabiajac metale ciagliwe przy ni-
skiej temperaturze, np. miedz, mosiadz
lub t. p., mozna Scianki cylindra z latwo-
$cia wykona¢ z materjalu wytrzymatego
i zle przewodzacego cieplo, ktéry wy-
trzyma ciénienie, nie odksztalcajac sies
i nie dopuszcza szybkiego ochladzania
sie obrabianego materjalu. Przy stali,
ktora nalezy .do obrébki ogrzaé do wy-
sokiej temperatury, przedstawia sie rzecz
inaczej, gdyz o ile $ciany cylindra nie
maja dostatecznie wysokiej temeperatu-
ry, stal wzdluz $cian oziebia sie gwal-
townie 1 wymaga znacznej sily, by ja
scisna¢. Temperatura, do ktérej mozna
ogrza¢ Sciany cylindra, jest jednak ogra-
niczona ze wzgledu na odpornosé, ktérag
musza one przeciwstawi¢ odksztalceniu.

Wynalazek ma na celu zastosowanie
sposobu obrabiania. tez do stali



i innych metali, stopéw, lub temu po-
dobnych cial, wymagajacych przy obra-
bianiu wysokiej temperatury.

Wynalazek polega na tem, ze tlok
ciSnie na obrabiany blok metalu nie na
calej jego powierzchni czolowej, jak to
zazwycza] bywa przy znanym sposobie,
lecz tylko na cze$¢ srodkowa tej po-
wierzchni; miedzy tlokiem, a $cianka we-
‘wnetrzng cylindra, pozostaje masa meta-
lu, odgrywajaca role warstwy izolujacej
dla czesci srodkowej bloku, co dosta-
tecznie zabezpiecza plastycznosé materja-
hu, przy obrgbce konieczna.

- W ten sposéb mozna uzy¢ cylindra,
"$cianki ktorego sa ogrzane do tempera-
tury nieszkodliwej dla jego wytrzymalo-
$ci, lub tylko bardzo malo ogrzane.

.Dla lepszego zrozumienia przedsta-
wiono na fig. 1 zalaczonego rysunku
" schematyczng konstrukcjeurzadzenia przy
sposobie znanym i na fig. 2 — schema-
tyczna konstrukcje, wedlug wynalazku.

‘Na fig. 1 w cylindrze a znajduje sie
tlok &, ktéry cisnie na blok metalowy ¢,
dzialajac na ,calg powierzchnie czolo-
wa m n. Natomiast przy koustrukeii,
wedlug fig. 2, tlok d dziala tylko na czesé
srodkowa p ¢ bloku metalowego ¢, ktéra
jest plastyczna, gdy cala czesé¢ zewnetrz-
na ochladza sie i tworzy warstwe izo-
~ lujaca. ‘

Przy sposobie tym nalezy mie¢ odpo-

wiednie urzadzenie dla otwierania cy-
lindra i umieszczania w nim obrabianego
bloka metalowego, a po ukoriczeniu pra-
cy ttoka do wyjecia z cylindra pozosta-
tej niezuzytej masy.

Sposéb ten mozna z dobrym wyni-
kiem zastosowaé do blokéw ogrzanych,
zar6wno jak znajdujacych sie w stanie
miekkim, nieokrzeptymjeszcze po odlewie.

Jest zupelie bez réznicy czy blok
jest z jednego kawala, czy tez z kilku
czesci, umieszczonych jedna w drugiej,

.z jednego lub roznych materjalow, ogrza-

nych razem lub oddzielnie, do jednako-
wej, lub tez réznych temperatur.
Sposob ten moze byé zastosowany
do obrobki dowolnego metalu lub stopu,
do ciala metalicznego, zaréwno jak nic-
metalicznego, ktére wymagaja tempera-
tury wyzszej od temperatury zwyklej.

Zastrzezenie patentowe,

‘Sposéb wyrobu profiléw metalowych
przez ciagnienie zapomoca ttoka, cisna-
cego na blok metalu w cylindrze, dno
ktérego ma otwor odpowiedniego ksztat-
tu, tem znamienny, ze tlok cisnacy dzia-
ta tylko na czes¢ srodkowa bloku tak,
ze miedzy tlokiem i $ciana wewnetrzna
cylindra znajduje sie masa metalu, jako
warstwa izolujaca czes¢ srodkowa bloku,
ktéry w ten sposéb zachowuje plastycz-
nos$¢ konieczna przy obrébce.

Marcel Adolphe Hardy.
Zastepca: ‘A. Laski, .

rzecznik patentowy.



i»0 opisu patentowego Ne 660.

Il -

In
1Ml

NN
T

f //) /’/
IIrres
7700 8

TAKE.GRAF. KOZIANSKICH W WARS ZAWIE



	PL660B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


