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(57)摘要

陶瓷泥饼柱化浆成型陶瓷太阳板的方法及

装置，是一种陶瓷原料处理加工方法及其装置，

陶瓷素坯泥饼柱铲运小车上有垂直立柱、水平转

轴、陶瓷素坯泥饼柱框架、铲叉和振动器，铲运小

车铲起陶瓷素坯泥饼柱运至化浆池进料口，进料

口处有电动切刀，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使

陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素坯

泥饼柱的中轴线与水平面的角度为20‑90度，开

动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱铲运小车陶瓷

素坯泥饼柱框架上的振动器，在振动器的作用

下，陶瓷素坯泥饼柱不断滑向电动切刀直至将陶

瓷素坯泥饼柱全部切割为薄泥片掉入化浆池进

料口，在化浆池内化为泥浆，泥浆用于陶瓷产品

及陶瓷太阳板中空基体的注浆成型。
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1.陶瓷泥饼柱化浆成型陶瓷太阳板的方法及装置，其特征在于陶瓷素坯泥饼柱铲运小

车上有垂直立柱，立柱上有水平转轴，水平转轴与陶瓷素坯泥饼柱框架为一体结构，陶瓷素

坯泥饼柱框架可与水平转轴一起旋转，陶瓷素坯泥饼柱框架上有铲叉和振动器，振动器由

电池或电网电力驱动；去掉陶瓷素坯泥饼柱上的塑料保湿膜，陶瓷素坯泥饼柱的上方为上

端，下方为下端，陶瓷素坯泥饼柱铲运小车铲起陶瓷素坯泥饼柱运至化浆池进料口，进料口

处有电动切刀，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素

坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度为A，A为20‑90度，开动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱

铲运小车陶瓷素坯泥饼柱框架上的振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动切刀方向前

进，使陶瓷素坯泥饼柱接触电动切刀，电动切刀将陶瓷素坯泥饼柱切割成为薄泥片掉入化

浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，调整陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度，电动切

刀不断切割陶瓷素坯泥饼柱，在振动器的作用下，陶瓷素坯泥饼柱不断滑向电动切刀直至

将陶瓷素坯泥饼柱全部切割为薄泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，泥浆用于

陶瓷产品及陶瓷太阳板中空基体的注浆成型。

2.根据权利要求1所述陶瓷泥饼柱化浆成型陶瓷太阳板的方法及装置，其特征在于陶

瓷素坯泥饼柱铲运小车采用AGV小车的动力系统、驱动系统、控制系统、导引系统、通信系

统、警示系统、操作系统，成为AGV铲运小车，以AGV铲运小车进行铲起陶瓷素坯泥饼柱运至

化浆池进料口，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素

坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度为A，A为20‑90度，开动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱

铲运小车陶瓷素坯泥饼柱框架上的振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动切刀方向前

进，使陶瓷素坯泥饼柱接触电动切刀，电动切刀将陶瓷素坯泥饼柱切割成为薄泥片掉入化

浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，AGV铲运小车在车间内的上述工作是按照设定程序自动

进行的。
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陶瓷泥饼柱化浆成型陶瓷太阳板的方法及装置

(一)技术领域

[0001] 本申请涉及陶瓷制品原料处理、涉及陶瓷素坯泥饼柱切片化浆方法及其装置，涉

及将陶瓷素坯泥饼柱化成泥浆进行陶瓷太阳板中空基体注浆成型。

(二)背景技术

[0002] 传统注浆成型陶瓷制品生产厂采用购买陶瓷原料自己进行破碎、球磨成为陶瓷泥

浆，用石膏模具或塑胶模具注浆成型、干燥、施秞、烧成生产陶瓷制品。近年来陶瓷业趋向专

业分工进行生产，以实现更高质量、更低成本。如陶瓷原料生产厂在原料产地直接将陶瓷原

料破碎、球磨成为配方稳定、烧成温度准确、高质量、低成本的陶瓷泥浆出售给陶瓷制品生

产厂，为了降低运输成本往往将陶瓷泥浆压滤成为陶瓷素坯泥饼，将陶瓷素坯泥饼摞成陶

瓷素坯泥饼柱外加塑料保湿膜运往陶瓷制品生产厂。陶瓷制品生产厂再将陶瓷素坯泥饼柱

化成泥浆进行注浆成型为各种陶瓷产品的素坯。

[0003] 通常采用两种化浆方法，一种是人工将泥饼掰碎放入高速搅拌的化浆池内化成泥

浆，这种方法劳动强度大、工作效率低，人工成本高；另一种是将陶瓷素坯泥饼柱放入大型

机械搅拌机内经搅刀切割搅拌成为团块进入化浆池内化成泥浆，这种方法设备投资、占地

大，能源消耗多，团块尺寸比较大，经挤压后结构更加致密，化浆效率低。

[0004] 黑瓷复合陶瓷太阳板，简称陶瓷太阳板其基体是注浆成型的中空陶瓷板，表面喷

涂多孔钒钛黑瓷阳光吸收层、内有釉层，不腐蚀、不老化、不衰减、耐高温、高效率、低成本、

全水介质、不结垢、无理论寿命，是全生命周期成本(TCO)最低的太阳能产品，已列入国家建

材行业标准，其生产应用技术已获中日澳大利亚45件发明专利证书。在济南夏天平面集热

记录水温112℃，可达120℃。已进行温室大棚、沼气池、建筑加热、供暖应用示范。可以用于

制冷、中温发电，淡化海水苦咸水改造荒漠为耕地。可以较低投资局部改造我国产能过剩的

传统陶瓷业快速成为年产上千平方公里低成本陶瓷太阳板的新型能源产业，大规模用于碳

中和。其中多将陶瓷素坯泥饼柱化成泥浆进行注浆成型为中空陶瓷板基体，进一步生产陶

瓷太阳板。

(三)发明内容

[0005] 发明的目的：

[0006] 将陶瓷素坯泥饼柱直接切割成为薄片进入化浆池内快速化成泥浆。

[0007] 发明是这样实现的：

[0008] 陶瓷素坯泥饼柱铲运小车上有垂直立柱，立柱上有水平转轴，水平转轴与陶瓷素

坯泥饼柱框架为一体结构，陶瓷素坯泥饼柱框架可与水平转轴一起旋转，陶瓷素坯泥饼柱

框架上有铲叉和振动器，振动器由电池或电网电力驱动；去掉陶瓷素坯泥饼柱上的塑料保

湿膜，陶瓷素坯泥饼柱的上方为上端，下方为下端，陶瓷素坯泥饼柱铲运小车铲起陶瓷素坯

泥饼柱运至化浆池进料口，进料口处有电动切刀，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥

饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度为A，A为20‑90度，开
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动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱铲运小车上振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动

切刀方向前进，使陶瓷素坯泥饼柱接触电动切刀，电动切刀将陶瓷素坯泥饼柱切割成为薄

泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，调整陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的

角度，电动切刀不断切割陶瓷素坯泥饼柱，在振动器的作用下，陶瓷素坯泥饼柱不断滑向电

动切刀直至将陶瓷素坯泥饼柱全部切割为薄泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥

浆，泥浆用于陶瓷产品及陶瓷太阳板中空基体的注浆成型。

[0009] 陶瓷素坯泥饼柱铲运小车可以采用AGV小车的动力系统、驱动系统、控制系统、导

引系统、通信系统、警示系统、操作系统，成为AGV铲运小车，以AGV铲运小车进行铲起陶瓷素

坯泥饼柱运至化浆池进料口，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于

原下端，陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度为A，A为20‑90度，开动电动切刀，开动陶

瓷素坯泥饼柱铲运小车上振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动切刀方向前进，使陶

瓷素坯泥饼柱接触电动切刀，电动切刀将陶瓷素坯泥饼柱切割成为薄泥片掉入化浆池进料

口，在化浆池内化为泥浆，AGV铲运小车在车间内的上述工作是按照设定程序自动进行的。

(四)附图说明

[0010] 以下结合附图详细说明本发明的特点：

[0011] 附图1是下有托板，外加塑料保湿膜的陶瓷素坯泥饼柱，上方为上端，下方为下端。

[0012] 附图2是具有搅拌机的化浆池。

[0013] 附图3、4是用陶瓷泥浆在石膏模具内成型为陶瓷太阳板基体素坯的陶瓷太阳板基

体素坯成型机。

[0014] 附图5是陶瓷太阳板基体素坯运输线。

[0015] 附图6是在陶瓷太阳板基体素坯表面喷涂多孔钒钛黑瓷阳光吸收素坯层。

[0016] 附图7是陶瓷太阳板烧成辊道窑，将陶瓷太阳板基体素坯和表面多孔钒钛黑瓷阳

光吸收素坯层一次同时烧结成为基体是普通陶瓷，表面是多孔钒钛黑瓷阳光吸收层的陶瓷

太阳板。

[0017] 附图8是陶瓷太阳板建造的陶瓷太阳能屋面。

[0018] 附图9是陶瓷素坯泥饼柱铲运小车的俯视图，铲运小车上有垂直立柱，立柱上有水

平转轴，水平转轴与陶瓷素坯泥饼柱框架为一体结构，陶瓷素坯泥饼柱框架可与水平转轴

一起旋转，陶瓷素坯泥饼柱框架上有铲叉和振动器，振动器由电池或电网电力驱动

[0019] 附图10是陶瓷素坯泥饼柱铲运小车正在运输陶瓷素坯泥饼柱的侧视图。

[0020] 附图11是电动切刀正在将陶瓷素坯泥饼柱切割成为薄泥片掉入化浆池进料口，在

化浆池内化为泥浆。

[0021] 图中：

[0022] 1‑陶瓷素坯泥饼柱  2‑铲叉  3‑车轮  4‑水平转轴  5‑垂直立柱  6‑把手  7‑陶瓷素

坯泥饼柱框架  8‑铲运小车底盘  9‑陶瓷素坯泥饼柱的底托板  10‑电动切刀从陶瓷素坯泥

饼柱切割下来的薄泥片  11‑化浆池  12‑化浆池搅拌器  13‑泥浆  14‑电动切刀

(五)具体实施方式

[0023] 1、陶瓷素坯泥饼柱铲运小车上有垂直的方管钢立柱，立柱上有水平转轴，水平转
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轴与陶瓷素坯泥饼柱框架焊接为一体结构，陶瓷素坯泥饼柱框架可与水平转轴一起旋转，

陶瓷素坯泥饼柱框架上有铲叉和振动器，振动器由电池驱动；去掉陶瓷素坯泥饼柱上的塑

料保湿膜，陶瓷素坯泥饼柱直径700毫米，高度2200毫米，陶瓷素坯泥饼柱铲运小车的铲叉

插入陶瓷素坯泥饼柱的托板，拉陶瓷素坯泥饼柱框架上的上把手利用杠杆原理使陶瓷素坯

泥饼柱离开地面，如图10所示，将陶瓷素坯泥饼柱运至化浆池进料口，进料口处有电动切

刀，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素坯泥饼柱的

中轴线与水平面的角度为A，A为25度，如图11所示，开动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱铲

运小车上振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动切刀方向前进，使陶瓷素坯泥饼柱接

触电动切刀，调整陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度，电动切刀不断切割陶瓷素坯

泥饼柱，在振动器的作用下，陶瓷素坯泥饼柱不断滑向电动切刀直至将陶瓷素坯泥饼柱全

部切割为薄泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，泥浆用于陶瓷产品及陶瓷太阳

板中空基体的注浆成型。

[0024] 2、陶瓷素坯泥饼柱铲运小车上有垂直的方管钢立柱，立柱上有水平转轴，水平转

轴与陶瓷素坯泥饼柱框架焊接为一体结构，陶瓷素坯泥饼柱框架可与水平转轴一起旋转，

陶瓷素坯泥饼柱框架上有铲叉和振动器，振动器由电池驱动；去掉陶瓷素坯泥饼柱上的塑

料保湿膜，陶瓷素坯泥饼柱直径700毫米，高度2200毫米，陶瓷素坯泥饼柱铲运小车的铲叉

插入陶瓷素坯泥饼柱的托板，拉陶瓷素坯泥饼柱框架上的上把手利用杠杆原理使陶瓷素坯

泥饼柱离开地面，如图10所示，将陶瓷素坯泥饼柱运至化浆池进料口，进料口处有电动切

刀，旋转陶瓷素坯泥饼柱框架，使陶瓷素坯泥饼柱的原上端低于原下端，陶瓷素坯泥饼柱的

中轴线与水平面的角度为A，A为70度，如图11所示，开动电动切刀，开动陶瓷素坯泥饼柱铲

运小车上振动器，使陶瓷素坯泥饼柱铲运小车向电动切刀方向前进，使陶瓷素坯泥饼柱接

触电动切刀，调整陶瓷素坯泥饼柱的中轴线与水平面的角度，电动切刀不断切割陶瓷素坯

泥饼柱，在振动器的作用下，陶瓷素坯泥饼柱不断滑向电动切刀直至将陶瓷素坯泥饼柱全

部切割为薄泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，泥浆用于陶瓷产品及陶瓷太阳

板中空基体的注浆成型。

[0025] 3、陶瓷素坯泥饼柱铲运小车采用AGV小车的动力系统、驱动系统、控制系统、导引

系统、通信系统、警示系统、操作系统，成为陶瓷素坯泥饼柱AGV铲运小车，在陶瓷素坯泥饼

柱存储区和各化浆池进料口之间的地下敷设电磁导线，AGV铲运小车按照设定程序和路线

自动进行操作和运行，将陶瓷素坯泥饼柱运至化浆池进料口，切刀切割陶瓷素坯泥饼柱成

为薄泥片掉入化浆池进料口，在化浆池内化为泥浆，泥浆用于陶瓷产品及陶瓷太阳板中空

基体的注浆成型。

说　明　书 3/3 页

5

CN 115781912 A

5



图1
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