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69 Montre a lunette tournante.

@ La lunette tournante (8) présente une denture en

dents de scie (14) coopérant avec au moins un cli-
quet (17) de maniére & occuper des positions angulaires
discretes. Le positionnement angulaire des cliquets est as-
suré par 'engagement d'une saillie (25) dans un cran, par
exemple par un cran formé dans une bague porte-cliquets
(16). Ce cran fait partie dune série de crans (18 a 23)
équidistants d'un angle différent du pas de positionnement
angulaire d'une position discréte a f'autre ou d'un multiple
de ce pas angulaire. Pour une lunette tournante & soixante
dents, on aura par exemple 6 crans distants de 7° permet-
tant de réduire l'erreur de positionnement de plus ou
moins 3° & plus ou moins 0,5°.
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@ La lunette tournante (8) présente une denture en

dents de scie (14) coopérant avec au moins un cli-
quet (17) de maniére & occuper des positions angulaires
discrétes. Le positionnement angulaire des cliquets est as-
suré par I'engagement d'une saillie (25) dans un cran, par
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équidistants d'un angle différent du pas de positionnement
angulaire d'une position discréte a l'autre ou d'un multiple
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Description

La présente invention concerne une montre & lu-
nette tournante montée rotativement autour d'une
portée cylindrique d'une lunette fixe faisant partie
de la carrure-lunette de la boite, cette lunette tour-
nante présentant une denture en dents de scie
coopérant avec au moins un cliquet de maniére a
occuper des positions angulaires discrétes, ce cli-
quet étant fixé angulairement sur la carrure par
I'engagement d'une saillie dans un cran.

De telles montres sont connues notamment des
documents CH 631 592, DE 32 05 821 et CH
676 649. Le cliquet est soit un élément isolé, soit il
fait partie d'une bague dans laquelle sont découpés
plusieurs cliquets généralement au nombre de trois.
Le cliquet, respectivement la bague, est générale-
ment positionné au moyen d'un pied engagé dans
un trou borgne de la carrure ou au moyen dun
bossage latéral engagé dans un cran de la carrure.
De telles constructions sont en outre largement uti-
lisées dans des montres commercialisées. La lunet-
te tournante présente généralement soixante dents
permettant de positionner cette lunette tournante
par pas de une minute. Le repérage de la position
de la lunette tournante se fait au moyen d'un index
et il est souhaité que la pointe de cet index soit
exactement en face d'une division de minute du ca-
dran. Or, ce n'est généralement pas le cas, car le
positionnement angulaire des cliquets est quelcon-
que, ce qui entraine une erreur de position de l'in-
dex de la lunette tournante relativement & lindex
des minutes du cadran de plus ou moins 3°. Si une
telle erreur est acceptable pour une montre bon
marché, elle devient par contre inacceptable pour
une montre de haute gamme.

Il serait possible de réduire cette erreur en posi-
tionnant angulairement les cliquets de fagon aussi
exacte que possible relativement & la denture de la
lunette tournante. La recherche d'une telle précision
serait toutefois trés colteuse et difficile & atteindre,
car elle nécessite non seulement un positionnement
exact du cran de fixation des cliquets, mais un po-
sitionnement trés précis du cliquet relativement a
ce cran, ainsi qu'un positionnement trés précis de
lindex de la lunette tournante relativement a la
denture de cette lunette tournante, les erreurs de
positionnement de ces divers éléments pouvant en
outre s'ajouter.

La présente invention a pour but d'augmenter
dans une grande mesure la précision du position-
nement angulaire de la lunette tournante par des
moyens simples et, surtout, n'exigeant pas une plus
grande précision de fabrication et par conséquent
n'entrainant pas un surco(t de fabrication.

Ce but est atteint par la montre selon linvention
caractérisée en ce que le cran de positionnement
du cliquet fait partie d'une série de crans équidis-
tants d'un angle différent du pas de positionnement
angulaire d'une position discréte & l'autre ou d'un
muitiple de ce pas angulaire.

Par exemple, pour une lunette dont la denture
présente 60 dents, c'est-a-dire un pas de position-
nement angulaire de une minute ou 6°, une série
de six crans équidisants de 7° permet de réduire
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lerreur de position & plus ou moins 0,5°. Une telle
marge derreur est acceptable, mais, si on le dési-
re, la précision pourrait &tre encore augmentée en
réduisant l'angle séparant les crans et en augmen-
tant le nombre de crans.

Le dessin annexé représente, & titre d'exemple,
deux formes d'exécution de linvention.

La fig. 1 est une vue partielle, en coupe axiale
selon 9h.00-3h.00, d'une montre selon une premié-
re forme d'exécution.

La fig. 2 est une vue en plan de la bague porte-
cliquets utilisée dans la montre représentée a la
fig. 1.

La fig. 3 est une vue de profil de l'un des cli-
quets de la bague représentée a la fig. 2.

La fig. 4 est une vue analogue & la fig. 1, repré-
sentant une variante d'exécution.

La fig. 5 est une vue en plan de la carrure-lunet-
te de Ila montre représentée a la fig. 4.

La fig. 6 est une vue en plan de la bague porte-
cliquets utilisée dans la montre représentée a la
fig. 4.

La fig. 7 est une vue de profil de la partie de la
bague représentée a la fig. 6 servant au positionne-
ment de cette bague.

La montre représentée a la fig. 1 comprend une
boite constituée d'une carrure-lunette 1, d'un fond 2
vissé dans la carrure-lunette et d'une glace 3 fixée
dans la partie cylindrique 4 de la carrure-lunette,
formant la lunette proprement dite, au moyen d'une
garniture 5. Cette boite abrite un mouvement 5, re-
présenté en trait mixte, surmonté d'un cadran 6 sé-
paré de la glace par un rehaut 7, le tout selon une
conception bien connue.

Sur la carrure-lunette 1, autour de la partie cylin-
drique 4, est montée une lunette tournante 8 au
moyen d'un ressort polygonal 9 engagé d'une part
dans une saignée de la lunette tournante 8 et,
d'autre part, dans une saignée 10 de la carrure-lu-
nette. La lunette tournante 8 est munie d'un certain
nombre de vis radiales & effet décoratif et dont
I'une au moins vient écraser le ressort polygonal 9
de maniére a verrouiller axialement la lunetie tour-
nante 8 sur la carrure-lunette 1. La lunette tournan-
te 8 est munie d'une graduation en minutes et por-
te en outre un cavalier 12 fixé sur la lunette tour-
nante 8 par l'une des vis 11 et dont la partie en
pointe s'étend au-dessus de la partie 4 de la car-
rure-lunette. Cette partie 4 présente douze enco-
ches 13 situées en face des index correspondant
du cadran.

La lunette tournante 8 est munie, sur sa face in-
férieure, d'une denture en dents de scie 14 enga-
gée dans une saignée circulaire 15 de la carrure-lu-
nette. Dans cette saignée 15 est logée une bague
16 dans laquelle sont découpés des cliquets 17
sous la forme de pattes relevées et recourbées
comme représenté aux fig. 2 et 3. La bague 16
présente trois cliquets 17 distants de 120° et, sur
son pourtour, six encoches sembiables 18, 19, 20,
21, 22, 23 angulairement équidistantes de 7°. Dans
le fond de la saignée 15 est en outre chassée une
goupille 24 dont la partie 25 dépassant le fond de
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la saignée 15 est en forme de plot cylindrique d'un
diamétre correspondant & la largeur des encoches
18 & 23, de telle sorte que ce plot 25 peut s'enga-
ger aisément dans fune de ces encoches pour
maintenir angulairement la bague porte-cliquets 16
dans la saignée 15. Les cliquets 17 viennent s'en-
gager dans la denture 14 de la lunetie tournante
pour maintenir celle-ci dans une position angulaire
déterminée et précise.

Pour obtenir des positions angulaires discrétes
de la funette tournante coincidant le mieux possible
avec les graduation du cadran et la position des
aiguilles de la montre, on pose tout d'abord la ba-
gue porte-cliquets 16 dans la saignée 15 en enga-
geant le plot 25 dans une quelconque des enco-
ches 18 & 23. On pose ensuite la lunette tournante
8 sans la verrouiller et on examine son indexage.
Si celui-ci présente une erreur visible on enléve la
junette et on déplace la bague 16 de une ou plu-
sieurs encoches relativement au plot 25 de maniére
4 réduire I'écart angulaire entre la position de la lu-
nette tournante 8 et la position des index du ca-
dran. Etant donné I'écartement de 7° entre les en-
coches 18 & 23, l'erreur maximale subsistante est
de plus ou moins 0,5°.

La précision peut encore étre augmentée en re-
duisant la distance angulaire entre les encoches et
en augmentant le nombre de ces encoches. La dis-
tance angulaire entre les encoches peut également
étre supérieure & 7°. D'une maniére générale, le
nombre minimum de crans nécessaires sera donné
par le nombre de crans nécessaire pour passer
dune premiére coincidence entre les divisions de
6° et un cran & la coincidence suivante, c'est-a-dire
au PPCM (plus pefit commun multiple) de 6° et de
la distance angulaire entre les encoches, divisé par
cette distance angulaire. On aura par exemple trois
encoches distantes de 8°, ou deux encoches dis-
tantes de 9° ou trois encoches distantes de 10,
etc. De méme que pour une équidistance de 7°, la
précision pourra étre augmentée en réduisant, dans
chaque cas, la distance entre les encoches et en
augmentant le nombre de celle-ci.

D'une maniére générale, également, la lunette
tournante pourrait présenter un nombre de dents
différent de soixante. En pratique, si le nombre de
dents est égal & 60/n, n pourra prendre une des
valeurs suivantes: 1, 2, 3, 4, 5, 6, 10, 15, ce qui
correspond respectivement au pas suivant: 1 min,
2 min, 3 min, 4 min, 5 min, 6 min, 10 min, 15 min.
La condition nécessaire et suffisante pour permetire
un positionnement plus précis de la lunetie tournan-
te est donc que la distance angulaire enire les
crans soit différente du pas de positionnement de
la lunette tournante.

Les fig. 4 & 7 représentent une variante d'exécu-
tion. Cette variante ne se différencie de la premiére
forme d'exécution que par les moyens de position-
nement de la bague porte-cliquets. Seuls ces
moyens de positionnement seront donc décrits. I
est a souligner que la vue en plan de la carrure,
représentée a la fig. 5, est valable pour la premiére
forme d'exécution, & I'exception, bien entendu, des
moyens de positionnement de la bague porte-cli-
quets 16 désignée par 16’ dans la varianie. De
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méme les cliquets 17, non modifiés dans la varian-
te, sont désignés par 17°.

La bague 16’ présente un ergot 26 formé, com-
me les cliquets, par découpage et coudage d'une
languette dans la bague 16'. De son c6té, la sai-
gnée 15 de la carrure-lunette 1 présente six crans
constitués de six trous borgnes identiques et équi-
distants 27, 28, 29, 30, 31, 32. Ges trous sont dis-
tants 'un de l'autre de 7°. Le positionnement de la
bague porte-cliquets 16’ est assuré par I'engage-
ment de son ergot 26 dans ['un des trous 27 & 32.
Lindexage de la lunette tournante s'effectue com-
me dans la premiére forme d'exécution, en dépla-
cant, si nécessaire, l'ergot 26 de un ou plusieurs
trous.

Revendications

1. Montre & lunette tournante comprenant une lu-
nette tournante (8) montée rotativement autour
dune portée cylindrique d'une lunette fixe (4) fai-
sant partie de la carrure-lunette (1) de la boite, cet-
te lunette tournante présentant une denture en
dents de scie (14) coopérant avec au moins un cli-
quet (17) de maniére & occuper des positions an-
gulaires discrétes, ce cliquet étant fixé angulaire-
ment sur la carrure par 'engagement dune saillie
(25; 26) dans un cran (20; 30), caractérisée en ce
que ledit cran fait partie d'une série de crans (18 &
23; 27 & 32) équidistants d'un angle différent du
pas de positionnement angulaire d'une position dis-
créte & l'autre ou d'un multiple de ce pas angulaire.

2. Montre selon la revendication 1 dont la dentu-
re de la lunette tournante comporte soixante dents,
c'est-a-dire un pas de positionnement de une minu-
te, caractérisée en ce que les crans sont équidis-
tants de n° et que le nombre de crans est au moins
égal au PPCM de 6 et n divisé par n.

3. Montre selon la revendication 2, caractérisée
en ce quelle comprend six crans (18 a 23; 27 &
32) distants de 7°.

4. Montre selon l'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que le cliquet (17) est solidaire
dune bague (16) et que lesdits crans (18 & 23)
sont formés sur cette bague et coopérent avec une
goupille (24) chassée dans la carrure.

5. Montre selon 'une des revendications 1 & 3,
caractérisée en ce que lesdits crans sont constitués
de trous (27 & 32) formés dans la carrure et que le
cliquet (17’) est solidaire d'une bague (16') présen-
tant un ergot (26) engagé dans l'un des trous.
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