(45) Patentti mybnnetty - Patent beviljats

SUOMI - FINLAND (51) Kvk7-Intkl7

F16J 15/146, F16L 17/10

(FI)

(21) Patenttihakemus - Patentansdkning

(22) Hakemispaiva - Ansékningsdag

PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS

PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (24) Alkupéiva - Lopdag

(73)

(72)

(74)

(54

(56)

(57)

(41) Tullut julkiseksi - Blivit offentlig

Hattija - Innehavare

(10) FI1106978 B

IR

F 100210697

(12 PATENTTIJULKAISU
PATENTSKRIFT

15.05.2001

944942

20.10.1994

20.10.1994

21.04.1996

1 *Tebel-MKT B.V., Zwettestraat 30, 8912 AV Leeuwarden, ALANKOMAAT, (NL)

Keksija - Uppfinnare

1 +Schouten,Frank, Herenweg 93, 8435 WR Dinkerbroek, ALANKOMAAT, (NL)

Asiamies - Ombud: Tampereen Patenttitoimisto Oy
Hermiankatu 6, 33720 Tampere

Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Laitteisto heran juoksuttamiseksi hera/juustomassaseoksesta

Anordning for driinering av vassla fran en vassla/ostmassablanding

Viitejulkaisut - Anférda publikationer

DE A 1918804 (F16j 15/46), EP A 0220336 (F16L 13/02), EP A 0340385 (F16J 15/46), US A 3982480 (A01J 25/11),

US A 4302018 (F16J 15/46)

Tiivistelm4 - Sammandrag

Keksintd koskee tiivistyselementtid nesteenpitavan
tiivisteen muodostamiseksi kahden oleellisesti sa-
mansuuntaisen putkimaisen elementin valille. Tiivis-
tyselementti koostuu kohdistuselimisté, jotka kasitta-
vit sisempaidn putkimaiseen elementtiin (11) kiinnite-
tyn laipan (20), jonka keh&&n on j&restetty ura (21),
johon sijoittuu hieman kiifautumalla joustavasta mate-
riaalista valmistettu, uran tiivistdva pasttyméatdn ele-
mentti (23). Uran sisipuolella on yksi tai useampia
paineviliaineen sybttbaukkoja (27). Painevéliainetta
sydtettiiessd joustavasta materiaalista valmistettu
paattymatén elementti (20) siityy ulospéin ulompaa
putkimaista elementtid (1) vasten nesteenpitdvan tii-
visteen muodostamiseksi kahden pylvaén véliin.

Elementti voidaan valmistaa yksinkertaisesti ja edulli-
sesti kaupallisesti saatavilla olevista materiaaleista.
Elementti on my&s helppo poistaa kohdistuselimisté ja
vaihtaa.

Jos painevéliaineena kaytetddn vettd, vuodon sattu-
essa tuotteille ei aiheudu vahinkoa.

Keksinndn mukaista tiivistyselementtia voidaan kéyt-
t&4 juustomassan nesteenjuoksutuslaitteistossa heran
poistamiseksi juuston valmistuksessa.

Keksintd koskee myds laitetta heran poistamiseksi he-
rafjuustomassaseoksesta, jossa laitteessa on ainakin
yksi keksinnén mukainen tiivistyselementti.




Uppfinningen avser ett tatningselement for att utgéra
en vatsketat tatning mellan tva vésentligen parallella
rérartade element. Tatningselementet bestar av pla-
ceringsorgan, vilka omfattar en med det inre rérartade
elementet (11) fastad flans, vars periferi &r férsedd
med en réffla (21) som mottar pa ett nagot kilat satt
ett &ndldst element (23) av ett flexibelt material som
téter réfflan. P& rifflans insida finns en eller flera
Sppningar (27) f6r inmatning av ett tryckmedium. Un-
der inmatning av tryckmedium Gverfors det av ett fle-
xibelt material tillverkade &ndlsa elementet (20) utat
mot det yttre rérartade elementet (1) for att forma en
vétsketét tétning mellan de tva kolonnema.

Elementet kan tillverkas pa ett enkelt och billigt sétt av
material pad marknaden. Elementet &r ocksa latt att
I6sgoras frén placeringsorganen och att bytas.

Om vatten anvénds som tryckmedium, i hindelse av
en l&cka medférs ingen skada till produkter.

Det uppfinningsenliga tatningselementet kan anvén-
das i en vétskeavrinningsanordning fér ostmassa for
bortledning av vassla vid tillverkning av ost.

Uppfinningen avser &ven en anordning fér bortledning
av vassla fran vassla/ostmassablandning, vilken
anordning &r forsedd med atminstone ett tatnings-
element enligt uppfinningen.

106978



10

15

20

25

30

35

106978

Laitteisto heran juoksuttamiseksi hera/juustomassaseoksesta

Keksintd koskee laitteistoa heran juoksuttamiseksi hera/juusto-
massaseoksesta (30), jossa on ainakin yksi pylvés, joka kasittada
sisemman putkimaisen elementin (11; 35), joka tiivistyselementti
on jarjestetty ulomman putkimaisen elementin (1; 34) sisaan ja
ainakin yhden tiivistyselementin muodostamaan nesteen pita-
van tiivisteen mainittujen kahden putkimaisen elementin (1, 11;
34, 35) valiin, joka ké&sittdd ainakin joustavasta materiaalista
valmistetun paattymattdman elementin, joka toimii vuorovaiku-
tuksessa toisen putkimaisen elementin kanssa ja jonka kehasta
ainakin osaa voidaan siirtdd painevaliaineen vaikutuksesta
siten, ettd se painautuu toista putkimaista elementtia vasten ja
muodostaa tiivisteen, mainitun joustavasta materiaalista val-
mistetun paattymattomén elementin ollessa yhdistetty sisem-
paan putkimaiseen elementtiin kiinnitettyihin kohdistuselimiin.

Tallainen laitteisto on yleisesti tunnettu.

Juuston valmistuksessa maitoon liséttyjen entsyymien ja ha-
ponherétteen (maitohapon bakteerivilielman) vaikutuksesta
syntynyt hera/juustomassaseos johdetaan juoksutuslaitteiston
lapi heran erottamiseksi massasta. Tallainen laitteisto kéasittaa
yhden tai usempia muottiputkia, jotka on muodostettu sisd- ja
ulkopylvaasta. Naiden pylvaiden vélinen tila on jaettu valiseinilla
useisiin kammioihin, jotka on erotettu toisistaan tiivistyselemen-
teilla. Nain muodostetut kammiot, joita kutsutaan vastapaine-
kammioiksi, on yhdistetty nousuputkiin heran erottamiseksi he-
ra/juustomassaseoksesta. Nama nousuputkiin yhdistetyt vasta-
painekammiot saatelevat heran erottumista muodostamalla
vastapaineen.

Tunnettu tiiviste-elementti on sijoitettu ulkopylvaédn sisaseina-
maan. Kohdistuselimet kasittavat laipan, jonka sisékehalle on
jarjestetty ura. Uraan sijoitetaan taytettava kuminauha tai -letku.
Nauha, jolla on erityinen profiili ja erityinen muoto, on sijoitettu
laipan urassa olevaan sisa@npainosovitteeseen. Laippaan on
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jarjestetty painevéliaineen tuloputki, joka on pysyvasti kiinnitetty
kuminauhaan. Nauha voidaan tayttaa valiaineella tdman putken
kautta. Kun nauha tayttyy, se laajenee ja siirtyy vahan uran
ulkopuolelle, jolloin se tulee kosketuksiin sisapylvaéseen sijoite-
tun laipan kanssa ja muodostaa nesteenpitivén tiivisteen kah-
den pylvaan valiin.

Nauhalla tai letkulla on oltava erityinen profiili ja erityinen muoto,
koska sen tdyttyessd ainoastaan nauhan sisékeha voi liikkua.
Ulkokeha pysyy paikoillaan laipan urassa.

Nauhan erityinen muoto ja erityinen profiili tekevat sen vaimis-
tamisen kalliiksi. Téllaisen nauhan haittana on myés se, etta se
on valmistettava erikseen ja hyvin tarkasti, jolloin sen toimitus-
aika on pitk&. Lisiksi tdméan nauhan haittana on se, ettd sen
vaihtaminen on vaikeaa. Taman tunnetun ftiivistyselementin
kayttoon liittyvat kustannukset ovat sen vuoksi korkeat.

Edelleen haittana on se, etta painevaliaineena kaytetadan ilmaa.
Vuodon sattuessa ilma voi paasta kosketuksiin heran kanssa,
mika ei ole suotavaa hygienian kannalta eikd my®skaan talou-
dellisista syisté, koska télldin hera hapantuu, ja happaman he-
ran markkina-arvo on alhainen. Jos tapahtuu vuoto, ilmaa voi
my0s paasta juustomassaan, mika on yhta haitallista.

Taman keksinndn tarkoituksena on tarjota laitteisto heran juok-
suttamiseksi, jossa on tiivistyselementti, joka on yksinkertainen
ja edullinen valmistaa.

Keksinnon toisena tarkoituksena on tarjota laitteisto heran juok-
suttamiseksi, jossa on tiivistyselementti, jossa ei tarvitse kayttaa
paineistettua kaasuvaliainetta.

Tarkoituksena on myGs tarjota laitteisto heran juoksuttamiseksi,
jossa on ftiivistyselementti, joka on helppo poistaa ja vaihtaa
iiman erityistytkaluja.
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Keksinnon mukaiselle laitteistolle heran juoksuttamiseksi on
tunnusomaista se, ettd kohdistuselin on laippa, joka on kiinni-
tetty putkimaisista elementeistd sisemmén elementin ymparille
ja ulottuu rengasmaiseen tilaan, joka on ulomman ja sisemman
putkimaisen elementin valiss&, jolloin laipan ulkokeh&én on jar-
jestetty ura, johon sijoittuu tiivistavélla tavalla joustavasta mate-
riaalista valmistettu paattyméaton elementti, ja ettd uran sisa-
puolella on yksi tai useampia painevéliaineen tuloaukkoja.

Keksinndn mukaan on tiivistyselementti on sijoitettu sisempaan
pylvasseen, joka on irrotettava, jolloin saadaan aikaan helppo-
paasyinen rakenne. Painevéliainetta syltettdessa se tayttaa
joustavasta materiaalista valmistetun paattymattoman tiivistys-
elementin takana olevan uran tilan ja laajenee siina. Koska ele-
mentti sopii tarkalleen uraan ja tiivistdd uran, elementin takana
olevassa tilassa oleva viliaine nostaa paineen, jolloin elementtii
siirtyy ulospéin. Elementti painautuu talloin ulkopylvasta vasten
ja muodostaa nesteenpitdvan tiivisteen sis&- ja ulkopylvaan
valiin.

Keksinndn mukaisen laitteiston etuna on se, etta elementti voi-
daan valmistaa kaupallisesti saatavilla olevista materiaaleista.
Lisaksi paattymatdn elementti on yksinkertainen valmistaa, esi-
merkiksi leikkaamalla se suoraan halutun pituiseksi ja yhdista-
malla paat toisiinsa hitsaamalla tai limaamalla tai muulla sopi-
valla tavalla. Tallaisen elementin valmistuskustannukset ovat
nain ollen alhaiset verrattuna tunnetun ilmalla taytettavan
nauhan valmistuskustannuksiin.

Myds elementin poisto ja vaihto ovat hyvin yksinkertaisia toi-
menpiteita, jotka voidaan suorittaa iiman erityisia tyokaluja.

Jos painevaliaineen ollessa poissa uran ja elementin kehan
ulkosivu sijaitsevat karkeasti ottaen samassa lieribmaisessa ta-
sossa, tiiviste voidaan jarjestda edullisesti siten, etta elementin
siityma painevdliaineen vaikutuksesta on alle puolet elementin
leveydesta.
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Edullisen suoritusmuodon mukaan tiivistyselementti on renkaan
muotoinen, mik& merkitsee sitd, ettd painevéliaineen tayttama
tila elementin takana olevassa urassa on kauttaaltaan saman-
kokoinen, jolloin tdman véliaineen avulla voidaan muodostaa
yhtenéinen paine, joka kohdistetaan elementtiin.

Elementti on edullisimmin valmistettu kumista tai elastisesta
muovimateriaalista, koska paattymatén elementti voidaan talldin
helposti sovittaa paikoilleen hieman Kiilatusti, jolloin se tiivistaa
uran; sopiva materiaali on neopreenikumi.

Hygienian kannalta elementti on sopivimmin rakenteeltaan
kiinted.

Toisen suoritusmuodon mukaan silloin kun elementti ei ole pai-
neen alaisena, se on poikkileikkausmuodoltaan sopivimmin pyo-
rea siten, etté se tiivistad uran hyvin. Muut muodot, kuten nelio-
tai suorakaidemuoto, ovat yhta mahdollisia edellyttaen, etti ura
tiivistyy hyvin.

Keksinnén yhden mahdollisen suoritusmuodon mukaan tiivis-
tyselementti on asennettu uraan esijannitettyna siten, etti ele-
mentti sijaitsee kokonaan urassa, kun se ei ole paineviliaineen
vaikutuksen alaisena. Télla tavoin sisapylvas on helppo irrottaa
ulkopylvaasta.

Samaa tarkoitusta varten keksinnén mukainen laitteisto voidaan
my0s suunnitella sellaiseksi, ettd ei-tiivistysasennossa elementti
on kokonaan uran sisilla normaali-iimanpaineen alapuolella
olevan paineen vaikutuksen alaisena. Talléin viliaine kohdistaa
elementtiin imuvoiman, jolloin elementti imeta4n uraan.

Yhden suoritusmuodon mukaan painevaliaineen syéttéelimet
soveltuvat nestemaisen valiaineen, sopivimmin veden syéttami-
seen. Vuotojen sattuessa vesi ei vahingoita tuotteita — pain-
vastoin kuin ilma, jolla on haitallinen vaikutus heraan ja juusto-
massaan.



.
aee o s o o
* osaw

ooooo
. .

10

15

20

25

30

35

5 106978

Vield paremman tiivisteen varmistamiseksi kohdistuselimissa ei
sopivimmin ole laippaa ulommassa putkimaisessa elementissa.
Tassad tapauksessa ulomman putkimaisen elementin sisa-
seindma on silea. Tiivistysasennossa elementti muuttaa muo-
toaan lievasti painevéliaineen kohdistaman paineen vaikutuk-
sesta, jolloin ko. elementin kosketuspinta ulomman elementin
sisdpinnan kanssa kasvaa. Jos ulomman putkimaisen elementin
sisdpinta on siled, sisempi elementti on helppo sijoittaa ulom-
man elementin sisdan, koska sisemman elementin tiivistys-
elementtia ei tarvitse kohdistaa ulomman elementin laipan suh-
teen kuten tunnetussa tiivistyselementissa.

Kohdistuselimet voivat myos kéasittdd painevaliaineen poisto-
elimet. Talldin paineviliaine voidaan helposti poistaa tiivistys-
elementin ei-aktivoidussa tilassa. Talldin on myds mahdollista
kierrattda elementin takana puhdistusnestetta elementin ja sen
takana olevan tilan puhdistamiseksi. Koska tiivistyselementti on
helposti irrotettavissa, on myds mahdollista puhdistaa se ulko-
puolelta tyydyttavasti.

Vaikka tekniikan tason mukaista ratkaisua kaytettdessa tiiviste
sijoitetaan yhden kerran kiintedén ulkopylvaaseen ja keksinnon
mukaista laitetta kéaytettdessa tiiviste sijoitetaan yhtd monta
kertaa sisapylvadseen kuin mikd on ulkopylvdan yhteydessa
kaytettavien sisapylvaiden lukuméaara, tiivistyselementtien ra-
kenne on niin paljon yksinkertaisempi ja niiden osat ovat niin
paljon halvempia, etta kaytettdessa keskiméarin kahta tai kol-
mea sisdpylvasta juoksutuslaitetta kohti laitekohtaiset kustan-
nukset vahenevat puoleen. Sisapylvasta kohti tarvitaan kolme
tai nelja tiivistyselementtia.

Keksintda selostetaan seuraavassa lahemmin viittaamalla
oheisiin piirustuksiin, joissa

kuva 1 esittaa tunnetun tekniikan tason mukaista tiivistys-
elementtia,
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kuva 2 esittad esimerkin avulla tiivistyselementtia keksinnén
yhden suoritusmuodon mukaan, ja

kuva 3 esittdd kaaviomaisesti esimerkkia keksinnén mukai-
sesta juoksutuslaitteistosta, jossa on ftiivistys-
elementteja.

Kuvassa 1 on kaaviomainen esitys tunnetun tekniikan tason
mukaisesta tiivistyselementistd. TAma4 tiivistyselementti on sijoi-
tettu ulomman putkimaisen elementin 1 yhteyteen, josta ainoas-
taan osa on esitetty poikkileikkauskuvantona ja jossa on laip-
pa 2. Laippaan 2 on asennettu ontto kaasuvéliaineella taytet-
tava nauha tai letku 3, joka on liitetty sy6ttdelimiin 7 ilman sy6t-
tamiseksi. Kun ontto nauha 3 tayttyy iimansyoéttdelimien 7 avulla
iimalla, nauhan 3 sisédkehd liikkuu ulospdin eli pylvdan sisa-
osaan pain ja joutuu kosketukseen sisemman putkimaisen ele-
mentin 11 laipan 2' kanssa tiivisteen muodostamiseksi element-
tien 1 ja 11 vélille. Téssa kuvassa on selvasti esitetty nauhan tai
letkun 3 erityinen profiili ja erityinen muoto.

Kuvassa 2 on esitetty kaaviokuvantona esimerkki taméan keksin-
non yhden suoritusmuodon mukaisesta tiivistyselementista.
Osat, jotka ovat identtisia kuvassa 1 esitetyn laitteen osien
kanssa, on merkitty samoin viitenumeroin.

Tiivistyselementti kasittda laipan 20, joka on sijoitettu sisem-
paan putkimaiseen elementtiin 11 laitteistossa heran juoksutta-
miseksi hera/juustomassaseoksesta. Laipassa 20 on sen ulko-
kehalld ura 21. Uraan 21 on sijoitettu paattymaton elementti 23,
joka sopii uraan 21 ja tiivistdd sen. Elementti painuu sopivimmin
kevyesti kokoon, kun se on sijoitettu uraan, tehokkaan tiivistyk-
sen varmistamiseksi. Urassa 21 paattyméattdméan elementin 23
takana oleva tila24 on yhteydessad syéttdelimiin 25, 26, 27
painevéliaineen 8 sybttamiseksi. Kun painevaliainetta 8 syote-
taan tata tarkoitusta varten jarjestettyjen syéttéelimien 25, 26,
27 avulla, urassa 21 elementin 23 takana oleva tila (24) pai-
neistuu. Elementti 23 venyy ja siirtyy painevéliaineen 8 vaiku-
tuksesta ulospéin ja joutuu kosketukseen ulomman putkimaisen
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elementin 1 sisaseindméapinnan 29 kanssa. Elementin 23 ase-
maa painevaliaineen 8 vaikutuksesta venyneessa tilassa on
merkitty numerolla 23' kuvassa 2 olevalla katkoviivalla. Ele-
mentti 23 muuttaa vahan muotoaan kohdassa, jossa se joutuu
kosketukseen ulomman putkimaisen elementin 1 silean sisa-
seinaman 29 kanssa, jolloin kosketuspinta ja nain ollen tiivistys-
vaikutus kasvaa.

Kuvassa 3 on esitetty kaaviomaisesti esimerkki laitteistosta 30
heran juoksuttamiseksi hera/juustomassaseoksesta. Hera/
juustomassaseos sydtetadn viitenumerolla 31 merkityn putken
tai letkun vélitykselld ulomman putkimaisen elementin 34 ja
samakeskisesti jarjestetyn sisemman rei'itetyn putkimaisen
elementin 35 kasittavan pylvaan 33 ylapaassa olevaan syotto-
laitteeseen 32. Pylvaan 33 alaosaan on jarjestetty elin 36
juustomassablokkien erottamiseksi ja poistamiseksi. Elimes-
s4 36 on linja 37 heran poistamiseksi. Samoin pylvaassa on
useita linjoja 38 heran poistamiseksi ulomman putkimaisen
elementin ja sisemméan putkimaisen elementin valisesta tilas-
ta39. Tama on kaikki tunnettua esimerkiksi julkaisusta
US-3,982,480.

Putkimaisten elementtien vélinen tila 39 on jaettu rengasmaisiin
alaosastoihin tiivistyselementtien avulla. Esitetyssa esimerkissa
on kaytetty kahta tiivistyselementtid 40, 41, jolloin on saatu
kolme erillistad alaosastoa. Viitenumerolla 42 on esitetty paine-
viliaineen syottokanava (putki, letku tai linja). Tassa esimer-
kissa linja 42 toimii kummankin tiivistyselementin sydéttélinjana,
mutta on luonnollisesti mahdollista jarjestaa erillinen syottolinja
kumpaakin tiivistyselementtia varten, mika helpottaa kunkin
elementin tiivistysvoiman ohjaamista erikseen.

Tiivistyselementteja voidaan kéyttaa esitetyn mukaisesti pylvaan
yla- ja alapaan vilissa, mutta ne voitaisiin sijoittaa myos yla- ja
alapaghan. Siina tapauksessa keskella voi olla valitiivisteet, tai
ne voivat puuttua.
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Patenttivaatimukset:

1. Laitteisto heran juoksuttamiseksi hera/juustomassaseoksesta (30),
jossa on ainakin yksi pylvas, joka kéasittdd sisemmén putkimaisen
elementin (11; 35), joka on jarjestetty ulomman putkimaisen elementin
(1; 34) sisd&n ja ainakin yhden tiivistyselementin muodostamaan
nesteen pitavan tiivisteen mainittujen kahden putkimaisen elementin (1,
11; 34, 35) valiin, joka tiivistyselementti (20, 23; 40, 41) kasittaa ainakin
joustavasta materiaalista valmistetun paattymattéméan elementin (23),
joka toimii vuorovaikutuksessa toisen putkimaisen elementin (11; 35)
kanssa ja jonka kehé&sté ainakin osaa voidaan siirtdd painevaliaineen
(8) vaikutuksesta siten, ettd se painautuu toista putkimaista elementtia
(1, 34) vasten ja muodostaa tiivisteen, mainitun joustavasta
materiaalista valmistetun paattyméattdéméan elementin (23) ollessa
yhdistetty sisemp&én putkimaiseen elementtiin (11; 35) kiinnitettyihin
kohdistuselimiin (20), tunnettu siita, ettd kohdistuselin (20) on laippa,
joka on Kiinnitetty putkimaisista elementeista (1, 11) sisemman
elementin ympdérille ja ulottuu rengasmaiseen tilaan (39), joka on
ulomman ja sisemman putkimaisen elementin vilissa, jolloin laipan
ulkokeh&an on jarjestetty ura (21), johon sijoittuu tiivistavalla tavalla
joustavasta materiaalista valmistettu paattyméaton elementti (23), ja etta
uran (21) sisdpuolella on vyksi tai useampia painevéliaineen (8)
tuloaukkoja (27).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta
paattymattdbmén elementin (23) siityma painevéliaineen (8) vaiku-
tuksesta on véhemmaén kuin puolet kyseisen elementin leveydesta.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta
paattymatdn elementti (23) on renkaan muotoinen.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 3 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta
paattyméatén elementti (23) on valmistettu kumista tai elastisesta
muovista.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu
siita, ettd paattymatdon elementti (23) on valmistettu kiintedsta
materiaalista.
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6. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu
siita, ettd paattymaton elementti (23) on poikkileikkaukseltaan pyorea
silloin, kun se ei ole paineen alaisena.

7. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu
siita, etté paattymatén elementti on asennettu esijannitettyna uraan (21)
siten, ettd elementti on kokonaan urassa (21), kun se ei ole
painevaliaineen (8) vaikutuksen alainen.

8. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen laitteisto,
tunnettu siita, etta ei-tiivistysasennossa paattyméatdén elementti (23) on
kokonaan urassa (21) normaali-iimanpainetta  alhaisemmassa
paineessa olevan painevéliaineen (8) vaikutuksen alaisena.

9. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen laitteisto,
tunnettu siit, etta tiivistyselementissa on painevéliaineen sydttéelimet
(25, 26, 27; 42), jotka kasittavat ainakin yhden painevaliaineen
tuloaukkoihin (27) liitetyn kanavan (25; 42).

10. Patenttivaatimuksen 9 mukainen laitteisto, tunnettu siita, etta
painevéliaineen syottéelimet (25, 26, 27 ; 42) on jarjestetty
nestemaisen painevaliaineen syéttamiseksi kayton aikana.

11. Patenttivaatimuksen 9 tai 10 mukainen laitteisto, tunnettu siita,
ettéd syottdelimet (25, 26, 27; 42) soveltuvat veden syéttamiseen.

12. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu
siitd, ettd kohdistuselimet (20) kasittavdt myds painevaliaineen
poistoelimet.

13. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laitteisto, tunnettu
siita, etta laitteistossa on ainakin yksi painevéliaineletku tai -linja, joka
on jarjestetty sisemméan ja ulomman putkimaisen elementin valiseen
tilaan ja yhdistetty ainakin yhteen tiivistyselementtiin.
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Patentkrav:

1. Anordning for dranering av vassla fran en vassla/ostmassablandning
(30), vilken omfattar atminstone en kolonn som inkluderar ett inre
rorformigt element (11; 35), vilket &r anordnat i ett yttre rérformigt
element (1; 34) och &tminstone ett tatningselement f6r bildning av en
vatsketat tatning mellan sagda tva rorformiga element (1, 11; 34, 35),
vilket tatningselement (20, 23; 40,41) innefattar atminstone ett andiost
element (23) av flexibelt material vilket vaxelverkar med ett av de ror-
formiga elementen (11; 35), varvid atminstone en del av dess periferi
kan forskjutas pa sadant sett under inverkan av ett tryckmedium (8) att
det vilar mot det andra rérformiga elementet (1; 34) och bildar en
tatning, varvid det andiésa elementet (23) av flexibelt material ar
anslutet till positioneringsorgan (20) som &r fasta vid det inre rérformiga
elementet (11; 35), kdnnetecknad darav, att positioneringsorganen
(20) har formen av en flans vilken ar fast runt det inre elementet av de
rorformiga elementen (1; 11) och stracker sig in i det annulara
utrymmet (39) mellan det inre och det yttre rérformiga elementet, varvid
flansens yttre periferi ar forsedd med ett spar (21) som pa tatande vis
emottar det &ndlosa elementet (23) av flexibelt material, och att en eller
flera tillférseloppningar (27) for tryckmedium (8) foreligger vid spérets
(21) insida.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kdnnetecknad darav, att det andiosa
elementets (23) rorelse under inverkan av tryckmediet (8) ar mindre &n
halva bredden av sagda element.

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2, kdnnetecknad darav, att det
andlosa elementet (23) har en annulér skepnad.

4. Anordning enligt patentkrav 1 eller 3, kdnnetecknad darav, att det
andiosa elementet (23) ar tillverkat av gummi eller en elastisk plast.

5. Anordning enligt nagot av de foregdende patentkraven,
kannetecknad darav, att det 4ndlésa elementet (23) ar tillverkat av
massivt material.
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6. Anordning enligt nagot av de féregédende patentkraven,
kinnetecknad darav, att tvarsektionen for det dndldsa elementet (23)
ar rund nér den inte star under tryck.

7. Anordning enligt nagot av de foregdende patentkraven,
kidnnetecknad darav, att det andldsa elementet (23) &r monterat under
forspanning i sparet (21) sa, att det adndldsa elementet helt ligger i
sparet (21) nar det inte ar under inverkan av tryckmediet (8).

8. Anordning enligt ndgot av de féregéende patentkraven 1 — 6,
kidnnetecknad darav, att det andlosa elementet (23), nar det ar i icke
tatande position, helt ligger i sparet (21) under inverkan av tryckmediet
(8) som har subatmostfariskt tryck.

9. Anordning enligt nagot av de féregaende patentkraven 1 — 8,
kannetecknad dirav, att tatningselementet omfattar tillférselorgan (25,
26, 27; 42) for ett tryckmedium, som omfattar &tminstone en ledning
(25; 42) som &r ansluten till tillférseldppningarna (27) av tryckmediet.

10. Anordning enligt patentkrav 9, k&nnetecknad darav, att
tillférselorganen (25, 26, 27; 42) for tryckmediet &r anordnade for att vid
drift tillifora ett vatskeformigt tryckmedium.

11. Anordning enligt patentkrav 9 eller 10, kdnnetecknad déarav, att
tillférselorganen (25, 26, 27; 42) ar lampade for tillférsel av vatten.

12.  Anordning enligt nagot av de féregdende patentkraven,
kinnetecknad darav, att positioneringsorganen (20) vytterligare
omfattar utmatningsorgan for tryckmediet.

13. Anordning enligt nagot av de foregdende patentkraven,
kdnnetecknad darav, att anordningen omfattar atminstone en slang
eller ledning for ett tryckmedium, som &r anordnad i utrymmet mellan
det inre och yttre rérformiga elementet, och ar ansluten till &tminstone
ett tdtningselement.
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