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{67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine
Anordnung zur Additivsuspensionierung fiir die
Rauchgasentschwefelung. Die Aufgabe besteht darin, die
Suspensionsaufbereitung in die Entschwefelungsanlage zu
integrieren. Dies wird erfindungsgemaR dadurch erreicht,
daB die Additive pneumatisch in den oberhaib des
Absorbers befindlichen Behélter geférdert werden, die
Forderluft mit eine:i Aduitiv-Feinanteil in einen
Heilgasstrom vor Absorbereintritt geleitet und die
Additivsuspension direkt in den Absorber gegeben wird.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Additivsuspensionierung fiir die Rauchgasentschwefelung, wobei in einen Behiilter
Additive eingegsben und nach Suspensionierung in sinen Adsorbar gefihrt werden,
gekennzelchnet dadurch, daB die Additive pneumatisch in den oberhalb des Absorbers
befindtichen Behélter gefordert werden, cie Forderluft it sinem Additiv-Feinanteil in einen
HeiRgasstrom vor Absorbereintritt geleitet und die Ad:ativsuspension direktin den Adsorber geben
wird,

2. Anordnung zur Additivsuspensionierung fiir die Rauchgasentschwefelung, wobei an einem
Behilier Zufiihrungen fir pulverférmige Additive und Fliissigksit sowie eine Ableitung angeordnet
sind, gekennzeichnet dadurch, daB auf der Decke (4) eines in bekannter Weise angeordneten
Absorbers (3) ein als Additivzufiihrung eine pneumatisch beaufschlagte Frderleitung (6)
aufweisender Behalter (5) angeordnet und der Behélter (5) einerseits durch die Ableitung (15) Gber
die Decke (4) in den Absorber (3) eingebunden sowie andererseits iber eine Fdrderluftableitung (9)
mit einer HeiRgasleitung (2) vor Absorbereintritt verbunden ist.

3. Anordnung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, daR die Forderleitung (6) im oberen Bereich
des Behilters (5) tangential einmiindet.

4. Anordnung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, dad in die Ableitung (15) des Behlters (5)
ain Ejektor (18) eingebunden ist.

5. Anordnung nach Anspruch 3, gekennzeichnet dadurch, daR der Ejektor (18) an eine
Wasserzuleitung (8) angeschlossen ist.

6. Anordnung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, daB in die Ableitung (15) des Behilters (5)
eine Dralleirrichtung (19) und/oder eine Miihle und/oder eine Ultraschalleinrichtung eingebunden
ist.

7. Anordnung nach Anspruch 2, gekennzeichnet dadurch, daR der Behalter (5) ein Rithrwerk (14)
aufweist,

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Anordnung zur Additivsuspensionierung fiir die Rauchgasentschwefelung.

Charakteristik des L.ekannten Standes der Technik

Bekannte Suspensionsaufbereitungsanlagen zur Rauchgasentschwefelung bestehen in der Regel aus einem oder mehreren
Riihrbehiltern zum Erzeugen der Suspension mit Wasser- und Feststoffzugabe, Pumpen, Regelorganen in der Druckleitung,
einem Dosierbehditer mit Regelung im AbfluB, einem Riicklauf zum Riihrbehéiter sowie einer Reaktorzuleitung bzw. einer
Zuleitung zum Feuerraum (DE-OS 1902504).

Die Suspensionsaufbereitung ist sehr wartungs- und kostenaufwendiy undverlangtoftmals ein eigenes Aufbereitungsgebéude.
Durch lange Férderleitungen mit der dazugehérigen Regelur.g sind diese Anlagen storanfllig, wobei die Suspension eine starke
Neigung zum Absetzen und Verstopfen der Leitungen hat. .

Bei Verwendung von Rezirkulat ist mit hohem VerschleiB im Bereich der Pumpen, Rohrleitungen und Armaturen zu rechnen.
Dis Additivzufiihrung zum Riihrbehélter erfolgt bei allan bekannten Anlagen iiber Férderbénder, Forderschnecken u.&.

Der giinstige Fall einer Suspensionsaufbereitung in unmittelbarer Nihe der Verdiisung ist bei Anlagsn mit groBen
Rauchgasdurchsétzen nicht realisierbar. Bei Verdisung im Bereich des Absorbarkopfes verhindert dies die Hohe der Absorber
(bis tiber 40m hach) und statische Probleme. Pumpen zur Suspensionsforderung sind in jedem Falle notwendig.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Suspensionsaufbereitungsanlage mit niedrigen Investkosten, geringer Storanfalligkeit und
einfacher Betriebsfiihrung zu betreiben.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Suspensionsaufbereitung in die Entschwefelungsanlage zu intsgrieren.

Dies wird erfindungsgema® dadurch erreicht, dag die Additive pneumatisch in den oberhalb des Absorbers befindlichen
Behalter gefordert werden, die Férderluft mit einem Additiv-Feinanteil in einen HeiBgasstrom vor Absorbereintritt geleitet und
die Additivsuspension direkt in den Absorber gegeben wird.
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Ausfihrungsbeispiel
Anhand von Ausfilhrungsbeispielen soll nachstehend die Erfindung niher erliéiutert werden. Dabei zeigt

Fig.1: die Anordnung i Schema
Fig.2: den Suspensionsbehiiter im Schnitt mit Rihrwerk
Fig.3: den Behéiter mit Ejektor und Drallerzeuger

Die aus dem Dampferzeuger 1 austretenden HeiBgase gelangen (iber die Leitung 2 in den Absorber 3 (Fig.1).

Auf der Absorberdecke 4 ist der Behdlter 5 angeordnet.

Die pulverférmigen Additive gelangen tiber die Frderleitung 6 in den Behélter 5, wobei die Fdrderleitung 6 mit Druckluft 7
gespeist wird. Der Behiilter 5 ist iibar Forderluftableitung 9 mit der Heigasleitung 2 verbunden. Die entschwefelten Rauchgase
gelangen iiber Leitung 10, den Elektrofilter 11, den Saugzug 12 in den Schornstein 13.

Belspiel 1

Der Behilter 5 weist das Rithrwerk 14, die Wasserzuleitung 8 mit Stelleinrichtung 17 und die Ableitung 15 mit Stelleinrichtung 16
auf (Fig.2).

Die Férderleitung 6 ist tangential in den oberen Bereich des Behélters 5 eingebunden. Uber die Férderleitung 6 gelangen die
pulverférr.igen Additive (Rezirkulat, Kalkhydrat, Branntkalk, Filterasche) durch pneumatische Druckférde:ung aus dem -
Absorber 3 und den Elektrofilter 11 in den Behélter 5.

Uber die Wasserzuleitung 8 wird wahlweise kaltes oder heiBes Wasser zur Suspensionserzeugung eingeleitet. Im Behélter 5
entspannt sich die Férderluft, und der groRte Teil der pneumatisch geférderten Additive scheidet sich durch-8chwer- und
Fliehkraft ah, falit in das Wasser und wird durch die intensive Vermischung mittels Rithrwerk 14 suspensioniert.

Die noch einen Rest an Additivstaub enthaltende Férderluft wird aus dem Behiilter 5 abgefiihrt und liber die Forderluftlaitung 9
vor Absorber 3 in die HeiRgasleitung 2 eingeleitet.

Dasist von besor derer Bedeutung, da der in der Férderluft verbleibende Additivstaub, durch die vorher erfolgte Aufmahlung der
Additive, eine Feinheit von < 10jum aufweist und dadurch in einer Elektrofilteranlage nur ungeniigend ausgehalten werden kann.
Durch die Einleitung des Additivstaubes in die HeiBgasleitung 2 werden die unentschwefelten HeiBgase, bevor sie in den
Absorber 3 gelangen, mit Additiv angereichert und vorentschwefelt. Durch die groBe Feinheit des Additivstaubes und cie
Anreicherung im HeiRgas wird der Entschwefelungsgrad der sich anschlieBenden Gesamtaniage erhs3ht.

Eine Emission der Férderluft in die Atmosphiire und Verluste an feinkérnigem Additiv werden damit vermieden.

Aus dem Behiilter 5 gelangt die Suspension (iber die Ableitung 15 im freien Zulauf zu den Zerstéiubern im Absorber 3. Der
Volumenstrom der Suspension wird (iber die Absorberaustrittstemperatur oder eine aquivalente GroB«s des Rauchgases
geregelt. Der Filistand im Behélter 5 wird iiber die geregelte Wasserzufuhr konstant gehalten. Der Feststoffgehalt der
Suspension richtet sich nach dem erforderlichen Entschwefelungs- und Rezirkulationsgrad der im Absorber 3 bzw. im
Elektrofilter 11 anfallinden Additive bzw. Filterasche und wird eingestelit durch die Massenstromteilung der gesamten im
Absorber 3 und Elekirofilter 11 anfallenden Filterasche in Rezivkulat und Deponieasche.

Die GroBe des Riihrbehilters 5 ist so zu wihlen, daB die mittlere Verweilzeit der Suspension im Behéiter 5 mindestens 10min
betriigt. Enthiit der Feststoff Brenntkalk oder Flugasche des Kalkstein-Additiv-Verfahrens, ist bei Zugabe von heiBem Wasser
(>60°C) und der Verweilzeit >10min das Abléschen des Kalkes baw. der Kalkbestandteila zum Herstellen einer hochreaktiven
Suspension moglich.

Beispiel 2

Der Behilter 5 weist die Ableitung 15 mit Stelleinrichtung 16, die Wasserzuleitung 8 mit Stelleinrichtung 17, den Ejoktor 18 und
die Dralleinrichtung 19 auf.

Die Férderleitung 6 ist tangential in den oberen Bereich des Behilters 5 eingebunden. Uber die Férderleitung 6 gelangen die
pulverférmigen Additive (Rezirkulat, Kalkhydrat, Branntkalk, Filterasche) durch pneumatische Druckférderung sus dem
Absorber 3 und dem Elektrofilter 11 in den Behélter 5. Uber die Wasserzuleitung 8 wird wahlweise kaltes oder heies Wasser
iiber den Ejektor 18 in das Austragsorgan 20 gestrahlt, wodurch eine Dispergierung der Additive erfolgt, und sie in die
Suspensionsphase {ibergeleitet werdan. Als Ejektor 18 wird eins Wasserstrahlpumpe eingesetzt. In der Ableitung 15 wird die
Suspension durch die Dralleinrichtung 19 verdralit und iiber die Absorberdecke 4 dem Absorber 3 zugefihrt.

Die mit Additivstaub beladene Férderluft wird analog zu Beispiel 1 abgeleitet.

Wahlweise zur Dralleinrichtung 19 kann in der Ableitung 15 auch eine Milhle oder eine Ultraschalleinrichtung eingeordnet
werden, um die Additive in der Suspension zu zerkleinern und die Dispergierung in der Suspension zu verbessern.

Vorteile der Erfindung

— Vermeidung von Feststoffanbackungen oder -ablagerungen in Rohrleitungen oder Aggregaten;
— kein Entmischen der Suspension;

— verringerter Investitionsaufwand;

— Verbesserung der Betriebsfithsung der Anlage;

— verbesserte Ausnutzung der Additive;

— Erhohung des Entschwefelungsgrades;

— verringerter Wartungsaufwand;

— verringerter Energieaufwand.
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