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Vadkova hiidel

ReZeni se tykA va¥kové hi¥idele, sesta-~
vajici z nosné lasti opatiené na nédhonovém
konci pievodovym prvkem a loZiskovymi
krouZzky a valkami tvarovanymi ve vnit¥nim

né taZenou trubkou je s pfevodovym prvkem
pevnd spojen bodovym svarem. Ve vnitinim
otvoru loziskovych krouZki a vadek jsou

otvoru. Podstata feleni spodivA v tom, Ze ‘ [_.!_’
ndhonovy konec nosné ddsti tvorené pies- 7 ré

vytvoXena vybréni.
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Vyndlez se tykd vadkové h¥idele, sestdvajici z nosné 8dsti
opattené na ndhonovém konci p¥evodovym prvkem a z loZiskovych .
krouZki a vadeke

V soudasné dob& se pro rozvod ventild spalovacich motord
pouZivaji valkové h¥idele, jejichZ vyroba je pracnd a p¥i obri~
b8ni z tySového polotovaru nebo tvarové upravendého vykovku je
znaény odpad materidlu. Tuto situaci C4stecné FeSi snaha po od-
1évani valkovych h¥ideli z materidlu rizného sloZeni s dodated~
nym tepelnym zpracovdnim funkénich Cdsti. Je zndmd technologie
vyroby vadkovych hi¥ideli sklddanych, kde nosnou &dsti je profi-
lovd ty&, na kterou jsou navlékiny vadky, ozubend kola, loZis-
kové krouzky. Nosnd ty¢ je p¥ipadné dutd. Vacky se zajistujd
lepenim, natahovdnim za tepla, navlékdnim na drdZky apode. Jsou
zndmé technologie, kde se doporuduje pouziti vacdek vyrobenych
prédskovou metalurgii, kovinim, lisovdnim z téstovitého stavu, a
pochopitelné frézované a soustruzené, U citovanych alternativ je
po¢itdno s tepelnym zpracovdnim pracovnich Casti valkové h¥ide-
le bud p¥ed, nebo po montdZi vadkové h¥idele. Dosavadni zndmy
stav p¥ipoudti také volbu rozdilnych materidld jednotlivych &ds-
t1 vadkové hiidele ve srovndni s nosnou 3dsti. Jako nevyhody
zndmych technologii vyroby valkovych h¥ideli je nutno uvést zvy-
Sené obrébéni u kovanych, p¥ipadné zdpustkové kovanych vadek,
p¥esné obribdni otvoru valek odpovidajicimu profilu nosné tyde,
zvySené obrdbéni u dilcl lisovanych z téstovitého stavu, a také
obribéni vnit¥fniho a vnéjsSiho drdZikovdni na h¥ideli a vadkdch;
tepelné zpracovéni celé vadky po montdZi, a to zvl43% v pFipa-
dech, kdy jsou pouZity rozdilné materidly jednotlivych &dsti,

Uvedené nevyhody do znadné miry odstranuje vedkovd h¥idel
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podle vyndlezu, sestdvajici z nosné &dsti opat¥ené na nédhonovém
konci p¥evodovym prvkem,a ddle loZiskovymi krouZky a vadkami
tvarovanymi ve vnit¥nim otvoru. Podstata vyndlezu spodivid v tom,
Ze ndhonovy konec nosné &4sti tvo¥ené pFesnd taZenou trubkou je
s pFevodovym prvkem pevné spojen bodovym svarem. Ve vnit¥nim ot-
voru loZ%iskovych kroufki a vadek jsou vytvorena vybrini.

ReSeni podle vyndlezu sluduje cestu minimalizace spotieby
meteridlu pro vyrobu vadkovych h¥idell, ddle respektuje v maxi-
médlni miYe specifické poZadavky na materidl jednotlivych funkd-
nich &dsti vadkové h¥idele a soudasnd umoZnuje sni¥ovat dokondo-
vaci price na minimum. Jde o konstrukéni FesSeni vadkové hi¥idele,
kde nosnd &dst je tvoFena trubkou na nihonovém. konci zakondenou
odpovidajicim dilcem pevné spojenym s nosnou trubkou. U loZisko-
vich krouZkd lze je vyrdbét presnym odlévdnim, pPipadné jako ob-
robek z tylového materidlu vdlcovaného nebo kontinudlné odléva-
ného. Vadkové prvky budou presné odlité s pridavkem na tepelné
zpracovdni a nisledné brouSeni po konelné montdZi celé h¥idele.

Toto Yedeni dovoluje vyrobit kaZdou &dst h¥idele s minimél-
nimi p¥idavky na obridbéni, s vysokou specializaci funkénosti ma-
teridld podle ulelu, kterym dand cist slouZi. MontdZ celku je
jednoduchd v p¥ipravku s pouzitim tlaku vyvolaného v mikrosekun=-
ddch , nebo pomalym zvySovanim. Dodatelné zajisténi bodovym sva-
rem z vnit¥ni dutiny je moZné. Pr¥ipravek zde zamezuje deformaci
materiilu, kde deformace neni ¥sdouci. Konedné obribdni se ome-
zuje na ‘brouseni, které vyrovndvi nepFesnosti montdZe h¥idele.

P¥{kladné provedeni valkové h¥idele podle vyndlezu je uve-
deno na piipojenych vyobrazenich, kde na obr. 1 je valkovd h¥i-
del v distedném podélném Fezu, a na obr. 2 Eelni pohled na valku.
Vadkovd h¥idel (obr. 1 a 2) sestivajici z presnd taZené nosné
trubky 1, jejiZ ndhonovy konec je opat¥en prevodovym prvkem 2.
0b& &dsti jsou vzdjemné spojeny bodovym svarem z vnit¥ni strany
h¥idele. LoZiskové krouZzky 3 a vacky 4 jsou odlévdny pF¥esnym
zpisobem, pPipadnd priskovou metalurgii na funkdni i vnit¥n{ ot-
vorové &dsti, a to tak, Ze v otvorové C4sti jsou vybrdni 5, kte~
r4 zabranuji pohybu tdchto &4sti na nosné trubce 1. 'Prednosti
tohoto YeSeni je moZnost materidlové volby jednotlivych &dstd
dle provoznich poZadavkl a umoZn&ni volby p¥ipadného samostatné-
ho tepelného zpracovéni jednotlivych vadek,



PREDMET VvYINLLEZU
248 685

Vadkova hiidel sestdvajici z nosné ¢ésti opatfené na ného-

" novém konei prevodovym prvkem, a ddle loZiskovymi krouZky a val-
kami tvarovanymi ve vnit¥nim otvoru, vyznalend tim, Ze ndhonovy
konec nosné dsti tvo¥ené pFesnd tafenou trubkou (1) je s prevo-
dovym prvkem (2) pevné spojen bodovym svarem a ve vnit¥nim otvo-
ru loZiskovych krouZki (3) a vadek (4) jsou vytvorena vybrini (5).

1 vykres
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