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&asti lisovanim

B

Vynélez se tyké zpisobu vyroby sklen¥nych predm&td s osovym otvorem v dnové &dsti 1i-
sovénim, zejména ozdobnych osvEtlovacich skel, pFi kterdm se v dnové &dsti vytvor{i okénko
se zeslabenymi okraji, nade? se okénko mechanicky odstrani, vnitfni prim&r otvoru se upravi
na #ddané rozm&ry a vyle¥ti. :

JestliZe se duté sklendné predméty s otvorem vyréb&jil lisovénim, vylisuje se dno, kte-
ré v dald{ operaci se odstrani a vytvori se tak otvor, Jjak je popsdno nap¥. v publikaci J.
Trnky Skléifské formy (SNTL 1972) na str. 58 a3 60. . _

Ozdobnd osvétlovaci t&lesa vyrdbdnd lisovdnim se tvaruji tak, Ze ve form& se raznikem
vytvori predvyrobek sestdvajici 2 dutého hrncovitého t&lesa ukondeného dutou ztrecenou hla-
viei, kterd mé rovn&Z hrncovity, nebo miskovity tvar. Ztracend hlavice se potom v urdité
_ V¥31 0dd&l{ od#¥i{znutim diamantovou pilou, nebo opuknutim a zabroudenim a jeji zbytek vytvo-
*{ na télese uchycovaci ndkrulek se stfedovym otvorem. Geometricky tvar a rozméry ziracené
hlavice p#i rudnim ddvkovéni skloviny, které je u tohoto sortimentu cherakterizovaného riz-
norodosti vzord a malou seriovosti nutné a hospoddrné, vykazuji rozdily a rozmdrovs nevyho-
vujiei ndkruZek znehodnoti cely vyrobek, nebo si vy3ddd ndkladné oprevy. PFi odd&lovéni
ztracené hlavice fezdnim v d¥lic{ roving kolmé k ose pFedmétu nenf Fez vidy kolmy k ose t&-
lesa & v mist¥ odd&leni vznikaji p¥i dofezdvdni dismentovou pilou zdprasky, préce je nebez-
pednd a je zdrojem vysokého hluku. 0dd&lovdni ztracenych hlavic opukédvénim a zabruSovénim
Je velmi pracné a tim Easov& ndro¥né a ndkladné. Mimoto odd&lend &dst predstavuje dosti
hmotny odpad. :

V pat. spise USA &. 2 975 554 je popsédn zplisob vyroby sklendnych predm&td s osovym
otvorem, jmenovit# izoldtord. Podstata zpdsobu spoivé v tom, %e na dolnim okraji izoldtoru
se vytvoli okénko dofkovitého tvaru se zeslabenymi okraji pomoci shora plsobiciho razniku
a zdola ve form& zabudovené odpruZené kovadlinky, jejichs vzéjemnym mirnym posunutim se
v zeslabené &dsti vytvofi periferni praskliny, které usnadnuji mechenické odstran&ni okénka
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po- vyjmuti z formy nérazem, nadef se okraj zaobali a vyle#ti ohn¥m. Tento zpisob vyZaduje
eutomatické ddvkovéni rentabilni pfi velkosériové vyrobvd a zajistujfci stejné ddvky, kolmy
raznik a kovadlinke komplikuji odd&leni vyrobku a konstrukce vicedilné formy vietnd v ni
zabudoveného mechenismu kovedlinky je velmi sloZitdé. Nésledné zapdleni vyrobku Je ¥asové
ndro¥né a nezaruduje dodrZeni presnych vnitfnich rozm&rd.

Uvedené nedostatky se odstrani nebo podstatn¥ omezi u zpisobu podle vynélezu, Jeho¥
podstata spodivé v tom, Ze okénko se zeslabenymi okrajl se vytvo#{ uvnit¥ otvoru, jeho%
vnit¥ni st¥na nad okénkem i pod okénkem se tveruje s ukosem pod wdhlem 3 aZ 15° a okénko se
odstrani vrténim, ‘nade? se vrteny povrch chemicky ledti.

Zpisob podle vyndélezu zmenSuje hmotnost odpedu, umoZnuje snadné odd&leni vyrobku od
razniku i jednoduché formy & umoZhuje zéroven pou?iti ru¥nfho dévkovéni, Odd¥lenim okénka
vrtdnim se kalibruje vnit¥ni prim&r otvoru na pFesné rozméry 8 vrtdni je mén¥ nebezpedné
a hludné ne? vezéni. Chemické vyle¥tdni odvrteného povrchu je moZno provést zéroven s led-
ténim celého vyrobku, tak¥e nepfedstavuje samostatnou operaci.

Prikladné provedeni vyndlezu je popséno dédle a pro lep¥i ndzornost je zndzorndno na
ptipojeném vykresu, jehoZ pravéd polovina piedstavuje dosavedni zplsob & levd polovina zpl-
sob podle vyndlezu. Rovina A-A zndzornuje rovinu d&leni podle dosavedntho zpisobu, rovina
B-B podle nového zplisobu.

Podle dosavadnfho zpdsobu se pomoci razniku 1 a formy 2 vytvofi predtver vyrobku 1
se ztracenou hlavicf 4°.

Zplisobem podle vynélezu se pomoci razniku 1 a formy 2 vytvori predtvar vyrobku 3 ’

s okénkem 4 se zeslabenymi okraji 5, p¥idemZ vnitfni sténa 6 nad okénkem 4 i pod nim vyke-
zuje zkoseni pod dhlem "alfe" rovnym 3 aZ 15°, Men$i zkoseni znesnadnuje odd&leni vyrobku
od razniku a formy, v&t3i zkoseni zeslabuje funk&ni sténu nékruZku. Po vylisovéni s vyjmu-
ti z formy se okénko 4 v mistech styku zeslabenych okrajd 5 s vnitfni sténou 6 odvrid a vi-
robek 3 se presune do lestici 1ldzn¥. kde se vyle¥ti odvrtand plocha i cely vyrobek 3.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby dutyeh sklen¥nych pfedm&tld s osovym otvorem v dnové &dsti lisovdnim,
zeaména ozdobnych osvitlovacich skel, pfi kterém se v dnové gdsti vytvor{ okénko se zesla-
'benymi okraji, nakef se okénko mechanicky odstrani, vnit¥ni prim¥r otvoru se upravi na Zé-
dené rozméry a vyle¥ti, vyznedujici se tim, Ze okénko (4) se zeslabenymi okraji (5) se vy-
tvorl uvnitt otvoru, jehoZ vnit¥ni sténa (6) ned okénkem (4) i pod okénkem (4) se tvaruje
s tkosem pod dhlem 3 a% 15° & okénko (4) se odstrani vrténim, nade? se vrtany povrch che-
micky ledti. ‘
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