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La présente invention se rapporte & une porte é-
tanche pour chambre de four & coke, comprenant un cadre fixé
d la téte de four, dont les surfaces cbOté téte de four déli-
mitent un joint rempli d'une mati&re isolante et dont les
surfaces terminales extérieures coopérent avec des lames .
ou baguettes d'étanchéité& du corps de la porte.

Dans de telles portes de chambre de four & coke,
le corps de la porte en général, sur le cdté adjacent d la
chambre, des lames d'étanchéité & base de fer qui sont ré-
glables dans la plupart des cas et qui s'appuient sur .la
surface terminale extérieure du cadre, pour produire 1'é-
tanchéité. L'étanchéité de la ferxrmeture est nécessaire pour
empé&cher ou réduire 3 une faible mesure les fuites ou émis-
sions de gaz provenant de l'intérieur de la chambre du four
& coke et pour &viter les contraintes thermiques lies & ces
fuites et qui s'exercent sur les éléments de la porte de la
chambre. Parmi les éléments soumis & des contraintes ther-
migues, on doit également citer le cadre parce gue ce cadre
présente des surfaces tournées vers la chambre éuirse trou-
vent en arriére des lames d'étanchéité et subissent donc 1'
effet de la chaleur. Pour tenir compte de ces circonstances,
on interpose entre les surfaces du cadre adjacentes & la
téte du four et la téte magonnée de ce four, un joint que
l'on remplit d'une matiére isolante. 7

Il est connu de fabriquer le cadre.au moyen de
plusieurs profils différents pour équilibref;leércontraintes
thermiques de ce cadre. A cet égard les formes massives ont
un meilleur comportement que les profils nervurés. Il est
par ailleurs connu que l'action des hautes témpératures sur
la fonte d'une certaine composition d'alliage conduit &
une transformation du carbone des carbures en ferrite et en
graphite. Cette transformation est accompagnée d'une réduc-
tion des caractéristiques de résistance mécanique et conduit
par conséquent & des détériorations du cadre qui peuvent
entrainer une destruction prématurée de ce cadre. On cher-
che & tenir compte de cette situation par un montage inter-
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. changeable du cadre.-’

I'invention prend pour base le fait que les dis~
positions gui avaient été prises jusqu'a présent ne tenaient
pas suffisamment compte des contraintes thermiques du cadre.
En effet, entre les moments oli les chambres considérées du
four sont alimentées, il s'établit dans le contour du cadre
un profil de température & peu prés constant. Ceci signifie
que la différence de température entre la chaleur regue par
rayonnement en provenance de la partie chaude de la cham-
bre du four et la chaleur que le cadre rayonne dans 1l'at-
mosph&re est a peu prés constante. En se basant sur ce pro- .
fil de température, on peut ré&gler avec succés de la fagon
optimale les fermetures de la chambre et par conséquent,
également les garnitures d'étanch@ité de telle maniére que
les émissions ou fuites soient fortement réduites pendant
le temps de la distillation. Toutefois, si l'on tient é&gale-
ment compte de l'op@ration de chargement, il s'établit une
modification considérable du profil de la tempé€rature. Cet-
te modification est principalement a& imputer 3 la forte
contrainte thermique gue les surfaces c6té chambre du ca-
dre subissent lors du défournement du coke. Cette modifi-
cation conduit 3 un échauffement unilatéral du cadre. Ceci
entrafne des distowsions des grands cdtés.

On a déjd tenté, par des dispositions construc-
tives, de bloguer le cadre dans une mesure suffisante pour
limiter au moins la formation de fissureé. On utilise pour
cela des agrafes, éclisses, ou organes analogues. Malheu-
reusement, on n'a pas tenu compte des conséquences qui sont
dues au bref échauffement spontané des parties chaudes si-
tudes sur le c&té chambre du four. En effet, ces conséquen-
ces se traduisent par des déformations qui entrainent elles-
mémes des défauts d'&tanchéité des joints du cadre qui ont
été mentionnés plus haut. De plus les distorsions du cadre
sont telles que les fermetures de la chambre ne sont plus
8tanches. En particulier, pendant le temps de la premiére
phase de distillation, il se produit 3 cet endroit des fui-



10

15

20

25

30

35

2485561

tés plus fortes.

L'invention vise & uniformiser les profils de
températures dans le cadre pendant 1l'opération de charge-
ment dans le dessein d'éliminer les inconvénients précités.

Suivant l'invention, ce problé&me est résolu par
le fait que les surfaces verticales c6té chambre du cadre
et la surface supérieure, cdté chambre, transversale de
ce cadre délimitent, conjointement avec un revdtement in-
térieur segmenté, le long de sa périphé%ie en &léments qui
se recouvrent mutuellement en écailles, un éspace interca-
laire rempli d'une matiére isolante.

Lors de l'opération de chargement, le revétement
composé d'une matidre & haute résistance i la température
évite un échauffement spontané unilatéral du cadre en coo-
pération avec la matiére isolante derridre ce revétement,
la disposition en &cailles servant a compenser 1l'allonge-
ment longitudinal tout en emp&chant simultanément 1'encras-
sage de la matidre isolante. Le profil de température du
cadre lors de l'opération de chargement correspond dans une
certaine mesure au profil de tempé@rature existant entre les
opérations de chargement,entre lesquelles. il s'&tablit
un état de stabilisation thermique. Les fermetures de cham—
bres établies en fonction de cet &tat de fait peuvent donc '
atteindre un haut degré d'é&tanchéité méme aussitdt apréds le
processus de chargement et &viter ainsi les fuites inutiles.

. Le revétement a par ailleurs l'avantage de pro-
téger le cadre d'une trop forte influence de la température
de sorte gu'il ne peut pas se produire de transformations de
structure du type mentionné plus haut dans la fonte de ce
cadre., La durée de vie du cadre est donc considérablement -
améliorée.

De préférence et suivant une autre caractéristi-
gue de l'invention les &léments du revétement sont appuyés
sur des entretoises gui sont fixdes sur les surfaces extrs-
mes du cadre. De cette fagon, on peut donner une section ap-

proximativement constante a& l'espace intermédiaire et la



10

15

20

25

30

35

2485561

4

section peut &tre remplie d'une matiére isolante ayant une
faible résistance mécanique, par exemple de laine minérale.

Le revétement suivant l'invention est de préfé-
rence réalisé avec un profil en cornigre gui comprend une
aile engagée derridre le cadre, un voile qui recouvre les
surfaces co6té chambre de ce cadre et une aile qui fait sui-
te 4 ce voile et qui se trouve & 1l'afleurement de la sur-
face terminale du cadre ces parties du profil formant de
préférence une seule piéce. Par ailleurs, les deux ailes
sont de préférence disposées parallélement. Toutefois, une
telle forme de rdalisation suppose gue la totalité de la
surface du cadre gui est adjacente & la chambre est dispo-
nible pour l'application de l'invention et ceci ne peut
en principe, &tre réalisé@ qgue dans le cas d'installations
neuves.

Si l'on veut appiquer l'invention apreés coup,
c'est-i-dire sur des batteries de fours & coke existantes,
on ne dispose généralement pas d'une place suffisante dans
la région terminale de la surface cdté chambre du cadre
pour pouvoir loger encore en supplément le revétement et
l'espace intermédiaire. Dans ce cas, on. réalise avantageu-
sement le revd&tement au moyen d'un profil en corniére com-
prenant une aile qui se situe derridre le cadre et une ai-
le qui recouvre la surface c6té chambre du cadre, au moins
dans sa région .arriére, ¢ lest-3-dire la »lus proche de la chambre
du four et combinée 3 une extrémité de voile qui est évi-
dée sur sa face dirigée vers le cadre et, de ce fait, est
réduite en épaisseuf de paroi comparativement au reste de
l'aile. Dans ce cas, on peut agrandir 1l'espace intermédiai-
re situé 3 l'extrémité libre de l'aile et loger une plus =
grande quantité& de laine minérale en cet endroit pour ren-
forcer l'isolation.

D'autres caractéristiques de l'invention appa-
raftront au cours de la description qui va suivre. Aux des-
sins annexés, donnés uniguement & titre d'exemple,

la Fig. 1 represente une porte de chambre de four
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étanche suivant l'invention, pour'installations neuves, en
coupe avec arrachement partiel de 1la porté de four fermée
et de la téte du four juéqu‘é un pilier d'encrage;

la Fig. 2 est une vue correspondant & la Fig. 1
et montrant une porte &tanche suivant l'invention pour '
chambre de four & coke, prévue pour une installation
existante;

la Fig. 3 est une vue simplifiée en perspective
du cadre;

la Fig. 4 est une vue en élévation d'une plaque
de revétement;

la Fig. 5 montre un revétement en coupe suivant
la ligne V-V de la Fig. 3.

Sur la Fig 1, la téte magonnée 1 du four est mu-
nie sur sa surface externe d'une plagque de protection 2 sur
la face externe 3 de laquelle s'appuie la semelle cdté four
4 d'un pilier d'ancrage 5 & profil en I. La plague de pro-
tection présente un bord périphérique 6 et il subsiste un
joint 7 entrxe ce bord et la téte du four. Ce joint est rem-
pli de matidre isolante, ce qui est représenté en 8. Ainsi
qu'il ressort de la Fig. 1, le bord 6 est formé par une par-
tie rabattue 9 de la plagque de protection qui présente une
forme anguleuse. L'aile libre est désignée par la référence
9 tandis que l'aile 10 qui lui fait suite et qui con-
verge de l'intérieur vers l'extérieur forme avec l'aile 9
et la partie plane de la plagque de protection 2 un ensemble
monobloc, c'est-d-dire que cette aile 9 est d'une seule
piéce avec 1'aile 10 et avec la partie plane de la plaque.
Ie profil en corniére composé des parties 9 et 10 délimite
l'une des faces d'un joint 11 qui lui aussi, est rempli
d'une matiére isolante comme indiqué en 12.

L'autre face de ce joint est délimité par le pro-
fil du montant vertical 56 du cadre qui est adjacent a ce
c6té de la chambre du four. Le montant 56 est complété parx
une traverse horizontale 59 qui surplombe l'ouverture du
four et par un montant paralléle 57 situé de 1l'autre cote,
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ainsi que par un seuil 58, pour former le cadre de la cham-
bre.

Ie volume intérieur de la chambre du four est dé-
signée par 14 et il est isolé de l'extérieur par une porte
15. La porte comprend un corps 16 en fonte qui comporte des
ailes 17 dirigées vers l'extérieur. Sur ces ailes sont mon~
t8es des baguettes ou lames d'é@tanchéité 18 en fer qui sont
réglables. Sur la face intérieure 19 du corps 16 de la porte
se trouve un &lément de retenue 21 gui supporte un revétement
21 en brigques isolantes.

Les cdtés du cadre de porte sont massifs, c'est-
d-dire que leur section correspond pratiquement 3 un carré
ou un rectangle. Le petit cdté 22 du rectangle forme par
sa face externe la face terminale du cadre tandis §ue, des
deux catés'23 et 24 3 peu prés paralldles entre eux et a
peu prés perpendiculaires au premier coté 22, le premier
délimite par sa facé externe 25 le joint 11 mentionn& plus
haut tandis, que le deuxiéme, 24 est disposé par sa surfa-
ce externe 26 du c6té chambre. Le quatri&me cdté du rectancle
comprend une partie rentrante 27, qui correspond au profil
en cornidre 9, 10, et une partie saillante 28.

La dimension de la face terminale du cadre, qui

"est bien représentde sur les Fig. 1 et 2 et qui est défi-

nie par le c6té 22 du rectangle permet, compte tenu des
modifications de dimensions résultant des contraintes ther-
miques d'obtenir la s&curité de 1l'application de la lame
d'étanchéité 18 sur la face terminale dud cadre. Comme in-
diqué sur la Fig. 1, on a également fait en sorte que la
dimension 22 du cadre de la chambre donne, en combinaison
avec la cote d'un revdtement 29 qui sera décrit plus bas,
qui est contenu dans la méme dimension, une ouverture
de porte suffisante. Toutefois, ceci ne peut &tre réalisé,
en principe que dans les installations neuves.

Sur la Fig. 2, est représentée une installation
existante. Ici, il n'est pas possible de procéder & un &é-
largissement du cadre dans® ia dimension 22 sans ré&duire



10

15

20

25

30

35

2485561

l'ouverture de la porte d'une fagon inacceptable. En outre,
la dimension 22 ne peut pas étre raccourcie sans limiter
considérablement le jeu destiné 3 garantir l'application

de la lame d'étanchéité 18. En général, on rencontre dans
les installations existantes un cadre dans lequel il n'est
pas possible de modifier la dimension 22 de cette facon.
C'est pourquoi la forme de réalisation de la Fig. 2 est pré-
vue pour ces installations.

Un revétement 29 est disposé co6té chambre et com~
porte une aile de corni&re 30 engagée derridre la partie
saillante 28, un voile 31 qui fait suite & cette aile et
qui recouvre la surface ctté chambre 26 du cadre, ainsi
qu'une aile avant 32 & peu prds paralldle a l'aile 30 et
qui est & l'affleurement de la surface externe du cété 22.
le bord libre 33 de l'aile 32 porte des saillies 61 3 63
de forme conique ou tronconique (fig. 4) qui s'appuient par
leur pointe sur la surface correspondant & la dimension 26
du cadre, de cette fagon, ré&duisant 3 un minimum les ponts
thermiques entre le cadre et le revétement 29. Plusieurs
entretoises 34, 35 qui sont fixées, les unes au voile 31,

-

et les autres & l'aile intérieure 30, maintiennent les &l&-
ments du revétement 29 4 distance des éléments correspon-—
dants du cadre. On obtient de cette facon un intervalle 36
qui est rempli d'une matidre isolante. Dans 1'exemple de
réalisation de la Fig.l, le joint 7 se prolonge au-deld de
la surface externe de l'aile intérieure 30 et, 13, il est
rempli d'une matiére isolante qui est retenue dans une
gorge 38 de la magonnerie du four. ’
Sur la Fig. 3, on a omis de représenter que le
revétement 29 est composé d'éléments qui se recouvrent en
écailles. Il ressort de ce dessin que, non seulement les
surfaces verticales 26 cdté chambre des montants 56, 57 du
cadre sont munies d'éléments 50, 51 ou 52, 53 mais que, &-
galement la surface transversale supérieure cdté chambre
formée sur la traverse 5% est munie d'équerres 54 et d'éléments
55 du revétement 29. Seul l& seuil 58 du cadre de lLa cham-
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bre comporte uniquement la plague d'usure habituelle 60:
On obtient ainsi, & l'exception du seuil, un volume péri-
phérique 39 qui est rempli de matiére isolante.

Suivant l'exemple de ré€alisation représenté, les
entretoises 34 de la région 31 des éléments du revEtement
29 gui corresmond 3 ces entretoises ainsi que le cadre lui-
méme sont munis de trous 64, 65, 66. Ces trous se placent
en coincidence. Normalement, le point le plus profond du
trou 64 est rumi d'un éviderent dans lequel peut &tre vissée
la téte d'un boulon. L'extrémité libre du boulon porte un
gcrou & l'aide duguel on fixe 1'&l&ment considéré du revé-
tement. En général, on utilise au moins trois boulons du genre
décrit ci-dessus sur la longueur d'un &€lément. Ces trois bou-
lons permettent de remplacer facilement les &l&ments en cas
de besoin, puisque, pour cela, on dévisse de 1l'extérieur
1'écrou ou le boulon. ,

Dans la ré@gion de l'entretoise 35, il est pré-
vu dans le cadre un pergage borgne 67 qui peut &étre mis en
cofncidence avec des trous correspondants 68, 69 de l'entre-
toise 35 et de 1l'aile 30 du revétement 29. Comme le montre
la représentation de la Fig.4 , il est prévu au total trois
trous 68, 70 et 71. Ces trous se trouvent dans les mémes
plans transwversaux gue les trous 64 précités, la saillie
pointue centrale 62 de chaque piéce é&lémentaire &tant si-
tﬁée dans un méme plan transversal que le trou 70. Les trous
68, 70, 7lrservent 34 recevoir des goujons non représentés
qui fixent les &léments en ces endroits. Les goujons per-
mettent de leur cbté de remplacer Ffacilement les &€léments
lorsque ceux-ci subissent de l'usure. '

La mise en place des é€léments s'effectue de ma-
niére 3§ obtenir un recouvrement en &écailles qui est repré-
sentd sur les Fig. 3 et 5 3 propos des éléments 52 et 53
et qui est également représentatif de 1'état des autres
&léments. Des évidements ménagés dans les bords adjacents
74, 75 des &léments. successifs 52, 53 donnent naissance a

des languettes 76, 77 qui se correspondent mutuellement.
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Ces languettes courent sur toute la longueur du bord consi-
déré et sont &tablis de manilre 3 donner au total une épais-
seur égale & celle des &léments. La longueur de ces languet-
tes est par ailleurs choisie de maniére & tenir compte des
variations thermiques de la longueur des éléments.

Dans l'exemple de la Fig.2, le profil du cadre est

différent du profil de l'exemple de la Fig.l en ce sens que

"le grand c6té 24 n'est pas rectiligne sur toute sa longueur.

Au contraire, il se termine dans une partie avant 40 de
section carr@e qui fait saillie au-deld de la surface 26.
I1 n'est donc pas possible d'utiliser la  surfiace externe 41
de cette saillie 40 pour limiter en méme temps le volume
intermédiaire 36. Suivant cet exemple de réalisation, 1l'in-
tervalle 36 se termine donc & la limite intérieure 42 de la
saillie 40. A cet effet, le voile 31 du revétement 29 pré-

a~

sente 3 son extrémité libre un &videment 44, sous l'effet

duguel la partie terminale 45 du voile 31 présente la forme
d'une languette, c'est-3-dire que son épaisseur de paroi est
réduite comparativement & celle du reste du voile 31. On
obtient de cette fagon un prolongement coudé 46 de 1l'inter— !
valle 36 qui, de son c8té&, est rempli de matiére isolante.
Un revétement 29 de cette constitution peut &tre utilisé sur
les chambres de fours a coke existantes.

Le revétement 29 est composé d'une matidre résis-~
tante & la chaleur tandis que le remplissage de 1l'intervalle
36 peut Stre réalisé au moyen de laine minérale.servant de

matiére isolante.
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REVENDICATIONS

1 - Porte étanche pour chambre de four & coke,
comprenant un cadre fixé & la téte du four, dont les surfa-
ces c6té téte de four dé&limitent un joint rempli d'une ma-
tiare oslante et dont les surfaces terminales situées 3 1l'ex-
térieur coopérent avec des baguettes ou lames d'étanchéité
du corps de porte, caractérisée en ce que les surfaces ver-
ticales, c6té chambre (26) et la surface transversalersupé—
rieure c6téd chambre du cadre (13) délimitent un espjace-inter-
calaire (36) rempli d'une matidre isolante en coopération
avec un revétement inté&rieur (29) segmenté périphériquement
en éléments qui se recouvrent mutuellement en &cailles.

2 - Porte &tanche suivant la revendication 1, ca-
rectérisée en ce que les gléments sont appuyés sur des
entretoises (34,35) qui sont fixées aux surfaces extrémes
(24,28) du cadre. '

3 - Porte &tanche suivant 1l'une des revendications
1 et 2, céractérisée en ce que le revétement (29) est

-

réalisée sous la forme d'un profil en corni&re (30 a 32) qui

comprend une aile (30) engagée derriére le cadre, un voile (31)

qui recouvre la surface (26) c6td chambre du cadre et une
aile (32) qui fait suite 3 ce voile et qui est & 1'affleure—
ment de la surface terminale du cadre. '

4 - Porte é&tanche suivant 1l'une des revendications
1 & 3, caractérisée en ce gue les deux ailes (30,32) sont
parallé&les entre elles. '

5 ~ Porte étanché suivant 1'une des revendications
144, caractériséé en ce qué,le reyvétement (29%) est cons-
titué par un profil en cornidre dont une aile (30) est
engagée derriére le profil du cadre (13) et dont le voile
(31) qui fait suité,é-cette aile est évyidé sur le c6té cadre
3 son extrémité libre (45) et présente de ce fait une réduc-

tion de son épaisseur de paroi.
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& - Porte &tanche suivant 1'une des revendications
1 4 5, caractérisée en ce que les ailes et le voile gqui
forment ensemble le profil (30,31,32) constituent un en-
semble monobloc.

7 - Porte &tanche suivant 1'une des revendications
1 & 6, caractérisée en ce que l'aile (30) qui est engagée
derriére le profil du cadre (13) présente des trous (68,70,
71) destinés a recevoir des boulons, goujons ou équivalents,
et l'autre aile (31) présente des trous (66) destinds a
recevoir des boulons de fixation et présente également des

saillies coniques ou tronconigues (61 A 63) destinées 3

prendre appui sur,le cadre.



2485561

1/3

NN ///////Nf%
8l

\

v\u\m

SN NN NN

)

777777777




2485561

2/3

15
20 ,} 1
/ (®

RV v YaU X o
‘ 7%7///‘ N
AL PN 2

)

LA

L

S
wassr s




3/3

2485561



