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요약

내용 없음

대표도

도2

명세서

  [발명의 명칭]

전기 부품 또는 전자 부품용 부품 공급 수단

  [도면의 간단한 설명]

제 2 도는 부품 배치 기계중 흡인 픽업(pick-up)장치의 부분 파단 일부 측면도. 

제 3 도는 흡인 픽업 장치중 구동 수단의 부분 파단 일부 측면도. 

제 4 도는 부품 배치 기계중 위치 설정 시스템의 개략적 평면도.

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

운반기(34)와, 상기 운반기에 장착되고 안에 있는 부품들이 전달되도록 제공 되는 부품 전달 위치를 제
각기 갖는 다수의 부품 공급 매거진(22)들로 구성되는 부품 공급 수단(18)에 있어서 ; 상기 각 매거진은 
상기 전달 위치에 대해 소정의 위치에 정밀하게 위치하는 위치 표지(362)를 가지며, 상기 공급 수단은, 
전달부에서 매거진의 부품 전달 위치를 제공하기 위해 상기 운반기를 움직이는 구동수단(264), 상기 공
급 수단(18)이 특정 모드에 있을 때 상기 전달부에서 매거진의 전달 위치(286)가 전달부의 정밀 위치에 
있을 때는 결정하기 위해, 그리고 상기 공급 수단이 작동 모드에 있을 때는 부품들이 전달될 상기 전달
부의 정밀 위치에서 상기 매거진의 전달 우치를 제공 하도록 상기 구동 수단(264_을 제어하기 위해, 상
기 감지 수단으로부터 정보가 공급되는 재어 수단을 더 포함하는 것을 특징으로 하는 상기 부품 공급 수
단.

청구항 2 

제 1 항에 있어서, 상기 운반기가 턴테이블(24)을 포함하는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 3 

전항들중 어느 한 한에 있어서, 상기 감지수단(358)이 상기 위치 표지쪽으로 방사선을 발산하고 반사된 
방사선을 탐지하는 수단으로 구성되고, 상기 매거진상의 각 위치 표지는 상기 감지 수단에 의해 발산된 
방사선을 반사하는 지역과 그 방사선을 반사하지 않은 지역 사이의 접합부에 의해 제공되는 것을 특징으
로 하는 부품 공급 수단.
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청구항 4 

운반기(24)와 상기 운반기에 교환 가능하게 장착된 다수의 매거진들(22)을 포함하고, 상기 운반기가 전
달부(26)에서 상기 매거진들중 소정의 것을 제공하기 위해 이동하도록 장착된 부품 공급 수단에 있어서 
; 상기 공급 수단이, 상기 운반기와 매거진들상에 배치된 협동 위치설정 수단들(276,278,280)로서 그 위
치설정 수단들의 결합에 이해 한 장착 위치가 상기 운반기의 운동 방향에 있다고 여겨지는 그 다음 장착
위치로부터 거의 등간격 이 격되어 있는 장착 위치들을 구비한 운반 기상에 매거진들을 설치할 수 있는 
상기 협동 위치설정 수단들(276,278,280)과, 상기 매거진과 운반기상의 협동 위치설정 면들(288,290)과 
각 매거진 상의 클램핑 도구들로서 상기 도구들이 상기 운반기와 결합함으로써 상기 위치설정면들이 결
합된채 상기 운반기에 상기 매거진을 클램프하여 그 매거진을 운반기의 운동 방향에 횡방향으로 설치할 
수 있도록 구성되고 배열된 상기 협동 위치 설정면들 과 클램핑 도구들로 구성되는 클램프 수단(292)을 
더 포함하는 것을 특징으로 하는 상기 부품 공급 수단.

청구항 5 

제 4 항에 있어서, 상기 위치 설정 수단이 상기 운반기에 있는 위치설정 구멍들(276,278)과 그 구멍들과 
협동하는 상기 매거진들(22)상의 위치설정 팩들(280)로 구성되는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 6 

제 4 항 또는 제 5 항에 있어서, 상기 운반기(24)가 매거진들(22)을 지지하는 지지면(270)을 포함하여, 
상기 운반기상의 위치설정 면은 상기 지지면과 만나 대략 V 형 위치설정 부위를 형성하고 그 부위는 상
기 매거진에 제공된 상보적인 V 형 홈들(282,288)에 수용되며, 상기 매거진 상의 위치설정면은 상기 V 
형 홈을 규정하는 한쪽 면에 의해 제공되는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 7 

제 6 항에 있어서, 상기 클램핑 도구들이 클램핑 바아(294)를 포함하는 토글 기구(292)로 구성되고, 상
기 클램핑 바아(294)는 상기 토글 기구가 잠겼을 때 상기 운반기(24)의 경사면(296)에 대해 밀려 상기 
위치설정 면들이 견고히 맞물리게 하고 상기 운반기의 지지면에 대해 상기 매거진(22)을 견고히 클램프
하는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 8 

제 1 - 7 항들중 어느 한 항에 있어서, 상기 운반기는 턴테이블(24)이고, 상기 매거진들(22)은 상기 턴
테이블의 회전축선을 중심으로한 환형 궤적(284)상에 놓여 있는 그들의 전달위치들이 상기 회전축선을 
중심으로 거의 등간격 이 격된채 상기 턴테이블상에 장착되고, 상기 제어 수단은, 상기 공급 수단의 특
징 모드에 있을 때, 전달부(26)에서 제1 매거진이 있는 초기위치로부터 시작해서 턴테이블(24)의 기준위
치를 설정해주는 인접 매거진들의 전달위치들(286)사이의 간격에 상당하는 일련의 등각 회전 단계들 만
큼 상기 턴테이블을 인댁스하도록, 상기 기준위치를 기록하도록, 상기 제1 매거진의 위치 표지(362)를 
감지 하도록, 그리고 상기 기준 위치와 비교하여 상기 정밀위치에서 상기 제1 매거진으 전달위치(286)가 
있는 상기 턴테이블의 회전축선을 중심으로 회전 위치를 결정하고 기록하도록, 상기 전달부에서 제2 매
거진의 전달위치를 제공하는데 필요한 상기 회전단계들중 한 단계만큼 상기 턴테이블을 인댁스하도록, 
그리고 그 위치 표지(362)를 감지함으로써 상기 제2 매거진의 전달위치가 상기 정밀위치에 있는 턴테이
블의 회전축선을 중심으로 회전위치를 마찬가지로 결정하고 기록하도록, 그리고 상기 턴테이블에 장착된 
모든 매거진들에 대해 회전축선을 중심으로 상기 턴테이블의 회전위치가 결정되고 기록되었을 때까지 상
기 인댁싱 운동을 반복하도록 배열되어 있어, 상기 공급 수단이 작동 모드에 있을 때는 상기 제어 수단
이 상기 전달부의 정밀 위치에서 소정 매거진의 전달위치를 제공하는데 필요한 상기 기록된 회전 위치까
지 상기 턴테이블을 회전시키는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 9 

제 8 항에 있어서, 상기 제어 수단이 상기 전달부의 정밀위치에서 상기 매거진들의 전달 위치들을 제공
하는데 필요한 턴테이블의 회전위치들을 디지털 표시로 기록하는 것을 특징으로 하는 부품 공급 수단.

청구항 10 

프레임(20), 상기 프레임에 장착되고 전달부(26)에서 전기 또는 전자 부품들을 받아 기판상의 소기의 위
치들에서 그 부품들을 배치하는 데 적합한 배치 수단(16), 및 상기 전달부로 부품들을 공급하도록 배열
된 부품 공급 수단(18)으로 구성된 전기 전자 부품용 부품 배치기계에 있어서, 상기 부품 공급 수단이, 
전달부에서 부품들을 제공하기 위해 다수의 부품 매거진들을 운반하는 교환 가능한 운반대(19), 상기 프
레임에  대해  소기의  위치에서  운반대의  우치를  결정할  수  있는  위치  결정 
수단들(228,230,232,234,242,248), 및 그 위치에서 상기 프레임에 상기 운반대를 잠글 수 있는 잠금 수
단(250)으로 구성되는 것을 특징으로 하는 상기 부품 배치 기계.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임.
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