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(57)摘要

一种重载矫直支承辊结构，主要用于冶金行

业。两套轴承套装在衬套与外套之间，油气润滑

的油和气通过轴以及装在两轴承之间的内隔圈

的油气路对两套轴承进行润滑；轴承两端的O型

密封圈一和O型密封圈二、双唇耐高温旋转密封

圈、U型刚性罩对两轴承形成全密封腔。本实用新

型采用两套轴承组合为一体的结构，可使两套轴

承在工作中同时受力，避免单个轴承承载，以提

高轴承整体受力能力；润滑油在气体的带动下，

通过内隔圈上的三个凹槽和九个孔，使润滑油快

速进入轴承所需要润滑的位置；采用O型密封圈、

耐高温旋转密封圈、U型刚性罩的组合密封结构，

可有效防止外界粉尘进入支承辊，支承辊的内部

润滑油外泄。
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1.一种重载矫直支承辊结构，其特征在于：两套轴承（5）套装在衬套（6）与外套（4）之

间，油气润滑的油和气通过轴（13）以及装在两轴承（5）之间的内隔圈（7）的油气路对两套轴

承（5）进行润滑；轴承（5）两端的O型密封圈一（9）和O型密封圈二（12）、双唇耐高温旋转密封

圈（11）、U型刚性罩（2）对两轴承（5）形成全密封腔。

2.根据权利要求1所述的一种重载矫直支承辊结构，其特征在于：所述两套轴承（5）的

外圈与外套（4）过盈配合，装入外套（4）内，两套轴承（5）的内圈套装在衬套（6）上，衬套（6）

分别与轴承（5）的内圈、轴（13）过盈配合，外套（4）与两套轴承（5）的外圈连为一体，两轴承

（5）内圈、衬套（6）、轴（13）连为一体；  衬套（6）上带有环油槽（19）和孔（20）。

3.根据权利要求1所述的一种重载矫直支承辊结构，其特征在于：所述内隔圈（7）装在

两轴承（5）之间，内隔圈（7）的端面靠着两轴承（5）的内圈，内隔圈（7）的内孔与衬套（6）相配

合，内隔圈（7）的内孔有三段凹槽（16），每段凹槽（16）上分别设有三个油孔（17）；外隔圈（8）

装在两轴承（5）之间，外隔圈（8）的端面靠着两轴承（5）的外圈，外圆与外套（4）相配合。

4.根据权利要求1所述的一种重载矫直支承辊结构，其特征在于：所述两轴承（5）的内

圈外端面装有轴圈（1），轴圈（1）套装在轴（13）上，O型密封圈二（12）置于轴圈（1）内，密封在

轴（13）与轴圈（1）之间；端盖（10）装入外套（4）内，端盖（10）的一端面靠着两轴承（5）的外圈

端面，用弹性挡圈（3）使端盖（10）轴向定位，O型密封圈一（9）置于端盖（10）内，密封在端盖

（10）与外套（4）之间；U型刚性罩（2）、双唇耐高温旋转密封圈（11）压入端盖（10）的内孔，密

封在轴圈（1）和端盖（10）之间。

5.根据权利要求1所述的一种重载矫直支承辊结构，其特征在于：两套轴承（5）为调心

滚子轴承，两套轴承（5）的厚度尺寸一致，两套轴承（5）的宽度尺寸一致。
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一种重载矫直支承辊结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及冶金行业技术领域，具体是一种重载矫直支承辊的结构。

背景技术

[0002] 近年来，随着新技术的发展，重工业、交通运输、新能源利用和国防现代化等行业

对中厚板、宽厚板的需求量不断增加，且对板的强度、板形等性能提出了更高的要求，这也

相应对矫直设备提出了更高的要求。支承辊作为矫直设备中的关键易损件，在生产高强度、

高性能中厚板、宽厚板等工况下，要求其受力比较大，且粉尘多、温度高，环境比较恶劣，所

以在使用过程中经常会出现卡死、漏油、着火等现象，造成矫直设备无法正常运行。因此，研

究一种重载矫直支承辊的结构，以提升支承辊的使用可靠性是至关重要的。

发明内容

[0003] 为克服现有技术的不足，本实用新型的发明目的在于提供一种重载矫直支承辊结

构，以提高支承辊的使用可靠性，减少重载矫直设备的故障率。

[0004] 为实现上述发明目的，本实用新型的两套轴承套装在衬套与外套之间，油气润滑

的油和气通过轴以及装在两轴承之间的内隔圈的油气路对两套轴承进行润滑；轴承两端的

O型密封圈一和O型密封圈二、双唇耐高温旋转密封圈、U型刚性罩对两轴承形成全密封腔。

[0005] 所述两套轴承的外圈与外套过盈配合，装入外套内，两套轴承的内圈套装在衬套

上，衬套分别与轴承的内圈、轴过盈配合，外套与两套轴承的外圈连为一体，两轴承内圈、衬

套、轴连为一体；衬套上带有环油槽和孔。

[0006] 所述内隔圈装在两轴承之间，内隔圈的端面靠着两轴承的内圈，内隔圈的内孔与

衬套相配合，内隔圈的内孔有三段凹槽，每段凹槽上分别设有三个油孔；外隔圈装在两轴承

之间，外隔圈的端面靠着两轴承的外圈，外圆与外套相配合。

[0007] 所述两轴承的内圈外端面装有轴圈，轴圈套装在轴上，O型密封圈二置于轴圈内，

密封在轴与轴圈之间；端盖装入外套内，端盖的一端面靠着两轴承的外圈端面，用弹性挡圈

使端盖轴向定位，O型密封圈一置于端盖内，密封在端盖与外套之间；U型刚性罩、双唇耐高

温旋转密封圈压入端盖内孔，密封在轴圈和端盖之间。

[0008] 两套轴承为调心滚子轴承，两套轴承的厚度尺寸一致，两套轴承的宽度尺寸一致。

[0009] 使用时，将重载矫直支承辊的轴两端装在支撑板上，支承辊支撑着矫直工作辊。工

作时，支承辊受工作辊的作用力，力从外套传递至轴承上，两套轴承共同承受工作辊的径向

力和轴向力。该支承辊是通过油气方式润滑的，润滑油随着气通过轴上油路的进油口到衬

套上的环油槽和孔，进入内隔圈的内孔凹槽，再通过凹槽上的九个油孔进入轴承内部进行

润滑，然后由两端端盖端面的油槽进入出油口。轴承两端的O型密封圈一和O型密封圈二、双

唇耐高温旋转密封圈、U型刚性罩可对两轴承形成全密封腔，O型密封圈和双唇耐高温旋转

密封圈的主唇口可防止气和油泄露，U型刚性罩和双唇耐高温旋转密封圈的副唇口可防止

外界粉尘进入轴承内。
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[0010] 本实用新型与现有技术相比，具有以下优点：

[0011] 1、承载能力高。采用两套轴承组合为一体的结构，可使两套轴承在工作中同时受

力，避免单个轴承承载，以提高轴承整体受力能力。

[0012] 2、润滑性能好。润滑油在气体的带动下，通过内隔圈上的三个凹槽和九个油孔，使

润滑油快速进入轴承所需要润滑的位置。

[0013] 3、密封可靠。采用O型密封圈、双唇耐高温旋转密封圈、U型刚性罩的组合密封结

构，可有效防止外界粉尘进入支承辊，保证支承辊的内部润滑油不外泄。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型的结构简图。

[0015] 图2是图1中内隔圈的结构简图。

[0016] 图3是图2的侧视图。

[0017] 图4是图1中衬套的结构简图。

[0018] 图5是本实用新型的使用状态简图。

具体实施方式

[0019] 如图1、图2、图3、图4所示，本实用新型的两套轴承5套装在衬套6与外套4之间，轴

承5两端的O型密封圈一9和O型密封圈二12、双唇耐高温旋转密封圈11、U型刚性罩2对两轴

承5形成全密封腔，以防止支承辊漏油、漏气。本实用新型重载矫直支承辊的轴13两端装在

支撑板14上，两重载矫直支承辊之间设有隔板15，支承辊支撑着矫直工作辊。工作时，支承

辊受工作辊的作用力，力从外套4传递至轴承5上，两套轴承5共同承受工作辊的径向力和轴

向力。该支承辊是通过油气方式润滑的，润滑油随着气通过轴13上油路的进油口18到衬套6

上的环油槽19和孔20，进入内隔圈7的内孔凹槽16，再通过凹槽16上的九个油孔17进入轴承

5内部，对轴承5的滚道部分进行充分润滑，以防止轴承5的内部因缺油而造成卡死，然后由

两端端盖10端面的油槽21进入出油口22。轴承5两端的O型密封圈一9和O型密封圈二12、双

唇耐高温旋转密封圈11、U型刚性罩2可对两轴承5形成全密封腔，O型密封圈一9和O型密封

圈二12以及双唇耐高温旋转密封圈11的主唇口可防止气和油泄露，U型刚性罩2和双唇耐高

温旋转密封圈11的副唇口可防止外界粉尘进入轴承内。

[0020] 所述轴承5为调心滚子轴承，两套轴承5的厚度尺寸一致，两套轴承5的宽度尺寸一

致，两套轴承5的外圈与外套4过盈配合，装入外套4内，两套轴承5的内圈套装在衬套6上，衬

套6分别与轴承5的内圈、轴13过盈配合，外套4与两套轴承5的外圈连为一体，两轴承5内圈、

衬套6、轴13连为一体，当支承辊受到工作辊的作用力时，两个轴承5可同时承载，避免单个

受力，从而有效提高支承辊的承载能力；衬套6上带有环油槽19和孔20。

[0021] 所述内隔圈7装在两轴承5之间，内隔圈7的端面靠着两轴承5的内圈，内隔圈7的内

孔与衬套6相配合，内隔圈7的内孔有三段凹槽16，每段凹槽16上分别设有三个油孔17；外隔

圈8装在两轴承5之间，外隔圈8的端面靠着两轴承5的外圈，外圆与外套4相配合。

[0022] 所述两轴承5的内圈外端面装有轴圈1，轴圈1套装在轴13上，O型密封圈二12置于

轴圈1内，密封在轴13与轴圈1之间；端盖10装入外套4内，端盖10的一端面靠着两轴承5的外

圈端面，用弹性挡圈3使端盖10轴向定位，O型密封圈一9置于端盖10内，密封在端盖10与外
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套4之间；双唇耐高温旋转密封圈11压入端盖10的内孔，通过端盖10内孔的止口定位；U型刚

性罩2压入轴圈1与端盖10之间。
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图1
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图2

说　明　书　附　图 2/4 页

7

CN 216430274 U

7



图3
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图4

图5
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