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URZ)DZENIE DO ODDZIELANIA ZwWoJOwW TASKY OD KRFGU UTWORZONEGO Z ARKUSZA ZVWINIFTEJ BLACHY

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do oddzielania zwojéw tabdmy od krezu
utworzonego z arkusza zwinietej blachy.

Przy walcowaniu taémy wytwsrzes sig zwykle blaéhe o wigkszej szerokosci
ni% szerokoéé¢ gotowego wyrobu, co wymaga cigcla blachy na wezsze paski. Blachy po
walcowaniu nawija sig tworzgc krag, nastepnie rozwija sie blache, podajgc jg na sta-
nowisko cigcia, po czym zwija sie poszczegbdlne zwoJe tasmy.

Zgodnie ze zgloszeniem St. Zjednoczonych Ameryki nr nr 713 599, 818 795,819 313,
po zakohczeniu operacji walcowsnia blache nacina sig wzdtuznle tworzgc linie podziatu
zawierajace wystepy laczgce ze soba sgsiednie krawedzle tasmy., Po nawinieciu blachy
povstaje krgg utworzony z wielu zwojéw taémy potgczonych Zamliwymi zlaczami,
Korzystnie zwoje tasmy oddziela sie od kregu przed dalszg przerdbkg tasmy.

W niektérych zastosowaniach, przy jednoczesnym zasilaniu kilku oddzieln;ch
urzgdzeh, korzystnie jest oddzielaé od kregu taéme w postaci zwojéw. Chociaz znane sg
urzgdzenia do rozdzielania teém pspieru lub innych materiatéw lekkich,jednak nie
znajdujq one zastosowania do rozdzielania zwojéw tadmy blaszanej przy kregach o cig-
2arze okolo 9 ton, srednicy rzedu122 cm i clezarze poszczegdlnych zviojow tadmy rzedu
71 kg na cm szerokofcl taédmy. Przy kregach z blachy wymagane sa sily rzedu 4,5 tony
do jednoczesnego lamania wsgystkich wystepbdw danego zwoju tasmy.

Zgodnie z rozwigzaniem wediug wynalazku urzgdzenie zawiera zespét stempla,
wprowadzany w otwér centralny kregu, majacy trzpien, wspdlpracujacy z powierzchnig
otworu centraslnesgo oraz czton ruchomy, przesunigty osiowo wzgledem trzpienia, prze-

' pieszczany promieniowo wzgledem osi zespolu stempla, wywierajacy site promienioug
na powierzchhie otworu centralnego, lamigcg wystepy laczace poszczegdlne zwoje
tasmy.

Urzadzenie zawiera ponadto silownik hydrauliczny osadzony na zespole .
stempla, polgczony z czlonem ruchomym dla przemieszczania go wzgledem osi zespotu
stempla. Zespél stempla wystaje z Tamy 1.jest zamontowany przesuvnle w kierunlu pio-
nowym wzgledem ramy. Korzystnie zespdl stempla jest zamontowany na wozku, przesuvnym
wzdluz prowadnicy pionowej ramy.



2. . 128 550

S

Urzgdzenie zawiera silownik hydrauliczny osadzony pomiedey ‘wozkiom 1 rama,;
przcmieszczajacy wozek po prowadnicy. Korzystnle trzplen ma ksztatt cylindryczny :
1 jest osadzony na koncu belek wspilerajacych zespolu stcempla, zad czlon ruchomy ma §
postaé wydrgqzonego segmentu cylindrs, o przekroju poprzoceznym w ksztslcie litery Cy

za4 sitownik hydrauliczny jest wigczony -pomigdzy belk:mi wspicrajgcyai oraz culoncnm
ruchonym.

Czlon ruchomy jest osadzony obrotowo, unozliwiajac obrdét zwoju tadmy odta-
manej od kregu. Czton ruchomy gzawicra wiele segmenté4w rozpreinych oraz srodki do
rozprezania segmentéw do zetknigcia sig¢ z odiamywanym ziojem tasmy,

8rodki do rozprezanias segmentéw zawieraja walek,na'ktérym segmelity sgq
osadzone obrotowo, tulejg osadzong na walku, majqcq nuchylonq powlerzchnig wspbl-
pracujgca z nachylonymi pouierzchniami segmentéw, przy osiowym ruchu tulei oraz
érodki do przemicszczanis tulei wzgledem walka. Srodki do przemieszczunia tulel
zavlerajq nskretke, nakrecong na guintowanej czeSci watka.

Segmenty rozpreione sq prowadzone na kolkach usytuowanych.promieniowo wzgle—
dem pissty ossdzonej obrotowo na watku,. Segmenty ‘8§ zamocowsne do tulei za pomocg "
potaczenis wystepu oraz rovks w ksztolcle litery T, usytuowanych pomiedzy kszdym
segmentem 1 tuleja. Urzadzenic zawiera ponadto silownik hydrauliczny do przestawia-
nia kregu wgdluz trzpienia.

Przedmiot wynalazku zostsl uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawis urzadzenie wediug wynalazku, w przekroju wzdiug linii 1-1
vedlug fig. 3, fige 2 - urzqdzenie w widoku wzdiuz linii 2 - 2 wediug fig. 3,
fic. 3 - urzgqdzenio w widoku z géry, fig. 4 - urzgdzenie w widoku 2 boku, fig.S5-urzadze-
nie w przekroju wzdiuz 1linii 5-5 wedlug fige 5, fige. 6 - zespdl stempla, w widoku =
boku, fig. 7 - zespél stempls po odigczeniu zwoju tasmy, w widoku z boku, fige.8-urzadze-
nic w korzystnym przykladzie.wykonania, w widoku z boku, fige 9 = wycinck urzgdzceni
w przekroju wzdtuz linii 9-9 wedlug fig. 8, fig. 10 - urzadzenie w widoku z przodu,
fige. 11, 12 = fragment urzqdzenia przedstawiajqcy oddziclanie zwoju taémy od kregu,

v przekroju osiowym.

Fig. 1 - 7 przedstaviajq urzqdzenie 10 przéznaczone do oddzielanis zvojéu
tadmy 12 od kregu 14 wykonanego r asrkusza zvinietej blachy. Krag 14 poustaje w wyniku
zguiniecis srkusza blachy, majgcej wiele 1linii podzialu 16, rozmieszczonych na jej
povierzchni, wyznacrajgcych polaczone ze sobg zwoje tadmy. Linie podziatu 16 obejmu jg
oddalonec od sieble wyStepy lgczgce /nle pokazans na rysunku/ utworzone 2 pozostalych
kawalkéw blachy, lqceqcych sqsisdnie zwoje tasmy. Krag 14 jest zwijsny w ten cposéb,

%e linie podzialu ukladajq sie promieniowo, umozliwinjgc oddzielanie poczczegdlnych
za0jéu tadmy 12 przez kolejne lamanie wystepéw laczacych rozmieszczonych wzdiuz
odpouiednich linii podsialu 16.

Urzadzenie 10 lamigce wystepy tgczgce kregu 14 zawlcra plonowg rame 20
podtrzymywany prrez poprsecrna podstawe 22, Para poziomych belek 24, 26 wystaje
poza podstawg 22, Na wolnych koncach belek 24, 26 znajdujq sig kola 28, 30 ossdzom
we wsporniksch 32 oragx trzecle koto 34 osadzono ] uchuycie obrotowym 36, usytuowanym
g tytu poza rumg 20,

Rams 20 zimiera pare rosmieszczonych naprzeciu siebie stojakéw 38, 40 ,ktérych
dolne kofice 8§ podtrzymywanse prrez poprzecznq podstawe 22, zas gbérne konice sg polg-
czone plytq gbérng 42. Ns powierschniach czotowych stojakéw 38, 40 sq rozmieczcrone
kqtowniki 44, 46 stanowigce prowadnice pionoze 52, Kazda & prowadnic 52 moze byé
wypossiona w ptytki 56 odporne ns zuiycie.

Na prowadnicach 52 jest osadzony wozek 58, przemieszczajacy sie ruchem
post¢powo-zwrotnym w plaszczyfnie picnowej. Zawiera on parg¢ rozmiessczonych naprzeciw
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aiebie belek pionowych 60, 62 polaczonych pomiedzy sobg belkg gérna 64.

Belki pionowe 60, 62 majq otwory rozmleszczone pionowo, w ktérych sg osuadzone

osie 68, 70, na ktorych prreciwleglych koicach 5§ osadzone swobodne kota 72, toczg-
ce sig¢ po prowadnicach 52, Silownik hydrsuliczny 73, dwustronnego dziatsnis, napg-

dza wbzek 58 w jego ruchu postepowo-zurotnym. Sitownik hydrsuliczny 73 zawi:ra pionow;

polaczone z belka gdérng 64 wézka 58, .

Na woézku 58 jest osadzony zespdl stempla 76, wystajacy poza woézek w kisrunku
réwnoleglym do poziomych belek 24, 26, przy czym zespdt ten jest réwnoodlegly od
belek 24 1 26, Zespdl stempla 76 zawlera parg usytuowanych naprzeciw siebie belck
wspierajgcych 78, 80 zamocowanych jednym koicem do wézka 58, Na swobodnych koncach
belek 78, 80 jest zamocowany trzpieh 82, majacy cylindrycznq podstawe 84 craz koncbw—
ke 86 w ksztalcle stozka scigtego. W poblizu tylnego konca podstawy 84 zrnajiuje sig
czton ruchopy 88, oddzielony od podstawy 84 przeweieniem 77. Pionowe przcicieszcza-
nie czlonu 88 zapewnia lamanie wystepéw wzdiuz kolejnych linii podzlatu 16 kregu 14, .
Czlon ruchomy 88 wspélpracujac & trzpiediem 82 wytwarza przecivnie skierowane sily
dzialujgce na wewnetrzng powlerzchnig osiowego otworu kregu M, po przeciwnych stro-
nach okreslonej linii podzialu 16. Zgodnie z fig..2 czlon ruchomy 88 ma przekrdi
roprzeczny w ksztalcle litery C oraz cylindryczng powlerzchnig¢ zewngtrzna 90,

Czlon ruchomy 88 jest ramocoweny do piytki 92 osadzonej na koncu ttoka 94 sitounika
hydraulicznego 96, ktéry jest zamocowany na stale pomiedzy belkami 78, 80. Krawgdzie
98 czlonu 88 wspéipracujg z plytkami 100 odpowiednich belek, zapewnlajqc prowsdzenie
czlonu 88 w kierunku pionowym,

Na plycle 104, zamocowane] do tylnej czesSci ramy 20 sq osadzone dwie hydra-
uliczne pompy sterujgce 106 i 108, polaczone g silownikami hydraulicznymi 73, 96
przy pomocy przewoddédw / nie pokazanych ns rysunku/. Kazda pomps sterujaca zawiera
dZwignig 110, sterowang recznie, doprowadzajqcq ptyn hydrauliczny do odpowicdnich
silownikéw oraz zawér kierunkowy 112 zasilajacy selektywnie odpowiednie tlokl w kie-
runku do géry lub do dotu, Diwignie 114 .usytuowane w pobliZu gérnego kohca ramy 20
umozliwiajg nastawisnie reczne urzqdzenia wzgledem kregu 14.

Urzgdzenie 10 stuzy do obrébki kregu 14,ktéry spoczyws na podiozu, o osi

réunolegltej, oraz otworze centralnym’15,w ktéry wchodzi zespél stempla 76. Urzgdzenie 10

nastawia sie recznie, wprowadzajac zespél stempla 76 w otwér centralmy 15 kregu 14, do
momentu, gdy trzpiéﬁ 82 zngjdzie sie po jodnej stronle wybranej linii podzialu 16,zas
czlon 88 znajdzie sie po jej drugiej stronie. Dla celéw lepszego centrowania na
zewnetrznej powierzchni 90 cztonu 88 wytrawla sie skale 93, umozliwlajgqcg ustawienie
przewgzenia 77 pomiedzy czlonem 88 i trzplenicm 82, w osi z wybrang linig podzistu 16,

Przy odpowlednim ustaviieniu zaworu kierunkowego 112 pdmpy‘sterujgcej 106
przesuva sie¢ dZwignie 110 doprowadzsjac plyn hydrauliczny do silownika 73, w celu
przemieszczenla wézks 58 do dotu. W rezultacie trzpien 82 wywiera na weungtrzna
povierzchnig kregu 14 sitg skierowang do dotu, dociskajacg kreg 14 do poiicza /fiz5.6/.
Nestepnie przy ustawieniu zaworu kierunkowego 112 pompy 108 przesuwa sig diwignig 110
doprowa&zajac plyn hydrauliczny do silownika 96. Powoiuje to uniesienie cztonu
ruchomego 88, ktory wywiera sile skierowang do géry na vewnetrzng powierc:hnig oddzie-
lancgo zwoju tsSmy 12, Doprowadzanie plynu hydraulicznego trwa az do zlamania wyste—
péw taczacych zwdj tadmy 12 z kreglem 14, povodujgc odidzielonie ?woju tasmy od kreggu,
jak to zostato pokazane na fig. 7.

Po oddzielcniu zwoju tadmy zawdr 112 pompy sterujacej 106 zostaje przcstawio-
ny, za§ przestawienie dZwigni 110 powoduje uniesienie wézka 58 oraz zuolnicnie zle"u 14,
z ktérego mozna nastepnie oddzielié zwéj tasmy 12. Urzadzenie 110 przedst:wione na

© cylinder 74, ktérego dolny koniec spoczywa na podstawie 22 oraz ruchome tloczysko 75">

.
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fige 8 = 12 zaniera podstawe 118, wsplcerajacg sie na parze belek 120, 122, ktére
vijstajq poza podstawe.
Do powierzchni czotowej podstawy 118 Jjest przyspawany zesp6t stempla
zazierajgey cylindryczny, rurowy trzpien 104, Trzpleh 124 wystaje poza podstawe 118
i jest réunolesty do belek 120, 122, Srednica trzpienia umozlizia Jego swobodne
wprowadzanie do otworu centralnego 115 kregu 114 w celu utrzymywania kresu w polo-
2eniu uniesionym nad podloza.
Ra wolnym koncu trzpienias 124 szaduje sig czion ruchomy 126, przemic-
szczany w klerunku pionowym, Czlon ruchomy 126 zawiera korpus 128, o przekroju
prostokatnym, majgcy parg pionowych otworéw 130, rozmicszczonych w kicrunku wzdiu-—
snym, W ktore wchodzg Slizsowo kotki 132 przechodzace przez rurowy trzplen 124,
Korpus 128 zawiera srodkowe wybranie 134 mieszczgce sitownik hydrauliczny 135
najacy cylinder 136 orsz tiok 138, Cylinder 136 jost zamocowany na stato do wevng-
trznej ponierzvhni trzpienia 124 poprzez pl;tke 140, z3§ tlok 178 jest hkreconJ
% otuér 142 korpusu 128, :
Nas przedniej powierzchni czolofiej korpusu 128 znajduje sig¢ integralnie
wykonany walek 144 o g.intowane]J czgscl koncovie] 146, Pomigdzy gwintowana czescig 146
oraz korpusem 128 walek ma cylindryczng powierzchnig 2ozyskowa'ﬂ48;
. Na powierzchni lozyskowe]j 148 walks 144 jest osadzony obrotowo zespéi
rozprezny zawierajacy cylindrycznq plaste 152 majacq tuleJd 154 zapewniajacq obrodt
zespotu na watku 144, Do plasty 152 sq zamocowane na obwodzie rromicniovie kolki 155.
Kazdy z kolkéw 156 wspbipracuje z otworem 160 segmentu rozpreznego 158, :
Kazdy segment rozprezny 158 zawiera korpus mgjqcy zukrzywiong zewnegtrzng
povierzchnig 162, wspSlpracujqcg z powilerzchnlg czolowg otworu centralnego 115
kregu 114, Koficédwka 164 kazdego segmentu rozpreznego 158 jest skierowana do
wewnatrz tworzgqc wraz z koncéwkani innych segmentéw rozpreznych ponierzchnie stoi-
kowgq ulatwiajgcyg nasuwanie kregu na trzpien. Tylne kohce segmentéw 158 s3 lekko |
wysuniete wzgledem kofica trzpienia 124, zapewnlajq luz pomiedzy obrotowym zecpotem
rozpreznyn 150 1 trzpieniem 124,
Dolna czesé kazdego segmentu 158 ma zakrzywionq stozkowq powierzuhnie 168
wspblpracujgcg ze stozkowg powlerzchnig 170 tulci 172, Rowek 17/ w ksztalcie 1ite-
2y T wykonany na powierzchni 168 segmentu 158 wspélpracuje £ wystepem 176 w ksztal-
cie litery T, Cztery wystepy 176 sq rozmieszczone réwnomiernie na obrzczu tulei 172,
Tuleja 172 ma otadr 178 zapewnisjacy JeJ nalozenie na guintowang czgsé 146 watka 144,
Hakretka 180 z:pewnia plzesuaanie tulei 172 wezdluz watka 144,
Zgodnie z fig, 8 polozenie walka 144 korpusu 128 Jest takio, %c gdz
tlok 138 znnjduje sige w skrajnym tylnym potozeniu, zas gérna povilerzchnia korpusu 128
otyka sie¢ z plytkq 140 of 145 walka jest przemiesgzczana pionowo w kierunku do doiu . -
ol osi 125 trzpienia 128 na odleglo$é révng w prryblizeniu luzowi 181 pomiedzy
wnetrzea centralnego otworu 115 i zewngtrzng powierzchnig trzpienia 124, ‘Taka
zaleznosé wymisrowa zapewnia réwnomierne przyleganie segmentéw T-ozprg:zn‘,'ch 158
na obrzesu centralnego’ otworu 115 kregu. .
Urzadzenie zawiera rdéwnicz silownik 182 osadzony na wsporniku 183, w tilncj
czesci podstawy 118, Sitownik zawicra cylinder 184, sterowany hydraulicznie, oraz
ttoczysko 186,na ktérego kohcu jest osndzona plytks 188, Sitownik przamieszczd
krag 114 wzdluz trzpienia ustawisjgqc ‘kolojne zwoje tadmy w polozeniu umozliwiaaqc,m
‘ich oddzielanie od kregu. . .
Gdy ttok 138 znajdije sie w polozeniu wycofanym zaé korpus 178 styka sig ‘
z ‘plytkq 140 oraz nakre¢tkq 180 zcspolu rozpreznego 150 /f;g; 8{ segmcnty rozprezne 156 3
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znajdujq si¢ w swoim potozeniu wrcofanym,za$ urzadzenie jest gotowe do przyjgcia
kregu 114, Krqg 114 naklada sie na trzplen do zetknigcla si¢ z plytkq 188, Nastep—
nie uruchamis sig¢ silownik 182 popychajacy krgg 114 do przodu, do polozenia,w ktérym
Jego . .przedni koniec pokrywa sig¢ z kreskq 190 wytrawiong na zewngtrznej powierzchni
segmentu 158, Powoduje to umieszczenie linii podzialu 116 ostatniego zwoju tasmy 112
w osi z przewgzeniem 166 pomiedzy zespolem rozpreznym 150 oraz wolnym koicem
* trzplenia 124, Nastepnie dokreca sie nakretke 180 do wewnatrz w celu rozprezenis se-
gmentéw 158 do zetknigcla z powlerzchnig centralnego otworu 115 / fige 11/,
Po uruchoniteniu siloﬁpika 138 tiok 136 przemleszcza korpus 128 do dolu, przomiesz-—
czajac czlon ruchomy 126 /. fig. 12/. Ruch czlonu ruchomego 126 wywoluje zlamanie
wystepbw na linii podzialu 116, wywotujaé oddzielenie zwoju tasmy 112 od kregu 114,
Po oddzieleniu zwoju tasmy 112 zespél rozprezny 150 moze obracaé sie¢ swobodnie na
walku 144, umozliwisjgc przewinigcie gwoju tadmy.

Urzgdzenie wedtug wynalazku umozliwia oddzielanie kolejnych zwojéw tadmy
od kregu w prosty sposéb przy zmniejszeniu do minimum naktadéw sity roboczej,
a jednoczeénie zapewnia przewljanie zwoﬁu taémy bez konieczno&cl zastosowania doda-
tkowych mechanizméw odbieraaacych zwéd tasmy. WyeliminOWGnie teJ oporacji zwiekses
efektywnosé catego procesu.

N .

Zastrzesenia patentowe

-
-

1, Urzadzenie do oddzielahis zwojéw tasmy od kregu utworzonego z arkusgza
zwinietej blachy, zawiersjgcego wiele rozmieszczonych osiowo zwojéw potgczonmych

ze sob3 lamliwymi wystepami 1qczqcymli, znamienne ¢ ym, 2e zanicra zespll
stempla /76, 124, 126/, wprowadzany w otwér centrelny /45, 115/.kregu /14, 114/,
majgecy trzplen /82, 124/, wspétpracujacy z powierzchnig otworu centralnego /15, 115/
oraz czlon ruchomy /88, 126/, przesuniety osiowo wezgledem trezpienia / 82, 124/,
przemlieszczany promieniowo wzgledem osi zespolu stempla /76/, wywierajgcy site
promieniowg ns powierzchnie otworu centralnego /15, 115/, tamigcy wystepy laczace
poszczegblne zwoje tedmy /12/.

2, Urzgqdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne ty m, e zanlers si-
Townik hydrauliczny /96/ ossdzony na zespole stempla /76/, polaczony z czionem
vashorem /807 dla proswiecsezinia go zgledem osl zespotu stempla /76/.

3 Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 albo 2,znamienne ¢ y m, 26 zespbl
stempla /76/ wystajo z ramy /20/ 1 jest zamontowany przesuwnie w kierunku pilonowym
wzgledem ramy /207,

4, Urzadzenie wedlug zastrz,. 3 znamienne ty h, e zespll
stempla /76/ jest zamontowany na wézku /58/, przesuwnym wzdtuz prowadnicy bionowej /57/
ramy /20/.

S. Urzadzenio wedlug zastrz. 4,znamienne tym, %e zaviera si- -
townik hydrauliczny /73/ osadzony pomiedey wérkiem /58/ i ramg 720/, przemieszcra—
jqcy wézek /58/ po prowadnicy /52/.

6. Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, %e trzplen /82/
ma ksztalt cylindryceny i jest osadzony na koncu belek wspierajqcych /78, 80/ ’
zespolu stempla /76/, zat czlon ruchomy /88/ ma postaé wydrazonego segmentu cylindra,
o przekroju poprzecznym w ksztalcle litery C, zaj silownik hydrauliczny /96/ jest

‘wigczony pomiedzy belkami wpierajacymi /78, 80/ oraz czionem ruchomym /88/.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne 'ty m, %e czton rucho-
' my /126/ jest osadzony obrotowo, umozliwiajqc obrét zwoju tasdmy /112/ odlamane]
od kregu /113/,
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8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, znamienne tym 2e czlon
ruchomy /126/ zawiera wiele segmentéw rozpreznych /158/ oraz Srodki do rogprezania
segment 6w /158/ do zetknigcia sle z odlamywanym zwojem tasmy /112/.

9. Urzgdzenie wedlug zastrz. 8, znamlenne ¢y m % Srodki do
rozprezania segmentéw 7158/ zawieraja watek /144/,ns ktérym segmenty /158/ 5q osa-
Azone obrotowo, tuleje¢ /172/ osadzong na walku /144/, majacg nachylong pouierzchnie/170/
wspélpracujacg z nachylonymi powicrzchniami /168/ segmentéw /158/, przy osiowym
ruchu tulei /172/ oraz érodek do przemieszczania tulei /172/ wzzlgdem watka /444/,

. 10, Urzgdzenie wedlug zastrz. 9, zhamienne &y m, e srodki
do przomieszczania tulel /172/ znwiexajq nakretke /180/ ,nukrcconq na gwintowane}
czeéci /146/ watka /lu4/, .

11, Urzadzenie wedlug zastrz. 9 albo 10, znami enne ¢ty m e
segmenty rozpreine /158/ sa prowadzone na kotkach /156/ usytuowanych promieniovo
wzzledem plasty /152/ os:dzonea obrotowo na watku /144/. -

12. Urzgdzenie wedlug rastrz, ll,ensmnlienne ¢t ym, e
segmenty /158/ sg zamocowane do tulei /172/ za pomocq polgczania wystepu /176/
orsz rowka /174/ w ksztalcle litery T, usytuowanych pomiedzy kazdym uegmentem /158/

i tulejg /172/. '

13, Urzadzenie wedtug gzastrz. 12, znami e nne t y o, 2e zawiers

sitownik hydrsuliceny /182/ do przestawisnia kregu /114/ wzdluz trzpienia /124, 126/.
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