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Zatizeni Ke kompenzaci potrubnich roz-
vodl, zejména potrubnich rozvodld k dopravé
spalin e vzduinin, v zdkladnim uapofédéni,
kdy oba konce potrubi jsou spojeny zvlind=
nou vicevrstvou manZetou, vyuZivajici skel-
né nebo organoskelné tkaniny a asbestové-
ho propletu s hlinikovou folii a upevnEnou
k potrubi objimkemi staZenymi 3rouby. Toto
za¥izeni je tvoieno manzZetou, kterd je usi-
ta skelnou niti ze t¥i aZ osmi vrstev skel-
né nebo organoskelné tkeniny a ndsledné
v celé své délce omotdna asbestovym prople-
tem 8 hlinikovou folii, Tato manZeta je
zvlnéne a vedene pies radidlni ndkruZek,
vytvo¥eny kruhovou oceli, p¥iveienou po
celém vnéjsim obvodu kaZzdého z koncd
potrubi, a pFednivajici alespon ti¥etinou
svého priméru pies konce potrubi, Konce
manZety jsou pFipevnény k obéma konolim
potrubi stahovacimi objimkami, pod ktery-
mi Jje manZeta pFekryta podkladnim plechem,
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Vyndlez se tykd zatizeni ke kompenzaci potrubnich rozvody,
zejména potrubnich rozvodd k dopravé spelin a vzdudnin, v zé-
kladnim uspoidddni, kdy oba konce potrubi jsou spojeny zvlnénou
" yicevrstvou menfetou, vyuZivejici skelné nebo organoskelné tka-
niny e ssbestového propletu s hlinfkovou f61ii a upevn&nou
k potrubi objimkemi staZenymi 3Zrouby.

V primyslové praxi, zejména v chemickych, energetickych
a hutnich provozech se vyskytuje pot¥eba doprevovat mezi jedno-
tlivymi vyrobnimi zs¥izenimi v¥t3i objemy plynnych meédif, ze-
jméne spalin, vzdudnin ¥i jinych technologickych plynd, obsashu-
jicich ¥asto asgresivni slofky a pevné Zdstice, Jjako je popilek,
saze gpod. P¥islu3né spelinovody a potrubni rozvody Jjsou ve;més
vystevovdny kolisédni teplot v pom&rné zna&ném rozsshu, a tudiZ
muei byt uvaZovédno s velkou podélnou dilateci. K zachyceni axi-
élnich sil vyvolanych tepelnou dilataci se do spalinovodi
g daldich potrubnich rozvodld viazuji kompenzédtory. S piihlédnu-
tim k tomu, %Ze v primyslovych kombindtech dosshuje mnoZstvi za-
budovanych kompenzdtord znefného podtu a Ze Jjejich Zivotnost Je
vzhledem ke 2zna&nému mechanickému, tepelnému i chemickému nsmé-
hén{ omezend, je hlavnim poZadevkem vedle Jejich spolehlivosti
pfedeviim ekonomické dostupnost a konstruk&ni i montéZni jedno-
duchost. Dosud ‘se pouZivd kompenzédtord rdznych konstrukci, znd-
mé jsou nap¥fkled kovové kompenzétory, tvoirené v zédkladnim
principu pFirubemi z profilu L nebo U a na nich upevn&nym ple-
chem tloudfky do 2 mm ve tveru pismene U &i vlnovce. Oba konce
kompenzovaného potrubi tedy plynotésn& spojuje zafizeni, které
mé podle pouZité verienty podobu kovové &o&ky &i kovového vl-
novce., Nevyhodou t&chto kompenzédtord jsou pom&rn& vysoké po¥i-
- zovaci ndékledy, nizké Zivotnost s pFihlédnutim k p¥{tomnosti
agresivnich sloZek v pPepravovaném médiu a k zandSen{ jejich
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spodnich dsti pevnymi &dsticemi odludovanymi z piFepravovanych
plynd. Jejich konstruk¥ni Fedeni navic v mnohe p¥ipadech nevy-
hovuje provoznim podminkdm, a to zZejména u 2zZnaén¥ sgresivnich
médif, nejsou rovn¥&% schopny kompenzovat v&t3i bo¥ni vychyleni
potrubi. Gdste¥n® lze t¥mto nevyhoddm Zelit nap¥iklasd podle vy-
nédlezu SSSR 58 24 35 jinou konstrukeil kovového kompengzdtoru
- a zejména ochranou kovové Zo¥ky kompenzétoru ze strany prepravo-
vaného sgresivniho média vrstvemi skelnych vldken, pfilemZ vrst-
va skelnych vldken bezprostiedn¥ p#iléhajici ke kovové &olce
kompenzdtoru Je navic impregnovédna fluoroplastovym prostiedkem.
Dal8{ zdokoneleni konstrukce kompenzdtoru p¥indsi Fedeni podle
patentu NSR DOS 24 08 885. Tento kompenzétor je tvoien dvojitymi
pifirubemi,v nichZ je pomoci upinsecich kruhd upevndn vlnovee
kompengzdtoru. Tento vlinovec je sestaven z vné&jdi a vnit¥ni kovo-
vé tkaniny, mezi nimi% je umist®ns kovovd fdlie, kterd je navic
obaleng z obou stran ssbestovymi vrstvemi. Kompenzdtor v tomto
uspofdédédni dobre vyrovndvd axidlni diletedni sily i boZni vychy-
leni e je odolny viiEi tepelnému neméhdni ve zna¥ném rozmezi.
Vzhledem k uspoidddni dvojité pFiruby je vigk pom&rn& néro&ny na
spotfebu materidlu, jeho vyrobe Je pracnd, montédZ s p¥ihlédnutim
k pom&rn& komplikovanému uspofdddni ermstur i vlnovece Jje sloZi-
téd. Hlevni nevyhoda v8ek tkvi v tom, Ze vlnovec kompenzdtoru,
ktery je konstruovén z kovové tkaniny a kovové f£délie, je sice
‘instalovanou vodiei trubkou chrénin pfed erozi a zanéSenim pev-
nymi &¢dsticemi obsaZenymi v pFepravovenych plynech, neni vsak
chrénén vibec proti agresivnim sloZkém p¥epravoveného media.
Tato nevyhoda je FeSena vloZenim izoladniho pléd¥t& mezi vlnovec
a prepravovené médium, nap®. podle patentu NSR DOS 30 21 681,
Podle tohoto FeSeni je kompenzdtor setaven z profilovych p¥irub
a upinacich pédsi, mezi nimiZ Jje upewvn®n jednak wvnZj3i vlnovec
z aesbestové tkeniny, jednek vnit¥ni pldst sestaveny z minerdlnt,
skelné nebo keremické vaty, uloZené mezi dvima vrstvami textilni{
tkaniny a v pot¥ebnych odstupech pro3ité. Toto usporddéni pFind-
31 gvySenou odolnost kompenzdtorového spoje proti agresiwvnim
' sloZkém prepravovenych médif, na druhé stren¥ se ddle zvysuje
sloZitost kompenzdtoru, vzristaji nédklady na jeho po¥fizeni i né-
roky ne jeho montdf. Nevyhodou je rovn¥Z sniZenéd schopnost kom-
penzovat bo¥ni vychyleni potrubi., Tato skute¥nost vyplyvd £ po-.
ufitého materidlu i konstrukee tohoto kompenzdtoru.
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linohé uvedené nedostatky zmirnuje pouZiti zatizeni pro kom-
penzaci potrubnich rozvodd podle vyndlezu. Toto zafizeni je tvo-
Feno menZfetou, kterd je udita skelnou niti ze t#{ a% osmi vrstev
skelné nebo organoskelné tkaniny a ndsledn& v celé své délce o-
moténa esbestovym propletem s hlinikovou f£6lif. Tato menZeta Jje
zvlnéna a vedena pres radidlni ndkruZek, vytvofeny kruhovou oce-
11, pPivelenou po celém vnEjsim obvodu kazZdého z konclh potrubi,
a prednivejici alespon t¥etinou svého prim&ru pies konce potru-
bi. Konce menfety jsou pfipevniny k ob&ma konelm potrubi staho-
vacimi objimkemi, pod kterymi je manZeta pFekryta podkladnim.
plechem., Vyhodné je takové uspofddéni, kdy usité manZeta je4na-
pusténa teflonovou suspenzi nebo teflonovou suspenzi s p¥idavkenm
aZ 30 % hmotnostnich prost¥edku pro zvydeni pfilnevosti a vypé-
lena p¥i teplotd 280 a% 320 °C, s vyhodou p¥i teplot& 300 °c.

Vyhody ze¥izeni pro kompenzaci potrubnich rozvodd podle vy-
ndlezu vyplyvaji zejméne z jeho Jednoduchosti, Néklady na po¥i-
zeni v oblasti materidlové i po strénce precnosti jsou ve srov-
néni s dosud uZivenymi kompenzétory obdobné uZitné hodnoty mini-
médlni, zafizeni podle vyndlezu Jje moZno snadno vyrobit v kterém-
koliv primyslovém podniku., MontédZ a demontédZ Jje velmi jednoduchd
a rychle proveditelnd. Zeiizeni p¥itom zajiZtuje spolehlivou
kompenzaci nejenom u podélnych dilgtadnich pohybd potrubi, ale
stejn& dobife i v piripadech bo&nich vychylek potrubi., Na zévadu
funkénosti a Zivotnosti zePizeni neni ani obsah sgresivnich slo-
%ek nebo pevnych &dstic v pFepravovaném médiu. Jejich pouZiti
Jje vhodné u potrubi s primérem nad 500 mm, s provozni teplotou
do 350 °C a s ebsolutnim provoznim tlakem v rozmezi 90 &% 110
kPa. Zefizeni podle vyndlezu slouii soulesn¥ jako explozhi po-
Jistksa,

P¥iloZeny vykres zobrazuje pflkl%grsonkrétniqf iutyedeni za-
F{zen{ podle vynélezu jednak v ndrysy, gednak v fezu zde 1 zne-
&1 vicevrstvou manZetu ze skelné nebo organoskelné tkaniny, 2
esbestovy proplet s kovovou £6lif, 3 potrubi, 4 kluzné podpéry,
2 odvodnovaci armatury, § kruhovou ocel, I stehoveci objimky,

8 podkladni plechy, 2 spojoveei 3Zrouby.




-4 -
' 247 678
Praktické provedeni zeifizeni podle vyndlezu Jje zfejmé

z provozni aplikaece u potrubi o prim&ru 1000 mm pro dopravu spa-
lin z vyroby sazi. Zafizeni pro kompenzaci diletanich sil je
sesteveno tak, Ze zdkladni &ést tvoli pé&tivrstvd manZeta 1 ,
usitéd skelnou niti ze skelné tkaniny, kterd je v celé délce omo-
téna dvdma vrstvemi asbestového propletu 2 s hlinfkovou félif,
zvlndna a vedena pies radidlni ndkruZek, vytvoieny kruhovou oce-
1{ 6 o prim&ru 15 mm, pfive¥enou po celém vnZj¥im obvodu keZdé-
ho z koncd potrubi 3, a prednivajici alespon t¥etinou svého pri-
mé&ru pres konce potrubl 3. Cba konce manZety 1 i asbestového pro-
pletu 2 jsou k potrubl 3 upevn& ny stehovacimi objimkemi 7, pod
kterymi je menZeta | pPrekryta podkladnimi plechy 8. Vliastni
piiprava za¥izeni byls provedena nésledovn¥., Skelnd tkenina o 3i-
¥i 600 a% 1000 mm se ustiihls na délku odpovidajici p&tindsobku
obvodu potrubi s pfidavkem 200 mm ne pF¥eZ3iti. Tekto pPipravend
tkenina se rozloZile na zdv&sné za¥izeni, z obou stran se Stét-
cem nenesla teflonovd suspenze, provedlo se vypelovéni pii tep-
lot& 300 °C po dobu cce 2 hod.a zajistila se tek hydrofobni
diprava této tkaniny. Nédsledovelo uditi pé&tivrstvé manZety 1
skelnou niti. Okraje obou koncd potrubi 3 se dikladn& obrousily
tak, aby nevznikly Z4dné ostré hrany. Po celém obvodu okrajd
potrubi 3 paek byla svefenim nastehovéna kruhovéd ocel § o pri-
méru 15 mm tek, aby Jjednou t¥etinou pruim&ru piesshovals vn&jsi
okraj potrubi 3. Potrubi 3 se z obou stran umistilo na kluzné
opéry 4 a opet¥ilo se ve vzddlenosti cca 500 mm od koncld odvod-
novaci armatursmi 5. Na takto pFipravené potrubi 3 byla nasunute
menZeta 1, zvln&na a dvoJjndsobn& piekryte asbestovym propletem
2 s hlinfkovou f6lii tek, aby pPekryt{ kon¥ilo doustrann& v ho-
rizontdlni ose potrubi 3. Na oba konce tekto sestaveného kom-
penzétoru byly nevledeny objimky 7 a v mistech podloZenych pod-
klednimi plechy 8 staZeny spojovecimi Zrouby J. Pokusn& byly
kompenzédtory podle vyndlezu instglovdny a uZivény s velmi dobry-
mi vysledky ve vyrobn& technickych sazi u spalinovodu, kterym
se odpzdni plyny vedou od vlastni vyrobni jednotky ke spalovné
odpadnich plynd a jeho% primdr se pohybuje od 750 do 1800 mm,
Provozni teplota se pohybuje eZ do 330 OC, absolutni provozni
tlek v rozmezi 100 a% 110 kPa, Dopravevané spaliny obsehuji
v objemovych procentech primérné 44 % N,, 42 % HZO; T % CO,

4 %00y, 3%0,, 0,05% 50, a déle kolen 200 mg saz{ na 1 Nu’
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spalin. PPi apretaci skelné tkaniny se osv&d¢il piidavek 25 %
hmotnostnich prost¥edku pro zvyfeni pfilnavosti Slovilax k tef-
lonové suspenzi. V n&kterych pripadech bylo pouZito i nespreto-
vené skelné tkaniny, Zivotnost kompenzdtoru se tim sice sniZi-
la, ale soulasné se rovnd% sniZily poiizovaci ndklady kompenzé-
toru.

PREDMET VYINALEZU

1. Zafizeni ke kompenzaci potrubnich rozvodd, zejména po-
trubnich rozvodd k dopravé spalin a vzdudnin, v zékladnim uspo-
Fé4déni, kdy oba konce potrubi Jjsou spojeny zvlné&nou vicevrstvou

menZetou, vyuZivejici skelné nebo organoskelné tkaniny a asbes-
tového propletu s hlinikovou f6lii a upevnénou k potrubi objim-
kami staZenymi Srouby, vyznelené tim, Ze manZeta /1/, kterd je
usita skelnou nitf ze t¥{ a%¥ osmi vrstev skelné nebo organo-
skelné tkaniny, Jje v celé své délce omotdne asbestovym prople-
tem /2/ s hlinikovou folii, zvlndnz a vedena pies radidlni né-
kruZek, vytvo¥eny kruhovou oceli /6/, piivafenou po celém vndj-
5im obvodu keZdého z koncd potrubl /3/, = pPednivajici slespon
t¥etinou svého priméru pPes konce potrubi /3/, prifemZ pod ste-
hovaci objimkou /7/ je manZeta /1/ p¥ekryta podklednim plechen
/8/ .

2. ZaPfizeni podle bodu 1, vyznefené tim, Ze uditd manZets
/\/ je z obou stran napu¥t&na teflonovou suspenzi nebo teflono-
vou suspenzi s pFidavkem aZ 30 % hmotnostnich prost¥edku pro
zvySeni pfilnavosti a vypdlena pii teplotd 280 o% 320 °C, s vy-
hodou p¥i teplot& 300 °c,

1 vykres
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