DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK

(12) AusschlieBungspatent

Erteilt gemaB § 17 Absatz 1 Patentgesetz

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT
w9 DD o 267 939 Ab

4(51) B23P21/00
B 65 G 37/00

In der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

{21) APB237/3136137 (22) 11.03.88 (44) 17.05.89
(31) 87.03598 (32) 12.03.87 (33) FR
(n) siehe (73)

(72)

Kautt, Jean-Jacques, FR

(73) FERCO INTERNATIONAL Usine de Ferrures de Batiment, 5740 Sarrebourg (Moselle), FR
(74) Internationales Patentbiiro Berlin, WallstraBe 23/24, Berlin, 1020, DD

(64) Montagevorrichtung fiir die einzelnen Teile eines Beschlagelementes

(65) Montagevorrichtung, Beschlagelement, Anschlagband,

h{on‘ag,\posten, Trans;?o'rtoinrichtung, Férde.rt?r, . FIG 2 8 301 15 13050 6 21 .
Léngsachxe, Vorschublinie, Verlagerung, Positionierung, e~ (L
zwei Richtun/jen ! 9
(57) Eine Montagevorrichtung der einzelnen Teile sines 4
Beschlagelementes, wie zum Beispiel sines 52F T — 33
Anschlagbandes, die fiir jades zu montierende Tail R ¥ v r/”g?
mindestens einen Montagepostan enthilt, eine sich 97 I 4%y E:lﬁ
schrittweise vorwérts bewegende Transporteinrichtung, die 48 1 147
mit mindestens einem Fordarer versehen ist, welcher die 3 7 = 54
Langsachse des Anschlagbandes senkrecht zur “’2 1 ) Lﬂ:ﬁ
Vorschubliniz der besagten Transporteinrichtung darstellt \/E 4
und Mittel zur seitlichen Verlagerung des Anschlagbandes, 40 Pz %
enthilt, um letzterem eine Bewegung in zwei Richtungen g;_ N L\\:/,‘
zu ermoglichen, und dadurch gekennzeichnet, daB sie 38 M - 36 Rk v 436
Mittel zum Positionieren in bezug auf die Montage- und e 3;
Bearbeitungsposten entsprechend zwei Bezugsebenen des 27 e f
5 ; 3! :]% ; E— — U-X
Anschlagbandes enthait. Fig. 2 79 =) . .
A 4-22
28—/ I
30 -2
26 ___/ d_nj__.u_a—__.g 18
25 )
ISSN 0433-6461 6 Seiten



-1- 267939
Patentanspriiche:

1. Montagevorrichtung fiir die einzelnen Teile eines Beschlagelementes, wie zum Beispiel eines
Anschlagbandes, welche fir jedes zu montierende Teil mindestens einen Montageposten, eine sich
schrittweise vorwirtsbewegende Transporteinrichtung, die rait mindestens einem Férderer
versehien ist, welcher die Langsachse des Anschlagbandes senkrecht zur Vorschublinie der
besagten Transporteinrichtung darstellt und Mittel zur seitlichen Verschiebung des
Anschlagbandes enthilt, um letzterem eine Vorwirtsbewegung in zwei Richtungen zu ermdglichen,
dadurch gekennzeichnet, daB sie Mittel zur Positionierung in bezug auf die Montage- und
Bearbeitungsplatze entsprechend zwei Bezugsebenen des Anschlagbandes (1) enthilt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine der Bezugsebenen von der
Kante (12) des sich an einem der Enden (3) des Anschlagbandes (1) befindlichen
Gewindebolzens (4) gebildet wird, auf den der Drehzapfen (8) geschraubt ist, welcher die
Drehbewegung des Fliigeis der Tur, des Fensters oder &hnlichem gewéhrleistet.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die andere Bezugsebene von der
Mitte (14) des Gelenkboizens des zweiten Bandes gebildet wird, das den Fliigel mit der Zarge der
Tur, des Fansters oder dhnlichem verbindet.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Positioniermitte! Querférderer (35;
52) sind, die das Anschlagband (1) entsprechend der ersten Bezugsebene positionieren, um eine
erste Verriegelungsfiihrung (11) und den Drehzapfen (8) anzubringen, wobei der Vorschub ebenso
senkrecht zur Vorschublinie (24) der Montagevorrichtung (18) verléuft.

5. Vorrichturg nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Positioniermittel aus einem
Querforderer (49) bestehen, der das Anschlagband (1) entsprechend der zweiten Bezugsebene
zwecks Anbringung einer zweiten Verriegelungsfiihrung (15) in Stellung bringt, wobei der
Vorschub (41) in entgegengesetzter Richtung zur Bewegung der Querforderer (35; 42) verléduft,

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 die Positioniermittel aus einer .
Vorrichtung (48) zum Wenden bestehen, um die mit den Verriegelungsfiihrungen (11; 15) des
Kérpers (2) des Anschlagarmes versehene Seite (7) nach oben zu drehen.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf3 sie fiinf Langsforderer (22; 36; 43; 49
und 53) enthélt, die durch die Positioniermittel unterbrochen sind, von denen
— der erste Léngsforderer (22), der mit einer Positionierschiene (25) ausgestattet ist, einen

Montageposten (26) zur Anbringung des einem Vorratslager (28) entnommenen Exzenters (30)
und einen Montageposten (27) zur Anbringung der ersten, einem Vorratslager (29)
entnommenen Verriegelungsfiihrung auf dem Exzenter (30) enthilt;

— der zweite Langsfdrderer (36) einen Bearbeitungsposten (38) zur Befestigung der ersten
Verriegslungsfiihrung (11) auf dem Anschlagband (1) durch Nieten enthéit;

— der dritte Léngsférderer (43) einen Montageposten (64) zur Anbringung der zweiten
Verriegelungsfiihrung (15), welche einem Vorratslager (44) entnommen wurde, und einen
zweiten Bearbeitungsposten (47) zur Befestigung der zweiten Verriegelungsfiihrung (15) auf
dem Anschlagband (1) durch Nieten enthélt und

— der vierte Langsforderer (49) einen Montageposten (55) enthélt, um auf der Drehachse (13)
einen dem Varratslager (51) entnommenen Dichtungsring (50) aufzustecken.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Montagevorrichtung der einzelnen Teile eines Beschlagelementas, wie zum Beispiel eines
Anschlagbandes, die fiir jedes zu montierende Teil mindestens einen Montageposten und eine Transporteinrichtung, die sich
Schritt fir Schritt vorwiirtsbewegt und mit mindestens einem Férderer ausgerdstet ist, welcher die Lingsebene des
Anschlagbandes senkrecht zur Vorschublinie der besagten Transporteinrichtung darstellt, und Mittel zur seitlichen Verschiebung
des Anschlaghandes enthilt, um letzterem einen Durchlauf in zwei Richtungen zu erméglichen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt ist bereits eine Beschickungsanlage zur genauen Bearbeitung von Elementen groBer Linge, wie zum Beispiel von
Rohren. Diese Anlage enthilt eine Vorlegevorrichtung, welche die Rohre eins nach dem anderen auf einem ersten Mittel zur
seitlichen Verlagerung ablegt, das eines der Rohrenden einer erstan Schneidvorrichtung zufiihet. Mit Hilfe von zwei
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Umladevorrichtungen wird dann das Rohr auf ein zweites Mittel zur seitlichen Verlagerung gelegt, welches dem Rohr eine
Querbewegung ermdglicht, die der vorhergehenden entgegengesetzt ist, um das andere Rohrende einer zweiten
Schneidvorrichtung zuzufihren, Danach wird das an seinen beiden Enden geschnittene Rohr in bezug auf eine dritte
Schneidvorrichtung, die sich in der Mittelebene der Anlage befindet so positioniert, daB8 die beiden Rohrabschnitte genau die
gleiche Lange aufweisen. Nach diesem Zentralschnitt wird jeder RohrschuB einzeln aufgenommen, um nacheinander jedes
Ende eines jeden Rohrschusses mit Bearbeitungsmaschinen in Kontakt zu bringen, die entweder eine Entgratung oder ein
Abkanten des basagten Endes bzw. eine #hnliche Bearbeitung durchzufihren.

Es ist jedoch erforderlich, den vor der Vorrichtung zum Zentraischniit gelegenen Tail der Anlage solangs stillzulegen, bis die
baiden hinter der Vorrichtung zum Zentralschnitt gelegenen Rohrstilcke freigegeben sind. Deshalb ist das Arbeitstempo vorund
nach der Zentralschnittvorrichtung unterschiedlich, wihrend as wiinschenswert ist, daB das Arbeitstempo einheitlich ist, um
diese Anlage rentabler zu machen.

AuBerdem ist eine Montageaniage der verschiedenen Teile eines Beschlagelemantes bekannt, wie zum Beispiel ein
BaskilverschluB einas Beschlags von Fenstern, Tdren oder &hnlichem, der mit regelméBigen Unterbrechungen auf eine sich
schritiweise weiterbewegende Transporteinrichtung der Anlage gelegt wird, wobei diese fir jedes zu montierende Teil
mindestens einen Montageposten enthilt, der entsprechend einer Bezugsebene des Beschlagelements angeordnet ist. Die sich
schrittweise vorwarisbewegends Transporteinrichtung umfaBt Vorschubvorrichtungen, die von einem Forderer gebildet
werden, der die L&ngsebene aller zu montierenden Beschlagteila senkrecht zur Vorschublinie des Férderers darstellt. Diese
Vorschubvorrichtungen, deren Breite mindestens gleich der Summe der gréBtmdglichen Linge des Beschlagelementes und der
Waeglinge der seitlichen Verlagerung desselben ist, sind mit Mitteln zur seitlichen Verschiebung xombiniert, die sich zwischen
2wel Montageposten bzw. zwei Gruppen von Montageposten befinden und dem Beschlagelement einen Durchlauf in zwei
Richtungen ermdglichen, der sich in der Horizontalebene befindet und von dem jeder Weg in Abh&ngigkeit von der Bezugsabene
des Beschlagelementes bestimmt wird. Diese Bozugsebene ist vorzugsweise die Mittelebane des Beschlagelementas, wie zum
Beispie! die Mittelebene des BaskiilverschluBkastens, dessen bewegliche Teile im wesentlichen die sinzelnen Teile des Kastens
sind, wie zum Beispiel NuB, Ritzel, Vorgelegezahnrad, Ring, Verbindungsniete und anderes sowie die in der N#he des Kastens
befindlichen Haken und Fiihrungen des Kastens.

Bei dieser von Anfang bis Ende mit gleichbleibender Geschwindigkeit arbe..enden Anlage wird lediglich eine einzige
Bezugsebene beriicksichtigt, die aus der Mittelebene des Kastens besteht.

Zahlreiche Beschlagelemente, insbesondere die Anschlagb&nder haben jedoch keinen Kasten, und aus diesem Grunde ist es
nicht m&glich, den Anschlagarm entsprechend einer von der Mittelebene des Kastens gebildeten Bezugsebene zu
positionieren,

AuBerdem Ist es zur Montage der verschiedenen Teile eines Anschlagbandes erforderlich, die Position des Drehzapfens, umden
sich der Fliigel bewegs, und die Position der Drehachse des Schwingarms zu beriicksichtigen, der das mit einer Zarge verbundene
Anschlagband mit dem Oberteil verbindet, das mit der Oberkante des Fligels formschlissig verbunden ist.

Zle! der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Gebrauchswerteigenschaften von Montagevorrichtungen der gattungsgemiBen Art auf
kostenginctige Weise zu erhdhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Montagevorrichtung fir die einzelnen Teile sines Beschlagelemantes zu schaffen, die sich
durch einen einfachen konstruktiven Aufbau auszeichnet und ein selbsttatiges Arbeiten gewahrleistet.
Die Aufgabe wird erfindungsgema8 derart geldst, daB die erfindungsgemiBe Vorrichtung fir jedes zu montierende Teil
mindestens einen Montageposten, sine sich Schritt fiir Schritt vorwirtsbewegenas Transporteinrichtung, die mit mindastens
einem Férderer ausgestattet ist, der die Lingsachse des Anschlagbandes senkrecht zur Vorschublinie der besagten
Transporteinrichtung darstellt, sowie Mittel 2ur seitlichen Verlagerung des Anschlagbandes, um letzterem einen Weg in zwei
Richtungen zu ermdglichen, und Mittel zur Positionierung in bezug auf Montage- und Bearbeitungsposten entsprechend zwei
Bezugsebenen des Anschlagbandes enthlt.
Entsprechend sinem Merkmal der Erfindung wird die eine der Bezugsebenen von der Kante des gewindeten Bolzens gebildet,
der sich an einem der Enden des Anschlagbandes befindet und an den der Drehzapfen geschraubt ist, welcher die Drehbewegung
des Fligels von Tdr, Fenster oder 8hnlichem gew#hrlaistet.
Entsprechend einem weiteren Merkmal der Erfindung wird die andare Bezugsebene von der Mitte der Drehachse des zweiten
Bandes gebildet, der den Fliigel mit der Zarge der Tir, des Fensters oder dhnlichem verbindet.
Vortsilhaft ist as, wenn die Positioniermitiel Querférderer sind, die das Anschlagband entsprechend der ersten Bezugsebene
positionieren, um eine erste Verriegelungsfihrung und (len Drehzapfen anzubringen, wobel der Vorschub ebenso senkrechtzur
Vorschublinie der Montagevorrichtung verituft. Ebenso ist vorteilhaft, wenn dfe Positioniermittel aus einem Querférderer
bestehen, der das Anschlagband entsprechend der zweiten Bezugsebene zwecks Anbringung einer zweiten
Verriegelungsfiihrung in Stellung bringt, wobei der Vorschub in entgegengesetater Richtung zur Bewegung der Querforderer
verlBuft. Vorteilhaft ist auch, wenn die Positioniermittel aus siner Vorrichtung zum Wenden bestehen, um die mit den
Varriegelungsfihrungen des Kdrpers des Anschlagarmes versehene Seite nach oben zu drehen. Dariiber hinaus ist vorteilhaft,
wenn die Montagevorrichtung finf LEngsfdrderer enthait, die durch die Positioniormittel unterbrochen sind, von denen
— dor erste Lengsférderer, der mit einer Positionierschiene ausgestattet ist, einen Montageposten zur Anbringung des einem
Vorratslager entnommenen Exzenters und sinen Montageposten zur Anbringung der ersten, sinem Vorratslager
entnommenen Verriegelungsfihrung auf dem Exzenter enthalt;
— derzweite LEngsfdrderer einen Bearbeitungsposten zur Befestigung der ersten Verriegelungsfihrung auf dem Anschiagband
durch Nieten enthiiit;
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— der dritte Lingsfdrderer eiren Montageposten zur Anbringung der zweiten Verriegelungsfiihrung, welche sinem
Vorratslager entnommen wurde, und einen zweiten Bearbeitungsposten zur Befestigung der zweiten Verriegelungsfithrung
auf dem Anschlsgband durch Nieten enthiit und

— der vierte LAngsfdrderer einen Montageposten enthéit, um auf der Drehachse einen dem Vorratslager entnommenen
Dichtungsring aufzustecken.

Die Vorieile dieser Erfindung bostehen im wesentlichen darin, daB es mdglich wird, die manuelle Montage der varschiedenen,

auf dem Anschlagband angeardneten Teile durch eine automatische Montage mit Hilfe einer mechanisierten Vorrichtuig zu

ersetzen, und das unabhéngig von der Lénge des Anschlagbandes. AuBerdem kénnen durch diese Montagevorrichtung die

Vorteile, die sich aus einern konstanten Arbeitstempo das schrittweisen Vorschubs der Anschlagbénder wihrend des

Anbringens der srinzelnen Teile des letzteren ergeben, und die Vorteile der Anderung der Queriage des Anschlagbandes in

Abh#ingigkeit von der Lage der Teile, die unabhangig von der Linge des Anschlagbandes ist, miteinander verbunden werden.

Ausfihrungsbelsplel

Die erfindungsgemifle Ldsung soll nachfolgend in einem Ausfihrungsbeispiel n&her anhand der zugehdrigen Zeichnungen
erldutert warden, Es zeigen:

Fig.1: eine Unteransicht des Anschlagbandes vor seinem Eintritt in die Montagevorrichtung;
Fig.2: eine schematische Darstellung und Draufsicht der erfindungsgem#Ben Montagevorsichtung und
Fig.3: eine Draufsicht des Anschlagbandes, das beim Verlassen der Montagevorrichtung roit den einzelnan Teilen bestiickt ist.

Das Anschlagband 1, durch den der Fliigel einer Tiir, eines Fensters oder §hnlichem gedffnet werden kann, besitzt nach Verlassen
der vor der Montagevorrichtung gelegenen Herstellungs- und Bearbeitungsmaschinen vinen L.&ngskdrper, den Kbrper 2, dessen
einas Ende 3 mit einem Gewindebolzen ausgestattet ist und der an seinem anderen Ende 5 cin Gelenk 6 aufweist, welches in
bezug zu einer der Seiten 7 des Anschlagbandes 1 Gbersteht.

Aufden Gewindebolzen 4 wird ein Drehzapfen 8 geschrav durch dendie Drehbewegung des Fligels in bezug auf die Zarge der
Titr, des Fensters oder hnlichem gewahrleistet wird. Das Gelenk 6 ste!lt die Verbindung zwischan dem mit der Zarge
verbundenen An:chlagband 1 und dem mit dem Fliigel der Tiir, dem Fenster oder 8hnlichem verbundenen Obertsil her, wobei
dieses Oberteil zu diesem Zweck eine Nut aufweist, in der sich besagtes Gelen’ 6 in Léngsrlchtung bewegen kann.

Das Anschlagband 1 enthilt en seinem Ende 3 ein erstes Paar Offnungen 9; 10 2um Anbringen einer ersten .
Varriegelungsfiihrung 11, in des oin Verriegelungselement gleitet, welches durch ein in das Oberteil eingebrachtes Langloch
hindurchgeht und von der Bedienstange eines Baskiilverschlusses bxw. eines Baskiilschlosses betatigt wird.

Die Stellung dieser ersten Verriegelungsfihrung 11 ist in bazug auf das Ende 3 des Anschiagbandes unbeweglich, Aus diesem
Grund bildet die Kante 12 des Gewindebolzens 4 sine der Bezugsebenen, mit deren Hilfe'das Anschlagband 1 positioniart
werden kann.

AuBlerdem enthiit das Anschlagband 1 in bestimmtem Abstand von seinem Ende 5 eine Drehachse 13, walche ebenfallsin
bezug zur Seite 7 ibersteht. Auf diese Drehachse 13 ist eines der durchbohrten Enden eines zweiten Bandes gesteckt, des die
Zarge der Tir, des Fansters oder Bhnlichem mit dem Fliigel verbindet, wobei er das Offnen von letzterem begrenzt. Uaz Zentrum
dieser Drehachse 13 bildet die zweite Bezugsebene, durch die das Anschlagband 1 fiir das Anbringen einer zweiten
Verriegelungsfihrung 15 zum Gleiten eines zweiten Verriegelungselementes der Bedienstange des Baskilverschlusses baw.
Baskiischlosses positioniert werden kann.

Zu diesem Zweck enthalt das Anschlagband 1 ein zweites Paar Offnungen 16; 17, die dio Anbringung der zweiten
Verriegelungsfilhrung 15 gestatten,

Wie in Fig.2 2u sehen ist, enthilt die Montagevorrichtung 18 eine Transporteinrichtung 19, die sich von ihrem Einlrm 20 bis 2u
ihrem Austritt 21 erstreckt. Diese sich schrittweise vorwiirtisbewegende Transporteinrichtung 19 weist an ihrem Eintritt 20 ein.'n
ersten LEngsfOrderer 22 auf, auf dem das Anschlagband 1 angeordnet wird, dessen Form der der Fig. 1 entspricht. Die
Langsachse 23 dieses Anschlagbandes 1 verliuft senkrecht zur Vorschublinie 24 des basagten ersten Lingsfirderers 22,
Letzterer enthait sine Positionierschiene 25, an die die Kante 12 des Gewindebolzens 4 des Anschlagbandas 1 stoBt, Sowird das
einer Bewegung entlang der Vorschublinie 24 unterworfene Anschlagband entsprechend der ersten Bezugsebene, die von der
Kante 12 gebildet wird, positioniert. Der erste Langsfdrderer 22 enthiit zwei Montageposten 26; 27. Jeder Montageposten 26;
27 waist ein Vorratslager 28; 29 auf.

Dem eisten Vorratslager 28 wird ein Exzenter 30 (siche Fig. 3) entnommen, durch den die Winkellage der ersten
Verriegelungsfithrung 11inbezug z2um Kérper 2 des Anschiagbandes 1 eingestelit werden kann, Dieser Exzenter 30 besitzt einon
nach oben gerichteten Zapfen. Nachdam er um einen Schritt vorw#rtsbewegt wurde, geht dioser durch eine Offnung 31
hindurch, dia sich in der dem zweiten Vorratslager 29 entnommenen Verriegelungsfihrung 11 befindet. Diese erste
Verriegelungsfihrung 11 weist einen zweiten Zapfen 32 auf, der ebenso wie der Zapfen 33 des Exzenters 30 beschaffen ist.

Am Austritt 34 aus dem ersten LEngs(8rderer 22 wird das Anschlagband 1 auf den ersten Querfdrderer 35 umgelagert, wihrend
die erste Verriegelungsfihrung 11 einem zweiten LEngsfSrdarer 36 zugefihrt wird. Durch den erstan Querférderer 35 wird elno
Seitwirtsbewagung Ges Anschiagbandas 1in Richtung der Positionierschiene 25 erméglicht, so daB sich die Offnungen 9; 10
Gber den Zapfen 32; 33 befinden. Die ersts Verriagelungsfiihrung 11 wird angehoben, damit die Zapien 32; 33 in bezug auf die
Seita 37, die der Seito 7 gegeniberliegt, Gberstehan.

Danach wird das montierte Teil, bestehend aus Anschlagband 1 und der mit dem Exzenter 30 versehenen ersten
Verrisgelungsfihrung 11 einem ersten Bearbeitungsposten 38 zugefihrt, der das Nisten der Zapfen 32; 33 vornimmt. So wird
die erste Verriegelungsfihrung 11 mit der Seite 7 des Kdrpers 2 des Anschlagband s 1 fasi verbunden.

Das mit seiner ersten VerriegslungsfGlirung 11 verbundena Anachisgband 1 wird aii) Austritt 39 des zwsiten Langsférdoiers auf
einem rweiten Querfdrderer 40 abgslegt, desss n Bewegungsrichtung 41 der Vorschubrichtung des erston Querférderors 36
entgegengesetzt ist.
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Das Anschlagband 1 wird zwecks Umsetzung auf einen dritten Langsforderer 43 in Abhéngigkeit von der von der Mitte 14 der
Drehachse 13 gebildeten zwaiten Sezugsebene positioniert. Auf diesen Lingsfdrderer 43 wird an einem dritten
Montageposten 54 die zweite Verriegelungsfiihrung 16 abgelegt. Sie wurde einem Vorratslager 44 entnommen und besitzt zwei
Zapfen 45; 46. Das Anschlagband 1 wird so angeordnet, dal sich das zweite Paar Offnungen 16; 17 dber den Zapfen 45; 46
befindet. Die zweite Verriegelungsfihrung 15 wird angehoben, damit die Zapfen 45; 46 in bezug auf die Seite 37 des Kdrpers 2
des Anschlagbandes 1 Gberstehen.

Danach wird die vom Anschlagband 1 und den Verriegelungsfdhrungen 11; 16 gebildete Montagegruppe einem zweiten
Bearbeitungsposten 47 zugefihrt, durch den das Nieten der Zapfen 45; 46 vorgenommen werden kann, um die zweite
Verriegelungsfihrung 156 mit dem Kérper 2 des Anschlagbandes 1 formschliissig zu verbinden.

Mit Hilfe einer gesigneten Vorrichtung 48 wird das Anschlagband 1 gewendet, so daB die Seite 7 des Krpers 2, die mitden
beiden Verrisgelungsfihrungen 11; 15, dem Gelenk 6 und der Drenachse 13 versehen ist, die Oberseite bildet.

Nach diesem Wenden wird das Anschlagband 1 auf einen vierten LingsfSrderer 49 gelegt, um auf die Drehachse 13 durch einen
vierten Montageposten 55 einen dem Vorratslager 51 entnommenen Dichtungsring 50 zu setzen,

Danach wird das Anschiagband 1 durch einen dritten Querforderer 52 auf einem fiinften L&ngsfdrderer 63 positioniert, so daB
die Kante 12 in die Stellung zuriickkehrt, die sie auf dem zweiten Lingsférderer 36 einnahm, um das Aufschrauben des
Drehzapfens 8 auf den Gewindebolzen 4 des Anschlagbandes 12u ermdglichen, Nach dem Anbringen des besagten
Drehzapfens 8 wird das mit allen seinen Teilen versehene Anschlagband 1 beim Austritt 21 aus der Montagevorrichtung 18 von
einer beliebigen Vorrichtung iibernommen.
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