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(54)
sowie Schwingungsdampfungselement

(57)  Bei einem erfindungsgeméfen Verfahren zum
nachtraglichen Bilden von Schwingungsdampfungen an
Bauwerksteilen wird in dem Bauwerk eine Ausnehmung
gebildet, in die Ausnehmung wenigstens ein Schwin-
gungsdampfungselement eingebracht und werden zwi-
schen dem Schwingungsdampfungselement und dem
Bauwerk gebildete Hohlrdume oder Zwischenrdume
wenigstens teilweise mit wenigstens einem Fullmaterial
verfillt. Das erfindungsgemaRe Verfahren ermdglicht
ein nachtragliches Bilden von Schwingungsdampfun-
gen auch an Altbauten. Es ist einfach und damit kosten-
glinstig durchfihrbar.

Verfahren zum nachtraglichen Bilden von Schwingungsdampfungen an Bauwerksteilen
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum
nachtraglichen Bilden von Schwingungsdampfungen an
Bauwerksteilen.

[0002] Schwingungsdédmpfungen an Bauwerkstei-
len werden zur Erschitterungs- und Schallentkopplung
in groBem Umfang eingesetzt. Hierzu werden bei der
Erstellung eines Neubaus beispielsweise Schwin-
gungsdampfungselemente in Form von Matten oder
Platten aus elastomerem Material in das Bauwerk ein-
gebracht. Auf diese Weise ist eine wirksame Erschitte-
rungs- und Schallentkopplung méglich.

[0003] Nachteilig ist jedoch, daR die Schwingungs-
dampfung bereits bei der Erstellung des Bauwerks ein-
gebracht werden muf3. Das nachtrégliche Bilden einer
Schwingungsdéampfung an einem Altbau ist somit nicht
maoglich.

[0004] Schwingungsdampfungselemente sind bei-
spielsweise durch DE 195 37 321 C1, DE-PS 191 627,
DE-U 92 07 640 U1, US 4 338 758 und WO 93/13255
bekannt.

[0005] Durch DE-PS 624 955 ist ein Verfahren zum
Bilden von Schwingungsdéampfungen an Bauwerkstei-
len bekannt, bei dem bei der Erstellung des Bauwerkes
Schwingungsdampfungselemente in das Mauerwerk
eingearbeitet werden.

[0006] Nachteilig bei dem bekannten Verfahren ist,
dalk es zum Bilden einer Schwingungsdampfung an
einem Altbau nicht geeignet ist.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren anzugeben, mit dem sich auch nachtrag-
lich, also nach der Erstellung des Bauwerkes, Schwin-
gungsdampfungen bilden lassen.

[0008] Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1
angegebene Lehre geldst. Erfindungsgemal  wird
zunachst im Bauwerk im Bereich des Bauwerksteiles,
an dem eine Schwingungsdampfung gebildet werden
soll, eine Ausnehmung gebildet. Dies kann auf belie-
bige geeignete Weise geschehen, beispielsweise durch
Sagen mittels einer Wandsége. Daran anschlieRend
wird bei dem erfindungsgemafien Verfahren wenigstens
ein Schwingungsdampfungselement in die Ausneh-
mung eingebracht. Zwischen dem Schwingungsdamp-
fungselement und dem Bauwerk gebildete Hohlrdume
oder Zwischenrdume werden dann wenigstens teil-
weise mit wenigstens einem Fullmaterial verfiillt.
[0009] Das erfindungsgemale Verfahren bietet auf
Uberraschend einfache Weise erstmals die Mdglichkeit,
auch an Altbauten nachtraglich eine Schwingungs-
dampfung zu bilden. Das Verfahren ermoglicht somit
erstmals eine wirksame Erschiitterungs- und Schallent-
kopplung an Altbauten, insbesondere im Bereich von
Mauerwerk.

[0010] Das erfindungsgemalfe Verfahren ist einfach
durchfuhrbar und gewahrleistet eine gute Schwin-
gungsdampfung. Hierzu tragt insbesondere das Verflil-
len der nach dem Einbringen des
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Schwingungsdampfungselementes in die Ausnehmung
zwischen dem Schwingungsdédmpfungselement und
dem Bauwerk gebildeten Hohlrdume oder Zwischen-
rdume bei, da das Fillmaterial eine gute Lastubertra-
gung von dem Bauwerk auf das
Schwingungsdéampfungselement ermdglicht.

[0011] Zweckmaligerweise werden gemal einer
Weiterbildung des erfindungsgemafien Verfahrens die
Hohlrdume oder Zwischenrdume im wesentlichen voll-
standig mit dem Fullmaterial verfullt. Auf diese Weise ist
die Lastlbertragung weiter verbessert. Das Verfiillen
kann beispielsweise durch Ausspritzen erfolgen.

[0012] Eine Ausfiihrungsform sieht vor, dal® das
Fillmaterial ein gieRfahiges, nach VergieRen aushar-
tendes Material ist. Auf diese Weise ist das Verfullen der
Hohlrdume oder Zwischenrdume erleichtert. Beispiels-
weise kann das Fillmaterial durch in dem Bauwerk
gebildete Bohrungen in den Bereich der Hohlrdume
oder Zwischenrdume eingeleitet werden, wo es aushar-
tet.

[0013] Eine andere Weiterbildung sieht vor, dal
das Fullmaterial ein dauerelastisches Material ist. Bei
dieser Ausfiihrungsform nimmt das Filimaterial nach
"Ausharten" an der Schwingungsdampfung teil.

[0014] Eine Weiterbildung der vorgenannten Aus-
fuhrungsform sieht vor, daR® das Fullmaterial ein Giel3-
harz, insbesondere ein Epoxidharz, ist. Derartige
GieRharze stehen in vielfaltiger Auswahl zur Verfligung.
Sie sind kostenglinstig und einfach verarbeitbar.

[0015] Bei dem erfindungsgeméalen Verfahren
kann ein beliebiges geeignetes Schwingungsdamp-
fungselement verwendet werden. Es ist vorteilhaft, daR
als Schwingungsdampfungselement eine Matte oder
Leiste verwendet wird, die wenigstens teilweise aus
einem dauerelastischen Material besteht.

[0016] Eine andere Weiterbildung sieht vor, daf} ein
Schwingungsdampfungselement verwendet wird, das
wenigstens eine erste Lage und eine in Belastungsrich-
tung unterhalb der ersten Lage angeordnete zweite
Lage aufweist, wobei die erste Lage und die zweite
Lage wenigstens teilweise aus wenigstens einem dau-
erelastischen Material bestehen. Bei dieser Ausfiih-
rungsform ist die Federkennlinie des verwendeten
Schwingungsdampfungselementes  durch  entspre-
chende Wahl von Form, GroRe und Material der Lagen
in weiten Grenzen wahlbar.

[0017] Eine andere Weiterbildung sieht vor, daR
das Fullmaterial nach Aushérten eine Shoreharte auf-
weist, die etwa der Shorehédrte des Materiales des
Schwingungsdampfungselementes, oder einer benach-
barten Lage des Schwingungsdampfungselementes
entspricht. Bei dieser Ausfiihrungsform bildet das Full-
material nach Ausharten praktisch einen Teil der
benachbarten Lage des Schwingungsdampfungsele-
mentes.

[0018] SchlieRlich sieht eine Weiterbildung vor, daf}
die Ausnehmung vor dem Verfiillen der Hohlrdume oder
Zwischenrdume im Bereich ihrer offenen Seite unter



3 EP 1 043 454 A2 4

Freilassung wenigstens einer Einfill6ffnung fur das
Fillmaterial vorzugsweise mit einem Spachtelmaterial
verschlossen wird, derart, da® das Fullmaterial durch
die Einfllléffnung hindurch in die Hohlrdume oder Zwi-
schenraume einfillbar ist. Bei dieser Ausflihrungsform
ist verhindert, da® das Fillmaterial in unerwiinschter
Weise zu der offenen Seite der Ausnehmung hin aus-
tritt, was insbesondere bei hochviskosen Fullmateria-
lien von Bedeutung ist. Dadurch, dal} die Ausnehmung
im Bereich ihrer offenen Seite verschlossen ist, kdnnen
auch hochviskose Fillmaterialien verwendet und so die
Hohlrdume oder Zwischenrdume im wesentlichen voll-
standig mit dem Fillmaterial verfillt werden. Das Einfiil-
len des Fillmaterials durch die Einfull6ffnung hindurch
kann mittels eines Trichters erfolgen. Nach dem Verfiil-
len der Hohlrdume oder Zwischenrdume kénnen dann
die Einfulléffnungen vollstéandig verschlossen werden.
[0019] Der Erfindung liegt ferner die Aufgabe
zugrunde, ein Schwingungsdampfungselement anzu-
geben, das insbesondere zur Verwendung in einem
erfindungsgemafen Verfahren zum nachtraglichen Bil-
den einer Schwingungsdampfung an Bauwerksteilen
geeignet ist.

[0020] Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch
10 angegebene Lehre geldst.

[0021] Erfindungsgemafl weist das Schwingungs-
dampfungselement ein Tragerelement auf, das in Ein-
bauposition des Schwingungsdampfungselementes
zwischen der ersten Lage und der zweiten Lage ange-
ordnet ist.

[0022] Das erfindungsgemafRe Schwingungsdamp-
fungselement ist einfach und kostengiinstig herstellbar
und vielfaltig einsetzbar. Besonders gut ist das erfin-
dungsgemaRe Schwingungsdampfungselement zur
Entkopplung von Trittschall oder von Schwingungen
geeignet, die beispielsweise im Bereich von Schienen-
wegen durch Schienenfahrzeuge, beispielsweise Stra-
Renbahnen oder U-Bahnen, hervorgerufen werden.
[0023] Dariiber hinaus bildet das erfindungsge-
maRe Schwingungsdampfungselement in Einbauposi-
tion eine Feuchtigkeitssperre, da durch das
dauerelastische Material verhindert ist, dal} beispiels-
weise Feuchtigkeit in einem Mauerwerk aufsteigt. In
entsprechender Weise kann das erfindungsgemalie
Schwingungsdampfungselement eine Warmesperre
bilden. Bei Verwendung eines erfindungsgemafen
Schwingungsddmpfungselements sind somit, beispiels-
weise bei der Sanierung von Mauerwerk, zusatzliche,
eine Warmesperre oder eine Feuchtigkeitssperre bil-
dende Elemente nicht erforderlich. Dies verringert den
Aufwand bei der Sanierung von Mauerwerk und senkt
die Kosten.

[0024] Form, GréfRe und Material des erfindungs-
gemaRen Tragerelementes sind entsprechend den
jeweiligen Anforderungen in weiten Grenzen wahlbar.
Durch entsprechende Wahl von Form und Material des
Schwingungsdampfungselementes ist dessen Feder-
kennlinie in weiten Grenzen beeinfluRbar.
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[0025] Das erfindungsgemafe Schwingungsdamp-
fungselement ist nicht nur zur Lagerung von Bauwerks-
teilen, sondern auch in anderer Weise verwendbar,
beispielsweise zur Lagerung von Maschinen.

[0026] Grundsatzlich kénnen die erste Lage und
die zweite Lage separat von dem Tragerelement vorge-
sehen sein. Eine vorteilhafte Weiterbildung sieht jedoch
vor, dal} die erste Lage und die zweite Lage mit dem
Tragerelement verbunden sind. Auf diese Weise ist der
Einbau des erfindungsgemafien Schwingungsdamp-
fungselements vereinfacht, da ein Zusammenfiigen der
ersten Lage und der zweiten Lage mit dem Tragerele-
ment nicht erforderlich ist.

[0027] Eine Weiterbildung der vorgenannten Aus-
fiihrungsform sieht vor, daf die erste Lage und/oder die
zweite Lage eine Beschichtung des Tragerelementes
bildet. Auf diese Weise ist die Herstellung des
erfindungsgeméaflen Schwingungsdampfungselemen-
tes vereinfacht. Bestehen die Lagen beispielsweise aus
einem Elastomer, so kann dieses Elastomer bei der
Herstellung des erfindungsgemaRen Schwingungs-
dampfungselementes zur Bildung der Lagen beispiels-
weise auf das Tragerelement aufgegossen oder
aufgespritzt werden.

[0028] Eine andere Ausfiihrungsform sieht vor, dal
zusatzlich zu der ersten Lage und der zweiten Lage
wenigstens eine weitere Lage vorgesehen ist, die vor-
zugsweise aus einem dauerelastischen Material
besteht. Durch weitere Lagen ist die Federkennlinie des
erfindungsgeméaflen Schwingungsdampfungselemen-
tes weiter beeinfluRbar.

[0029] Das Tragerelement kann entsprechend den
jeweiligen Anforderungen aus Metall, insbesondere
Blech, Kunststoff, textilem Material oder Holz bestehen,
wie dies Ausflihrungsformen vorsehen. Besonders
bevorzugt ist hierbei Blech, das einfach verarbeitbar
und formbar ist, beispielsweise zur Erzeugung von Pro-
filierungen in dem Tragerelement.

[0030] Eine andere Weiterbildung sieht vor, daR
das Tragerelement wenigstens eine Profilierung auf-
weist. Bei dieser Ausflihrungsform ist durch entspre-
chende Wahl von Form und Gréf3e der Profilierung die
Federkennlinie des erfindungsgeméaRen Schwingungs-
dampfungselementes jeweils in gewiinschter Weise
beeinfluRbar, insbesondere im Hinblick auf die Auf-
nahme von Querzugkraften. Die erste und die zweite
Lage konnen hierbei zu der Profilierung im wesentli-
chen komplementér ausgebildet sein, so dal® ein Form-
schluR zwischen den Tragerelementen und der
Profilierung erzielt ist, aufgrunddessen Relativbewe-
gungen zwischen dem Tragerelement und den Lagen
vermieden sind. Dies ist insbesondere dann von Bedeu-
tung, wenn die Lagen nicht fest mit dem Tragerelement
verbunden sind.

[0031] Eine Weiterbildung der vorgenannten Aus-
fuhrungsform sieht vor, daR® die Profilierung entlang
ihrer Langsrichtung im wesentlichen den gleichen Quer-
schnitt aufweist. Beispielsweise kénnen die Profilierun-
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gen durch Sicken oder Einpragungen gebildet sein, die
sich in Langsrichtung oder quer zur Langsrichtung des
Schwingungsdampfungselementes erstrecken.

[0032] Eine besonders vorteilhafte Weiterbildung
der Ausfiihrungsformen mit der Profilierung sieht vor,
daR diese einen im wesentlichen trapezférmigen Quer-
schnitt aufweist, insbesondere einen Querschnitt in
Form eines gleichschenkligen Trapezes. Bei dieser
Ausflihrungsform ergeben sich im Hinblick auf die Auf-
nahme von Querzugkraften besonders giinstige Ver-
héltnisse. Die Profilierung kann jedoch auch
bogenférmig oder wellenférmig ausgebildet sein.
[0033] Die Aufnahme von Querzugkraften Iaf3t sich
weiter verbessern, wenn die kirzere Langsseite des
Trapezes der Last zugewandt ist und/oder die Schenkel
des Trapezes des Querschnittes der Profilierung zu den
Langsseiten des Trapezes unter einem Winkel von etwa
35° bis 55°, vorzugsweise etwa 40° bis 50°, insbesond-
ere etwa 45°, verlaufen, wie dies Ausfuhrungsformen
vorsehen.

[0034] Eine andere Weiterbildung sieht vor, daB
mehrere im Abstand parallel zueinander verlaufende
Profilierungen vorgesehen sind. Beispielsweise kénnen
mehrere in Langsrichtung des Schwingungsdamp-
fungselementes verlaufende, quer zu dessen Langs-
richtung mit gleichem Abstand zueinander angeordnete
Profilierungen vorgesehen sein. Auf diese Weise weist
das erfindungsgemaRe Schwingungsdampfungsele-
ment entlang seiner Ausdehnung quer zu seiner Langs-
richtung ein gleichmaRiges Federungsverhalten auf.
[0035] Das Material der ersten Lage und der zwei-
ten Lage ist entsprechend den jeweiligen Anforderun-
gen in weiten Grenzen wahlbar. Eine Ausfiihrungsform
sieht vor, dal} die erste Lage aus einem ersten dauer-
elastischen Material und die zweite Lage aus einem
zweiten dauerelastischen Material besteht und daR das
Material der in Einbauposition der Last zugewandten
Lage eine geringere Shoreharte aufweist als das Mate-
rial der der Last abgewandten Lage. Wird das
erfindungsgemae  Schwingungsdampfungselement
beispielsweise zum Bilden einer nachtraglichen
Schwingungsdéampfung in einem Mauerwerk verwendet
und hierzu in eine in dem Mauerwerk gebildete Ausneh-
mung eingesetzt, so ist durch die zweite Lage gréRerer
Harte verhindert, dal} sich beispielsweise verbliebene
lose Teile des Mauerwerkes auf das Tragerelement
durchdriicken und auf diese Weise unerwiinschte
Schallbriicken bilden. Die Federkennlinie ist hierbei
wesentlich durch die erste Lage geringerer Harte
bestimmt.

[0036] Grundsatzlich kann jede der Lagen aus
einem einzigen Material bestehen. Eine Weiterbildung
sieht jedoch vor, dal in wenigstens einer der Lagen
Ausnehmungen gebildet sind, in denen sich ein von
dem Material der betreffenden Lage abweichendes
Material, insbesondere ein Material abweichender
Shoreharte, befindet. Auf diese Weise sind Materialein-
lagerungen gebildet, durch die sich die Federkennlinie
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des Schwingungsdampfungselementes weiter beein-
flussen lalt.

[0037] Das dauerelastische Material der ersten
Lage und der zweiten Lage ist entsprechend den jewei-
ligen Anforderungen in weiten Grenzen wahlbar.
Zweckmafigerweise ist das Material jedoch ein elastifi-
ziertes Epoxidharz oder ein Polyurethan, wie dies Aus-
fuhrungsformen vorsehen. Es kann jedoch auch ein
beliebiges anderes geeignetes dauerelastisches Mate-
rial verwendet werden, beispielsweise ein thermoplasti-
sches Elastomer (TPE), dessen Vorteil in seiner
einfachen Verarbeitbarkeit besteht.

[0038] Eine andere Ausfiihrungsform sieht vor, dal
das Schwingungsdampfungselement eine vorzugs-
weise in eine der Lagen aus dauerelastischem Material
eingebettete Schicht aus textilem Material aufweist.
Durch eine solche Schicht aus textilem Material sind
insbesondere  die = Warmeleiteigenschaften  des
erfindungsgeméaflen Schwingungsdampfungselemen-
tes beeinfluRbar.

[0039] SchlieBlich kénnen entsprechend den jewei-
ligen Anforderungen die einander abgewandten, in Ein-
bauposition des Schwingungsddmpfungselementes
dem Bauwerk zugewandten Flachen des Schwingungs-
dampfungselementes profiliert oder im wesentlichen
eben ausgebildet sein, wie dies Ausflihrungsformen
vorsehen.

[0040] Die Erfindung wird nachfolgend anhand der
beigefligten Zeichnungen, in der Ausfiihrungsbeispiele
dargestellt sind, naher erlautert.

[0041] Es zeigt

Fig. 1 in schematischer Darstellung einen Teil-
schnitt durch ein erstes Ausfiihrungsbeispiel
eines erfindungsgemalRen Schwingungs-
dampfungselementes,

ein Detail A aus Fig. 1,

in gleicher Darstellung wie Fig. 1 ein zweites
Ausfiihrungsbeispiel  eines  erfindungs-
gemalen Schwingungsdampfungselemen-
tes,

in gleicher Darstellung wie Fig. 1 ein drittes
Ausfiihrungsbeispiel  eines  erfindungs-
gemaRen Schwingungsdampfungselemen-
tes,

in gleicher Darstellung wie Fig. 1 ein viertes
Ausflihrungsbeispiel  eines  erfindungs-
gemalen Schwingungsdampfungselemen-
tes,

ein Detail B aus Fig. 5 und

eine schematische Ansicht eines Ausschnit-
tes aus einem Mauerwerk, wobei in einer
Ausnehmung in dem Mauerwerk das
Schwingungsdampfungselement geman
Fig. 1 angeordnet ist.

Fig. 2
Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6
Fig. 7

[0042] In den Figuren der Zeichnung sind gleiche
oder sich entsprechende Bauteile mit den gleichen
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Bezugszeichen versehen.

[0043] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch ein erstes
Ausflihrungsbeispiel eines erfindungsgemafen
Schwingungsddmpfungselementes 2 in Form einer sich
in Fig. 1 in die Zeichenebene hinein erstreckenden
Matte zur Lagerung von Bauwerksteilen oder derglei-
chen.

[0044] Das Schwingungsdampfungselement 2
weist bei diesem Ausflihrungsbeispiel eine erste Lage 4
sowie eine in Belastungsrichtung unterhalb der ersten
Lage 4 angeordnete zweite Lage 6 auf. In Einbauposi-
tion ist die erste Lage 4 einem zu dampfenden Bau-
werksteil zugewandt, wie dies weiter unten naher
erlautert wird.

[0045] Die erste Lage 4 besteht aus einem ersten
dauerelastischen Material und die zweite Lage 6 aus
einem zweiten dauerelastischen Material. Bei diesem
Ausflihrungsbeispiel weist das zweite Material der zwei-
ten Lage 6 eine groRere Shoreharte auf als das erste
Material der ersten Lage 4.

[0046] Die beiden Lagen 4, 6 kénnen jedoch auch
aus dem gleichen Material oder unterschiedlichen
Materialien etwa gleicher Shorehérte bestehen.

[0047] Zwischen der ersten Lage 4 und der zweiten
Lage 6 ist ein Tragerelement 8 angeordnet, das bei die-
sem Ausflihrungsbeispiel aus Blech besteht und meh-
rere in Langsrichtung des Schwingungsddmpfungs-
elementes 2 verlaufende, quer zu dessen L&ngsrich-
tung im gleichen Abstand zueinander angeordnete Pro-
filierungen 10, 12, 14 aufweist, die weiter unten anhand
von Fig. 2 naher erlautert werden.

[0048] Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel bilden die erste Lage 4 und die zweite Lage 6
Beschichtungen des Tragerelementes 8 und sind so
fest mit diesem verbunden.

[0049] Aus Fig. 2, die ein Detail A aus Fig. 1 im
Bereich der Profilierung 10 zeigt, ist ersichtlich, daR die
Profilierung 10 einen im wesentlichen trapezférmigen
Querschnitt aufweist, bei dem Ausflhrungsbeispiel in
Form eines gleichschenkligen Trapezes, dessen kur-
zere Langsseite 16 in Einbauposition einer in Fig. 2
nicht dargestellten Last zugewandt ist und dessen
Schenkel 18, 20 zu der Langsseite 16 unter einem Win-
kel von etwa 45° verlaufen. Auf diese Weise ergeben
sich im Hinblick auf die Aufnahme von Querzugkraften
bei Belastung des Schwingungsdampfungselementes 2
besonders giinstige Verhaltnisse. Aus Fig. 2 ist ferner
ersichtlich, dal} die erste Lage 4 und die zweite Lage 6
im Bereich der Profilierung 10 zu dieser im wesentli-
chen komplementéar geformt sind.

[0050] Fig. 3 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel
des erfindungsgemafRen Schwingungsdampfungsele-
mentes 2, das sich von dem Ausflhrungsbeispiel
gemal Fig. 1 dadurch unterscheidet, dal das Trager-
element 8 unprofiliert ausgebildet ist.

[0051] Fig. 4 zeigt ein drittes Ausfiihrungsbeispiel
des erfindungsgemafien Schwingungsdampfungsele-
mentes 2, das sich von dem Ausfiihrungsbeispiel
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gemaR Fig. 3 dadurch unterscheidet, daR die einander
abgewandten, in Einbauposition dem Bauwerk zuge-
wandten Seiten des Schwingungsdampfungselementes
2 Profilierungen in Form von Querschnittsverengungen
aufweisen, von denen in Fig. 3 lediglich eine Quer-
schnittsverengung mit dem Bezugszeichen 22 verse-
hen ist.

[0052] Fig. 5 zeigt ein viertes Ausfiihrungsbeispiel
des erfindungsgemafRen Schwingungsdampfungsele-
mentes 2, das sich von dem Ausflhrungsbeispiel
gemal Fig. 1 dadurch unterscheidet, dal das Trager-
element 8 eine im Querschnitt wellenférmige Profilie-
rung aufweist.

[0053] Fig. 6 zeigt ein Detail B aus Fig. 5.

[0054] Die  Durchfilhrung eines  erfindungs-
gemafen Verfahrens wird nun anhand von Fig. 7 ndher
erlautert, die eine schematische Ansicht eines Teiles
eines Mauerwerkes 24 zeigt. Zum Bilden einer nach-
traglichen Schwingungsdampfung an dem Mauerwerk
24 wird zunachst in dem Mauerwerk 24 eine Ausneh-
mung in Form eines Schlitzes 26 gebildet, beispiels-
weise durch Ségen mittels einer Wandsage.

[0055] In den Schlitz 26 wird dann das Schwin-
gungsdampfungselement 2 eingebracht, wobei die Aus-
dehnung des Schwingungsdampfungselementes 2 und
damit die Tiefe des Schlitzes 26 senkrecht zur Zeichen-
ebene entsprechend den jeweiligen Anforderungen
gewahlt ist.

[0056] Daran anschlielend werden Hohlrdume
bzw. Zwischenrdume 28, 30, die nach dem Einbringen
des Schwingungsdampfungselementes zwischen die-
sem und dem Mauerwerk gebildet sind, mit einem Fill-
material in Form eines GieRharzes ausgegossen, das in
die Hohlraume bzw. Zwischenrdume eindringt, diese
ausfillt und aushartet. Das Ausgiel’en der Hohlrdume
bzw. Zwischenrdume kann in beliebiger, dem Fach-
mann bekannter Weise erfolgen. Um ein Austreten des
Flllmaterials zu der offenen Seite des Schlitzes 26 hin
zu verhindern, kann der Schlitz 26 vor dem Einflllen
des Flllmateriales in diesem Bereich verschlossen wer-
den, vorzugsweise mittels eines Spachtelmateriales,
wobei wenigstens eine Einfull6ffnung freigelassen wird,
durch die hindurch das Fullmaterial in den Bereich der
Hohlrdume oder Zwischenrdume eingefillt wird. Auf
diese Weise sind auch hochviskose Materialien ver-
wendbar, die besonders vorteilhaft sind, da sie auch in
kleinste Hohlrdume oder Zwischenrdume eindringen
und diese in der gewiinschten Weise verflllen. Das Ein-
fullen des Fullmaterials kann beispielsweise mittels
eines Trichters erfolgen. Nach dem Verfillen der Hohl-
rdaume oder Zwischenrdume koénnen die Einfllléffnun-
gen dann verschlossen werden, beispielsweise
ebenfalls mit einem Spachtelmaterial.

[0057] Nach dem Ausharten des Fillmaterials ist
das Schwingungsdampfungselement 2 fest in das Mau-
erwerk 24 eingebettet und dampft entsprechend seiner
Federkennlinie Schwingungen. Auf diese Weise ist eine
wirksame Schwingungsdampfung, insbesondere eine
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Entkopplung von Trittschall, erzielt. Durch die zweite
Lage 6 groferer Shoreharte ist verhindert, daf sich bei-
spielsweise nach dem Bilden des Schlitzes 26 verblei-
bende lose Teile des Mauerwerkes, wie dies in Fig. 7
bei dem Bezugszeichen 32 angedeutet ist, bei Bela-
stung des Schwingungsdampfungselementes 2 auf das
Tragerelement 8 durchdriicken und so in unerwiinschter
Weise eine Schallbriicke bilden. Die Federkennlinie des
Schwingungsddmpfungselementes 2 ist wesentlich
durch die erste Lage geringerer Harte bestimmt.
[0058] Ferner bildet das Schwingungsddmpfungs-
element 2 eine Feuchtigkeitssperre gegen ein Aufstei-
gen von Feuchtigkeit in dem Mauerwerk 24. Eine
zusatzliche Feuchtigkeitssperre ist somit nicht erforder-
lich. In entsprechender Weise bildet das erfindungsge-
maRe Schwingungselement 2 eine Warmesperre.
Zuséatzliche MaRnahmen zum Bilden einer Feuchtig-
keitssperre und/oder einer Warmesperre sind somit
nicht mehr erforderlich. Dies vereinfacht die Sanierung
von Altbauten wesentlich und gestaltet sie kostengtlin-
stiger.

[0059] Das erfindungsgemaRe Verfahren ist einfach
und schnell und damit kostengtinstig durchfiihrbar. Es
ist auch zum Bilden von Schwingungsddmpfungen an
Neubauten geeignet, wobei dann das Schwingungs-
dampfungselement 2 bereits von vornherein beim
Erstellen des Neubaus eingebaut wird.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum nachtraglichen Bilden von Schwin-
gungsdampfungen an Bauwerketeilen,

bei dem in dem Bauwerk eine Ausnehmung
gebildet wird,

bei dem in die Ausnehmung wenigstens ein
Schwingungsdampfungselement eingebracht
wird und

bei dem zwischen dem Schwingungsdamp-
fungselement und dem Bauwerk gebildete
Hohlrdume oder Zwischenrdume wenigstens
teilweise mit wenigstens einem Fullmaterial
verflllt werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} die Hohlraume oder Zwischenrdume
im wesentlichen vollstdndig mit dem Filimaterial
verflllt werden.

3. Verfahren nach Anspruche 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} das Fillmaterial ein gief3¢fahiges,
nach VergielRen aushartendes Material ist.

4. Verfahren nach Anspruche 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Fillmaterial ein nach Ausharten
dauerelastisches Material ist.
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5.

10.

1.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall das Fillmaterial ein GielRharz, ins-
besondere ein Epoxidharz ist.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} als Schwingungsdampfungselement
eine Matte oder Leiste verwendet wird, die wenig-
stens teilweise aus einem dauerelastischen Mate-
rial besteht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} ein Schwingungsdampfungselement
verwendet wird, das wenigstens eine erste Lage
und eine in Belastungsrichtung unterhalb der
ersten Lage angeordnete zweite Lage aufweist,
wobei die erste Lage und die zweite Lage wenig-
stens teilweise aus wenigstens einem dauerelasti-
schen Material bestehen.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal das Fillmaterial nach Aushéarten
eine Shoreharte aufweist, die etwa der Shorehéarte
des Materiales des Schwingungsdampfungsele-
mentes oder einer benachbarten Lage des Schwin-
gungsdampfungselementes entspricht.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die Ausnehmung vor dem Verfiillen
der Hohlrdume oder Zwischenrdume im Bereich
ihrer offenen Seite unter Freilassung wenigstens
einer Einfulléffnung fir das Fullmaterial vorzugs-
weise mit einem Spachtelmaterial verschlossen
wird, derart, daf® das Fuillmaterial durch die Einfll-
6ffnung hindurch in die Hohlrdume oder Zwischen-
raume einfillbar ist.

Schwingungsdampfungselement in Form einer
Matte oder Leiste zur Lagerung von Bauwerksteilen
oder dergleichen, insbesondere zur Verwendung in
einem Verfahren nach einem der vorhergehenden
Ansprtiche,

mit einer ersten Lage und

mit einer in Belastungsrichtung unterhalb der
ersten Lage angeordneten zweiten Lage,
wobei die erste Lage und die zweite Lage
wenigstens teilweise aus wenigstens einem
dauerelastischen Material bestehen,

dadurch gekennzeichnet, daf} in Einbauposi-
tion des Schwingungsdampfungselementes (2)
zwischen der ersten Lage (4) und der zweiten
Lage (6) ein Tragerelement (8) angeordnet ist.

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal} die erste Lage
(4) und die zweite Lage (6) mit dem Tragerelement
(8) verbunden sind.
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Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
11, dadurch gekennzeichnet, dal die erste Lage
(4) und/oder die zweite Lage (6) eine Beschichtung
des Tragerelementes (8) bildet.

Schwingungsddmpfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dall zusatzlich zu
der ersten Lage (4) und der zweiten Lage (6)
wenigstens eine weitere Lage vorgesehen ist, die
vorzugsweise aus einem dauerelastischen Material
besteht.

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal das Tragerele-
ment (8) aus Metall, insbesondere Blech, Kunst-
stoff, textilem Material oder Holz besteht.

Schwingungsddmpfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal das Tragerele-
ment (8) wenigstens eine Profilierung (10) aufweist.

Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
15, dadurch gekennzeichnet, dal} die Profilierung
(10) entlang ihrer Langsrichtung im wesentlichen
den gleichen Querschnitt aufweist.

Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
15, dadurch gekennzeichnet, dal die Profilierung
(10) einen im wesentlichen trapezférmigen Quer-
schnitt aufweist, insbesondere einen Querschnitt in
Form eines gleichschenkligen Trapezes.

Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
17, dadurch gekennzeichnet, daR die kirzere
Langsseite (16) des Trapezes in Einbauposition
des Schwingungsdampfungselementes (2) der
Last zugewandt.

Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
17 oder 18, dadurch gekennzeichnet, dall die
Schenkel (18, 20) des Trapezes des Querschnittes
der Profilierung (10) zu den Langsseiten (16) unter
einem Winkel von etwa 35° bis 55°, vorzugsweise
etwa 40° bis 50°, insbesondere etwa 45°, verlaufen.

Schwingungsdéampfungselement nach einem der
Anspriiche 15 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dafl mehrere im Abstand parallel zueinander ver-
laufende Profilierungen (10, 12, 14) vorgesehen
sind.

Schwingungsdéampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal} die erste Lage
(4) aus einem ersten dauerelastischen Material und
die zweite Lage (6) aus einem zweiten dauerelasti-
schen Material besteht und da das Material der in
Einbauposition des Schwingungsdampfungsele-
mentes (2) der Last zugewandten Lage (2) eine
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22,

23.

24.

25.

12

geringere Shoreharte aufweist als das Material der
der Last abgewandten Lage (4).

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal} in wenigstens
einer der Lagen (4,6) Ausnehmungen gebildet sind,
in denen sich ein von dem Material der betreffen-
den Lage (4, 6) abweichendes Material, insbesond-
ere ein Material abweichender Shoreharte,
befindet.

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, daf} die erste Lage
(4) und/oder die zweite Lage (6) aus einem elastifi-
zierten Epoxidharz oder einem Polyurethan
besteht.

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dall das Schwin-
gungsdampfungselement (2) eine vorzugsweise in
eine der Lagen (4, 6) aus dauerelastischem Mate-
rial eingebettete Schicht aus textilem Material auf-
weist.

Schwingungsdampfungselement nach Anspruch
10, dadurch gekennzeichnet, dal® die einander
abgewandten, in Einbauposition des Schwingungs-
dampfungselementes (2) dem Bauwerk zugewand-
ten Flachen des  Schwingungsdampfungs-
elementes (2) profiliert oder im wesentlichen eben
ausgebildet sind.
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