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Anschlusskasten fiir den Rauchabzug von Heizungskesseln.

@ Der Anschlusskasten ist fiir den Rauchgasabzug von

Heizungskesseln bestimmt und besteht aus einem
Gehéuse (1) aus Guss mit Zustromoffnung (3) und
Abstromstutzen (6). Um die Gussherstellung derartiger
Anschlusskiisten zu vereinfachen und zu verbilligen, ist
das Gehiuse aus mindestens zwei miteinander gasdicht
16sbar verbundenen Teilen (15, 16) gebildet, von denen das
eine die Zustromoffnung (3) und das andere die Abstrom-
&ffnung mit dem Abstromstutzen (6) enthalt.
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PATENTANSPRUCHE

1. Anschlusskasten fiir den Rauchgasabzug von Heizungs-
kesseln, bestehend aus einem Gehéuse aus Guss mit Zustrom-
6ffnung und Abstromstutzen, dadurch gekennzeichnet, dass
das Gehduse (1) aus mindestens zwei miteinander gasdicht
16sbar verbundenen Teilen (15, 16) gebildet ist, von denen
das eine die Zustromoffnung (3) und das andere die Abstrd-
moffnung (7) mit dem Abstromstutzen (6) enthalt.

2. Anschlusskasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehiduse (1) aus drei miteinander 16sbar
verbundenen Gussteilen, ndmlich zustrémseitigem Ver-
schlussteil mit mindestens einer Zustromaoffnung (3),
Umfangswandgehiuseteil (4) und abstromseitigem Ver-
schlussteil mit Abstromstutzen (6) gebildet ist.

3. Anschlusskasten nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das abstromseitige Verschlussteil (5) mit dem
Umfangswandgehiuseteil (4) als ein eine Abstroméffnung
(7) aufweisendes Teil ausgebildet und an der Abstrémoff-
nung (7) der Abstrémstutzen (6) als separates Gussteil (6')
angesetzt ist.

4. Anschlusskasten nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das zustrémseitige Verschlussteil (2) in
bezug auf den zustromseitigen Offnungsquerschnitt des
Umfangswandgehiuseteiles (4) in Form eines den oberen
Bereich des Querschnittes abdeckendes Teil ausgebildet ist
und gemeinsam mit dem unteren Umfangswandgehiuseteil
(4) die Zustromoffnung (3) begrenzt.

5. Anschiusskasten nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschlussteil (2) und das Umfangswand-
gehiuseteil (4) jeweils mit einem etwa halben Anschlussstut- 30
zenteil (2, 4") versehen sind, die als Anschlussstutzen
gemeinsam die Zustromo6ffnung (3) umschliessen.

6. Anschlusskasten nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass im abstromseitigen Ver-
schlussteil (5) unter dem Abstrémstutzen (6, 6') eine Ausputz-3s
offnung (8) mit Verschlussdeckel (9) angeordnet ist.

7. Anschlusskasten nach einem der Anspriiche 2 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschlussrinder (10) aller
miteinander verbundenen Teile (2, 4, 5, 6, 6/, 9) nut- und
federartig ausgebildet sind.

8. Anschlusskasten nach einem der Anspriiche 2 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die miteinander verbundenen
Teile (2,4, 5, 6, 6’, 9) mindestens in ihren Randbereichen mit
inneren und/oder dusseren, Verschraubungslocher (11) auf-
weisende Ansitzen (12) versehen und das jeweilige
Anschlussteil mit zu den Verschraubungsléchern fliich-
tenden Durchgriffsléchern (13) versehen ist.
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BESCHREIBUNG
Die Erfindung betrifft einen Anschlusskasten fiir den
Rauchabzug von Heizungskesseln, bestehend aus einem
Gehéuse aus Guss mit Zustréméffnung und Abstromstutzen. 55
 Anschlusskisten fiir den Rauchabzug von Heizungskes-
seln dieser Art sind allgemein bekannt und in Benutzung und
sitzen abzugsseitig am Abzugsstutzen des jeweiligen Hei-
zungskessels und zwar als Zwischenglied zum Schornstein,
an dem der Heizungskessel unter Zwischenschaltung einer
Abzugsleitung angeschlossen ist. Derartige Anschlusskéisten
werden entweder aus Stahlblech oder aus Guss gefertigt.
Beide Ausfiihrungsformen sind aufwendig in der Herstel-
lung. Die Ausbildung aus Stahlblech erfordert ndmlich einen
betrichtlichen Aufwand an Blechverarbeitung und die Her- 65
stellung als Gusskdrper verlangt aufwendige Giessformen
mit dem Einsatz ziemlich komplizierter Kerne, da der durch
den Kern auszubildende Kanal derart ausgebildet sein muss,
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dass das Rauchgas in solchen Kisten unten einstrémt und
den Kasten unter zweifacher Umlenkung oben durch den
Abzugsstutzen verldsst. Es handelt sich also um Gussform-
teile, die einer sogenannten und weitaus weniger aufwen-
digen Ausformung ohne Kern nicht zugénglich sind.

Der Erfindung liegt demgemiiss die Aufgabe zugrunde,
einen Anschlusskasten der eingangs genannten Art, also
einen Rauchabzugsanschlusskasten aus Guss dahingehend
zu verbessern, dass dieser mit betrachtlich geringerem Auf-
wand und ohne Kern herstellbar sein soll und die Wan-
dungen dabei auch mit geringerer Wandstérke als bisher
bemessen werden kdnnen.

Diese Aufgabe ist mit einem Rauchabzugsanschlusskasten
der eingangs genannten Art nach der Erfindung durch die im
Kennzeichen des Patentanspruches 1 angefithrten Merkmale
gelost. Vorteilhafte Weiterbildungen und praktische Ausfith-
rungsformen ergeben sich nach den abhéngigen Patentan-
spriichen, wobei die Ausfithrungsform nach Patetentan-
spruch 2 bevorzugt wird.

Bei dieser bevorzugten Ausbildung ist der den Hohlraum
umschliessende, vorbekannte, einteilige Gusskasten in drei
miteinander verbindbare Gussteile aufgeldst, die als Einzel-
teile, da sie keine geschlossenen Hohlrdume mehr umfassen,
auch der vorerwéhnten Ausformung ohne Kern zugénglich
sind. Am abstromseitigen Verschlussteil kann dabei ohne
weiteres eine mit Verschlussdeckel verschliessbare Ausputz-
offnung unterhalb des Abstromstutzens vorgesehen werden.

Die Anschlussrinder aller miteinander verbindbaren Teile
sind nut- und federartig ausgebildet, so dass sich diese Teile
problemlos formschliissig aneinander anschliessen lassen
gef. unter Einfiigung von temperaturbestidndigen Dich-
tungen bzw. Dichtungsmassen. Eine spanabhebende Bearbei-
tung dieser nut- und federartig ausgebildeten Anschluss-
rénder ist dabei je nach Giessgenauigkeit nicht zwingend
erforderlich. Die miteinander verbindbaren Teile sind min-
destens in ihren dusseren Randbereichen mit inneren und/
oder dusseren Verschraubungslécher aufweisenden Ansétzen
versehen, und das jeweilige Anschlussteil ist mit zu den Ver-
schraubungslochern fluchtenden Durchgriffslochern ver-
sehen, so dass die Teile problemlos lediglich mit einigen
Schrauben miteinander verbunden werden konnen.

Das abstromseitige Verschlussteil kann mit dem Umfangs-
wandgehiuseteil als ein eine Abstromd6ffnung aufweisendes
Teil ausgebildet und an der Abstrémoffnung der Abstrom-
stutzen als separates Gussteil angesetzt sein. Auch bei dieser
Ausfiithrungsform liegen insgesamt nur drei Teile vor,
nimlich zustromseitiges Verschlussteil, Umfangswandge-
hiusteteil, das mit dem abstrémseitigen Verschlussteil ein
Teil bildet, und separater Abstromstutzen. Ferner ist es
moglich, das zustrémseitige Verschlussteil in bezug auf den
zustromseitigen Offnungsquerschnitt des Umfangswandge-
héuseteiles als den oberen Bereich des Querschnittes abdek-
kendes Teil auszubilden und das Umfangswandgehiuseteil
derartig, dass es gemeinsam mit dem zustrémseitigen Ver-
schlussteil die Zustromoffnung begrenzt. Auch hierbei wird
der gesamte Rauchabzugsanschlusskasten aus nur drei Teilen
gebildet. Bei dieser Ausfithrungsform konnen das Ver-
schlussteil und das Umfangswandgehduseteil jeweils mit
einem etwa halben Anschlussstutzenteil versehen sein, die
gemeinsam einen zustromseitigen Anschlussstutzen bilden,
der die Zustrémoffnung umschliesst. Die Definition «einen
etwa halben Anschlussstutzenteil» hat ihre Begriindung
darin, dass die Ausbildung eines exakt jeweils halben
Anschlussstutzenteiles nicht zwingend ist und sich dies
letztlich nach der gesamten geometrischen Formgebung des
Anschlusskastens richtet.

Der erfindungsgemaisse Anschlusskasten wird nachfol-



gend anhand der zeichnerischen Darstellung von Ausfiih-
rungsbeispielen niher erldutert. Es zeigt schematisch

Fig. 1 im Schnitt die bevorzugte Ausfithrungsform des
Anschlusskastens;

Fig. 2 in Seitenansicht eine weitere Ausfiihrungsform des
Anschlusskastens;

Fig. 3 den Anschlusskasten geméss Fig. 1 in zustrdmsei-
tiger Ansicht und

Fig. 4 eine entsprechende Ansicht des Anschlusskastens
mit zwei Reinigungséffnungen.

Wie aus Fig. 1 erkennbar, besteht der Anschlusskasten aus
einem Gehiuse 1 aus Guss mit Zustréméffnung 3 und
Abstromstutzen 6. Das Gehiuse 1 ist dabei aus drei mitein-
ander verbindbaren Gussteilen gebildet und zwar aus dem
zustromseitigen Verschlussteil 2 mit Zustromoffnung 3, aus
dem Umfangswandgehiuse 4 und aus dem abstromseitigen
Verschlussteil 5 mit Abstromstutzen 6. Bei dieser bevor-
zugten Ausfiihrungsform ist das abstrémseitige Verschluss-
teil 5 mit dem Umfangswandgehéuseteil 4 als ein die Ab-
strdmoéffnung 7 aufweisendes Teil ausgebildet, wobei an der
Abstromoffnung 7 der Abstrdmstutzen 6 als separates Guss-
teil 6/ angesetzt ist. Gemiss Fig. 2 kann das abstromseitige
Verschlussteil 5 mit dem Abstromstutzen 6 aber auch als ein
Teil ausgebildet sein. Ebenfalls aus Fig. 1 erkennbar, ist das
zustrdmseitige Verschlussteil 2 in bezug auf den zustromsei-
tigen Offnungsquerschnitt des Umfangswandgehduseteiles 4
als den oberen Bereich des Querschnittes abdeckendes Teil
ausgebildet und begrenzt gemeinsam mit dém unteren
Umfangswandgehéuseteil 4’ die Zustrdm6ffnung 3. Dieser
Offnungsbereich kann ohne weiteres als Zustrémanschluss-
stutzen ausgebildet werden, in dem das Verschlussteil 2 und
das Umfangswandgehiuseteil 4 jeweils mit einem etwa
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halben Anschlussstutzenteil 2/, 4’ die Zustrémoffnung 3
umschliesst. Wie aus Fig. 3, 4 erkennbar, kénnen im
abstromseitigen Verschlussteil 5 unter dem Abstromstutzen
6, 6’ eine oder zwei Ausputzoffnungen 8 vorgesehen werden.

5 Diese Ausputzdffnung 8 ist mit einem Verschlussdeckel 9
verschlossen, der nur als Linie angedeutet ist.

Allen Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, dass die
Anschlussrinder 10 aller miteinander verbindbaren Teile 2,
4,5, 6,6',9 nut-und federartig ausgebildet sind, so dass diese

10 Teile ggf. unter Einfiigung von temperaturbestindigen Dich-
tungen bzw. temperaturbestindiger Dichtungsmasse (nicht
dargestellt) formschliissig zusammengefiigt werden kdnnen.
Ferner ist allen Ausfiihrungsbeispielen gemeinsam, dass die
miteinander verbindbaren Teile 2, 4, 5, 6, 6, 9 mindestens in

15 ihren dusseren Randbereichen mit innere und/oder dussere
Verschraubungslécher 11 aufweisenden Ansétzen 12 ver-
sehen sind, wobei das jeweilige Anschlussteil mit zu den Ver-
schraubungsléchern fluchtenden Durchgriffsiochern 13 ver-
sehen ist. Bei diesen Ansitzen kann es sich um rippenartige

20 Wandverstirkungen 12/ oder um Flanschnasen 12/’ han-
deln. Eine weitere Ausfithrungsform kann auch darin
bestehen, dass das Gehduse 1 Iings Linie 14 geteilt ist, wobei
das Teil 15 das halbe Umfangsgehéuseteil 4 und das Ver-

- schlussteil 2 mit der Zustromoffnung 3 und das andere Teil

25 16 das andere halbe Umfangsgehduseteil 4 und das Ver-
schlussteil 5 mit Abstrémoéffnung 7 und Abstromstutzen 6
umfasst.

Bei allen Ausfithrungsformen kommt man dabei fiir das
Giessen ohne Kerne aus, da die beiden entsprechend ausge-

30 bildeten Giessformteile nur zusammengefiigt und fest
geschlossen werden miissen, wodurch die ganze Gussferti-
gung solcher Teile auf einer kontinuierlichen Giessanlage
durchgefiithrt werden kann, was die Fertigungskosten
wesentlich reduziert.
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