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{57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Stabéln von mit einer Rollenschere jeweils in mehrere
Streifen langs geteilten Blechen, insbesondere Kernblechen. Mit der Erfindung soll eine Vorrichtung geschaffen
werden, die sich einerseits durch einen geringen Aufwand auszeichnet, andererseits aber auch ein stérungsfreies
Abfithren der Blechstreifen von der Rollenschere und ein sicheres Stapeln derselben gewédhrleistet sowie eine grofe
Stapelgeschwindigkeit zulaRt. Erreicht wird dies erfindungsgemaR dadurch, daR der Rollenschere eine -
trichterférmige Abflihrvorrichtung nachgeordnet ist, die eine Eintrittséffnung mit einem Durchmesser aufweist, der
groRer als die Summe der Breiten der die Rollenschere jeweils gleichzeitig verlassenden Blechstreifen’ist, und die mit
einer Austrittsoffnung'versehen ist, deren Durchmesser groRer als die Breite eines Blechstreifens und kleiner als die
Summe der Breiten zweier Blechstreifen ist, so daB die gleichzeitig geschnittenen Blechstreifen beim Passieren der
Austritts6ffnung zu einem Stapel zusammengefiihrt sind und in einem in Bewegungsrichtung der Blechstreifen der
Abfiihrvorrichtung nachgeordneten Stapelmagazin lediglich ein Blechstreifenstapel entsteht.
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Patentanspruch: '

Vorrichtung zum Stapeln von mit einer Rollenschere jeweils in mehrere Streifen 14angs geteilten Blechen, insbesondere
Kernblechen, gekennzeichnet dadurch, daR der Rollenschere (7) eine trichterférmige Abfiihrvorrichtung (8) nachgeordnet ist,
die eine Eintrittsdffnung (15) mit einem Durchmesser aufweist, der groRer als die Summe der Breiten der die Rollenschere (7)
jeweils gleichzeitig verlassenden Blechstreifen (12, 13, 14) ist, und die mit einer Austrittsdffnung (16) versehen ist, deren
Durchmesser gréRer als die Breite eines Blechstreifens (12 bzw. 13 bzw. 14) und kieiner als die Summe der Breiten zweier
Blechstreifen (12, 13 bzw. 12, 14 bzw. 13, 14) ist, so daf die gleichzeitig geschnittenen Blechstreifen (12, 13, 14) beim Passieren
der Austrittsdffnung (16) zu einem Stapel zusammengefiihrt sind und in einem in Bewegungsrichtung der Blechstreifen (12, 13
14) der Abfuhrvorrlchtung {8) nachgeordneten Stapelmagazm (10} lediglich ein Blechstrelfenstapel (17) entsteht

Hlerzu 2 Selten Zeichnungen

Anwendurigsgebiet der Erfindung v

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln von mit einer Rollenschere jeweils in mehrere Streifen ldngs geteilten
Blechen, insbesondere Kernblechen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Esist eine Vorrichtung zum Aufeinanderstapeln von mit einer Rollenmesserschere in Streifen geschnittenem Blech bekannt, bei
der die Blechstreifen in durch Trennwéande voneinander abgegrenzte, nebeneinander befindliche Facher beférdert werden
(DE-AS 2907525). Hierbei schieben die Messer die entstandenen Streifen in Vorschubrichtung auf eine Rutsche, die in
Fortsetzung der Féchertrennwénde liegende Fihrungswénde aufweist, deren obere Enden sich in abgeschragter Form mit der
Rutsche vereinigen und die dazu dienen, die geschnittenen Streifen entgegenzunehmen und in die ihnen zugeordneten Ficher
zu leiten. Um ein Querstellen der geschnittenen Blechstreifen zu vermeiden bzw. ein stérungsfreies Einordnen der Blechstreifen
indie vorgesehenen Fécher zu gewahrleisten, sind auBerdem in Vorschubrichtung betrachtet von den Messern aus eine gewisse
Strecke nach vorn unten reichende, auch in seitlicher Richtung geneigte Seitenverschiebebleche vorgesehen.

Nachteilig ist hierbei insbesondere die verhéltnisméaRig aufwendige Gestaltung der einzelnen Fﬁhrungsbahnen flr die
Blechstreifen.

Es ist auch eine Einrichtung bekannt, beu der die mit einer Rollenschere jeweils in zwei Streifen geschnittenen Bleche auf einen
einzigen Stapel gestapelt werden (DD-PS 90 120). Der Aufwand fiir diese Einrichtung ist jedoch betrachtlich. So ist hierbei ein der
Rollenschere nachgeordneter Aufnahmetisch fiir die Blechstreifen vorgesehen, der aus zwei Teilen besteht, wovon der eine
Tischteil unter den anderen feststehenden Tischteil bewegbar ist und die Blechstreifen vom beweglichen Tischteil bei dessen
Bewegung seitlich in eine Kassette abgeschoben und vom feststehenden Tischteil mit Hilfe von synchron angetriebenen StéReln
gleichfalls seitlich in dieselbe Kassette befordert werden.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung verfolgt das Ziel, das Stapeln von auf einer Rollenschere ldngs geteilteh Blechen zu rationalisieren.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Stapein von mit einer Rollenschere jeweils in mehrere Streifen
léngs geteilten Blechen zu schaffen, die sich einerseits durch einen geringen Aufwand auszeichnet, andererseits aber auch ein
storungsfreies Abflihren der Blechstreifen von der Rollenschere und ein sicheres Stapeln derselben gewdhrleistet sowie eine
groBe Stapelgeschwindigkeit zulaRt.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, daR der Rollenschere eine tnchterformlge Abfihrvorrichtung
nachgeordnet ist, die eine Eintrittsdffnung mit einem Durchmesser aufweist, der gréRer als die Summe der Breiten der die
Rollenschere jeweils gleichzeitig verlassenden Blechstreifen ist, und die mit einer Austrittséffnung versehen ist, deren
Durchmesser gréRer als die Breite eines Blechstreifens und kleiner als die Summe der Breiten zweier Blechstreifen ist, so daR die
gleichzeitig geschnittenen Blechstreifen beim Passieren der Austritts6ffnung zu einem Stapel zusammengefiihrt sind und in
einem in Bewegungsrichtung der Blechstreifen der Abfihrvorrichtung nachgeordneten Stapelmagazin lediglich ein
Blechstreifenstapel entsteht.

Durch die trichterformige Ausbildung der Abflihrvorrichtung wird erreicht, daR die beim Verlassen der Rollenschere auflen
liegenden Blechstreifen unmittelbar nach dem Passieren der Eintrittséffnung durch Kollision mit deren Wandung ankippen bzw.
umkippen und auf den bzw. die anderen gleichzeitig geschnittenen Blechstreifen geschoben werden, so daf letztendlich diese
Blechstreifen beim Verlassen der Austritts6ffnung zu einem einzigen Blechstreifenstapel zusamméngefiihrt sind.
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Ausﬁihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Beispieles und einer zugehdrigen Zeichnung naher erldutert werden. In der
Zeichnung zeigen: :

Fig.1: eine Anlage zum Schneiden von Kernblechen mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Stapeln der geschnittenen
Blechstreifen und
Fig.2: in der Draufsicht die Rollenschere zum Léngsteilen der Bleche mit nachgeordneter Stapelvorrichtung im einzelnen.

Die Anlage zum Schneiden von Kernblechen besteht im wesentlichen aus einer Abwickelhaspel 1 fiir ein zu schneidendes
Blechband 2, Vorschubrollen 3, einem Hdcker 4 zdr Bildung eines Blechvorrates in Form einer Schlaufe, einer
Querschneideschere 5 sowie aus einem hinter der Querschneideschere 5 angeordneten elektromagnetischen Anschlag 6 auf’
einem Transportsystem und einer nachfolgenden Rollenschere 7 zum Langsteilen der Bleche.
Der Rollenschere 7 nachgeordnet ist eine Abfuhrvornchtung 8, der sich eine Rutsche 8 anschlieRt, die letztendlich in ein
Stapelmagazin 10 mindet.
Das beispielsweise aus Texturblech bestehende Blechband 2 wird zunachst von der Abwickelhaspel 1 mit Hilfe der
Vorschubrollen 3 (iber den Hocker 4 der Querschneideschere 5 zugefiihrt, wo vom Blechband 2 Bleche 11 einer gewiinschten
Linge abgeschnitten werden. Die Lange der Bleche 11 ist dabei mittels elektromagnetischen Anschlages 6 einstelibar. Die auf
Lange geschnittenen Bleche 11 werden dann entsprechend dem Arbeitstakt der Querschneideschere 5 zur Rollenschere 7
bewegt und dort in mehrere Streifen 1angs geteilt. Im gewéhiten Beispiel sind es drei Blechstreifen 12, 13, 14 gleicher Breite. Die
die Rollenschere 7 mit einer verhaltnismaBig groRen Geschwindigkeit verlassenden Blechstreifen 12, 13, 14 werden
anschlieBend von der Abfiihrvorrichtung 8 aufgenommen, indem sie zunéchst deren Eintritts6ffnung 16 passieren, die einen
Durchmesser aufweist, der groRer als die Summe der Breiten der die Rollenschere 7 gleichzeitig verlassenden Blechstreifen 12;
13, 14 ist. Aufgrund dessen, daR die Abfiihrvorrichtung 8 trichterférmig ausgebildet und mit einer Austrittséffnung 16 versehen
ist, deren Durchmesser grofRer als die Breite eines Blechstreifens 12 bzw. 13 bzw. 14, jedoch kleiner als die Summe der Breiten
- zweier Blechstreifen 12, 13 bzw. 12, 14 bzw. 13, 14 ist, wird erreicht, daR die beim Verlassen der Rollenschere 7 auien liegenden
Blechstreifen 12 und 14 unmittelbar nach dem Passieren der Eintrittséffnung 15 der Abfiihrvorrichtung 8 durch Kollision mit
deren Wandung an- bzw. umkippen und auf den anderen gleichzeitig geschnittenen Blechstreifen 13 geschoben werden. Beim
Verlassen der Austrittsffnung 16 sind dann die drei Blechstreifen 12, 13, 14 zu einem Stapel zusammengefiihrt, der {iber die
. Rutsche 9 in das Stapelmagazin 10 befdrdert wird und dort zusammen mit den in vorangegangenen Takten geschnittenen
Blechstreifen 127, 13’, 14’ sowie 127, 13”, 14" usw. einen einzigen Blechstreifenstapel 17 bildet. Um eventuell in der
Abflhrvorrichtung 8 auftretende Stockungen schnell beheben zu kdnnen, ist in deren oberen Bereich ausgehend von der |
Austrittsdffnung 16 ein Schlitz 18 vorgesehen. Die Abfiihrvorrichtung 8 ist mit Hilfe von Befestigungselementen 19 an eine der
Rollenschere 7 zugeordneten Schutzverkleidung 20 befestigt und zwar so, daB ein schnelles Auswechseln derselben gegen eine
Abfihrvorrichtung mit anderen geometrischen Abmessungen entsprechend der gleichzeitig geschnittenen Blechstreifenzahl
und deren Breite mdglich ist.
Selbstverstandlich sind auch Abfuhrvomchtungen 8 denkbar, deren Eintritts- und/oder Austnttsoffnungen 15 bzw. 16 eine vom
Kreis abweichende Form, beispielsweise die Form einer Ellipse aufweisen.
Die Vorteile der erfindungsgemaRen Lésung sind insbesondere im vergleichsweise genngen Materialaufwand, der einfachen
Handhabbarkeit sowie zum Zulassen einer groRen Stapelgeschwindigkeit zu sehen.
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