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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia tkanin i wyrobéw, zastepujacych tkani-
ny, wyroby Iniane i bawelniane w rodzaju
recznikéw, pieluszek, chustek do nosa,
obruséw, serwet, przescieradel, firanek lub
podobnych wyrobéw, ktére w calosci lub
czesciowo skladaja sie z karbowanej lub
niekarbowanej waty celulozowej lub z
cienkiego japonskiego papieru jedwabne-
go lub tez z obydwéch razem. Wate celu-
lozowa w ostatecznej przerébce otrzymuje
si¢ w postaci warstw, ktére moga sie skla-
daé z jednego lub wigcej pokladéw; dalsze
warstwy lub poklady wyrobu moga stano-
wié inny materjal, np. z miekkiego i $ciste-
go, karbowanego lub niekarbowanego pa-
pieru lub celulozy albo podobnego papieru
lub tez z waty celulozowej i wyzej wymie-

nionych materjaléow w calosci lub czgscio-
wo, o dobrej zdolnosci wchtaniania, dosta-
tecznej $cistosci i migkkosci.

W mysl wynalazku moze byé wyréb ten
wykonany w sposéb nastepujacy. Jeden lub
wiecej warstwowych poktadéw lub warstw
waty celulozowej przepuszcza sie dowolnie
razem z jednym lub wieksza iloscia pokta-
déw innych migkkich materjatow, jak miek-
kie i §ciste papiery lub papiery podobne do
waty celulozowej, przez urzadzenie zwilza-
jace, w ktérem one masycaja sie roztworem
przez mapryskiwanie, przeciaganie, $ciska-
nie lub nasycanie para lub tez przez zanu-
rzanie w plynie, aby surowy materjat zro-
bi¢ mocniejszym i odporniejszym. Nasyca-
nie odbywa si¢ przewaznie zapomoca urza-
dzen, ktére nanosza srodek mnasycajacy w



postaci drobno rozpylonej, np. zapomoca
tworzenig mgly, zapomacy, spryskiwania,

polewanih z'kurkow! oraz Yakierowania we-

dtug zasady ,,Duco”. Nastepnie przepuszcza
sie¢ materjal przez walce, ktére sciskajg po-
ktady. Walce te moga byé chropowate lub
wytlaczane, aby mozna bylo warstwy waty
zaopatrywaé¢ we wzory. Nastepnie mozna
zastosowaé $ciskanie na plasko dla wigk-
szego lub mniejszego wedlug zyczenia, za-
cierania wzoréw. Powierzchnia moze row-
riez byé prasowans, jednak bez uszkodze-
nia przytem wzoréow.

Pojedyniczy poklad, jak réwniez uwar-
stwienie moze byé¢ nasycone na jednej lub
obydwéch stronach plaszczyzny lub tez na-
wskro$ przez cala warstwe, nastepnie mo-
ze byé¢ sciskane i wytlaczane.

Nasycanie jest to czynnos¢ wstepna,

ktéra odbywa sie wedlug kolejnosci wyro-
bu waty celulozowej, dla odréznienia od
klejenia, ktére odbywa sie w holendrach
przed ta kolejnoscia wyrobu. Warstwa, kto-
ra ma byé¢ nasycona, moze si¢ sktadaé albo
z zupelnie nieklejonego lub klejonego albo
tez nieklejonego i klejonego pokladu waty
celulozowej. Nieklejona wata celulozowa
jest najwiecej wchlaniajaca, a wigcej
wchianiajaca od klejonej w holendrach,
lecz ta ostatnia jest odporniejsza przy péz-
niejszem nasycaniu od nieklejonej waty ce-
lulozowe;j.
- Wyttaczanie moze byé dokonane réw-
niez po sciSnieciu warstw, przyczem mate-
rjal w celu otrzymania odpowiedniego wy-
gladu moze przechodzié¢ przez prase, wyci-
skajacq wzér, a nastepnie jeszcze raz byé
prasowany. Wkoricu materjal jest krajany
w odpowiednich rozmiarach dla celu zada-
nego.

Po nasyceniu materjal moze byé prze-
puszczony, przed lub po dokonaniu $ciska-
nia, przez cylinder osuszajacy, jaki zwykle
uzywa sig przy fabrykacji papieru, lub tez
moze byé przepuszezony przez cylinder o-
suszajgcy tak przed prasowaniem, jak i po

prasowaniu. Maszyna nasycajgca moze sig
sklada¢ gtéwnmie z nastgpujacych czesci: po
pierwsze z urzadzenia odwijajacego walki
waty, nastepnie z urzgdzenia zwilzajacego
natryskowego lub z walcami, nastepnie z
filcu prowadzacego lub osuszajacego, ktory
prowadzi materjal do cylindra osuszajace-
go. Takich cylindréw osuszajacych moze
byé wiecej i moga one byé zaopatrzone w
powloke z tkaniny celem zabezpieczenia
przed przylepianiem si¢ waty do cylindréow
osuszajacych. Nastepnie idzie urzadzenie
do $ciskania, albo kalander wytlaczajacy,
ktéry wate Sciska i wzoruje, a wreszcie je-
szcze jeden lub wigcej cylindréow osuszaja-
cych z filcami osuszajacemi, pomiedzy kto-
remi wata dalej si¢ osusza i jest stabo $ci-
skana, aby otrzymaé gérna powierzchnie
wigcej plaska i wiecej miekka. Jezeli wy-
tlaczanie ma byé dokonane przed nasyca-
niem, to nalezy umies$cié pomiedzy urza-
dzeniem odwijajacem i zwilzajacem ma-
szyne wytlaczajaca.

Dla wzmocnienia materjatu mozna uktla-
daé¢ lub naktadaé¢ jeden lub wiecej pokla-
déw tkaniny lub zwyczajnej waty, np. ba-
welnianej waty lub tez jedno i drugie.

Powierzchnia gorna moze byé powleczo-
na pasta z nitrocelulozy, acetylcelulozy, ze-
latyny, kleju lub z podobmego produktu.
Mozna tez powierzchnie powlekaé zespo-
tem, dajacym powienzchnie woskowa, jak
np. zapomoca roztworu parafiny, oliwy pa-
rafinowej lub wosku.

Jako plyn, nasycajacy warstwy lub po-
klady przed prasowaniem, mozna uzywaé
mieszaniny z wody, krochmalu, boraksu,
japoriskiego wosku, zelatyny, kwasu siar-
kowego i azbestyny. Réwniez korzystnem
jest uzywanie rozczynu z nitrocelulozy, ze-
latyny, kleju, kleju zywicowego i kazeiny,
do ktérych w razie potrzeby dodaje sie
$rodki utwardniajace, jak formaldehyd lub
zmigkczajace $rodki, jak gliceryna.

Do nasycania warstw waty celulozowej
lub warstw innych produktéw okazaly sie



‘odpowiednie zwlaszcza roztwory gumy,
kauczuku, gumilateksu lub innych koloidal-
nych skladnikéw, emulsje tub roztwory z
gumy lub kauczuku, zapomoca ktérych moz-
na wedlug zyczenia, powierzchnie lub cale
warstwy nawskro$ nasycaé.

Aby omawiany materjal nie wydzielal
kurzu, do wytwarzania warstw waty celu-
lozowej uiywa sie jako materjalu korico-
wej kolejnosci papke celulozowa, ktéra w
Lolendrze tak dlugo si¢ obrabia, dopéki nie
stanie sie smarujacg i zawiesista w calosci
lub czesciowo. Wszelkie warstwy produktu
lub czesé pokladéw produktu moga byé
wytworzone z takich papek.

Produkt moze skladaé sie z warstw,
ktére sa jednakowo mocno klejone, jak i
nasycane, lub tez z warstw, ktére sa wiecej
lub mniej klejone i nasycane, atbo z warstw,
ktére sa niejednakowo mocno klejone lub
nasycane, albo z warstw, ktére sg w rézny
sposob klejone lub nasycane, ewentualnie
tazem z jedna lub wigksza iloécia warstw
lub pokladéw nieklejonych, przyczem ze-
wnetrzne warstwy moga byé jednakowo
lub niejednakowo mocno klejone lub nasy-
cane, albo tez moga byé zupelnie nieklejo-
ne lub nienasycane. W ten sposéb zloione
i prasowane warstwy moga byé w réziny
sposéb nasycane, lub tez po zlozeniu ich
moga byé w réiny sposéb obrabiane. Pew-
re warstwy nasyca si¢ mocno tak, ze sa one
odporne na wilgoé i inne zuzycia, natomiast
pozostale warstwy, w celu osiagniecia po-
zadanej migkkosci i zdolnosci wchtaniania
nasyca.si¢ mniej lub tez zupelnie si¢ nie na-
syca, w razie zas potrzeby tylko zapomoca
klejow zywicowych w holendrze. Nasyca-
nie jednych warstw moze byé réwniez w
ten sposéb wykonane, ze twardosé stopnio-
wo schodzi z jednej do drugiej strony. Po-
ktady produktu moga byé wszystkie lub
czescig klejone zywica w holendrze, lub tez
moga byé¢ przed tworzeniem si¢ pasma w
inny sposéb klejone. Wszystkie warstwy
lub niektére z nich moga byé nasycane tyl-

ko po jednej stronie, lub tez mogda skladaéd
sie¢ z wigkszej ilosci warstw i moga zawie-
raé¢ warstwy, ktére sa nasycame tylko po
jednej stronie. Jezeli znajduja si¢ warstwy
w rozny sposéb twardo masycane, to war-
stwy, znajdujace si¢ na ‘gornej powierzch-
ni, moga byé albo réznego rodzaju, lub tez
obydwie moga by¢ jednega lub innego ro-
dzaju.

Nasycanie pokiadéw moze byé dokona-
ne przed sktadaniem ich, lecz pkyn nasyca-
jacy mozna nanosi¢ na powierzchnie po-
ktadéw po sprasowaniu ich. :

Warstwy, wchodzace w skiad produktu,
moga byé wszystkie, czesciowo tub poszcze-
golnie, przed zloZeniem i sprasowaniem,
kazda dla siebie wytloczona przed nasy-
caniem, to znaczy moga one kazda dla sie-
bie by¢ wytlaczane, nasycane i wysuszane
i nastepnie ztaczone moga byé¢ sprasawane
i wytlaczane jako gotowy produkt; réwniez
niewytlaczane warstwy moga byé sprase-
wane razem z warstwami wytlaczanemi.. .

Dalsze udoskonalenie produktu moze
byé w ten sposéb otrzymane, ze katy albo
brzegi jednej lub wiekszej ilosci warstw sa
faldowane lub skladane z jedna lub wigk-
szg iloscia warstw przyleglych lub ze
wszystkiemi innemi warstwami, ktérych
polaczenie uskutecznia si¢ jedynie zapomo-
ca prasowania. To samo moze byé wykona-
ne przy warstwach z jednym lub wigksza
iloscig pokladéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wyrobow, za-
stepujacych tkaniny i wyroby lniane i ba-
welniane w rodzaju recznikéw, chustek do
nosa, serwet stolowych, serwetek, przescie-
radet, pieluszek lub podobnych fabrykatow,
znamienny tem, ze jedna warstwa, sklada-
jaca sie z jednego lub wickszej ilosci po-
kladéw, z waty celulozowej lub z cienkie-
go japonskiego papieru jedwabmego (Iashi-
nopapier) lub z obydwéch, lub wicksza ilosé



takich warstw polaczonych ewentualnie ra-
zem z jednym lub wieksza iloscia pokia-
déw migkkiego papieru, lub papieru podob-
nego do waty celulozowej, jak papier ja-
porski, lub z obydwoma rodzajami, sa na-
sycane odpowiednim roztworem, ewentual-
nie w postaci drobno rozpylonej, i nastep-
nie sprasowywane, przyczem produkt za-
wiera pomiedzy klejonemi lub nasycanemi
warstwami réwniez jedna lub wieksza ilosé
warstw lub pokladéw zupelnie nieklejo-
nych i zupelnie nienasycanych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze uwarstwione poklady lub war-
stwy zostajg sprasowane zapomoca wzoro-
wanych walcow.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, Ze jedna warstwa lub wieksza
ilos¢ warstw, skladajacych si¢ z materja-
l6w nasycanych réznemi sposobami, z kto-
rych to materjatéw przynajmniej niektore
skladaja sie z waty  celulozowej, zostaja
sprasowane i wytlaczane lub wzorowane.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienny tem, Ze jedna warstwa lub wigksza
ilos¢ warstw waty celulozowej nasycane sa
z jednej strony lub z obydwéch stron tylko
na powierzchni lub tez nawskro$ i nastep-
nie dalej sa przerabiane.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1—4, zna-
mienny tem, Ze jeden poktad lub wieksza
ich ilo§é lub tez wszystkie poklady uwar-
stwienia s przed sprasowaniem po‘szcze-
golnie wyttaczane.

6. Sposob wedtug zastrz. 1—5, zna-
mienny tem, ze jedna warstwa lub wigksza
ich ilo$¢ sa w produkciji przed na.sy-ca.mem
poszczegolnie wytlaczane.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tem, Ze materjal we wszystkich po-
kladach lub warstwach lub czesciowo jest
klejony w holendrach przed tworzeniem sie
pasma.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1—7, zna-
mienny tem, Ze jedna warstwa lub wieksza

ich ilosé jest nasycana zapomoca roztwo- -
réow w postaci drobno rozpylonej, np.
przez tworzenie mgly zapomoca matryski-
wania, polewania z kurkow, lub lakierowa-
nia,

9. Sposéb wedtug zastrz. 1—8, zna-
mienny tem, ze warstwy, ktére przed pra-
sowaniem sa klejone lub nasycane, prze-
chodza przez jeden lub wieksza ilosé cy-
lindréw osuszajacych.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1—9 zna-
mienny tem, ze sprasowane warstwy lub
poklady po wyttaczaniu przedewszystkiem
przechodza przez urzadzenie osuszajace,
np. przez cylinder osuszajacy.

11. Sposéb wedtug zastrz. 1—10, zna-
mienny tem, Ze jeden poklad lub wieksza
ilos¢ pokltadéw lub warstw sktadaja sie z
tkaniny, bawelny lub zwyklej waty.

12. ‘Sposéb wedtug zastrz. 1—11, zna-
mienny tem, Zze przynajmniej jeden poktad
lub jedna warstwa w produkcji nasycana
jest roztworami lub emulsjami z gumy,
kauczuku, gumilateksu lub innych koloidal-
nych czesci sktadowych gumy, kauczuku
lub koloidow.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1—12, zna-
mienny tem, ze jako materjat w postaci
koricowej dla poktadéw waty celulozowej
uzywa sie celuloze, ktéra w holendrach
zmielona jest zupelnie lub czesciowo na
smar, przyczem produkcja sklada sie w
calosci lub czesciowo z takich pokladéow.

14. Sposéb wedlug zastrz. 1—13, zna-
mienny tem, ze brzegi lub katy przynaj-
mniej jednej warstwy lub pokiadu zato-
Zone sa o jedna przynajmniej warstwe gra-
niczaca lub poklad, wskutek czego warstwy
trzymaja si¢ razem jedynie przez spraso-
wanie ich brzegéow.

E. O. Munktell
Zastepca: Inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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