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对兼退回功能的机器

(57)摘要

本发明公开了一种高效智能药品及肠外营

养制品自动核对兼退回功能的机器，包括送入传

送带、流出传送带、返回传送带以及控制计算机；

所述送入传送带、流出传送带以及返回传送带的

交汇处设置检测模块。本发明通过将发药设置成

流水线的形式，通过在齿盘上设置计量秤对药物

进行称重对比，以及四个不同角度的摄像头进行

辅助识别，从而自动检测发药的准确性，若出现

配错药物，也可通过返回传送带返回初始位置进

行检查，大大提高了发药的效率和准确性，减少

了人工成本。
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1.一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机器，包括送入传送带、

流出传送带、返回传送带以及控制计算机，其特征在于：所述送入传送带、流出传送带以及

返回传送带的交汇处设置检测模块，所述检测模块包括支架主体，在支架主体的四角处设

置支撑杆，所述支撑杆的顶部分别设置四个摄像头，所述支架主体第一层设置多个动力辊，

所述动力辊的一侧连接传动电机，所述动力辊整体连接到支架主体第二层的圆形齿盘上，

所述齿盘的上方设置计量秤，所述计量秤的上部连接到秤盘，计量秤的下方设置伸缩装置，

该伸缩装置穿过齿盘固定在支架主体的底部，所述齿盘的一侧通过齿轮连接到伺服电机，

所述秤盘的顶部设置为多个锯齿条状物，每个锯齿条状物设置在两个动力辊之间。

2.根据权利要求1所述的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机

器，其特征在于：所述动力辊和锯齿条状物的数量可根据待检测药盒的尺寸大小调整。

3.根据权利要求1或2所述的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能

的机器，其特征在于：所述动力辊 的数量为7个，锯齿条状物的数量为6个。

4.根据权利要求1所述的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机

器，其特征在于：所述摄像头的角度可调节，并指向动力辊的中心位置。

5.根据权利要求1所述的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机

器，其特征在于：所述返回传送带和检测模块之间设置带坡面的扇形转角区。

6.根据权利要求1所述的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机

器，其特征在于：所述齿盘的每次转动为顺时针或逆时针转动90°。
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一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的

机器

技术领域

[0001] 本发明涉及药物检测技术领域，具体是一种高效智能药品及肠外营养制品自动核

对兼退回功能的机器。

背景技术

[0002] 随着社会的进步，生活水平的提升，人们对于医疗健康的需求越来越多。由此造成

医院常常也是人满为患，通常医生在给患者就诊后，会给患者开具处方，患者通过处方去缴

费，然后去药房取药。现有的配药工作都是通过人工在药房内进行调剂，再和处方进行核

对，然后将药品发放给患者。这种人工方式核对工作量大，且还容易出错，效率低下。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能

的机器，以解决上述背景技术中提出的问题。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：一种高效智能药品及肠外营养制品

自动核对兼退回功能的机器，包括送入传送带、流出传送带、返回传送带以及控制计算机；

所述送入传送带、流出传送带以及返回传送带的交汇处设置检测模块，所述检测模块包括

支架主体，在支架主体的四角处设置支撑杆，所述支撑杆的顶部分别设置四个摄像头，所述

支架主体第一层设置多个动力辊，所述动力辊的一侧连接传动电机，所述动力辊整体连接

到支架主体第二层的圆形齿盘上，所述齿盘的上方设置计量秤，所述计量秤的上部连接到

秤盘，计量秤的下方设置伸缩装置，该伸缩装置穿过齿盘固定在支架主体的底部，所述齿盘

的一侧通过齿轮连接到伺服电机。

[0005] 作为优选的技术方案，所述秤盘的顶部设置为多个锯齿条状物，每个锯齿条状物

设置在两个动力辊之间。

[0006] 作为优选的技术方案，所述动力辊和锯齿条状物的数量可根据待检测药盒的尺寸

大小调整。

[0007] 作为优选的技术方案，所述动力棍的数量为7个，锯齿条状物的数量为6个。

[0008] 作为优选的技术方案，所述摄像头的角度可调节，并指向动力辊的中心位置，可以

多角度对检测药物进行识别。

[0009] 作为优选的技术方案，所述返回传送带和检测模块之间设置带坡面的扇形转角

区。

[0010] 作为优选的技术方案，所述齿盘的每次转动为顺时针或逆时针转动90°。

[0011] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明通过将发药设置成流水线的形式，

通过在齿盘上设置计量秤对药物进行称重对比，以及四个不同角度的摄像头进行辅助识

别，从而自动检测发药的准确性，若出现配错药物，也可通过返回传送带返回初始位置进行

检查，避免出错，大大提高了发药的效率和准确性，减少了人工成本。
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附图说明

[0012] 图1为本发明的装置的整体结构图；

[0013] 图2为检测模块侧面结构示意图；

[0014] 图3为检测模块上秤盘上升时状态示意图；

[0015] 图4为检测模块秤盘下降时状态示意图；

[0016] 图5为本发明检测模块俯视图；

[0017] 图6为本发明装置的检测工作流程图。

[0018] 图中：1送入传送带、2流出传送带、3返回传送带、4计算机、5检测模块、6扇形转角

区、7药盒、501支架主体、502齿盘、503计量秤、504动力辊、505支撑杆、506摄像头、507锯齿

条状物、508秤盘、509传动电机、510伺服电机、511伸缩装置。

具体实施方式

[0019] 下面结合具体实施方式对本专利的技术方案作进一步详细地说明。

[0020] 实施例1

[0021] 一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的机器，包括送入传送带

1、流出传送带2、返回传送带3以及控制计算机4；所述送入传送带1、流出传送带2以及返回

传送带3的交汇处设置检测模块5，所述检测模块5包括支架主体501，在支架主体501的四角

处设置支撑杆505，所述支撑杆505的顶部分别设置四个摄像头506，所述支架主体501第一

层设置多个动力辊504，所述动力辊504的一侧连接传动电机509，所述动力辊504整体连接

到支架主体501第二层的圆形齿盘502上，所述齿盘502的上方设置计量秤503，所述计量秤

503的上部连接到秤盘508，计量秤503的下方设置伸缩装置511，该伸缩装置511穿过齿盘

502固定在支架主体501的底部，所述齿盘502的一侧通过齿轮连接到伺服电机510。

[0022] 具体地，所述秤盘508的顶部设置为多个锯齿条状物507，每个锯齿条状物507设置

在两个动力辊504之间。

[0023] 具体地，所述动力棍504的数量为7个，锯齿条状物507的数量为6个。

[0024] 具体地，所述摄像头506的角度指向动力辊504的中心位置，可以多角度对检测药

物进行识别。

[0025] 具体地，所述返回传送带3和检测模块5之间设置带坡面的扇形转角区6。

[0026] 具体地，所述齿盘502的每次转动为顺时针或逆时针转动90°。

[0027] 本发明的一种高效智能药品及肠外营养制品自动核对兼退回功能的方法，包括步

骤如下：

[0028] S1）将待发药的药品放入药盒7放入送入传送带1；

[0029] S2）当药盒7到达检测模块5位置停止，计量秤503上升，秤盘508上升后，药盒7与动

力辊504脱开，药盒7只与秤盘508上的锯齿条状物507接触，此时计量秤503得到的数值发送

到控制计算机4进行对比；同时在检测模块5四个角位置分布有四个不同角度的摄像头506，

用于进行辅助检查，可以从不同角度识别出药物；通过计算机4进行核对，当重量和智能图

像识别都一致后，计算机4发出指令，秤盘508下降，药盒7再次与动力辊504接触，动力辊504

运转将药盒7送往流出传送带2；当不合格出现时候，秤盘508下降后，动力辊504通过齿盘

502转动90度，动力辊504运转将药盒7送往返回传送带3返回到初始位置，通知工作人员检
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查。

[0030] 实施例2

[0031] 本实施例与实施例1的区别在于动力辊504和秤盘508上的锯齿条状物507数量可

根据待检测药盒7的尺寸大小调整，当袋检测药盒7的尺寸比较大时，通过增加检测模块5的

大小，动力辊504的数量和秤盘508上锯齿条状物507的数量相应增加，从而适应药盒7的大

小。

[0032] 实施例3

[0033] 本实施例与实施例1的区别在于返回传送带3和检测模块5之间不设置带坡面的扇

形转角区6，此时返回传送带3不返回到送药口，可根据需要设置到既定的检测位置。

[0034] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。

[0035] 此外，应当理解，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式仅包

含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员应当

将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术人员

可以理解的其他实施方式。
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图3
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图4

图5
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图6
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