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Pynteemner, f.eks. sm& stykker rhinsten (42), der skal an-
bringes i et mgnster pa en substratbane (23), hvorfra em-
nerne eventuelt kan overfgres til et yderligere, ikke vist
substrat, f.eks. en tekstilbane, anbringes med regelmassige
mellemrum pi et eller flere langstrakte band (41), hvorfra
de ved hjalp af et skubbeorgan (56) presses imod substratet
(23), der stettes af en bevagelig ambolt (33). Emnerne (42)
er midlertidigt fastklzbet til bandet (41) og er efter
overfgringen ligeledes fastklabet til substratet (23), i-
det de pigaldende overflader pad bandet (41), emnerne (42)
og substratet (23) kan vare forsynet med klzbemiddellag.

fortsettes
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Opfindelsen angdr en fremgangsmade af den i krav l's ind-

ledning angivne art.

Fremgangsmadder af denne art kendes fra europaisk patent-
skrift nr. 0.119.669 og US-patentskrift nr. 3.025.211.

Overforingsark eller -band, der omfatter en barebane eller
et bzreband for det emne eller de emner, der skal over-
fores, samt et eller flere emner, der bares af barebanen
eller -bandet, er almindeligt kendte. S&danne overf¢rings-
ark eller -band kendes isar inden for tekstilindustrien,
hvor barebanen pad den ene overflade har et kontaktklzbe-
middel, der tjener til midlertidig fastholdelse af de
emner, der skal overfores, hvilke emner hvert har et klea-

bemiddellag, typisk et varmefglsomt sadant, sdledes at nar
overforingsarket eller -bandet lagget pd et tekstilmateri-
ale, hvortil emnerne skal overfo¢res, vil tilfersel af
varme og udgvelse af tryk aktivere det varmefglsomme
klzbemiddellag pd hvert af emnerne, sdledes at klazbemidlet
under pavirkning af det udgvede tryk flyder ind i den til-
stodende overflade pa tekstilmaterialet og derved danner
en binding, der er starkere end bindingen mellem bzrebanen
eller -bandet og det emne, der skal overfores. Nar pavirk-
ningen med varme og tryk opherer, kan barebanen eller
-bandet derfor skralles fri fra de overfgrte genstande,
som nu sidder fast i sin endelige stilling pé tekstilmate-

rialet.

Denne teknik er almindeligt kendt og er blevet anvendt pa
mange forskellige typer af emner, f.eks. farvefolie,
perler, rhinstenstykker og broderede emner, men dannelse
af overfeoringsark eller -band, der omfatter et antal
enkeltvis overf¢rbare emner, har hidtil varet kostbart og
tidskrevende og kraver i mange tilfazlde stykvis bearbejd-
ning, praktisk taget i form af handarbejde.

Der foreligger inden for tekstilindustrien et behov for at

danne komplicerede mgnstre af ensartede og/eller uensarte-
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de emner pa et banemateriale pd en reproducerbar made.
Dette er navnlig af betydning, nar sadanne m¢nstre skal
anbringes pa forud tilskarne tekstilstoffer, hvor det er
vigtigt at sikre flugtning mellem pa& den ene side mgnstret
og pd den anden side det tilskdrne tekstilstof. For at
opna dette er det ng¢dvendigt, at m¢nstrene i sig selv er
sd ens indbyrdes som muligt. Ved fremstillingen af over-
forbare emner eller mgnstre heraf er det endvidere af
vesentlig betydning, at de frembragte mgnstre skal gen-
tages med ngjagtigt lige store mellemrum pa en barebane,
for derved at muligggre ne¢jagtig flugtning eller indek-
sering af mgnstret i forhold til det fardigt skarne teks-
tilstofstykke eller -vare ved anvendelse af automatisk
maskineri under anbringelsen af overforingsbanen eller
-bandet. Der foreligger navnlig et behov for at kunne til-
vejebringe et mgnster i en reproducerbar form ved lave
fremstillingsomkostninger.

Fremgangsmaden ifplge opfindelsen er forst og fremmst
ejendommelig ved de 1 krav 1l's kendetegnende del angivne

procestrin.

Ved passende indbyrdes styring af bevagelserne af eller
flere af de overfgringshoveder, der bazrer overfgringsband
med derpd anbragte overforingsemner, og underlagsmateria-
let, er det muligt at danne f.eks. cirkler, kurver og
tvergdende linier. Ved hjalp af fremgangsmadden ifelge
opfindelsen er det saledes ikke alene muligt at sammen-
saztte monstre til direkte paf¢ring eller overforsel, men
ogsa at fremstille mgnstre i form af strimler eller indi-
viduelle motivstykker, som senere kan udskares og szlges

enkeltvis som sadanne.

Emnerne kan anbringes direkte pa udskarne materialestyk-
ker. I sd fald kan de fardigt udskarne stykker af under-
lagsmateriale bares og fremfgres pd en kontinuerlig bare-
bane eller pa et endelgst barebalte.
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Opfindelsen angar ogsd et apparat til ud¢velse af frem-

gangsmaden. Dette apparat er af den i Kkrav 17's indled-
ning angivne art og er ifglge opfindelsen ejendommeligt
ved de i krav 17's kendetegnende del angivne trak. Ved et
sddant apparat er det muligt ved hjelp af pynteemner at
frembringe et mgnster og/eller en tegning eller billede pa
en bazrebane pa reproducerbar made. Apparatet er yderst
velegnet til automatisering og kan udstyres med digitale
styreorganer til styring af de mgnstre, som maskinen frem-

bringer.

En serlig fordel ved opfindelsen bestar i, at den g¢r det
muligt at opnd en uafbrudt fremstilling af mgnstre af den
nzvnte art pa endelgst banemateriale. Derved er det ikke
alene muligt at behandle direkte et langt stykke banema-
teriale, s&som en rulle tekstilmateriale, men udskarne
stykker banemateriale, der skal pafores et monster, kan
f.eks. anbringes pa en transport¢r og derpd forsynes med
pynteemner ifplge opfindelsen. Dette er meget fordelagtigt
i +tekstilindustrien, navnlig i den modebetonede del af
denne, eftersom fagfolk pa omrddet vil kunne indse, at det
er yderst vanskeligt at tilskare stof, efter at monstre af
f.eks. rhinstenstykker er blevet anbragt pa stoffet. Det
samme galder i mindre grad for udskarne stykker, som
senere skal fastsys eller haftes til andre dele eller

materialer.

Opfindelsen g¢r det muligt at velge mellem enten at
overfore et omhyggeligt styret m¢nster til et endelgst
banemateriale eller at danne en midlertidig bazrebane, som
derpa kan anvendes til at overfogre mgnstret af pynteemner
til et endeligt stofprodukt. Uanset hvorvidt den ene eller
anden metode anvendes, kan de frembragte mgnstre opbygges
progressivt, dvs. der kan forst anbringes en forste serie
pynteemner i et forste del-mgnster, hvorpd det endelige
underlagmateriale eller den midlertidige barebane kan
fores i et nyt gennemleb 1 apparatet ifgplge opfindelsen
med henblik pa pafe¢ring af et andet mgnster af lignende
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eller afvigende emner, sadledes at der opbygges et

sammensat mgnster.

Placeringen af mgnstrene, del-mgnstrene mv. kan styres
ved hjelp af styreorganerne under anvendelse af til
formalet fremstillede programmer, som ved anvendelse af
hulkort, magnetiske kort og/eller magnetbdnd kan omsattes

i en mgnsterdannelsesoperation.

Opfindelsen skal i det f¢olgende forklares narmere under

henvisning til tegningen, pd hvilken

fig. 1 set imod enden viser et apparat til frembringelse
af et regelmzssigt gentaget mgnster p& en dertil egnet
bazrebane,

fig. 2 er et snit efter linien A-A i fig. 1,

fig. 3 skematisk viser styremekanismen for det i fig. 1

viste apparat,

fig. 4 er et blokdiagram over styrekredsleb til anvendel-
se med det i fig. 1 viste apparat,

fig. 5-8 er detailbilleder fra apparatet, der viser an-

bringelsen af emnerne pd en barebane,
fig. 9 er en forsteorret deltalje fra fig. 5,

fig. 10 i steorre malestok viser bazrebandet og barebanen,

der anvendes i det i fig. 1 viste apparat,

fig. 11 viser skematisk fremstillingen af det perforerede

band, der anvendes i det i fig. 1 viste apparat,

fig. 12 viser skematisk anbringelsen af overfgringsemnerne

pa det ifplge fig. 11 fremstillede band,
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fig. 13 viser en alternativ metode til anbringelse af

overforingsemnerne,

fig. 14-17 viser betydningen af flugtning mellem det frem-
og tilbagebevagelige overfgringsorgan og perforeringshul-
let i bandet samt ogsad flugtning af overf¢ringsemnet med

det navnte hul,

fig. 18-20 viser, hvorledes emnerne orienteres pa bandet,
nar de skal overfores direkte til et modtagende banema-

teriale,

fig. 21-23 viser, hvorledes emnerne orienteres pa bandet,
nar de skal anbringes pd et midlertidigt underlag med
henblik pa senere overfgrsel til et modtagende banemate-

riale,

fig. 24 i perspektiv viser en midlertidig bazrebane med et

mgnster baseret pad to forskellige slags emner,

fig. 25 i perspektiv viser en midlertidig bazrebane med et
monster bestdende af et storre antal forskellige pynte-

emner,

fig. 26 i perspektiv viser en anden udferelsesform for et
monstret tekstilmateriale, hvori emnerne er blevet pafort
i en bestemt relation i forhold til et eksisterende

mgonster pa materialet,

fig. 27 skematisk viser en zndret udforelsesform for det i
fig. 1-6 viste apparat, indrettet til at fremstille det i

fig. 26 viste materiale, og
fig. 28 viser en @ndring af det ved hjelp af det i fig.
1-6 viste apparat fremstillede materiale til direkte

pafering af emner pa et tekstilstofunderlag.

Det i fig. 1 viste apparat omfatter et fodstykke 10 med en
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forste og anden sidestander 11 henholdsvis 12, som begge
foroven barer en overtvaerligger 13. Det sdledes dannede
apparatstel har ogsa en mellemtvarligger 14, jf. fig. 2.

Ved hjzlp af den forste og den anden sidestander 11 hen-
holdsvis 12 barer apparatstellet en optagerullebzrer 15,
der er indrettet til at bzre en optagerulle 24 af bareba-
nemateriale. Optagerullebzreren 15 er ved hjzlp af en
aksel 17 drejeligt lejret i de to sidestandere 11 og 12,
og akslen 17 bazrer pad sin ene yderende et tandhjul 18, der
stadr i drivforbindelse med en drivmotor 19 med henblik pa
at drive optagerullebzreren 15 og den tilhgrende
optagerulle 24 af bazrebanemateriale. Bagud for rullebzre-
ren 15 omfatter maskinen en tilsvarende forradsrullebzrer

20, jf. fig. 2, og tilsvarende ikke viste drivorganer.

Mellem rullerne 24 og 20 og oven for disses plan er der
anbragt en fgrste lederulle 21 og en anden lederulle 22,
der er indrettet til fra forradsrullen 16 at modtage en
uafbrudt tilforsel af barebane 23, pd hvilken der skal
anbringes overf¢ringsemner 42, hvilken barebane 23 pas-
serer omkring den fe¢rste lederulle 21 og derfra til den
anden lederulle 22 og igen derfra langs med en barebane-
véj tii oétagerullen 24 pa optagerullebzreren 15. Ved hver
af lederullerne 21 og 22 er der anbragt en trykrulle 25,
der trYkker imod barebanen 23, nar denne passerer omkring

overfladen p& rullerne 21 henholdsvis 22.

Mellem lederullerne 21 og 22 er der anbragt et ambolt-
aggregat 26, der omfatter en amboltkrop 27, som er stift
féstgjort til den ¢verste ende af en stempelstang 28 til-
h¢rende en trykluftcylinder 29, som ved hjzlp af en knagt
30, jf. fig. 2, er fastgjort til mellemtvarliggeren 14.

P4 sin ¢verste ende bazrer amboltkroppen 27 en ring 31, der
er fastgjort til amboltkroppen 27's overside ved hjzlp af
skruer 32, og amboltkroppen 27 omfatter endvidere et opad-
ragende amboltorgan 33 med en i alt vasentligt plan over-
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side 34, der udger amboltfladen.

Til +tvarliggeren 13 er der fastgjort en tvergdende
glideskinne 43, hvorpd der er anbragt en som helhed med 44
betegnet langstrakt slade, der omfatter et profileret
sledeleje 45, der kan glide langs med skinnen 43. Sladen
44 omfatter et nedhangende bazreorgan 46, oven pd hvilket
der er anbragt en sladeklods 47 med en midterboring 48,
hvortil der er fastgjort en ringformet spindelmotrik 49,
der er indrettet til at samvirke med en skruespindel 50,
som gennem et tandhjulsdrev 52 drives af en trykluftsmotor
51, idet indretningen er en sadan, at nar motoren 51 dre-
jer skruespindelen 50, bringer dette spindelmgtrikken 49
til at bevaege sig pa tvaers af apparatet og der drive sla-
den 44 pé& tvars af apparatet langs glideskinnen 43 mellem

sidestanderne 11 og 12.

Sladeklodsen 47 barer pd sin ¢vre ende et par bagudret-
tede og med indbyrdes afstand anbragte arme 35, som sammen
berer en eller flere drejeligt 1lejrede lederuller 36.
Armene 35 bazrer ved deres forreste ende en fremadrettet
konsol 37, pd hvis yderste ender er lejret en tvargdende
aksel 38, der er indrettet til at bazre et antal med i
indbyrdes sidevarts afstand anbragte bandspoler 39, hver
med en rulle 40 af perforeret bé&nd 41, hvorpd der er an-
bragt overfe¢ringsemner 42, som er anbragt i razkker pd ban-
det pd en made, der skal beskrives i det fglgende.

Bareorganet 46 bazrer et antal med sidevarts indbyrdes
afstand anbragte trykluftcylindre 53, som hver er til-
knyttet en bandspole 39, idet hver cylinder 53 er
fastgjort til bareorganet 46 ved hjalp af en monterings-
klods 54. Fra hver cylinder 53 strakker den tilh¢rende
stempelstang 55 sig nedad og er ved sin nederste ende
fastgjort til eﬁ cylindrisk glider 56, der er Jlodret
glidende lejret i en styreklods 57 under pavirkning af
stempelstangen 55, nar trykcylinderen 53 er aktiv. 1
hvilestillingen er stempelstangen 55 forspazndt opad ved
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hjelp af en trykfjeder 58. Den cylindriske glider 56 er i
nzrheden af sin nederste ende udformet med et keglestub-
formet mellemstykke 59 og ender nederst i en stift 60, jf.
fig. 9. De nederste dele 61 pad styreklodsen 57 er sdledes
profileret, at udgegr en feoringsflade for bandet 41, idet
bandet fores i en bane hen over den abne ende af den
boring i klodsen 57, hvori glideren 56 er optaget.

Bareorganet 46 barer pd bagsiden en monteringsklods 86,
der bzrer tre vandretliggende og med lodret indbyrdes
afstand anbragte aksler 62 og en nederste aksel 63. Hver
af akslerne 62 bazrer et ligelgbstandhjul 64, der star i
indgreb med en ligel¢gbstandrem 65, idet indretningen er en
saddan, at en eller flere af akslerne 62 kan drives og
derved tilvejebringe synkron drivning af akslen 63. Akslen
63 barer et kadetandhjul 66, der stdr i narheden af og
flugter med styreklodsen 57. Kedetandhjulet 66 har et
antal tander, der er anbragt med indbyrdes afstand omkring
omkredsen pd hjulet 66 og indrettet til at indgribe med
hvert andet hul 68 i det perforerede band 41. '

Bevagelsesbanen for bandet 41 strakker sig fra kadetand-
hjulet 66 opad og bagud til indgreb med lederullen 36 og
ind pa optagerullen 69.

Fig. 3 viser apparatets styremekanisme med begyndelsen ved
en med en ikke vwvist styrende mikrodatamat forbundet
perifer gransefladeenhed 70, hvis udadvendte tilslutning
er forbundet med skridtmotorstyreenheder 71 og 72 for
styring af bevagelserne langs med X-aksen og Y-aksen ved

hjelp af motorerne 51 og 19.

Den perifere graznsefladeenhed 70 driver og styrer ogsa
drivkredslgbene for elektromagneten for hver af de elek-
tromagnetventiler, der er forbundet med de forskellige
trykluftcylindre 53 til drivning af den cylindriske glider
56 med tilhgrende stift samt drivcylinderen 29 for hvert
amboltaggregat 26. Den perifere gransefladeenhed 70 star



10

15

20

25

30

35

DK 158077B

ogsd i forbindelse med en motorstyreenhed 74, der er ind-
rettet til at samvirke med den ikke viste motor til frem-
spoling og tilbagespoling af barebandet.

Fig. 4 er et blokdiagram, der viser den indbyrdes sammen-
hang mellem de forskellige dele, ndr der skal frembringes

mgnstre i flere farver.

Mekanismens funktion ved overfgrslen af et pynteemne fra
det perforerede badnd 41 til barebanen 23 fremgdr mere
tydeligt af fig. 5, 6, 7 og 8, som tilsammen viser opera-
tionsfplgen. Kadetandhjulet 66 drives af en trykluftecylin-
der 75 ved hjzlp af en medbringerpal 76 pd enden af cylin-
derens stempelstang, hvilken pal er indrettet til at ind-
gribe med tznder pd et medbringertandhjul 77, idet indret-
ningen er en s&dan, at nar palen 76 bevages frem og til-
bage, fremfores tandhjulet 77 svarende til en tanddeling,
mens kadetandhjulet 66 drejer gennem en tilsvarende vinkel
for derved at bringe det naste overfgringsemne 42 til at

flugte med boringen i styreklodsen 57.

Derpd aktiveres trykluftcylinderen 29, hvis stempel 28
beveges opad og bringer amboltfladen 34 i ber¢ring med
undersiden af barebanen 23, som derved pavirkes til bero-
ring med den blotlagte overflade 78 p& overforingsemnet
42, jf. fig. 10, sdledes at et klazbemiddellag 79 pd bare-
banen 23 bringes i ber¢ring med sidstnavnte. Ved afslut-
ningen af denne operation aktiveres trykluftcylinderen 53
til at drive stempelstangen 55 nedad og derved bringe
stiften 60 til at g& ind i det flugtende hul i bandet og
indgribe med en klzbemiddelflade 80 pad emnet 42, séledes
at fortsat nedadgdende bevagelse af stiften 60 bringer
denne til at passere gennem hullet og frigere emnet 42 fra
bandet 41 og bringe emnet i klabende berpring med klzbe-

middellaget 79 pé barebanen 23. Ved afslutningen af denne
operation frakobles lufttrykket fra trykcylindrene 29 og
53, hvad der medfgrer tilbagetrzkning af amboltaggregatet
26 til udgangsstilling og tilbagetrakning af stiften 60 og
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tilhgrende organer, ogsé@ til udgangsstillingen, mens emnet
42 forbliver Kklazbende til klazbemiddelfladen 79 pa

barebanen 23 som vist i fig. 8.

P34 dette stadium bevager skridtmotorerne 51 og 19 til
drivning af barebanen i Y-akseretningen sig fremad gennem

et skridt, og operationsfglgen gentages.

Det wvil kunne indses, at skridtmotorstyreenhederne 71 og
72 til styring af X-aksebevagelserne og styremotorerne 51
og 19 til styring af Y-aksebevagelserne kan arrangeres
sdledes, f.eks. i tilfazlde af Y-aksen (motorer 51 og 19),
at barebanen beveges fremad eller bagud til dannelse af
cirkler, ovaler, kvadrater og lignende og til dannelse af
meanderlinier. Bevagelserne i Y-retningen kan vare 1lig med
nul for at tillade bevagelse af cylindrene 53 i X-retnin-
gen for at muligggre dannelse af pyntelinier, der kan have
den samme eller forskellige farver, pd tvaers af Y-aksen.

Det vil kunne indses, at nar der som vist i fig. 1 findes
et antal med indbyrdes afstand anbragte bandforradsspoler
39 tvars over apparatet, er det muligt at fremfore emner i
rekkefoplge, og ved styring af de enkelte overfgringsmeka-
nismer er det muligt at opnd, at kun nogle af emnerne

bliver overfort til barebanen.

Ved en alternativ anordning kan mgnsteret @ndres ved
f.eks. at anbringe overfgringsemnerne 42 pa en anden made
pa bandet 41, og den forngdne styring kan nemt opnas ved
at andre instruktionerne til den styrende mikrodatamat som

vist i blokdiagrammet i fig. 4.

Ydermere kan sidevarts bevagelse af overforingsaggregater-
ne opnas ved passende aktivering af motoren 51. Den derved
opndede mulighed for sidevarts bevagelse af overforings-
aggregaterne i forhold til bazrebanens fremfgringsvej vil
sdledes bevirke et storre herred¢gmme over antallet og

karakteren af de m¢gnstre, der kan frembringes.
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I en typisk udforelsesform for opfindelsen kan overfo-

ringsgenstanden udgpres af en 1ille rhinsten som vist 1
fig. 10, der omfatter et rhinstenstykke 42 med en formet
forside og en stor plan grundflade, der er forsynet med en
belaegning af varmefolsomt klazbemiddel 80. Bazrebandet 41
bepr vaere af den art, som ikke giver efter oOg ikke strakkes
eller krymper under drift og lagring. I det typiske til-
felde kan barebandet 41 vare af den art, som under beteg-
nelsen "3M's paper" forhandles af the Minnesota Mining &
Manufacturing Company, USA, hvilket band har en klzbemid-
delbelagning pa sin ene side. Overforingsemnet 42 anbrin-
ges pad béndet p4 en sadan made, at det ligger symmetrisk
omkring aksen for et i bandet udformet hul, jf. fig. 10,
hvorfra det vil kunne ses, at hullet er mindre end de

pynteemner, der skal anbringes.

Klzbemiddellaget 80 pa bagsiden af overforingsemnet 42
kommer i bergring med klzbemiddellaget péa bandet, sd nar
under overforingsoperationen stiften 60 fores ind i og
gennem hullet i bandet, kommer den til anlag imod klabe-
middellaget 80 pa overforingsemnet 42, 09 ved den
fortsatte bevagelse af stiften 60 overvindes klabningen
mellem klazbemiddellaget 80 og bandets klazbemiddellag, mens
den blotlagte overflade 78 pa overforingsemnet 42 pavirkes
il klzbende ber¢ring med klzbemiddellaget 79 pé& bazrebanen
23. Det vil kunne indses, at barebanen bgr have konstante
egenskaber, dvs. at klzbemiddellaget ikke ma udvise nogen
forringelse af betydning efter lagring, og at barebanen er
malfast under aldning. Bzrebanen 23 kan typisk veare
fremstillet af berebanemateriale med et klzbemiddellag af
den art, der fremstilles af ovennzvnte Minnesota Mining &

Manufacturing Company, USA.

PA denne made er det muligt at opbygge et overforbart
m¢nster af individuelt overforbare emner pa denne bzre-
pane, og mgnstrene er fuldstendigt reproducerbare under

anvendelse af det ovenfor beskrevne apparat.
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Fremstillingen af bandet og fremgangsmaden til pafering af
overfgringsemnerne skal nu beskrives under henvisning til
fig. 11, 12 og 13.

En bandrulle 100, der bestdr af ba&nd som beskrevet ovenfor
med et klazbelag pa den ene side, afspoles og fgres til en
optagespole 101. Et hullehoved 102 med et par med indbyr-
des afstand anbragte stanser 103 er indrettet til at udgve
frem-  og tilbagegdende bevagelser imod bandet pad en
stetteambolt 104 til dannelse af en rakke huller 68 i
bandet 41.

Det perforerede band pd optagespolen 101 fgres derpd ved
hjelp af styrepighjul 105 forbi en pasatningsstation 106.
Pasatningsstationen 106 omfatter en beholder 107, der
indeholder et antal overfeoringsemner 42, samt sorterings-
organer omfattende et tilferselsre¢r 108, der orienterer
emnerne 42 og f¢rer dem til en stilling under béndet 41
med klzbemiddelsiden 80 pd emnet 42 vendende opad imod
klzbemiddelsiden p& bandet 41. Det wvil kunne indses, at
orienterinéeh af emnerne afhanger af, hvorvidt de skal
anbringes pd en mellem-overfgringsbane eller direkte péd et
tekstilunderlag. En frem- og tilbagebevagelig stang 109
bevager sig opad til indgreb med den blotlagte overflade
78 pd emnet 42 og pavirker dette til klazbende ber¢ring med
klzbemiddelsiden p& bandet 41 pd en sadan made, at aksen
for emnet 42 er i alt vasentligt koaksial med et hul i
bandet.

I et alternativt udfe¢relseseksempel, der er wvist 1 fig.
13} fores en razkke emner 42 efter hinanden til en frem- og
tilbagebevagelig stang 110. En valse 111 er udformet med
et antal formede fordybninger 112, der 1ligger med
indbyrdes afstand i omkredsretningen, og hver er indrettet
sdledes, at den kun kan optage et emne 42, nar dette er
korrekt orienteret. I hvert af overfladeomrdderne 113
mellem nabofordybninger 112 er der udformet en fordybning,
der er indrettet til at optage en pig 114 pd et pighjul
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115. Pighjulet 115 er lejret drejeligt i indgreb med
valsen 111 med piggene 114 i indgreb med udsparingerne i
overfladeomraderne 113 pa valsen 111. Som vist i fig. 13
gribes det perforerede band af piggene 114 p4 en sadan
made, at der star en pig 114 i indgreb med hvert andet
hul. Ved skridtvis drejning af valsen 110 bringes en ledig
fordybning 112 i stilling over for den frem- og tilbage-
bevagelige stang 110. Rakken af emner 42 fremfores derfor,
indtil et emne bliver anbragt pa enden af stangen 110.
Derpd loftes stangen 110, indtil dennes endeflade 116
flugter med den delcylindriske overflade 117 i et fast
styr 118. Fortsat drejning af valsen 111 bevirker, at
vaggene i fordybningerne 112 indgriber med det pé& ende-
fladen 116 af stangen 110 hvilende emne 42 og forer dette
glidende fra enden af stangen 110 pd en sa&dan made, at
klazbemiddellaget pa emnet bergrer overfladen 117 i styret
118. Fortsat drejning vil bringe emnerne i rakkefglge til
en stilling, hvor fordybningen 112 er beliggende mellem et

"par med indbyrdes afstand anbragte pigge 114 pad pighjulet

115. Indgrebstrykket mellem valsen 111 og pighjulet 115 er
et sadant, at et emne 42, der er optaget i en hermed sam-
virkende fordybning 112, bringes til klazbende bergring med
klzbemiddellaget pa bandet 41, saledes at fortsat drejning
af valsen 111 og det hermed indgribende pighjul 115 bevir-
ker, at emnet 42, der nu klaber til bandet 41, trzkkes ud
fra den tilsvarende fordybning og fastholdelse pa béndet
41 til efterfolgende anvendelse eller til opspoling pa en
spole 39 og dannelse af en spole af pynteemner til anven-

delse i det ovenfor beskrevne apparat.

Det vil vere indlysende, at i det serlige ovenfor beskrev-
ne udforelseseksempel pa opfindelsen vil vare ¢onskeligt,

at der skal vare en acceptabel flugtning mellem stiften 60
pa& apparatets overforingshoved, hullet i bandet 41 og
overf¢ringsemnet‘42. Dersom der mangler flugtning, enten
mellem stiften 60 og hullet, eller mellem pynteemnet og
hullet eller begge dele, s& vil resultatet vare, at nar

stiften 60 bevages nedad, vil pynteemnet 42, dersom det er



10

15

20

25

30

DK 1580778

14

en fast eller stiv genstand, sasom et rhinstenstykke, vare
tilbpjeligt til at flyve ud af apparatet.

Fig. 24 wviser, hvorledes bzrebanen 23 pa hver langs-
gdende kant har en razkke huller 201. Hullerne er indret-
tet til at indgribe med ikke viste pigge p& lederullerne
21 og 22 pd en sadan made, at der opnds en ngjagtig flugt-
ning mellem barebanen 23 og amboltfladen 34 og skubbeor-
ganet 56, jf. fig. 2, som tilsammen udge¢r et overferings-
hoved i apparatet. 7

I dette s=zrlige udfgrelseseksempel er der feorst blevet pa-
fort en forste gruppe af mgnsterelementer 202, hvorpa en
herfra afvigende anden gruppe af mgnsterelementer 203 er
blevet pafert under et andet gennemlgb af bazrebanen 23
gennem apparatet med forskellige badnd 41, der barer
forskellige typer pynteemner.

Alternativt kan den i fig. 24 viste genstand frembringes
ved anvendelse af forskellige emnebdnd, der er anbragt i
overforingshovederne, og ved at udfgre sidevarts bevagelse
i X-retningen af hovedet og tverliggeraggregatet for at
styre overfgringshovederne pad en sadan made, at det af to
grupper forskellige mgnsterelementer bestdende mgnster
frembringes i et enkelt gennemlgb af bazrebanen 23.

Fig. 25 viser et mgnster, der er blevet dannet ved to,
eventuelt tre pd hinanden fglgende gennemlgb af bazrebanen
23 gennem apparatet ifgplge opfindelsen, idet forskellige
emner tilh¢grende en forste, anden og tredje gruppe af m¢n-
sterelementer henholdsvis 202,203 og 204 er blevet pafort

barebanen ved hvert gennemlgb.

Fig. 26 viser et yderligere udfprelseseksempel pa opfin-
delsen, hvori et tekstilbanemateriale 210 bazres af en
stottebane 211 med huller 212 langs med hver langdekant
til at bringe banen til flugtning med ambolten og stiften,

der indgar i overfgringshovederne i det under henvisning
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til fig. 1-6 beskrevne apparat.

I dette tilfzlde har materialet 210 et trykt eller vavet
menster 213, og der skal péafpres forskellige typer af
pynteemner 214 og 215 i et forudbestemt mgnster i forhold
til mgnstret 213.

I dette tilfzlde sikrer hullerne 212, at overfg¢ringshove-
det flugter pad korrekt made med mgnstret ved de steder,
hvor emnerne skal overfeores direkte til banematerialet
210. I dette tilfzlde kan det vare ngdvendigt, at ambolt-
aggregatet frembringer varme Og tryk for at aktivere det
trykfplsomme klabemiddel pa de enkelte pynteemner.

Efter anbringelse af pynteemnerne 214 og 215 skilles teks-
tilbanematerialet 210 fra sin stottebane 211. Pa overfla-
den af stottebanen kan der anvendes et kontaktklabemiddel,
hvis Kklzbeevne er tilstrakkelig til at sikre klabning
mellem de to baner under paf¢ringen af pynteemnerne 214 og
215, men ikke forhindrer, at de to baner derpd let kan

gskilles fra hinanden.

Fig. 27 og 28 viser en alternativ fremgangsmade til pa-
foring af pynteemner direkte pd et tidligere mgnstret
eller umgnstret tekstilbanemateriale 210, jf. fig. 28. 1
dette tilfazlde fremfores banematerialet 210 mellem et par
styrestanger 220 og til en modroterende valse 221 med
henblik pa at frembringe en vis grad af udspanding i
tekstilbanematerialet 210. I stedet for de i fig. 2 viste
lederuller 21 og 22 har det her viste apparat pigvalser
222 og 223, der er sammenkoblet ved hjazlp af en endelgs

kede pa& hver side 224 med gribeorganer 225 af den art, der
er almindeligt kendt som indrettet til at udspande materi-
alet 210 under dettes passage. Bevagelsen af materialet
210, mens dette Qribes ved sin kant 226, styres ved hjzlp
af en motor 227, som i dette tilfalde styrer materialets
bevagelse i Y-retningen. Det under henvisning til fig. 28

beskrevne arrangement overflepdigger anvendelsen af den
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stottebane 211, som i det foregdende er omtalt under hen-

visning til fig. 26.

I de tilfzlde, hvor materialet 210 allerede har et pafert
eller indvavet mgnster, vil det selvsagt vare ne¢dvendigt
at tilvejebringe organer til at bringe m¢gnstret pa mate-
rialet til at flugte med overfgringshovederne i det i fig.
1-9 viste apparat. En sadan anordning er vist i fig. 27,
hvor der er tilvejebragt to par fotoelektriske kontakter.
I dette tilfazlde bringes forradsrullebzreren 20 til at
danne en nedhazngende slgjfe 235 af materiale, der passerer
mellem to styrekontakter 231 og 232, og optagerullen 24 er
indrettet til at danne en lignende nedh®ngende slgpjfe 236
mellem to styrekontakter 233 og 234. Styrekontakterne 231
og 232 er indrettet til at affple det mgnster, der alle-
rede er anbragt eller udformet pa tekstilbanematerialet 23
og pd en hertil svarende made styrer bevagelsen af pig-
valserne 223 henholdsvis 222 ved hjzlp af motoren 227, jf.
fig. 28.

Ud fra det foregdende vil det kunne indses, at opfindel-
sen kan udgpves pa& to madder. Den forste bestar i, at emnet
42 forst énbringes pad bandet, hvorpa det overfores direk-
te til det pagaldende modtagemateriale. Denne operations-
fplge fremgar tydeligt af fig. 18, 19 og 20. I fig. 18 er
emnet 42 et rhinstenstykke med et varmef¢plsomt klebemid-
dellég 80. Béandet 41 er et band af et materiale af den
art, der fremstilles af ovennavnte Minnesota Mining &
Manufacturing Company, USA, og har et trykfeglsomt klzbe-
middellag 81 pa den ene overflade. Rhinstenstykket 42 er
séiedes anbragt, at den overflade 82, som i den fardige
vare skal vare den o¢vre overflade eller pynteoverfladen,
er i bergring med det trykfgplsomme klzbemiddellag 81 pa
bandet 41 som vist i fig. 18.

Under driften af apparatets overfgringshoved gar overfo-
ringsorganet eller skubbestiften 60 ind i hullet 68 for
derved at trykke emnet 42 bort fra bandet og til klzbende
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indgreb med det modtagende banemateriale 83, der skal for-
5ynes med et monster. Amboltkroppen 27, der opvarmes, be-
vaeges opad imod stiften 60, idet indretningen er en sadan,
at den varmem@ngde, der frembringes af amboltkroppen 27,
og det udgvede tryk er sadanne, at der frembringes en til-
strzkkelig klebning mellem klazbemiddellaget 80 pa rhin-
stenstykket 42 og det modtagende banemateriale, der skal
forsynes med et mgnster, til at fastholde rhinstenstykket
p4 materialet. Derpad f¢res det modtagende banemateriale 83
gennem en presse 84, hvori der tilfgres tilstrzkkelig
varme og tryk til at smelte klzbemiddellaget 80 og bringe
det til at flyde ind i mellemrummene i det modtagende
banemateriale 83 til dannelse af en fast vedhzftning af
rhinstenstykket 42 ved hjalp af et klabemiddellag, der er
dispergeret i banematerialet 83.

Den alternative fremgangsmade er vist i fig. 21, 22 og 23.
T dette tilfmlde anbringes emnet pd en mellem-barebane 23,
og rhinstenstykket 42 anbringes pd béandet 41 med sit
varmef¢plsomme klzbemiddellag i ber¢ring med bandets tryk-
folsomme klzbemiddellag 81. I dette tilfzlde er der med
andre ord direkte ber¢ring mellem to klzbemiddellag, men
klzbningen sker mellem overfladen af det varmefgplsomme
klebemiddellag 80 og det trykfplsomme klzbemiddellag 81 pa
bandet som vist i fig. 21. I dette tilfzlde opnés overfor-
slen til en mellem-bzrebane 23 som vist i fig. 22, hvor
rhinstenstykkerne 42 anbringes med deres pynteoverflade 82
i bergring med klabemiddellaget 79 pa barebanen 23, sd det
varmefolsomme klazbemiddellag 80 pa emnet 42 er beliggende
pd den overflade pa emnet, der vender bort fra barebanen
23. I dette tilfelde er det ikke npdvendigt at opvarme
ambolten. Den "dekorerede" barebane 23 barer saledes de
meonstre, som senere skal overfores til et modtagende bane-
materiale 83. Til udfprelse af den yderligere overforsel
bringes barebaneﬁ 23 og det modtagende banemateriale 83
sammen pa en sadan made, at klzbemiddellaget 80 pa emnerne
42 star i berg¢ring med banematerialet 83. Derpa tilfores
varme og tryk for at smelte klzbemiddellaget 80 og bringe
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det til at smelte sammen med materialet i det modtagende
banemateriale 83, saledes at der opnds en permanent
sammenfgjning af emnet 42 med det endelige mgnstrede
modtagende banemateriale 83. Dette er skematisk vist i
fig. 23; selv om der her er vist en valsepresse, kan der

ogsd anvendes en pladepresse.
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PATENTEKRAV

1. Fremgangsmade til fastggrelse af formede tredi-
mensionale pynteemner (42) pd et modtagemateriale (23),
hvilke pynteemner hvert har et Kklzbemiddellag (80) pa en
af sine overflader med henblik pd at danne en sammenbin-
ding med et bane- eller bandformet materiale, hvorpa emnet
senere skal anbringes, hvilken fremgangsméde er af den
art, der omfatter folgende trin a) og b):

a) at et antal korrekt orienterede pynteemner (42)
tilfores efter hinanden til en emneoverf¢ringsstation (34)
med henblik pa enkeltvis overforsel til et
modtagemateriale (23), og

b) at der pad tvers af modtagematerialets plan udgves en
kraft mellem hvert enkelt af de navnte emner og
modtagematerialet med henblik péd at overfgore emnet til
barematerialet (23), idet

c) der som den navnte overforingsstation (34) anvendes en
gstation, der omfatter et antal ved siden af hinanden
anbragte overforingshoveder (57-60), der er indrettet til
at kunne bringes til at overfgre pynteemner (42) i en
forud bestemt rakkefplge til modtagematerialet (23) til
dannelse pa dette af et onsket sammensat monster
(203,204,205),

kendetegnet ved, at der som de navnte overforingshoveder

(57-60) anvendes sadanne, der er orienteret pa tvers i
forhold til modtagematerialets (23) fremforingsretning og
er indrettet til at udfgre en i forhold hertil tvargéende
bevagelse, idet hvert overforingshoved er indrettet til at
styres individuelt med henblik pa at anbringe hvert
udvalgt overforingshoved i en forud bestemt position for
derved at overfore et pynteemne til modtagematerialet, og
idet bevagelse af modtagematerialet og den tvergaende
bevagelse i forhold hertil af overforingshovederne udfgres
skridtvis pa en éédan made, at pynteemnerne kan anbringes

i et variabelt mgnster pa modtagematerialet.
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2, Fremgangsmade ifglge krav 1, kendetegnet ved, at

er anvendes overferingshoveder (57-60), som kan bevages
trinlgst pa tvers langs med en bestemt bane.

3. Fremgangsmade ifplge krav 1 eller 2, kendetegnet

ved,

a) at hvert pynteemne (42) monteres pd et band (41) pd en
en sadan made, at dets klazbelag (80) orienteres i samme
retning i forhold til bandet (41), og

b) at bandet (41) tilfgres emneoverfegringsstationen (57-
60), hvorved emnerne indfgres efter hinanden med henblik
pa overforsel til modtagebzrematerialet (23).

4, Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene

1-3, kendetegnet ved, at anbringelsen af pynteemnet i

stilling ud for modtagematerialet og ude¢velsen af den
tvergdende kraft udfgpres i en operation.

5. Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene
1-4, kendetegnet wved, at pynteemnerne (42) midlertidigt

anbringes pa et perforeret band (41), der udger et midler-
tidigt bazremateriale for emnerne, pd en sddan made, at
hvert emne flugter med et hul (68) i béndet, og at den
tvergaende kraft udgpves gennem det navnte hul (68).

6. Fremgangsmade ifplge et eller flere af kravene
1-5, kendetegnet ved, at den tvargdende kraft udgves i alt

vesentligt vinkelret pa bzrematerialets plan.

7. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene
1—6, kendetegnet ved, at den tvargdende kraft udgves

umiddelbart pé& hvert pynteemne (42).

8. Fremgangsmide ifplge et eller flere af kravene
1-6, kendetegnet ved, at den tvergdende kraft udgves mod

modtagematerialet.
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9. Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene

1-8, kendetegnet ved, at der som modtagemateriale anven-
des et forelpbigt, bane- eller bandformet modtagemate-
riale (41) med en Kklabrig belagning (81), 4idet pynte-
emnerne (42) i emneoverforingsstationen overfores dertil

pad en sddan made, at hvert emne orienteres i forhold til
modtagematerialet (41) med sit klazbelag (80) vendende bort

fra modtagematerialet.

10. Fremgangsméde ifglge krav 7, kendetegnet ved, at
det forelpbige modtagemateriale anbringes mod et endeligt
modtagende baremateriale, hvorpd pynteemnerne (42) til
sidst skal anbringes, med pynteemnernes klazbelag (80)
vendende mod det endeligt modtagende bazremateriale, hvorpa
varme og tryk tilfe¢res pd en sadan made, at pynteemnerne
hefter til det endeligt modtagende baremateriale, og at
det midlertidige modtagemateriale (41) kan fjernes og
efterlade et monster af pynteemner, der er anbragt pé det
endeligt modtagende bzremateriale.

11. Fremgangsmade ifglge et eller flere af kravene
1-10, kendetegnet ved, at pynteemnerne anbringes pad bandet
med sit klzbelag (80) i bergring med klazbelaget (81) pa

bandoverfladen.

12. Fremgangsmade ifgplge et eller flere af kravene
1-8, kendetegnet ved, at der som modtagemateriale anvendes
det endeligt modtagende bzremateriale, hvorpd pynteem-

nerne skal anbringes til sidst.

13. Fremgangsmdde ifgplge et eller flere af kravene

1-12, kendetegnet ved, at der anvendes en overf¢rings-
station, der er indrettet til at go¢re klazbelaget (80) pa
pynteemnet i det mindste s& klabrigt, at det kan fastholde
pynteemnet midlertidigt pa modtagematerialet (41), og til
med det endeligt modtagende bazremateriale (41) at danne et

mgnster af pynteemner pa dette.
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14. Fremgangsmade ifglge krav 13, kendetegnet ved, at
pynteemnerne (42) fastggres til det endeligt modtagende
baremateriale (41) ved efterfplgende udgvelse af varme og
tryk til opndelse af mere permanent sammenbinding af

emnerne med det endeligt modtagende banemateriale.

15. Fremgangsmade ifplge et eller flere af kravene
5-14, kendetegnet ved, at pynteemnerne (42) bringes i
bergring med det perforerede band pd en sadan made, at der
med regelmazssige mellemrum er et hul (68), som ikke er
dekket med et pynteemne (42), sa et pighjul (105) kan
indgribe med de udekkede huller og fremfgpre bandet (41).

16. Fremgangsmade ifplge krav 15, kendetegnet ved, at

pynteemnerne bringes til at dzkke hvert andet hul i
bandet.

17. Apparat til ud¢gvelse af fremgangsmaden ifgplge et
eller flere af kravene 1-16 ved dannelse af et m¢nster af
tredimensionale pynteemner (42) pa et modtagemateriale
(23), hvilket apparat omfatter

a) organer til fremf¢ring af en lzngde af modtagemateri-
alet (23) langs med en modtagematerialevej,

b) en overforingsstation, der er indrettet til at over-
fore pynteemner (42) til modtagematerialet (23), og

c) forrddsorganer (39), der er tilknyttet overferingsho-
vedet og indrettet til at tilfeore pynteemner til modtage-
materialet (23), idet

d) overforingsstationen omfatter et antal overf¢ringsho-
veder (57-60), der er indrettet til pa& tvers af modtage-
materialets plan at ude¢ve en tilstrazkkelig kraft mel-

lem pynteemnet og modtagematerialet til at bringe disse
til at hzfte til hinanden,

kendetegnet ved,

e) styreorganer til styring af de relative bevagelser
mellem modtagematerialet og overforingsstationen, idet

f) overferingshovederne (57-60) strzkker sig og kan
bevaeges pd tvaers af den navnte modtagematerialevej og er
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indrettet til at styres individuelt til at bevages til en
forud bestemt position og derved overfgre pynteemner (42)
i en forud bestemt rakkefplge til modtagematerialet pd en
sadan madde, at de danner et ¢nsket sammensat mgnster (203,
204,205) pé dette.

18. Apparat ifglge krav 17, kendetegnet ved, at hvert

forradsorgan (39) er indrettet til at indeholde og/eller
bare et langstrakt perforeret bédnd (41), som barer pynte-
emnerne pad en sddan mdde, at hvert af disse flugter med et
hul (68).

19. Apparat ifgplge krav 17 eller 18, kendetegnet

ved, at det er indrettet til at arbejde med et band (41)
med et klzbelag (80) pad mindst en side, hvorpd hvert af
pynteemnerne er udlgseligt fastgjort +til bandet med
henblik pa at indfgres efter hinanden i et tilordnet

overforingshoved.

20. Apparat ifplge krav 18 eller 19, kendetegnet ved,
a) at hvert overfgringshoved omfatter bandstyr (57) til
styring af ba&ndet (41),

b) at overfgringsstationen omfatter et frem- og tilbage-
bevageligt amboltorgan (33), der er indrettet til at

indgribe med béandet, og

c) organer til at bringe et pynteemne (42) p& bandet (41)
til at flugte med et andet frem~- og tilbagegdende organ
(60), pd en sadan made,

d) at de frem- og tilbagegéendeubrganers bevagelse brin-
ger dem til at indgribe med bandet (41) og/eller de derpa
anbragte emner (42) og pavirker disse til klabende
berpring med modtagematerialet (23).

21. Apparat ifplge krav 20, kendetegnet ved,

a) at det er indrettet til at anvendes med et perforeret
(68) band, og

b) at et pighjul (105) er indrettet til at indgribe med
huller i bédndet og fremfore dette saledes, at et med et
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pynteemne (42) dazkket hul (68) bringes til at flugte med
det andet frem- og tilbagegdende organ (60), idet

c) indretningen er en sadan, at nédr de frem- og tilba-
gegdende organer bevages, indf¢res det andet organ (60) i
hullet (68) og kommer 1 bergpring med emnet (42) og
pavirker dette til klzbende ber¢ring med modtagematerialet
(23), samtidigt som det friger emnet fra bandet (41).

22, Apparat ifplge et eller flere af kravene 17-21,
kendetegnet ved, at overfgringsstationen omfatter ambolt-

organer (34), der er anbragt ud for modtagematerialevejen
og flugter med det andet frem- og tilbagegdende organ
(60), idet indretningen er en sadan, at ved bevagelse af
de nazvnte frem~- og tilbagegdende organer bringes pynte-
emnet (42) til klabende bergring med modtagematerialet ved
tryk mod amboltorganerne (34).

23. Apparat ifplge krav 22, kendetegnet ved, at am-
boltorganet (34) er bevageligt mellem en trykstilling og
en fri stilling, sdledes at det i trykstillingen under-
stotter modtagematerialebanen og g¢r det muligt for det
andet frem- og tilbagegdende organ (60) at trykke pynte-
emnet (42) imod modtagematerialets klabelag (81) mod
modtrykket fra amboltorganet.

24. Apparat ifglge krav 17 eller 23, Kendetegnet

ved,

a) at det er indrettet til at anvendes med et modtage-
materiale i form af et modtagende banemateriale, og

b) at amboltorganet (34) er indrettet til at opvarmes.

25. Apparat ifglge krav 24, kendetegnet ved, at det

er indrettet til at arbejde med et band (41), hvorpa
pynteemnerne (42) er anbragt péd béandet (41) med deres
klzbelag (80) anbragt pa den bort fra bandet (41) vendende
side med henblik pad ber¢ring med det navnte endeligt mod-

tagende bzremateriale.
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