- DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK
AMT FOR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

PATENTSCHRIFT 140 554

- Wirtschaftspatent
Erteilt gemaBl § S Absatz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesetz

in der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

: . Int.CI.3
(11) 140 556 : (44) 12.03.80 3(51) B 65 B 25/06

(21) WP B 65 B / 209 621 (22) 08.12.78

(71) siehe (72)
(72) Neukam, Christian; Eggert, Erich; Kobs, Jiixgen, DD
(73)' siehe (72) '

(74) Klaus Ninow, VEB Ingenieurbiiro fiir die Rationalisierung der
Fischwirtschaft, 23 Stralsund, Lindenstrasge

(54) Vorrichtung'zum Abpacken von Lebeﬁsmittelscheipen in
Behdltnisse : -

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung, mit deren Hilfe
Lebensmittel, beispielsweise Wurst, Kdse oder Fischfarsch, in Scheiben
geschnitten und die Scheiben zu einer bestimmten Anzahl in
Behiltnisse, beispielsweise Konservendosen, gestapelt werden. Das Ziel
der Erfindung besteht darin, trotz des Einsatzes grob tolerierter
Rohware und einer gleichbleibenden Anzahl von Scheiben je Behdltnis
eine fertige Packung zu erhalten, deren Einwaage sich in relativ engen
Gewichtstoleranzen bewegt. Dabei besteht die Aufgabe darin, jede je '
Behiltnis eingelegte Scheibe von einem anderen Schneidgutkdrper
abzuschneiden, wobei die Anzahl der Messer zum Abschneiden der Scheiben
- geringer sein soll, als die gleichzeitig bereitstehenden und
verarbeiteten Schneidgutkdrper. Das wird er findungsgema8 dadurch
erreicht, das oberhalb der als einseitig offenes Rechteck ausgebildeten
horizontalen Bewegungsbahn der Behdltnisse eine Vielzahl von IR
Schneidguthaltern paarweise hintereinander angeordnet ist, entlang der
Bewegungsbahn der Behiltnisse zwischen den Schneidguthaltern Diisen
fiir die Fliissigkeitsbeaufschlagung vorgesehen sind und jedem Schneid-
guthalterpaar ein quer zur Bewegungsbahn der Behdltnisse hin- und her-
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Abpacken von Lebensmittel-
scheiben in Behdltnisse

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung ist anwendbar beim Zerschneiden von
Lebensmitteln, beispielsweise Wurst, Rise. oder
Fischfarsch, in Scheiben und Abpacken der Lebensg-
nittelscheiben in Beh&éltnisse, beispielsweise

in Konservendosen,

" Charakteristik der bekannten
technischen Losungen -

Aus der Erfindungsbeschreibung DE-0S 2260 758 ist
es bekannt, empfindliche Lebensmittelscheiben, wie
Seclachsscheiben, mittels pneumatischer Saugkopf-
heber in Behdlter einzulegen., Dabei wird je eine.
Lebensmittelscheibe von je einem der Scheibenform
angepalten Sauger erfaBt und dann iiber die Bchil-
teroffnung bewegt, Durch Aufheben des Vakuums bzw,
Zufuhren eines Gegendruckes wird die Lebensmittel-
__scheibe in den Behdlter abgelegt.
Dieses Verfahren ist technisch schr aufwendig.
Es ersetzt zwar die Handarbeit, gestattet abver
keine hohe Produktivitat, Die‘Vorrichtung setzt
fir ihre Funktion voraus, daf die Scheiben vor
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demvErgreifcnidurch die Sauger manusll in die Vertiefun-
gen eines Siebférderers eingelegt werden, Weiterhin ist
aus der Schrift DE'0OS 2260758 bekamnt, jede eingelegte
Lebensmittelscheibe vor dem Einlegen der nédchsten Schei-
be mit Ol zu besprithen, Das hat den Vorteil, da die
Scheiben allseitig mit 01 benetzt werdeﬁ, was sich vor-
teilhaft auf die Geschmacksbildung und die Haltbarkeit
des Erzeugnisses auSW1rkt.

Aus der Patentschrift DD 88901 ist eine Maschlne zum Her-
stellen und Verpacken von Portionen aus in Scheiben ge-v
~schnittenen Gut, z.,B, Wurst oder Kése bekannt,'Dabei

wird eine Wurst in Scheiben geschnitten, die Scheiben
werden zu dachziegelartig gestapelicn Packungsgruppen ge—
sammel?b und gruppenweise in Folie eingepacktb.

Bei einer derartigen Technologie, die. bei der Herstellung
von Verkaufspackungen mit Wurst- oder Kdsescheiben allge-
mein bekannt ist, ist ohne genaue Kalibrierung des Schneid-
gutes die Einhaltung enger Gewichtsteleranzen nicht mdg—.
lich, Bs ist hierbei doshalb erforderlich, daf im Anschluf
an die Verpackung eine Wigung jeder einzelnen Packung

und eine gewichisabhéngige Preisauszeichnung erfolgt,

Bei der Herstellung von Dosenkonserven ist die gewichtsab-
héngige Preisauszeichnung jedoch nicht blich, Dosenkonser-
ven werden zu einem feststehenden Preis verkauft, so daf
sich die Notwcndlgkelt ergitt, die Gewichtsteleranzen in
engen Grenzen zu halten,

Zusammenfassend muf man zu den bekanntcn mechanisierten
Verfahren zum Verpacken von Lebensmittelscheiben in Behalt-
nisse feststellen, daB diese wegen -der Gewlchtsungenauig-
keiten zum Verpacken von Lebensmittelscheiben zu Dosenkon-
serven nicht geeignet sind, ' ‘

Ziel der Erflndung

Ziel der ErTlndung ist das Herstellen von Lebensmittelschei-
ben aus grob tolerierter Rohware sowie das Verpacken je-
-weils einer bestimmbten Anzahl von Scheiben in Behaltnisse,
Vorzugsweise Konservendosen, unter Einhaltung vorreﬂeboner
Gewichtstoleranzen,
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine vorgegebene
Anzahl von Lebensmlttelschelben in Dosen abzulegen, wobei
Jede Scheibe von einem anderen Schneidgutkdrper abgenommen
werden soll, Die Anzahl der Messer zum Abtrennen der Schei-
ben soll geringer sein, als die glelchzeltlg bereltstbhen~
den und verarbeiteten Schnelagutxorper. ‘
Brfindungsgemil wird diese Aufgabe dadurch gelost, dab bei
einer Vorrichtung zum Abpacken von Lebenumlttelschelben in
Behaltnlose, die aus einem Transportsysten zum Bewegen der
Behdltnisse, Binrichtungen zum Halten des uchneldgutes und
Abschneiden der Scheiben sowie einem Disensysten zum Beauf-
schlagen der Behiltnisse mit einer Flissigkeit besteht, ei-
ne Vielzahl von Schneidguthaltern oberhalb der als sinsei-
tig offenes Rechteck aus gebildeten horizontalen Bewegungs-
bahn der Behdltnisse paarweise hintereinander angeordnet
ist, entlang der Bewegungsbahn der Behidltnisse zZwischen den
Schneidguthaltern Diisen fiir die ﬁ1us51ﬂxe1tgbeaufschlagung
vorgesehen sind und jedem Schneidguthalterpaar ein quer

zur Bewegungsbahn der Beh&ltnisse hin- und herbewegbares
Messer zugeordnet ist, Die Anzahl der in die Behdltnisse
einzubringenden Lebensmittelscheiben stimmt mit der Anzahl
der Schneidguthalter iiberein,

Ausfﬁhrungsbeisoiel
Die Erfindung soll nachstehend an cinem Ausfihrungsbei-
spiel n&her erliutert werden,
In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:
Fig., 1: eine Draufsicht der erfindungsgemnifen
Vorrichtung und

Fig. 2: eine Seitenansicht der Vorrichtung,

An einem Gestell 1 sind Jeweils paarweise hintereinander
sechs Schneidguthalter 2 bis 7 derart angeordnet, daB die
Beschickungstffnungen oben und die Schneiddffnungen unten
liegen. Die Schneidguthalter 2 bis 7 sind in Querschnists-—
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- form und -abmcSSqﬂgen dem Schneidgut entsprechend ange-
paBt. Unterhalb der Schneidguthalter 2 bis 7 sind rotie-
rende Kreismesser 8 vorgesehen, die durch Elektromotoren o
angetrieben werden, Die Elektromotoren 9 mit den Kreismes-
gern 8 sind an einer Halterung 10 befestigt, welche an ih- |
ren Enden auf Filhrungen 11 verschiebbar gelagert ist. Zur
 Erzeugung der Hin- und Herbewegung der Halterung 10 auf

den Fithrungen 11 sind an beiden Enden der Halterung 10 Kur-
beltriebe 12 vorgesehen, Wie aus Fig. 1 ersichtlich, ist
die unterhalb der Ebene der Kreismesser 8 verlaufende hori-
zontale Bewegungsbahn der Behiéltnisse 13 filr die Aufnahme

‘des in Scheiben geschnittenen Schneidgutes im Verlauf durch -

die erfindungsgéméﬁe Vorrichtung als einseitig offenes
Rechteck ausgebildet. Zur Erzeugung dieser Bewegungsbéhn, _
laufen in einem gewissen Abstand unterhalb der Schneidgut-
halter 2 bis 7 drei Gliederfirderer in der gleichen Hohe
um, So l3uft im Bereich unterhalb der Schneidguthalter 2
bis 4 der Gliederforderer 14 in Richtung des Pfeilers 15,
Der Antrieb des Gliederforderers 14 erfolgt vom Getriebe

16 iiber das Antriebsrad 17. Im AnschluB an den Glieder-
forderer 14 lauft quer ein nicht dargestellter Glieder-
férderer in Richtung des Pfeiles 18. Der Antrieb dieses
Gliederfdrderers erfolgt ebenfalls vom Getriebe 16 iber
das Antriebsrad 19, Unterhalb der Schneidguthalter 5 bis 7
lauft ein'parallel zum Gliederforderer 14 angeordneter
nicht dargestellter Gliederfdrderer in Richtung des Pfei-
les 20, Der Antrieb diecses Gliederforderers erfolgﬁ vom
Getriebe 21 iiber das Antriebsrad 22, Zwischen den Schneid-
guthaltern 2 bis 7 sind Disen 23 bis 27 zum Abfiillen einer
dosierten Menge (0l in die Beh&@ltnisse 13 vorgesehen,

Die Schneidguthalter 2 bis 7 werden mit Schneidgut, in die-
sem Fall mit Wurst éus Fischfarsch, beschickt, Die Behdlt-
nisse werden vor dem Einlauf in die erfindungsgemdBe Vor-
richtung nit einer geringen Menge 01 beaufschlagt. Durch
die Wirkung der Kurbeltriebe 12 bewegt sich die Halterung
10 mit den Elgktromotoren 9 und den darah befestigten
Kreismessern 8 in Richtung auf die Schneidguthalter 2,3,4,
Dadurch wird von den in diesen Schneidguthaltern 2434
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- befindlichen Fischfarschwiirsten jeweils eine Scheibe abge-

schnitten, Diese Scheiben fallen in die unter den Schneid-
guthaltern 2,3,4 stehenden Behiltnisse 13. Gleichzeitig
werden die zwischen den Schneidguthaltern 2,3,4 stehenden
Behaltnisse, in denen sich bereits eine bzw, zwei Scheiben
befinden, durch die Diisen 23,24 mit einer geringen Menge .
01 beaufschlagt, AnschlieBend wird der Gliederférderer 14
derch die Wirkung des Antriebsrades 17 in Richtung des
Pfeiles 15 sowie der nicht dargestellte Querfdrderer durch
die Wirkung des Antriebsrades 19 in Richtungz des Pfeiles

18 um einen Schritt weiterbewegt, Dadurch bewegt sich das

Behdltnis 13 unter dem Schneidguthalter 2 bis unter die
Dise 23, das Beh#ltnis 13 unter der Diise 23 bis unter den
Schneidguthalter 3 usw, Gleichzeitig wird dabei die Liicke
im Behdlterstrang unter der Diise 25 geschlossen, Gleichzei-
tig mit der Weiterbewegung des Gliederforderers 14 bewegen
sich die Kreismesser 8 in Richtung des Pfeiles 18.'Dadurch
wird von den in den Schneidguthaltern 56,7 befindlichen
Fischfarschwirsten jeweils e ine Scheibe abgeschnitten, Die
Scheiben fallen in die unter den Schneidguthaltern 5,6,7
stehenden Beh&ltnisse 13, Gleichzeitig werden die Beh#lt-
nisse 13, die in Richtung des Pfeiles 20 gésehen vor den
Schneidguthaltern 7,6,5 stehen und bereits mit drei, -vier
bzw. finf Scheiben belegt sind, durch die Diisen 25,26,27
mit Ol beaufschlgt. AnschlieBend bewegt das Antriebsrad 22
den zweiten nicht n#her dargestellten Lingsforderer um
einen Schritt in Richtung des Pfeiles 20. Gleichzeitig be~
glnnt die Rickbewegung der Kreismesser 8 in Richtuag auf
die Schneidguthalter 2,3,4, so da8 sich der dargestellie
Vorgang.wiederholt; Jedes Behdltnis 13 enthilt beim Ver—
lassen der erfindungsgemifBen Vorrichtung sechs Scheiben

und die entsprechende Menge (1. Nach dem Einlegen der sech-
sten Scheibe unter den Schneidguthalter 5 werden die Be-
haltnisse nochmals durch eine abschlieBende Menge (01 beauf-
schlagt,
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- . Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zum Abpacken von Lebensmittelscheiben in Be-

- héltnisse, bestehend aus einem Transportsystem zum Bewe-
gen der Behdltnisse, Einrichtungen zum Halten des
Schneldgutes und Abschneiden der Scheiben sowie einem
Dusensystem zum Beaufschlagen der Behdltnisse mit einer
Fliissigkeit, d.adurch gekennzeichne t,
daf oberhalb der als einseitig offenes Rechteck'ausgebil—'
deten horizontalen Beweglngsbahn der Behdltnisse (13) |
eine Vielzshl von Schneidguthaltern (2 bis 7) paarweise
hintereinander angeordnet ist, entlang der Bewegungs-
bahn der Behdltnisse (13) zwischen den Schneidguthaltern
(2 bis 7) Diisen (23 bis 27) fiir die Fliissigkeitsbeauf-
‘schlagung vorgesehen sind und jedem Schneidguthalterpaar
(2 und 5; 3 und 6; 4 und 7) ein quer zur Bewegungsbahn
der Behdltnisse (13) hin- und herbewegbares Messer (8)
zugeordnet ist, '

2. Vorrichtung nach Punkt 4, d adurch gekenn -

zeichne t, daB die Anzahl der Schneidguthalter
(2 bis 7) mit der Anzahl der in ‘die Behdltnisse (13) ein— '
" gubringenden Lebensmittelscheiben ibereinstimmt,

Hierzu ﬂ Seite Zeichnung
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