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L'invention a essentiellement pour objet un procédé
pour décoller et évacuer une couche fine de matériau
déposée et adhérente sur une paroi, et une structure
de paroi pour la mise en ®uvre de ce procédé.

La présente invention est applicable dans de nombreux
processus industriels, au cours desquels un matériau est
susceptible de se déposeret d'adhérer sw une surface, ce qui,
généralement, a pour conséquence de diminuer la productivité
du processus.

On peut citer comme exemplesde processus industriels
concernés par l'invention, les processus mettant en euvre
un dispositif de transfert d'un matériau pouvant se
déposer et adhérer a une paroi tel que le transfert de béton
frais dans une installation de fabrication de béton ou de
fabrication de produits moulés en béton ; de chocolat, de
sucre, dans 1l'industrie alimentaire, de sels minéraux dans
1'industrie chimique. De plus, le procédé et la structure
de paroi de l'invention peuvent &tre également appliqués au
détartrage d'installations comprenant une chaudiére ou un
réservoir d'eau chaude,ou dans des installations comprenant
des filtres ou membranes,

Dans ces installations, le décollage et 1'évacuation
du matériau adhérent sur les parois demandaient généralement
une intervention manuelle, et danstous 1les cas un arrét
prolongé de l'installation.

La présente invention a été plus particuliérement
développée pour résoudre le problime de colmatage d'un
dispositif pour transfert de béton, tel qu'un couloir
vibrant de récyclage de béton dans une presse de moulage.

Dans un tel dispositif, la prise et 1l'adhérence
d'une couche mince de béton sur la paroi du couloir est
trés rapide. Cette prise rapide est due en partie au
mouvement de vibration du couloir. Il était donc nécessaire
d'arréter l'installation aprés un temps de fonctionnement
relativement court, par exemple une demi -journée, pour
décoller et casser la couche fine de béton adhérente.
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Cette opération demandait un travail intensif pendant une
assez longue durée, par exemple trois heures et requérait
égalemen: le travail de plusieurs ouvriers. De plus, la
répétition des opérations de nettoyage provoquait une
usure accélérée de la paroi du couloir.

La présente invention a notamment pour but de remédier
34 ces inconvénients en proposant un procédé pour décoller
et évacuer une couche fine de matériau adhérente sur une
paroi, permettant de diminuer de maniére importante les
temps d'arrét de l'installation et le travail, pour le
nettoyage de la paroi ou méme de les supprimer totalement.

A cet effet, l'invention a pour objet un procédé
pour décoller et évacuer une couche fine  adhérente
sur une paroi, d'un matériau'susceptibie de durcir et/ou
de s'agglomérer, tel que des =ls minéraux, du béton, du
chocolat, du suere ou analogues, caractérisé en ce qu'il
comprend les opérations successives :

- de former sur ladite paroi, avant 1ltadhérence du
matériau, des déformations multiples ; '

- de supprimer, quand le durcissement du matériau
a rendu la couche cassante, les déformations précitées
pour décoller ladite couche de la surface ;

- de produire des chocs localisés sur ladite paroi
pour fragmenter ladite couche et évacuer les fragments
ainsi formés.

Avantageusement, selon 1l'invention, les déformations
multiples précitées sont formées par aspiration.

L'invention vise également une structure de paroi
par exemple pour chaudidre ou récipient, ou pour dispositif
de transfert de matériau tel que par exemple un couloir
de distribution de béton frais, de chocolat, de sucre,
ou analogues, ou pour des membranes ou filtres, permettant
le décollage et 1l'évacuation d'une couche fine adhérente
de matériau sur ladite paroi, selon le procédé de
l'invention.

A cet effet, la structure de paroi de l'invention
comprend une paroi de support recouverte par une paroi
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élastiquement déformable, sous laquelle se dépose et/ou
adhére un matériau tel que par exemple du béton frais,
du chocolat, du sucre, des sels minéraux ou analogués.
Ladite paroi déformable prend appul localement sur des
éléments d'appui interposés et répartis entre les deux
parois précitées. De plus, la structure de paroi de
1'invention comprend des moyens pour déformer ladite
paroi déformable.

Ainsi, il est possible, au début de l'opération
de transfert ou de stockage, d'obtenir une surface en
contact avec le matériau, présentant de nombreuses
déformations.

Selon une caractéristique de 1l'invention, les éléments
d'appui précités sont constitués par un treillis .

Avantageusement, ce treillis est réalisé en métal
déployé .

Ainsi, sous 1l'effet d'une force, la paroi deformable
précitée épousera les contours du treillis, donc définira
une surface de contact avec le matériau colmatant présertant de
nombreuses alvéoles par exemple.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, la
paroi déformable précitée est fixée, au voisinage de ses
extrémités, sur la paroi de support précité de maniére
3 définir une enceinte étanche entre ses deux parois.

De plus, la paroi de support présente au moins un orifice
pour relier l'enceinte 3 des moyens d'aspiration et des
moyens de mise a l'air libre.

Ainsi, il est possible de diminuer la pression dans
1'enceinte précitée, pour déformer la paroi déformable
précitée.

Avantageusement, selon 1l'invention, plusieurs orifices
précités sont répartis sur toute la surface de la paroi
support, pour obtenir une °~ meilleure mise a ltair
libre.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention
la paroi déformable précitée est une membrane en matiere



10

15

20

25

30

35

Wi e [

2495967

synthétique.

Ainsi, cette membrane présente une propriété de
déformation élastique élevée.

Selon une autre caractéristique de l'invention, un

vibrateur est fixé sur la paroi support. Avantageusement,

ce vibrateur est également utilisé pour provoquer le
transfert du matériau sur ladite paroi.

La présente invention a également pour objet un
dispositif de transfert de béton, tel qu'un couloir
de transport vibrant, caractérisé en ce que la paroi
de support du béton a une structure conforme a 1l'inven-
tion.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention
apparaitront plus clairement 3 la lumiére de la
description explicative qui va suivre, d'un mode de
réalisation préféré de l'invention, faite en référence
aux dessins schématiques annexés, donnés uniquement
3 titre d'exemples et dans lesquels :

-~ la figure 1 est une vue schématique de cdté
selon 1la fldche 1 de la figure 2, illustrant un mode de
réalisation préféré d'un couloir de transport vibrant
conforme & l'invention ;

- la figure 2 est une vue en coupe selon la ligne
II-II de la figure 1, illustrant la structure, conforme
% 1'invention de la paroi du couloir de transport
vibrant ; et

- les figures 3, 4 et 5 sont des vues agrandies de
la zone III de la figure 2, illustrant les différentes
étapes du procédé de 1l'invention. '

En se référant aux figures 1 et 2, nous decrlrons
une application particulidre de 1'invention, concernant
un couloir transporteurrvibrant destinéd au recyclage
du béton dans une presse de moulage.

Bien ettendu, il est &ident que 1l'on peut réaliser des
parois & structure conforme a 1l'invention pour par
exemple des chaudidres, des récipients de stockage, des
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appareils de transfert de matériau cu analogues, pour
mettre en cuvre le procédé conforme & l'invention de
décollage et d'évacuation de la couche fire de matériau
déposée sur lesdites parois.

En se reportant aux figures 1 et 2, le couloir
transporteur vibrant 1 comprend une enveloppe 4 métallique
en forme d'auge et de forme allongée. Cette paroi de
support 4 comprend un plateau ha de forme allongée bordé
latéralement par deux bords de guidage hb et d'extrémités
40 recourbées vers l'extérieur. Sur chacun des cdtés
latéraux de ce couloir transporteur 1 est prévu un
dispositif vibreur 3 connu en soi.

Par ailleurs, le couloir transporteur 1 est momné
sur dessupports ou amortisseurs en caocutchouc 2 tel
que silent-blocs. Selon 1l'invention, la paroi 4 du
couloir transporteur est recouverte sur toute sa surface
par une paroi élastiquement déformable 5, telle que par
exemple une membrane plastique. Cette membrane est fixée
de maniére étanche sur les extrémités 40 de l'enveloppe
4 par collage, soudage, ou par des moyens de serrage 6.
Ainsi, on définit une enceinte fermée 7 entre la membrane
5 et la paroi 4.

Comme on le voit clairement sur la figure 2, on
interpose entre la membrane 5 et la paroi 4, des éléments
d'appui 8 de la membrane.

Avantageusement, les éléments d'appui sont constitués
par un treillis réalisé en métal déployé, et disposé sur
toute la surface utile du couloir vibrant 4.

Ainsi, comme cela est illustré sur la figure 2,
le couloir vibramt présente une surface plane tant que
l'on exerce aucune force sur la membrane élastique 5.

Dans le mode de réalisation préféré de l'inventlon,
la paroi 4 est munie d'orifices 9 répartis sur toute
la surface de la paroi 4, pour relier l'enceinte 7 & des
moyens d'aspiration 10, ou source de vide et a des
moyens de mise & l'air libre 11, par l'intermédiaire

de conduits de raccordement 15.
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Il est avantageux d'avoir plusieurs orifices sur
la paroi 4 pour obtenir une pression homogéne dans
l'enceinte 7.

I1 est important de noter que dans le mode de
réalisation préféré de l'invention, le treillis est fixé
sur la paroi 4, par exemple par soudure par point.

Le couloir transporteur vibrant conforme a l'invention
fonctionne de la fagon suivante. ,

Du béton est alimenté au voisinage de l'extrémité 1a
du couloir vibrant, Les vibreurs 3 soumettent le couloir
vibrant 1 4 des vibrations appropriées de fagon a transporter
le béton de l'extrémité 1a vers 1'extrémité‘1b du couloir.

I1 est évident de comprendre que pendant la durée du
transfert du béton, une mince couche de celui-ci adhére au
fond du couloir et se durcit pour former une couche de
colmatage.

Dans le couloir de transport 1 réalisé avec une
structure de paroi conforme & l'invention, il est aisé et
rapide de décoller et de briser cette couche adhérente de
béton.

En se référant aux figures 3, 4 et 5 nous définirons
maintenant les différentes étapes du procédé permettant
le décollement et 1l'évacuation aisée et rapide de la
couche de béton de colmatage.

La figure 2 illustrela position de la membrane 5
lorsque le couloir transporteur 1 est a l'arrét.

Avant d'alimenter le couloir transporteur 1 en béton,
conformément & l'invention, on diminue la pression dans
1l'enceinte 7 en reliant les différentes ouvertures 9 a
1la source de vide 10. De ce fait, et comme cela est
clairemeﬁt illustré sur la figure 3, la membrane 5 est
attirée vers la paroi 4, et pénétre dans les mailles
du treillis 8. .

Ainsi la membrane 5 présente de multiples déformations,
correspondant & la grosseur et & la densité des mailles du
treillis 8.

Le béton est alors alimenté & 1l'extrémité 1, du couloir
transporteur et les vibrateurs 3 provoquent son transport
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vers 1'extrémité 1, dudit couloigrﬂ. Pendant ce transport
une fine couche de béton 12 adhdre sur la membrane 5

pour former une couche de colmatage du couloir de
transport 1.

Conformément & la présente invention, on réalise le
décollement de la couche fine de colmatage 12 lorsque
la rigidité de ladite couche 12 est suffisante pour
1a rendre cassante, mais avant que son épaisseur ne la
rende difficile a briser.

La mpidité du procédé de 1l'invention permet de réaliser
le décollement de la couche de dolmatage 12, sans qu'il
soit nécessaire d'arréter l'unité de fabrication.

Pour cela, on rétablit la pression dans l'enceinte 7
par l'intermédiaire des moyens de mise 2 1ltair 11. La
membrane 5 n'étant plus soumise & des forces d'attraction
vers la paroi 4, reprend sa forme initiale plane
représentéesur la figure 4. '

La suppression des déformations de la membrane 5
provoque un faible déplacement et un décollement de la
couche de béton 12 par rapport & la membrane 5. Ce léger
déplacement induit des amorces de fissures 14 dans la
couche de béton 12, ces fissures étant principalement
localisées dans les parties déformées de la couche de
béton 12.

A ce stade, les vibrations de la paroi 4, induites
par les vibrateurs 3, provoquent une vibration et un
déplacement vertical du treillis 8 qui vient heurter
1la membrane 5, et provoquer la fragmentation de la couche
12 en petits morceaux de béton 13, comme cela est
illustré sur la figure 5.

D&s que l'on a obtenu un décollement et une fragmen-
tation de la couche de colmatage 12, on réduit & nouveau
la pression dans 1'enceipte T

I1 est évident de comprendre qu'd ce stade les
morceaux 13 de béton sont éparpillés par l'effet des
vibrations vers l'extrémité 1, du couloir transporteur.
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I1 est & noter que le treillis joue un rbdle essentiel
dans le procédé de l'invention car il permet de répartir
les déformations de la membrane et de la couche de béton
12 en de multiples points pour induire un nombre important
d'amorces de fissures lors du rétablissement de la pression
dans 1'enceinte 7. En outre il permet d'avoir une pression
sensiblement homogéne dans la totalité de l'enceinte 7.

Un autre roéle essentiel du treillis 8 est de venir
choquer la membrane pendant la phase de cassure de la
couche de béton 12. Toutefois il est préférable que le
treillis reste solidaire de la paroi support.

La présente invention permet donc de décoller et
dt'évacuer une couche de matériau, par exemple du béton,
adhérente sur une paroi, en un temps bref, permettant de
supprimer les arréts prolongés de 1l'installation pour
enlever la couche de colmatage de ladite paroi. De plus,
ce procédé supprime toute intervention manuelle sur la
surface, ce qui est important dans le cas de chaudiere
ou récipient, ol il était jusqu'ad présent nécessaire soit
de réaliser une attaque chimique de la couche de colmatage
soit de faire intervenir un ou plusieurs ouvriers a
1'intérieur du récipient.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée
au mode de réalisation décrit et représenté qui n'a été
donné qu'a titre d'exemple. C'est ainsi que la paroi 4,
les éléments d'appui ou treillis peuvent &tre constitués
en matidre quelconque et intégrés & la paroi support,
de plus la paroi &4 peut gtre également de forme variée,
notamment cylindrique, ondulée, sans sortir du cadre de
1tinvention.

C'est dire que ltlinvention comprend tous les moyens

constituant les équivalents techniques des moyens décrits
ainsi que leurs combinaisons si celles-ci sont exécutées
suivant son esprit et mise en wuvre dans le cadre de la
protection comme revendiquée.
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REVENDICATIONS

1. Procédé pour décoller et évacuer une couche fine
de matériau susceptible de s'agglomérer, durcir et
d'adhérer sur une paroi tel que par exemple des sels
minéraux sur des filtres ou sur des membranes, du tartre
sur la paroi d'une chaudiére, du chocolat, dv sucre ,
du béton ou analogues dans des dispositifs de transport
desdits matériaux ou analogues, caractérisé en ce que
ledit procédé comprend les opérations successives
suivantes :

~ former sur ladite paroi, avant l'adhérence du
matériau, des déformafions multiples

-~ supprimer, quand le durcissement du matériau a rendu
la couche cassante, les déformations précitées pour
décoller ladite couche de ls paroi ;

- produire des chocs localisés sur ladite surface pour
fragmenter ladite couche et évacuer les morceaux ainsi
formés.

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les déformations multiples précitées sont obtenues
par aspiration.

3. Structure de paroi, notamment pour une chaudiére,
un récipient, un dispositif de transport de matériau
tel que par exemple du béton frais, du chocolat, du
sucre, ou analogue, pour la mise en cuvre du procédé
décrit dans l'une des revendications précédentes, caracté-
riséeen ce qu'elle comprend une paroi de support recouverte
par une paroi élastiquement déformable, sur laquelle se
dépose et/ou adhére ledit métériau, ladite paroi déformable
prenant appui localement sur des  éléments d'appuil
interposés et répartis entre les deux parois précitées, et
des moyens pour déformer la paroi déformable.

4, Structure de paroi, selon la revendication 3
caractérisée en ce que les éléments d'appui précités
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sont constitués par un treillis, de préférence réalisé
en métal déployé. '

5. Structure de paroi, selon la revendication 3 ou 4,
caractérisée en ce que la paroi déformable précitée est '
fixée au voisinage de ses extrémités, sur la paroi support
précitée, pour définir une enceinte étanche, et ladite
paroi support comprenant au moins un orifice pour relier
ladite enceinte & des moyens d'aspiration, par exemple
une source de vide, et/ou des moyens de mise & l'air libre.

6. Structure de paroi, selon la revendication 5,
caractérisée en ce que la paroi de support précitée
comprend plusieurs orifices répartis sur toute sa surface
et reliés aux moyens d'aspirationprécités et/ou aux
moyens de mise & 1l'air libre précités.

7. Structure de paroi, selon l'une des revendications
précédentes, caractériséeen ce que la paroi déformable
précitée est une membrane en matiére synthétique a
déformation élastique.

8. Structure de paroi, selon l'une des revendications
3 3 7 , caractérisée en ce qu'au moins un vibrateur est
monté sur la paroi support.

9. Dispositif de transport d'un matériau, tel que
par exemple du béton, caractérisé en ce qu'il comprend
une paroi de support du matériau,de structure décrite
dans l'une au moins des revendications 3 a 8.
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