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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 6月 8日 (2006.6.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　

　 基 板 を 保 持 す る 保 持 手 段 と 、
　 前 記 複 数 の に 生 成 さ れ た エ ア ロ ゾ ル を 前 記 基 板 に 向 け て そ れ
ぞ れ 噴 射 す る 複 数 の ノ ズ ル と 、
　 前 記 複 数 の 測 定
手 段 と 、
　 前 記 測 定 手 段 の 測 定 結 果 に 基 づ い て 、 前 記 複 数 の ノ ズ ル か ら 所 望 の 流 速 及 び ／ 又 は 濃 度
を 有 す る エ ア ロ ゾ ル が そ れ ぞ れ 噴 射 さ れ る よ う に 、 前 記 複 数 の

を 制 御 す る 制 御 手 段 と 、
を 具 備 す る 成 膜 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　

　 、

　

【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 複 数 の 容 器 に 振 動 及 び ／ 又 は 所 定 の 運 動 を そ れ ぞ れ 与 え る 複 数 の 駆 動 手 段 を さ ら に
具 備 し 、
　 前 記 制 御 手 段 が 、 前 記 複 数 の ノ ズ ル か ら 所 望 の 濃 度 を 有 す る エ ア ロ ゾ ル が そ れ ぞ れ 噴 射

原 料 の 粉 体 を ガ ス 中 に 分 散 さ せ る こ と に よ っ て エ ア ロ ゾ ル を 生 成 す る 複 数 の エ ア ロ ゾ ル
生 成 手 段 と 、

エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 よ っ て

エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 の 各 々 に よ っ て 消 費 さ れ た 原 料 の 粉 体 の 量 を 求 め る

ノ ズ ル に 対 す る エ ア ロ ゾ ル
の 供 給

前 記 複 数 の エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 の 各 々 が 、 原 料 の 粉 体 を 配 置 す る 容 器 と 、 前 記 容 器 内 に
原 料 の 粉 体 を 噴 き 上 げ る ガ ス を 導 入 す る ガ ス 導 入 手 段 と を 有 し 、

前 記 測 定 手 段 が 、 前 記 容 器 に 配 置 さ れ て い る 原 料 の 粉 体 の 重 量 を 測 定 す る こ と に よ り
原 料 の 粉 体 の 消 費 量 を 求 め 、

前 記 制 御 手 段 が 、 前 記 測 定 手 段 の 測 定 結 果 に 基 づ い て 、 前 記 容 器 に お い て 所 望 の 濃 度 を
有 す る エ ア ロ ゾ ル が 生 成 さ れ 、 及 び ／ 又 は 、 前 記 複 数 の ノ ズ ル か ら 所 望 の 流 速 を 有 す る エ
ア ロ ゾ ル が そ れ ぞ れ 噴 射 さ れ る よ う に 、 前 記 複 数 の ガ ス 導 入 手 段 を 制 御 す る 、
請 求 項 １ 記 載 の 成 膜 装 置 。



さ れ る よ う に 、 前 記 複 数 の 駆 動 手 段 を 制 御 す る 、 請 求 項 ２ 記 載 の 成 膜 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 複 数 の ノ ズ ル が 、 前 記 複 数 の ノ ズ ル の 開 口 の 長 辺 が 一 列 に 並 ぶ よ う に 配 置 さ れ て い
る 、 請 求 項 １ 記 載 の 成 膜 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 複 数 の ノ ズ ル の 開 口 の 長 辺 が １ ０ ０ ｍ ｍ 以 下 、 短 辺 が ５ ０ ｍ ｍ 以 下 で あ り 、 且 つ 、
開 口 の 面 積 が １ ５ ｍ ｍ ２ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ の い ず れ か １ 項 記 載 の 成 膜 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 複 数 の ノ ズ ル の 開 口 の 先 に 取 り 付 け ら れ る 、 １ つ の 開 口 を 有 す る ア タ ッ チ メ ン ト を
さ ら に 具 備 す る 請 求 項 １ ～ の い ず れ か １ 項 記 載 の 成 膜 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め 、 本 発 明 に 係 る 成 膜 装 置 は 、

基 板 を 保 持 す る 保 持 手
段 と 、 複 数 の に 生 成 さ れ た エ ア ロ ゾ ル を 基 板 に 向 け て そ れ ぞ れ
噴 射 す る 複 数 の ノ ズ ル と 、 複 数 の

測 定 手 段 と 、 該 測 定 手 段 の 測 定 結 果 に 基 づ い て 、 複 数 の ノ ズ ル か ら 所 望 の
流 速 及 び ／ 又 は 濃 度 を 有 す る エ ア ロ ゾ ル が そ れ ぞ れ 噴 射 さ れ る よ う に 、 複 数 の

を 制 御 す る 制 御 手 段 と を 具 備 す る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 複 数 の エ ア ロ ゾ ル 生 成 に 生 成 さ れ た エ ア ロ ゾ ル を 、 そ れ ら
の エ ア ロ ゾ ル 生 成 に そ れ ぞ れ 接 続 さ れ た 複 数 の ノ ズ ル を 用 い て 噴 射 さ せ る 。 従 っ て 、
エ ア ロ ゾ ル の 流 速 を 低 下 さ せ る こ と な く 、 単 位 時 間 に 成 膜 で き る 面 積 を 全 体 と し て 大 き く
す る こ と が で き る の で 、 大 き な 面 積 を 有 す る 領 域 を 成 膜 す る 際 の タ ク ト タ イ ム を 短 縮 す る
こ と が 可 能 に な る 。 ま た 、 測 定 手 段 こ と に よ り 、 複 数 の
ノ ズ ル か ら エ ア ロ ゾ ル 膜
質 が 均 一 化 さ れ た 良 質 な 膜 を 形 成 す る こ と が 可 能 に な る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 キ ャ リ ア ガ ス 導 入 部 １ １ か ら キ ャ リ ア ガ ス を 導 入 す る こ と に よ り 、 エ ア ロ ゾ ル 生 成 容 器
１ ０ ａ ～ １ ０ ｄ に 配 置 さ れ た 原 料 の 粉 体 が 噴 き 上 げ ら れ て エ ア ロ ゾ ル が 生 成 さ れ る
。 そ の よ う に し て 生 成 さ れ た エ ア ロ ゾ ル は 、 エ ア ロ ゾ ル 導 出 部 １ ２ か ら 搬 送 管 １ ６ を 介 し
て 成 膜 室 ３ ０ に 向 け て 導 出 さ れ る 。
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～ ３ の い ず れ か １ 項

４
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原 料 の 粉 体 を ガ ス 中 に 分 散 さ せ る
こ と に よ っ て エ ア ロ ゾ ル を 生 成 す る 複 数 の エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 と 、

エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 よ っ て
エ ア ロ ゾ ル 生 成 手 段 の 各 々 に よ っ て 消 費 さ れ た 原 料 の 粉

体 の 量 を 求 め る
ノ ズ ル に 対

す る エ ア ロ ゾ ル の 供 給

手 段 よ っ て
手 段

の 測 定 結 果 に 基 づ い て 制 御 を 行 う
の 各 々 所 望 の 流 速 や 濃 度 を 有 す る が 噴 射 さ れ る よ う に す る の で 、

分 散 し
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