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Urzadzenie do ciaglego wytwarzania izolacji zlobkowej
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do cigg-
lego wytwarzania izolacji zlobkowej do celéw elek-
trotechnicznych.

Izolacje zlobkowg, majgcg zastosowanie w elek-
trotechnice wykonuje si¢ w znany sposoéb przez
jednostronne, mechaniczne powleczenie folii z two-
rzywa sztucznego — no$nika klejem, podsuszeniu
kleju, wprowadzeniu materiatu na przyklad pre-
szpanu elektrotechnicznego celulozowego lub azbes-
towego pokrywajgcego noénik, skalandrowaniu ze
sobg wyzej wymienionych skladnikéw, przej$ciu
przez uklad kontrolno-pomiarowy i odbiorze wy-
robu w jednym, cigglym procesie technologicznym.
Przy produkeji izolacji zlobkowej obustronnie okle-
janej, wstege wyrobu wprowadza sie ponownie
w wuklad kalandrujgcy strong niepowleczong do
biegnacej wstegi nos$nika.

Znane urzadzenie do wytwarzania materialu izo-
lacyjnego posiada walek odwijajacy tas§me noéni-
ka, uklad lakierujgcy skladajgcy sie z pary wal-
coOw, przy czym dolny walec ukladu zanurzony
w wannie podaje lepiszcze na walec gorny, ktory
rozprowadza je na nos$niku. Grubo§é warstwy na-
noszonego lepiszcza regulowana jest przez nasta-
wienie szerokoS$ci szczeliny miedzy walcami ukla-
du lakierujgcego. Dalej urzadzenie posiada tunel
suszgcy, zaopatrzony w regulowang szczeline, przez
ktorg wchodzi no$nik. Tunel zakonczony jest wal-
kiem, Kkierujgcym no$nik na wierzch tunelu, be-
dgcym zarazem stanowiskiem recznego nakladania
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pierwszej warstwy platk6w miki. Kolejnym ele-
mentem konstrukecyjnym urzadzenia jest parciany
transporter, ktéry niesie wstege materialu izola-
cyjnego poprzez na przemian usytuowane tunele
suszgce i stanowiska recznego klejenia platkow
miki do kalandra, stanowiska kontrolno-pomiaro-
wego oraz ukladu odbierajgcego gotowy material

izolacyjny.
Urzadzenie speinia swoje zadanie w technologii
produkcji materialéw izolacyjnych, skladajgcych

sie z jednej warstwy ciagglej, stanowigcej no$nik
dla wielowarstwowego, maloformatowego materiatu
izolacyjnego, na przyklad dla ptatké6w miki.

To samo dotyczy znanego urzgadzenia do rozdzie-
lania platkéw miki na réwnomierng warstwe, shu-
zgcego do otrzymywania cienkiego filmu mikowe-
go, droga mechanicznej segregacji poszczeg6lnych
ptatkéw na biegngca wstege.

Rowniez znane urzadzenie do otrzymywania die-
lektrycznych wsteg z no$nikéw widknistych, na
przyktad papierowych, powleczonych klejem o wy-
sokiej wytrzymaloSci dielektrycznej a nastepnie
olejem, przeznaczonych do zwijania elektrycznych
izolatoréw, zwlaszcza elektrycznych przepustéow
wszystkich rodzajéw, miedzy innymi réwniez izo-
latoré6w przepustowych, nie nadaje sie do wytwa-
rzania wsteg materialu izolacyjnego, skladajgcego
sie z kilku cigglych warstw.

W produkecji izolacji zlobkowej jednostronnie lub
dwustronnie oklejanej urzadzenia te sg nieprzy-
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datne z uwagi na inny charakter oraz inne wia-
snoéci fizyko-chemiczne uzytych surowcéw wyjscio-
wych i wigzacy sie z produkcja tego asortymentu
problem faldowania nos$nika, dyskwalifikujacy wy-
r6b jako material elektroizolacyjny.

Celem wynalazku jest opracowanie elementéow
konstrukcyjnych urzadzenia, ktére eliminujg wyzej
wymienione niedogodno$ci.

Urzgdzenie wedlug wynalazku do ciaglego wy-
twarzania izolacji zlobkowej sktada sie kolejno z
ukladu odwijajgcego, prowadzacego i rozprostowu-
jacego nosnik oraz ukladu specjalnej konstrukecji
powlekajgcego no$nik, zaopatrzonego w walek usta-
lajgcy grubo$é warstwy Kkleju.

Dalej usytuowany jest dwustrefowy tunel su-
szacy, pochyly, wypukly st6t specjalnej konstrukeji,
uklad wprowadzajacy warstwe materialu pokry-
wajgcego no$nik, uklad kalandrujacy, zesp6t kon-
trolno-pomiarowy oraz uklad nawijajacy gotowy
wyréb w zwdj i (lub) umozliwiajacy ciecie go na
arkusze. Uklad powlekajgcy nosnik skilada sie z
walka nakladajgcego klej oraz walka ustalajacego
grubo$é filmu poprzez rozgniatanie kleju na watku
nakladajgcym klej, tuz przed naniesieniem go na
nos$nik.

Pochyly, wypukly stél, wyréwnujacy deformacje
no$nika tuz po wyjsciu wstegi z tunelu suszacego,
posiada krzywizne o promieniu 2000 mm do 3000
mm, korzystnie 3000 mm.

DPrzedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
jest przedstawiony na rysunku, na ktérym urzg-
dzenie posiada uklad odwijajacy 1, wahliwie ulo-
zyskowane walki prowadzace 2, 3, no$nik oraz
beben tekstolitowy 4 o duzej $rednicy, korzystnie
Srednica 400 mm, stuzacy do prowadzenia i roz-
prostowywania no$nika.

Uklad powlekajacy no$nik sklada sie z watka 5,
zanurzonego w wannie 6 z klejem i nanoszgcego
klej na noé$nik oraz walka 7, ustalajgcego i wy-
rownujgcego film kleju poprzez rozgniatanie go na
watku 7. Watek 5 posiada kierunek ruchu prze-
ciwny do kierunku biegu noénika, celem lepszego
wprowadzenia kleju w no$nik. O grubo$ci filmu
kleju decyduje wielko$§é szczeliny miedzy waltkami
5 i 7, regulowana przy pomocy S$rub i mierzona
czujnikami. Wanna 6 zasilana jest z ukladu 8 po-
dajacego Kklej, ktéra na zasadzie przelewu utrzy-
muje staly poziom kleju. Watek kierunkowy 9 oraz
przedni walek zwrotny 10 majg za zadanie skie-
rowanie powleczonego no$nika do dwustrefowego
tunelu suszacego 11.

Za tunelem suszgcym 11 znajduje sie pochytly,
wypukly st6t 12 o promieniu krzywizny 2000 mm
do 3000 mm, korzystnie 3000 mm, wyréwnujacy
deformacje nos$nika, wynikle na skutek roéznicy
temperatur pomiedzy tunelem suszgcym 11, otocze-
niem, a ukladem kalandrujgcym 13.

Uklad kalandrujgcy 13 sklada sie z dwoch par
walcéow o jednakowych S$rednicach, korzystnie
Srednica 265 mm, odleglych od siebie o 600 mm,
z ktorych dolne sg metalowe, ogrzewane do tem-
peratury 110°C, korzystnie od 98° do 100°C, z mo-
zliwoScig regulacji temperatury, natomiast goérne
sg ogumowane, przesuwne w pionie. Pionowy prze-
suw waltkow uzyskiwany jest poprzez cylindry pne-
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umatyczne zasilane z ukladu pneumatycznego 15,
za$ ten z sieci sprezonego powietrza. Uklad pne-~
umatyczny 15 umozliwia bezstopniowg regulacje
docisku miedzy walcami ukladu kalandrujgcego 13,
niezbedna dla witasciwego prowadzenia procesu
technologicznego réznych asortymentéw izolacji
zlobkowe]j oraz szybkie podnoszenie i opuszczanie
walcow goérnych ukiadu kalandrujgcego 13 w wy-
padku zaktocen w produkcji.

Prawidlowe wprowadzenie wstegi materialu po-
krywajacego nosnik w uklad kalandrujacy 13 umo-
zliwia regulacja pozioma i pionowa ukladu 14.

Urzadzenie zakonczone jest zespolem kontrolno-
-pomiarowym 16 oraz walkiem nawijajagcym 17,
ktory charakteryzuje sie wieloptytkowym sprze-
glem ciernym, umozliwiajgcym nawijanie zwoju
w obu kierunkach.

Urzadzenie wyposazone dodatkowo w znane ze-
spoty jak: watek powlekajacy, stét do wukladania
miki, uklad wprowadzajacy tkanineg, gérny uktad
lakierujacy, walec dociskowy za tunelem suszg-
cym oraz zesp6t odwijajagcy warstwe przekladajgca
wstege wyrobu przy nawijaniu, pozwala na roz-
szerzenie zakresu produkowanych na nim asorty-
mentéw o taSmy mikowe i inne materialy uzytko-
we, dwu- i wielowarstwowe w zwojach.

Dziatanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujace. Folie — nos$nik zaklada sie na watek
odwijajacy 1. Koniec wstegi folii przecigga sie ko-
lejno przez wahliwie uloZyskowane walki prowa-
dzace 2 i 3, rozprostowujacy suchg folie beben
tekstolitowy 4, na walek 5, nanoszgcy klej na no$-
nik. Powleczony no$nik dostaje sie poprzez walek
kierunkowy 9 oraz przedni walek zwrotny 10 do
dwustrefowego tunelu suszgcego 11, gdzie odbywa
sie¢ suszenie kleju w podwyzszonej temperaturze,
korzystnie w temperaturze od 80° do 115°C, z za-
chowaniem wymaganego odlepu.

Wstega folii kierowana jest nastepnie na po-
chyly, wypukly stél 12, wyréwnujgcy deformacje
no$nika wynikle na skutek roéznicy temperatur
pomiedzy tunelem suszacym 11, a otoczeniem.
Roéwnocze$nie, w miare biegu no$nika, z ukladu 14
odwija sie wstega lub z tacy 18 ukladane sg na
pochyly stét 12 arkusze materialu — preszpanu
elektroizolacyjnego celulozowego lub azbestowego,
pokrywajacego nosnik i wchodzgcego wraz z nim
w uktad kalandrujacy 13, lgczgcy trwale warstwy
wyrobu w podwyzszonej temperaturze, korzystnie
w temperaturze od 98° do 100°C.

Po przejsciu przez uklad kontrolno-pomiarowy
16, gotowy wyrob zostaje nawiniety na walek na-
wijajacy 17 lub ciety na arkusze.

W wypadku produkeji izolacji zlobkowej dwu-
stronnie oklejanej, zw6j wyrobu oklejonego jedno-
krotnie stanowi poiprodukt, ktoéry zakladany jest
na uklad 14, a stamtgd wchodzi ponownie w uklad
kalandrujacy 13 strona nieoklejong do biegnagcego
no$nika — folii z naniesionym i podsuszonym kle-
jem,

Dalszy przebieg procesu technologicznego pro-
dukecji izolacji zlobkowej dwustronnie oklejonej
jest identyczny jak dla izolacji oklejonej jedno-
stronnie.
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Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do cigglego wytwarzania izolacji
zlobkowej przez jednostronne mechaniczne powle-
czenie folii — no$nika klejem, podsuszenie kleju,
wprowadzenie materialu pokrywajgcego noénik,
skalandrowanie ze soba wyzej wymienionych sktad-
nikéw, przejScie przez uklad kontrolno-pomiarowy
i odbiér wyrobu w jednym cigglym procesie tech-
nologicznym, posiadajace uklady: odwijajacy, pro-
wadzacy, rozprostowujacy i powlekajacy nosnik,
dwustrefowy tunel suszgcy, uklad wprowadzajacy
warstwe materialu pokrywajacego no$nik, ukltad
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kalandrujacy, zesp6t kontrolno-pomiarowy oraz
uktad nawijajacy gotowy wyréb w zwdj i (lub)
umozliwiajgcy ciecie go na arkusze znamienne
tym, ze uklad powlekajgcy no$nik sklada sie
z waltka (5) nakladajgcego klej na noénik oraz
watka (7) ustalajgcego i wyr6wnujacego grubo$é
filmu kleju poprzez rozgniatanie kleju na walku
(5) nakladajagcym klej, tuz przed naniesieniem go
na no$nik, a ponadto wyposazone jest w pochyty,
wypukly stét (12) o promieniu krzywizny 2000 mm
do 3000 mm, korzystnie 3000 mm, wyrdéwnujacy
deformacje nosnika tuz po wyj$ciu wstegi z tunelu
suszacego.
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