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(57) Hauptanspruch: Ablafschraube, umfassend ein Me-
tall-Schraubenelement und ein elastomeres Dichtungsele-

ment (14), zur Verwendung bei einer Kraftfahrzeugélwan-

ne, welche Kraftfahrzeugélwanne in einer Wannenwand

(56) Befestigungsmittel (58) mit Innenaufnahmegewinde

und eine ringférmige, in einer dul’eren Oberflache (61) aus-

gebildete Stirnflache (62) zur fluiddichten Anlage des Dich- 12
tungselements umfafdt, wobei

— das Metall-Schraubenelement einen Schraubenrumpf
(12) mit einem Kopfabschnitt (15) umfalit, welcher Kopfab-
schnitt (15) teilweise durch &uRere Werkzeugangriffsfla-
chen (18) begrenzt ist, und ferner einen radial vergroRerten
Dichtungspositionierflansch (20) umfal3t, welcher eine au- _
Rere Umfangsflache (24) sowie eine mit dem Dichtungse- [” PRI
lement zusammenwirkende Stirnflache (26) aufweist, und :
wobei das Metallschraubenelement ferner ein Anschlage- -
lement (28) mit einer radialen Stirnflache (32) und einer 22 l
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Schulterversatzflache (30) sowie einen mit dulReren Gewin-
degangen (40) versehenen Befestigungsschaft (38) um-
fafdt,

— das elastomere Dichtungselement (14) einen Dichtungs-
korper (44) umfaldt, der eine sich radial erstreckende, axial
nach innen gerichtete Dichtungsstirnflache (52) umfafit,
wobei diese Dichtungsstirnflache (52) des Dichtungskor-
pers (44) als Dichtungsoberflache dient und vor dem Instal-
lieren axial...
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine AblaRschraube gemaf dem Oberbegriff des An-
spruchs 1, beispielsweise zur Verwendung in der Ol-
wanne eines Automobilmotors, oder in Vorrichtun-
gen, in welchen periodisches Ablassen und Nachfil-
len eines Fluids gewiinscht wird, und wozu ein Ent-
fernen der AblaRschraube nétig ist.

[0002] Die Abdichtungseinheit der vorliegenden Er-
findung umfalt einen Schraubenkérper und eine
Dichtungsanordnung mit mehreren Ausbildungs-
merkmalen, die besonders dazu geeignet sind, die
bestehenden Probleme im Bereich des Abdichtens
mittels AblaRschrauben zu l6sen.

[0003] Millionen von Automobilmotoren sind so aus-
gelegt, dal sie mit einem Minimum an Wartung be-
trieben werden kénnen. Momentan sind Olwechselin-
tervalle von ca. 8.000 bis 12.000 Kilometern (ca.
5.000 bis 7.500 Meilen) oder mehr nicht ungewdhn-
lich. Friher war eine leichte Leckage durch die Ab-
laRschrauben nicht kritisch, da das Nachfillen des
Fluids gewohnlicherweise oft durchgefihrt worden
ist.

[0004] Aus Umweltgriinden, sowie aus Griinden
des Garantieschutzes wird die absolute VerlafR3lich-
keit heute zu einer Anforderung fiir die Automobilin-
dustrie. Bei den steigenden Kosten von Automobil-
motoren ist das Ersetzen eines Motors unter Garantie
nicht nur sehr teuer, sondern auch ein sehr arbeitsin-
tensiver Vorgang. Der Trend, moderne Mechanismen
kompakter zu gestalten, um Platz und Gewicht einzu-
sparen, hat die Entwicklung in der Richtung verstarkt,
dall Motoren und ihre Teile nur schwer zuganglich
gemacht werden.

[0005] Es ist aulerst wichtig, dall abgeschlossene
und geschmierte Komponenten nicht aufgrund einer
undichten AblaRschraube ausfallen.

[0006] Aus der DE 21 03 840 ist eine gattungsge-
mafe Dicht- und Befestigungsvorrichtung bekannt,
bei der ein Schraubenkopf einen Flanschabschnitt
aufweist, der beim Installieren ein Dichtungselement
so zerschneidet, dass ein radial innerer Bereich des
Dichtungselements zwischen diesem Flanschab-
schnitt und dem abzudichtenden Bauteil einge-
klemmt wird und so als Dichtung wirkt.

[0007] Die Druckschrift EP 0 367 961 offenbart eine
OlablaRschraube fiir eine Kunststoffélwanne, bei der
in einer seitlichen Ausnehmung im Schrauben-
rumpfabschnitt ein O-Ring eingefiigt ist, der als eine
Dichtung zwischen der OlablaRschraube und der Ol-
wanne wirkt.

[0008] Die Druckschrift DE 30 42 969 offenbart eine
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OlablaRschraube, bei der in einer den Schrauben-
rumpf umgebenden Ausnehmung im Schrauben-
rumpf ein Dichtungsring eingefiigt ist. Zum Abdichten
wird der Schraubenrumpf in eine Bohrung eingefuhrt,
so dass sich der Dichtungsring an die Innenwandung
der Bohrung anlegt.

[0009] Materialien, die flr das elastomere Dich-
tungselement der Abla3schraube verwendet werden
kénnen, sind in den Druckschriften DE 32 36 308 und
DE 36 06 011 offenbart.

[0010] Der Stand der Technik war nicht in der Lage
eine vollkommen zufriedenstellende und wirtschaft-
lich vorteilhafte Olwannenabdichtungsvorrichtung
vorzusehen. Die vorliegende Erfindung sieht jedoch
ein derartiges verbessertes, kostenglnstiges Er-
zeugnis vor.

[0011] Erfindungsgemal ist eine Ablaflschraube
gemal Anspruch 1 vorgesehen. Diese weist ein
Schraubenelement mit einem Gewindeschaftab-
schnitt auf, sowie einen Rumpfabschnitt, der ein
durch axiale und radiale Schulterflachen festgelegtes
Anschlagelement umfalit, einen integrierten Flansch
mit radialen und axialen Flachen, und einen Kopf mit
mehreren Werkzeugangriffsflachen, wobei die zu-
sammengesetzte AblaRschraube ferner ein elasto-
meres Element umfaldt, das an einer Oberflache des
Anschlagelements und sowohl an der axialen als
auch der radialen Oberflache des Flansches anliegt
oder ggf. anhaftet, wobei ferner das elastomere Dich-
tungselement eine Stirnfliche des Dichtungsele-
ments umfaldt, die sich Uber die Ebene der Stirnfla-
che des Anschlagelements in der Richtung des
Schafts erstreckt, um das Mal der Kompression des
Elastomers zu bestimmen, wenn die AblaRschraube
voll installiert ist.

[0012] Die Erfindung wird im folgenden anhand der
beiliegenden Zeichen an Ausfuhrungsbeispielen na-
her erlautert. In den beiliegenden Zeichnungen be-
zeichnen gleiche Bezugsziffern jeweils gleiche Ele-
mente. Es zeigen:

[0013] Fig. 1 eine Seitenansicht der zusammenge-
setzten AblalRschraube der vorliegenden Erfindung,
mit geschnittenen dargestellten Abschnitten;

[0014] Fig.2 eine Seitenansicht mit geschnitten
dargestellten Abschnitten, welche die Ablalschraube
gemalf der Erfindung, zusammen mit einer Kraftfahr-
zeugmotordélwanne darstellt, wobei die Schrauben-
einheit in einer Zwischenstellung beim Einschrauben
gezeigt ist;

[0015] Fig. 3a eine schematisch dargestellte Teilan-
sicht der zusammengesetzten AblalRschraube zu-
sammen mit der Olwanne kurz vor dem ersten Kon-
takt des Dichtungselements der Schraube mit einer
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Stirnflache der Wanne;

[0016] Fig.3b eine Ansicht entsprechend der
Fig. 3a, welche jedoch einen Anfangskontakt zwi-
schen der Stirnflache der Dichtung und einem Ab-
schnitt der Olwanne zeigt;

[0017] Fig.3c eine Ansicht entsprechend den
Fig. 3a und Fig. 3b, welche die Schraube und die
Wanne in einer vollstdndig zusammengesetzten und
anliegenden Beziehung zeigt, wobei das Anschlage-
lement an der Wannenwand anliegt; und

[0018] Fig. 4 eine Ansicht der AblalRschraube der
vorliegenden Erfindung, die bei einer modifizierten
Form der Olwanne verwendet wird.

[0019] Obwohl die AblalRschraubeneinheit der vor-
liegenden Erfindung in verschiedenen Arten ausge-
fuhrt werden kann, ist der in der detaillierten Be-
schreibung beschriebene Schraubenrumpf aus Me-
tall hergestellt, die Dichtungskomponente ist aus ei-
nem hochtemperaturbestandigem Elastomer herge-
stellt, wobei die AblaRschraube bei einer Olwanne ei-
nes Automobilmotors angewendet wird.

[0020] In den Zeichnungen ist eine Ablafischraube
10 dargestellt, welche zwei Hauptelemente umfafdt:
einen Schraubenrumpf 12, und ein elastomeres
Dichtungselement 14.

[0021] Wie in den Figuren weiter dargestellt, umfafdt
der Schraubenrumpf 12 einen Kopfabschnitt 15 mit
einer oberen Flache 16, und mehreren aufieren
Werkzeugangriffsflachen 18, welche an ihren unteren
Enden in einem radial vorspringenden Dichtungspo-
sitionierflansch 20 enden. Obwohl die AblaRschrau-
be 10 so dargestellt ist, daf’ ihr Kopf 15 unten liegt,
und ihr vorderes Ende nach oben zeigt, wird norma-
lerweise der Kopf als "oberes Ende" der Schraube
bezeichnet. Der Ausdruck "innerer" im axialen Sinn
bedeutet in Richtung des vorderen Endes der
Schraube, das in Richtung des abgedichteten Be-
reichs zeigt.

[0022] Der Dichtungspositionierflansch 20 umfafdt
eine abgeschragte, axial auere Flache 22, eine sich
im allgemeinen axial erstreckende Dichtungsanlage-
flache 24 und eine ebene, sich radial erstreckende
Stirnflache 26 (Fig. 3c).

[0023] Ein weiter Abschnitt des Schraubenrumpfes
12 umfalit ein Anschlagelement 28 in Form einer
Schulter mit einer sich axial erstreckenden ringférmi-
gen Flache 30 und einer ringférmigen Stirnflache 32
mit in Bezug auf die Stirnflache 26 des Dichtungspo-
sitionierflansches 20 verringertem Durchmesser

(Eig. 3a bis Fig. 3c).

[0024] Wie in Fig. 1 dargestellt, dienen die axiale
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Flache 30 des Anschlagelements 28 und die axialen
Stirnflaichen 24, 26 des Dichtungspositionierflan-
sches 20 als Verbindungsflachen fir die elastomere
Dichtung, wie nachfolgend beschrieben.

[0025] Der Schraubenrumpf umfafit ebenso ein vor-
deres Ende 34 mit verringertem Durchmesser, das
als Flihrungsabschnitt zum Einflinren in die Offnung
in den beabsichtigten Anwendungskérper dient, so-
wie eine konische oder abgeschragte Flache 36 und
einen Befestigungsschaft 38 mit einer Mehrzahl von
aulleren Gewindegangen 40. In der dargestellten
Ausfuhrungsform ist eine gewindefreie Ringumfangs-
flache 42 so dargestellt, dal sie sich axial ein kurzes
Stlick von dem inneren Rand der Stirnflache 32 des
Anschlagelements erstreckt.

[0026] Bezuglich des elastomeren Dichtungsele-
ments 14, wird darauf hingewiesen, dal} dies ein aus
einem Stlick geformtes, ringformiges Element ist,
welches einen im wesentlichen L-formigen Quer-
schnitt. aufweist. Der Elastomerkorper 44 umfalt
eine aullere Umfangswand 48 von im wesentlichen
zylindrischer Form, eine innere Verbindungsflache
50, welche an der Flache 24 des Dichtungspositio-
nierflansches 20 zur Anordnung einer Dichtung be-
festigt ist, eine axial gerichtete und sich radial erstre-
ckende Dichtungsstirn flache 52, die sich von der zy-
lindrischen Umfangswand 48 nach innen erstreckt,
und in einer konischen oder abgeschragten Flache
54 endet, deren innerer Rand an der durch die Ver-
bindungslinie der Flachen 30 und 32 geformten
Schulter endet, wobei die Flachen 30 und 32 das An-
schlagelement 28 bilden.

[0027] Eig. 2 zeigt ein typisches Gegenelement, mit
dem die zusammengesetzte Ablalischraube 10 in
der Anwendung verbunden ist. Hier ist ein Boden-
wandabschnitt 56 einer Motorélwanne (nicht detail-
liert gezeigt) so dargestellt, dal} sie einen sich nach
innen erstreckten Bereich mit vergréRerter Dicke
oder einen Angul 57 umfal3t, welcher eine mit einem
Gewinde versehene innere Oberflache 58 aufweist,
wobei die Oberflaiche eine mit 60 bezeichnete Off-
nung zur Aufnahme des Befestigungsgewindes 40
des Schraubenrumpfes 12 festlegt. In der dargestell-
ten Ausfiihrungsform ist der Angul® 57 einteilig mit
dem Bodenwandabschnitt 56 der Olwanne ausgebil-
det, da die Wanne aus gegossenem Aluminium oder
ahnlichem Material hergestellt ist. Fig. 2 zeigt, dal}
die auliere Oberflache 61 der Wanne einen abgear-
beiteten oder gefrasten Stirnflachenabschnitt 62 auf-
weist, der fur einen bindigen, fluid-dichten Kontakt
mit der Stirnflache 52 des elastomeren Dichtungsele-
ments 14 geeignet ist.

[0028] Wie in Eig. 2 dargestellt, wird am Anfang ei-
ner normalen Installation das Fiuhrungsende 34 mit
verringertem Durchmesser in die Offnung 60 einge-
fuhrt, wodurch ein gegenseitiges Eingreifen zwischen
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den als Befestigungsmittel ausgebildeten Gewinde-
gangen 58 auf der Gewindeseitenwandflache 56 und
den Gewindegangen 40 auf dem Schraubenschaft
38 erzeugt wird. Danach wird die Ablaschraube
durch eine fortgesetzte Drehbewegung vorwartsbe-
wegt, bis sie vollkommen anliegt. Dies wird durch ein
festes Anliegen der Stirnflache 32 des Anschlagele-
ments 28 an dem inneren Rand der Stirnflache 62 an
der Wannenwand 56 erreicht. Somit wird eine sehr
zuverlassige Dichtung erzeugt, wie nachfolgend be-
schrieben wird.

[0029] Wie in Fig. 3a dargestellt, besteht kurz vor
dem Anfangskontakt ein Abstand D-1 zwischen der
Stirnflache 52 des Dichtungselements und der Stirn-
flache 62 der Olwanne. Ein zuséatzliches Drehen um
einen Bruchteil einer Umdrehung verursacht eine an-
fangliche, gegenseitige Berlihrung dieser Teile, wie in
Fig. 3b dargestellt; jedoch besteht immer noch der
axiale Abstand D-2 zwischen der Dichtungsstirnfla-
che 52 und der Stirnflache 32 des Anschlagelements.
Von diesem Zeitpunkt an verursacht ein kontinuierli-
ches Drehen eine Verformung des Dichtungsele-
mentkorpers 44, um eine zuverlassiges Abdichten zu
erreichen.

[0030] Bei dieser Verbindung, wie in Eig. 3¢ darge-
stellt, schert die duRere Wand 48 des Dichtungskor-
pers 44 leicht von ihrer Ruhe- oder Ursprungsposition
auf dem Dichtungspositionierflansch 20 weg, wah-
rend der Abschnitt 47 des elastomeren Dichtungskor-
pers 44, der zwischen der Stirnflache 26 des Dich-
tungspositionierflansches 20 und der Kontaktflache
52 des Dichtungskorpers liegt, eine Kompressions-
deformation erfahrt.

[0031] Da eingeschlossene Elastomer-Materialien
im wesentlichen nicht kompressibel sind, verursacht
das Anlegen dieser Belastung ein leichtes Ausbau-
chen des Bereichs 54, der den inneren Rand des
Elastomerkorpers 44 bildet, wenn sich der auflere
Korper 44 ausbaucht und eine Scherbewegung
durchfiihrt. Wie in Fig. 3b dargestellt, beginnt diese
Verformung teilweise bevor die Ablaflschraube voll-
kommen anliegt; ein fortgesetztes Drehen der Ablal3-
schraube flacht jedoch die Ausbauchung 54 im we-
sentlichen vollkommen ab, und verformt den auf3eren
Koérper wie oben beschrieben und wie in Fig. 3¢ dar-
gestellt. Eine starke Zunahme des Drehwiderstands
wird durch den anfanglichen und fortgesetzten Kon-
takt zwischen dem elastomeren Dichtungskérper 44
und der Stirnflaiche 62 der Olwannenwand 56 er-
zeugt, insbesondere da das Elastomer zwischen die-
sen Flachen eingeschlossen ist, und dadurch einer
Kompressionsbelastung unterliegt. Das exakte Er-
zeugen und Aufteilen dieser Krafte hangt von der Ab-
messung der Teile ab, aber ungeachtet der fraglichen
Materialeigenschaften, gilt, dal je breiter der Dich-
tungspositionierflansch 20 ist, und je diinner der Ab-
schnitt 47 ist, desto schneller entstehen im Verhaltnis

417

zu einer vorgegebenen axialen Schraubenbewegung
Druckkrafte. Naturlich beeinflut die Gesamtdicke
des Elastomerkérpers und die relative GroRe des
Raums oder des Abschnitts D-2 in bezug auf die Di-
cke des eingeschlossenen Koérperabschnitts 47 den
gesamten Dichtungsvorgang.

[0032] Ein kontrolliertes Abstoppen der zunehmen-
den Kompressionsbelastung wird, wie ebenso in
Fig. 3c dargestellt, erreicht, wenn die Stirnflache 32
des Anschlagelements 28 an der als abgedrehter
Rand 62 ausgebildeten Stirnflache der Olwanne an-
stoRt, wodurch ein Metall-Metall-Kontakt entsteht.
Diese Anschlag-Anordnung erzeugt beim Gebrauch
ein plétzliches, zusatzliches Ansteigen des Drehmo-
ments, so daf} der Ratschenmechanismus des Dreh-
momentschlissels oder eines ahnlichen, gewoéhnli-
cherweise verwendeten Werkzeugs ausgel6st wird,
und keine weitere Schraubbewegung mehr auftritt.
Die Auslegung des Drehmoments, die Einstellung
des Drehmomentschlissels und die Ausbildung des
Schraubenelements sind aufeinander abgestimmt,
so dal® geeignete Werte erhalten werden kénnen.
Wenn dies so durchgefiihrt wird, wird eine verlafli-
che, lecksichere Dichtung, sowie ein Dichtungszu-
stand, der immer wieder in zuverlassiger Weise her-
gestellt werden kann, erzeugt.

[0033] In Fig. 4 ist eine weitere Ausfiuihrungsform
der vorliegenden Erfindung dargestellt. Hier weist die
Schraube 10a den selben Aufbau wie ihr Gegenstlick
in den Fig. 1 bis Fig. 3c auf. In der Ausfiihrungsform
der Fig. 4 ist die Anwendung leicht unterschiedlich,
da die Wand 61 der Olwanne aus einem gezogenen
oder gepreldten Blechmaterial hergestellt ist, und die
Stirnflache 62a der Wannenwand durch Pressen,
Pragen oder Einschleifen hergestellt worden ist. Die
Gewindegange 58a, welche die Offnung 60a festle-
gen, sind in einer Gegenmutter 63 ausgebildet, wel-
che an der Wand 61 mittels eines Schweil3- oder L6-
tauftrags 65 festgehalten ist. In den anderen Ge-
sichtspunkten ist die Anwendung mit der der vorher-
gehenden Ausfihrungsform identisch.

[0034] Bei den bevorzugten Abmessungen, sollte
die oben erwahnte Dicke D-2 kleiner sein als die axi-
ale Abmessung der Anschlagwand 30. In einer be-
vorzugten Ausfiihrungsform ist die Abmessung D-2
ungefahr kleiner oder gleich der Halfte der Tiefe der
Wand 30. Je grofer die radiale Abmessung der Stirn-
flache 26 ist, desto steifer wird der eingeschlossene,
elastomere Bereich 47, und dementsprechend sollte
die Flache 26 grofier oder gleich der Tiefe der Wand
30 sein.

[0035] Typischerweise ist das elastomere Dich-
tungselement 14 aus einem synthetischen Elastomer
wie z. B. einem Nitril-Elastomer oder dergleichen her-
gestellt. Ein Elastomer einer anderen Zusammenset-
zung kann fir eine noch héhere Temperaturwider-
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standsfahigkeit ausgewahlt werden, und um einem
Druck standzuhalten, der insbesondere in einer Um-
gebung mit vergleichsweise hoher Temperatur Uber
eine langere Zeitperiode ausgelibt wird. Derartige
Zusammensetzungen koénnen gefillte (filled) oder
ungeflllte (unfilled) Fluor-Elastomere, modifizierte
Nitrile oder andere geeignete Zusammensetzungen
umfassen. Da offensichtlich ist, dall die elastomere
Dichtungskomponente bei der Installation relativ ho-
hen Scherkraften unterliegt, ist ein wichtiges Merk-
mal des Elastomers, dal es eine relativ grof’e Kom-
pressionsfestigkeit und einen grofen Scherwider-
stand aufweist. Der Fachmann weil}, welche Elasto-
mere fir derartige Zwecke, umfassend die oben be-
schriebenen Anwendungen, geeignet sind.

Patentanspriiche

1. AblaRschraube, umfassend ein Metall-Schrau-
benelement und ein elastomeres Dichtungselement
(14), zur Verwendung bei einer Kraftfahrzeugtlwan-
ne, welche Kraftfahrzeugbélwanne in einer Wannen-
wand (56) Befestigungsmittel (58) mit Innenaufnah-
megewinde und eine ringférmige, in einer dulieren
Oberflache (61) ausgebildete Stirnflache (62) zur flu-
iddichten Anlage des Dichtungselements umfaft,
wobei
— das Metall-Schraubenelement einen Schrauben-
rumpf (12) mit einem Kopfabschnitt (15) umfaldt, wel-
cher Kopfabschnitt (15) teilweise durch duflere Werk-
zeugangriffsflachen (18) begrenzt ist, und ferner ei-
nen radial vergroRerten Dichtungspositionierflansch
(20) umfallt, welcher eine aullere Umfangsflache
(24) sowie eine mit dem Dichtungselement zusam-
menwirkende Stirnflache (26) aufweist, und wobei
das Metallschraubenelement ferner ein Anschlagele-
ment (28) mit einer radialen Stirnflache (32) und einer
Schulterversatzflache (30) sowie einen mit aufl’eren
Gewindegangen (40) versehenen Befestigungs-
schaft (38) umfalit,

— das elastomere Dichtungselement (14) einen Dich-
tungskorper (44) umfalyt, der eine sich radial erstre-
ckende, axial nach innen gerichtete Dichtungsstirn-
flache (52) umfalt, wobei diese Dichtungsstirnflache
(52) des Dichtungskorpers (44) als Dichtungsoberfla-
che dient und vor dem Installieren axial innerhalb der
radialen Stirnflache (32) des Anschlagelements (28)
liegt, so dal® beim Installieren die Dichtungsstirnfla-
che (52) des Dichtungskorpers (44) die Stirnflache
(62) der Wannenwand (56) abdichtend beriihrt und
daf’ beim AnstoRen der radialen Stirnflache (32) des
Anschlagelements (28) an der Wannenwand (56) der
Dichtungskorper (44) zwischen der Stirnflache (26)
des Dichtungspositionierflansches (20) und der Wan-
nenwand (56) auf ein vorbestimmtes Mall kompri-
miert ist,

dadurch gekennzeichnet, dal} vor dem Installieren
der Dichtungskoérper (44) an dem Dichtungspositio-
nierflansch (20) und der Schulterversatzflache (30)
des Anschlagelements (28) anliegt.
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2. Ablaschraube nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dafl® der Dichtungskérper (44) an dem
Dichtungspositionierflansch (20) und der Schulter-
versatzflache (30) des Anschlagelements (28) anhaf-
tet.

3. Ablaldschraube nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, daf’ der Dichtungskorper (44)
die Schulterversatzflache (30) des Anschlagele-
ments (28) radial auRen umgibt.

4. Abla3schraube nach einem der Anspruch 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dafl der Schrauben-
rumpf (12) ferner einen inneren FUhrungsen-
dabschnitt (34) mit verringertem Durchmesser um-
faldt, welcher Endabschnitt von dem dem Kopfab-
schnitt (15) der AblaRschraube fernen Ende des Ge-
windeschaftes (38) ausgeht.

5. Ablaldschraube nach einem der Ansprliche 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, dal} das elastomere
Dichtungselement (14) aus einem hochtemperatur-
bestandigem Elastomer besteht.

6. Ablalischraube nach einem der Ansprliche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal} das elastomere
Dichtungselement (14) aus einem Fluor-Elasto-
mer-Material besteht.

7. Ablaldschraube nach einem der Ansprliche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dal® im nicht-instal-
lierten Zustand der axiale Abstand zwischen der
Dichtungsstirnflache (52) des Dichtungskdrpers (44)
und der radialen Stirnflache (32) des Anschlagele-
ments (28) kleiner ist als die axiale Erstreckung der
Schulterversatzflache (30) des Anschlagelements
(28).

8. Ablafdschraube nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal® im nicht-instal-
lierten Zustand der axiale Abstand zwischen der
Dichtungsstirnflache (52) des Dichtungskorpers (44)
und der radialen Stirnflache (32) des Anschlagele-
ments (28) kleiner ist als ungefahr die Halfte der axi-
alen Erstreckung der Schulterversatzflache (30) des
Anschlagelements (28).

9. Ablallschraube nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal die Lange der
Schulterversatzflache (30) wenigstens ein Drittel der
radialen Erstreckung der Stirnflache (26) des Dich-
tungspositionierflansches (20) ist.

10. Kombination einer AblaRschraube nach ei-
nem der Anspriche 1 bis 9 und einer Kraftfahrzeugol-
wanne, welche Kraftfahrzeugélwanne in einer Wan-
nenwand (56) Befestigungsmittel (58) mit Innenauf-
nahmegewinde und eine ringférmige, nach aufen
gerichtete Stirnflache (62) zur fluiddichten Anlage
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des Dichtungselements umfaldt.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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