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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 11月 26日 (2007.11.26)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 二 次 転 写 後 に 中 間 転 写 ベ ル ト ６ 上 に 残 っ た 二 次 転 写 残 ト ナ ー は 中 間 転 写 ベ ル ト ク リ ー ニ
ン グ 手 段 １ ５ に よ り 除 去 さ れ る 。 本 実 施 例 に お い て は 、 感 光 体 ド ラ ム １ の ク リ ー ニ ン グ 手
段 ４ と 同 様 、 ウ レ タ ン ブ レ ー ド に よ る 中 間 転 写 体 ク リ ー ニ ン グ を 行 っ て い る 。
　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 １ ） 装 置 Ｆ の 全 体 的 構 成
　 ２ ０ は 記 録 材 の 画 像 面 に 接 す る 加 熱 部 材 と し て の 定 着 ベ ル ト （ 第 一 の 定 着 部 材 ） で あ る
。 こ の 定 着 ベ ル ト ２ ０ は ベ ル ト 状 部 材 に 弾 性 層 を 設 け て な る 円 筒 状 （ も し
く は 、 エ ン ド レ ス ベ ル ト 状 ま た は ス リ ー ブ 状 ） の 部 材 で あ る 。 よ り 具 体 的 に は 、 図 ４ に そ
の 層 構 成 模 型 図 を 示 し た よ う に 、 例 え ば 、 ポ リ イ ミ ド 樹 脂 を 厚 み 約 ５ ０ μ ｍ の 円 筒 状 に 形
成 し た エ ン ド レ ス フ ィ ル ム を 基 層 ２ ０ ａ と し 、 そ の 外 周 面 に 弾 性 層 ２ ０ ｂ と し て 厚 み 約 ３
０ ０ μ ｍ の シ リ コ ー ン ゴ ム 層 を リ ン グ コ ー ト 法 に よ り 形 成 し 、 そ の 上 に 離 型 層 ２ ０ ｃ と し
て 厚 み 約 ３ ０ μ ｍ の Ｐ Ｆ Ａ 樹 脂 チ ュ ー ブ を 被 覆 し て な る 。 シ リ コ ー ン ゴ ム 層 に は 、 極 力 熱
伝 導 率 の 高 い 材 質 を 用 い 、 定 着 ベ ル ト ２ ０ の 熱 容 量 を 小 さ く す る こ と が 、 温 度 立 ち 上 げ の
観 点 か ら は 望 ま し い 。 カ ラ ー 画 像 に お い て は 、 複 数 色 の ト ナ ー 層 を 重 ね て 混 色 さ せ 使 用 す
る の で 、 ト ナ ー 層 の 凹 凸 が 白 黒 画 像 に 比 べ て 大 き く 、 定 着 部 材 で あ る 定 着 ベ ル ト に 弾 性 層
が 無 い 場 合 、 定 着 画 像 の 光 沢 ム ラ が 大 き く な っ て 画 像 品 質 を 劣 化 さ せ た り 、 記 録 材 が Ｏ Ｈ
Ｔ の 場 合 は 、 定 着 画 像 を 投 影 し た 際 に 透 過 性 が 悪 か っ た り し て 、 画 像 品 質 の 低 下 が あ っ た
。 弾 性 層 を 有 す る 定 着 ベ ル ト を 使 用 す る こ と で 、 こ の 点 の 改 善 が な さ れ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書

上 記 に お い て 、 各 プ ロ セ ス カ ー ト リ ッ ジ Ｙ ・ Ｃ ・ Ｍ ・ Ｋ 、 レ ー ザ ー 走 査 露 光 光 学 系 ５ 、
中 間 転 写 ベ ル ト ６ 等 が 、 記 録 材 上 に 複 数 色 の ト ナ ー 像 の 重 な り か ら な る 未 定 着 カ ラ ー 画 像
を 形 成 す る 作 像 手 段 部 で あ る 。

（ ベ ル ト 基 材 ）



【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ １ 】
　 ス テ ッ プ Ｓ １ ０ １ で 端 部 サ ー ミ ス タ １ ９ の 検 知 温 度 が ２ ５ ０ ℃ を 越 え た 場 合 、 す な わ ち
小 サ イ ズ 記 録 材 の 連 続 プ リ ン ト （ 連 続 通 紙 ） の た め に 非 通 紙 部 昇 温 が 許 容 上 限 近 く に 至 っ
た 場 合 は 、 中 央 部 サ ー ミ ス タ １ ８ の 検 知 温 度 に 基 づ く 定 着 装 置 Ｆ の 温 度 制 御
モ ー ド か ら 、 端 部 サ ー ミ ス タ １ ９ の 検 知 温 度 に 基 づ く 定 着 装 置 Ｆ の 温 度 制 御 モ ー ド を 選 択
す る も の で 、 端 部 サ ー ミ ス タ １ ８ の 検 知 温 度 が ２ ５ ０ ℃ に な る よ う に 、 ヒ ー タ 駆 動 回 路 部
２ ８ か ら 定 着 ヒ ー タ １ ６ へ の 通 電 を 制 御 し て 温 度 制 御 す る （ Ｓ １ ０ ２ ） 。
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