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(57) Anotacia:

Sastava dosky ventilu odolna proti praskaniu na riadenie
pradu roztavensho kovu v posivatovom stavidlovom ven-
tile obsahuje ziaruvzdornu dosku (18, 24) ventilu, ktora ma
pozdiznu os (70) a kruhovy otvor (19) so stredom na po-
zdiZnej osi (70) na vedenie roztaveného kovu, a zrezané ro-
hy (54a az 54d) na ststredenic upinacej sily smerom na po-
zd{znu os (70) v blizkosti kruhového otvoru (19) na zabra-
nenie formovaniu a rozsirovaniu prasklin v doske. Uhlova
orientacia kazdého zo zrezanych rohov (54a aZ 54d) vzhla-
dom na pozdiznu os (70) je zavisla od polohy kruhového

otvoru (19) pozdiz osi (70).
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Oblast’ techniky

Tento vynalez sa tyka dosiek ventilov na riadenie pridu
roztaveného kovu v posiivalovych stavidlovych ventiloch,
a najmi sa tyka sastavy ventilovej dosky, ktord je odolna
proti prasklindm spdsobovanym tepelnym napéatim.

Doterajsi stav techniky

Posuvacové stavidlové ventily su pouZivané na riadenie
prudu roztaveného kovu pri vyrobe ocele a pri inych meta-
lurgickych postupoch. Takéto ventily obsahuju podporny
ram, horn stacionérnu (nepohyblivi) dosku ventilu, ktord
je vybavena otvorom s hrdlom medzipanvy alebo lejacej
panvy na vedenie pridu roztaveného kovu, a krtiacu (re-
gulujucu) dosku, ktord ma takisto hrdlo, vedice kov, ktoré
je umiestené posuvne pod staciondrnou doskou ventilu. V
postvalovych stavidlovych ventiloch pouZivanych, v spo-
jeni s formami plynulého liatia je pod pohyblivou 3krtiacou
doskou umiestena spodna stacionérna doska ventilu, ktord
ma takisto otvor, vedici prud, ktory je v podstate rovnaky
ako otvor v hornej staciondrnej doske. Velkost' toku rozta-
veného kovu je zavisla od stuptia prekrytia daného otvoru
posuvne pohyblivej Skrtiacej dosky otvorom hornej stacio-
narnej dosky. Pohybliva 3krtiaca doska je zvycajne dlhsia
ako su stacionarne $krtiace dosky, aby sa s tiou dal prikrtit’
(regulovat) prad roztaveného kovu tak od zadnych, ako od
prednych okrajov svojho vlastného otvoru, rovnako ako u-
zatvorit’ tento prad, spolu s premiestnenim svojho otvoru,
rovnako ako uzatvorit tento prdd, spolu s premicstnenim
svojho otvoru kompletne mimo akékol'vek prekrytia otvor-
mi staciondmej dosky. Typicky je 3krtiaca doska posuvnd
medzi stacionarnymi doskami prostrednictvom hydraulic-
keho spojenia.

Skrtiaca doska, rovnako ako aj stacionarne dosky ta-
kych postivatovych stavidlovych ventilov si vytvorené zo
Ziaruvzdornych materidlov odolnych proti teplu a erézii, a-
ko je kyslienik hlinity, alumina-karbon, a oxid zirkonia.
Ale napriek tomu, Ze tieto Ziaruvzdorné materialy su odol-
né proti teplu a erézii, silné tepelné namahanie alebo napa-
tie, ktorému st vystavené, nakoniec sposobi, Ze nastane ur-
¢ity stupeni praskania. Napriklad, pri vyrobe ocele je kazdd
doska ventilu, v ploche bezprostredne obklopujticej jej ot-
vor, veduci prad, vystavena teplotdm priblizne 2900 °C,
zatial’ ¢o jej vonkajdie okraje st vystavené iba teplote oko-
lia. Vysledny velky tepelny gradient vytvara vel’ké mnoz-
stvo mechanickych napiti, ked” sa plocha kazdej dosky,
bezprostredne obklopujtice] jej otvor, rozsiruje v podstatne
viit3ej miere (velkosti) neZ zvySok tejto dosky. Toto napé-
tie spdsobuje vytvaranie prasklin, ktoré sa roz3iruju sme-
rom von od otvoru dosky. Pokial nie je ni¢ urobené, aby sa
tieto praskliny §irili d’alej, mdZu sa roz3irit’ az k vonkajsim
okrajom dosky a spdsobit’ jej prasknutie.

Aby sa zabranilo rozsirovaniu tychto prasklin a nasled-
nému praskaniu dosiek ventilov, boli v doterajSom stave
techniky vyvinuté rozne upinacie mechanizmy. Cielom
tychto mechanizmov je aplikovat' dostato¢ny tlak okolo
obvodu dosky tak, aby sa praskliny od otvoru v doske ne-
rozsirovali do ich okrajov. V jednom takom mechanizme je
okolo obvodu kaZzdej dosky ventilu umiesteny ocelovy pas.
Na neitastie tito Ziadatelia zistili, Ze pri pouZivanim takého
upinacieho mechanizmu péasového typu existujii najmenej
tri nevyhody. Po prvé, pretoZe ocel’ vytvérajiica takéto pasy
je superiérny tepelny vodi¢ do vzduchu, ktory by inak ob-
klopoval okraje dosky, pouZitie neJakého ocel'ového pasa
vlastne zvysuje termalny gradient cez osi diZky a Sirky dos-

ky, a tym podporuje, Ze dochddza ete k vitSicmu praska-
niu. Po druhé, pretoZe sa ocelovy pas zahrieva ako vysle-
dok toho, Ze je v blizkosti roztaveného materialu, rozt'ahuje
sa ovela rychlejdie neZ Ziaruvzdorny materiél, z ktorych sa
vytvorené dosky ventilu, a to zasa spdsobi, Ze sa uvoliuji
stlatovacie sily, ktoré treba aplikovat’ okolo danej dosky s
cielom obmedzit' praskliny. Po tretie, ked” rohy dosky nie
st zaoblené, tieto upinacie pasy mozu aplikovat' lokalizo-
vané mechanické napitia na rohy tychto dosiek, a to modze
zasa spOsobovat’ neZiaduce praskanie v tychto plochach.

Aby sa prekonali tieto a iné nedostatky, boli vyvinuté
upinacie systémy, ktoré obsahuji rdm vybaveny skrutkami,
ktoré st ovlddané klinmi, ktoré zaberaji rohy danej dosky,
ktoré boli zrezané v uhle, ktory je doplnkovy k uhlu tychto
klinov. Hoci tento rAm a upinacie mechanizmy klinového
typu vytvéraji jasn( vyhodu pred pouzitim ocelovych pa-
sov okolo obvodov tychto dosiek, tito vynalezcovia si d’alej
viimli najmenej dva nedostatky tohto dizajnu, ktoré mu
brénia dosiahnut’ svoj uplny potencial potlatujici praskli-
ny. Vo vietkych variaciach tohto dizajnu, ktorych su si Zia-
datelia vedomi, uhol kazdého zrezaného rohu s ohladom
bud’ na okraj, na dizku alebo na Sirku dosky je rovnaky, bez
ohladu na polohu otvoru pozdi pozdiznej osi dosky. Na-
sledne, pri doskach, kde je otvor odsadeny pozdi pozdiz-
nej osi dosky (to obsahuje v skutofnosti vietky dosky ven-
tilov), upinacie sily neméZu byt rovnomerne sistredené
tam, kde dochadza k maximalnemu mnoZstvu praskania, to
je v blizkosti otvoru, kde je najvitSie mnoZstvo tepelnych
napiti. Navy3e, aj vo vzdialenostiach, kde je otvor v doske
ventilu umiesteny striedavo, Ziadatelia pozorovali, Ze uhlo-
va orientdcia zrezanych rohov v tychto doskach nebrant
optimalnemu roz3irovaniu prasklin, ako sa predtym mys-
lelo. Takéto neoptimalne vysledky vychadzaju zo skuto¢-
nosti, Ze vytvorenie praskliny nie je rovnomerne distribu-
ované 360° okolo daného otvoru, ale miesto toho je zoSik-
mené pozdi? pozdiznej stredovej osi vietkych dosiek ven-
tilov, bud’ stacionarnych alebo pohyblivych. Taka nesymet-
ricka distribacia prasklin okolo otvorov dosiek vyvolava
dojem, ze vznika ako vysledok pozdiZnej klznej akcie (&in-
nosti) $krtiacej dosky cez plochy stacionarnych dosiek.
Dalii nedostatok spojeny s upinacimi mechanizmami podl'a
predchadzajicej techniky je ich pouZivanie v nicktorych
pripadoch uhlov mensich ako 20° s ohl'adom na pozdizne
okraje danej dosky. Navy3e, na poskytovanie neadekvét-
nych upinacich sil na uzavretie prasklin pozdiz prietnej osi
dosky, pouzitie takych malych uhlov generuje vel'ké lokali-
zované zataZenie (napétie), v dosledku velkého stlaova-
nia, ktoré aplikuji upinacie kliny na zrezané rohy. Tieto lo-
kalizované zat'aZenia moZu viest k praskaniu a §tiepaniu v
rohovych regiénoch dosiek ventilov, a to je priamo v proti-
klade k celkovému ciel'u daného upinacieho mechanizmu.
Konedny nedostatok spojeny s tymito doskami ventilov je
ich nedostatok akejkol'vek optimalizacie dizky zrezanych
rohov, alebo dizok a $irok dosky, s ohl'adom na priemer ich
otvorov. Zatial' ¢o dizky rohov by mali maf urdité mini-
malne vel'kosti, aby sa zabranilo tvorbe neZiaducich lokali-
zovanych mechanickych napiti v tychto regiénoch dosky,
nemali by byt ani prili§ velké.

Zjavne tu existuje potreba vyvinut dosku ventilu, ktorej
okraje st zrezané v uhloch, ktoré optimalne sustred’ujd upi-
nacie sily v plochach najviac nachylnych na praskanie s
cielfom maximélne spomalif predlzovanie akychkolvek
prasklin. [dedlne by mali tieto rohy mat’ dizku dostatoent
na to, aby sa zabranilo neZiaducim lokalizovanym napétiam
v tychto rohoch.
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Podstata vynalezu

Vieobecne povedané, tento vyndlez je sistava dosky
ventilu odolna proti praskaniu na pouZitie v postivatovych
stavidlovych ventiloch, ktora prekonava alebo aspofi zlep-
$uje vietky nevyhody spojené s prislusnou predchadzajo-
cou technikou. Suistava obsahuje Ziaruvzdorni dosku ven-
tilu, ktora ma otvor na vedenie roztaven¢ho kovu, ktory je
umiesteny pozdiz osi tejto dosky, a zrezané rohy na sistre-
denie upinacej sily smerom na tito stredovi os v blizkosti
uvedeného otvoru, na zabrénenie vytvorenia a rozsirovania
prasklin v doske, v ktorej uhlova orientécia kazdého zreza-
ného rohu sa meni s polohou otvoru pozdiz osi. Ststava
dalej obsahuje upinaci ram na aplikovanic Ziaducej upina-
cej sily na kazdy zo zrezanych rohov.

Aby sa dosiahol uz uvedeny ciel, a to zamerat’ silu, je
kazdy zo zrezanych rohov kolmy (ortogonélny) na os spa-
dajucu dovnutra uhla, ktorého vrchol je definovany bodom
dotytnice k priemeru otvoru. Jedna strana tohto uhla je de-
finovana prostrednictvom osi prechadzajucej z bodu doty¢-
nice cez os a cez bod, kde by sa zbiehajuce okraje dosky
pretinali, keby neboli rohy zrezané. Druha strana tohto uhla
je definovana osou, ktora vedie z bodu doty¢nice cez os a
cez prieseénik osi vedenych paralelne k zbiehajicim sa o-
krajom dosky, ktoré su rozmicstené od tychto okrajov vo
vzdialenosti rovnajlicej sa priemeru otvoru.

Vo vyhotoveni, ktorému sa dava prednost’, je kazdy zo
zrezanych rohov kolmy na os prechadzajicu medzi bodom
dotytnice k otvorom, ktoré maju maximalny priemer, s kto-
rymi moZe dana doska pracovat, cez os a cez priese¢nik osi
vediicich paralelne k zbiehajucim sa okrajom dosky, ktory
je rozmiestneny od tychto okrajov vo vzdialenosti rovnaji-
cej sa jednej polovici maximélneho priemeru otvoru. Ked’
mé doska obdiznikovy tvar, kazdy z rohov je zrezany po-
zdiz osi, ktor je kolmé na uZ uvedent os a ktora prechadza
cez priesetnik jedncj z paralelnych osf a pozdizneho okraja
dosky.

Ststava dosky mdZe byt pohybliva pozdiz osi vnitri
postvagového stavidlového ventilu, ktory je koincidentny s
jeho pozdiznou osou, alebo mdze byt’ stacionarna (nepo-
hybliva) s ohl'adom na dany posivaZovy stavidlovy ventil.
V kaZdom pripade doska obsahuje otvor pozdiz jednej zo
svojich osi (stredovych osi) a zrezané rohy, zrezané v siila-
de s rovnakym geometrickym vzorom, aky uZ bol opisany s
chPadom na prvii ventilova dosku. V oboch pripadoch je
vytvoreny upinaci rim na aplikovanie poZadovanej upina-
cej sily na zrezané rohy.

Aby sa pohyblivé sustava dosky ventilu vybavila viet-
kymi Ziaducimi schopnostami uzatvaracicho tahu (narazu)
a prednych a zadnych $krtiacich fahov, ktoré je vytvorend z
minimélneho mnoZstva keramického materialu, doska po-
hyblivej siistavy m4 prednostne obdiznikovy tvar, ktory ma
dizku medzi velkostou 5,5 a 5,75 priemeru otvoru, a 3irku
medzi asi 2,9 a 3,1 prlemeru otvoru. Podla vyhotovema
ktorému sa déava prednost, je dizka a Sirka pohyblivej dos-
ky 5,66 a 3,0 priemeru otvoru, v tomto poradi. S cielom
poskytnat’ stacionarnu sastavu dosky ventilu, ktora spolu-
pracuje s pohyblivou doskou ventilu na zabezpeenie uza-
tvéracej schopnosti, a Skrtiacich (regulujicich) prednych a
zadnych fahov, ma doska stacionarnej sistavy podobne
prednostne obdiznikovy tvar, ktory ma dizku medzi asi 4.5
a 4,75 priemeru otvoru a $irku medzi asi 2,9 a 3,1 pnemeru
otvoru. Vo vyhotoveni, ktorému sa dava prednost, je dizka
a §irka stacionarnej (nepohyblivej) dosky ventilu 4,66 a 3,0
priemeru otvoru v tomto poradi.

Bez ohlPadu na to, &i je sistava dosky ventilu podla
tohto vyndlezu pohybliva alebo nepohybliva, poskytuje

dosku ventilu odolni proti praskaniu, ktord mé uzatvaraciu
prednii a zadn $krtiacu (regulujicu) polohu, s miniméalnym
mnoZstvom keramického materidlu.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Obr. 1 - znazorfiuje schematicky botny rez posivaco-
vym stavidlovym ventilom in3talovanym v medzipanve,
ktor vyuZiva sGstavu dosky ventilu tohto vynilezu.

Obr. 2 - znézorfiuje homy pddorysny pohl'ad na sustavu
Skrtiacej dosky tohto vynalezu.

Obr. 3 - znazorfiuje hormy pddorysny pohl'ad na sistavu
spodnej stacionamnej dosky tohto vynélezu.

Obr. 4 az 10 - znazorfji spodné pddorysné pohlady
na dosku pouzitd v sistave spodnej stacionarnej dosky
tohto vynalezu, znazorfiujiicej sposob dimenzovania tejto
dosky, ktorému sa dava prednost’, a ako si stanovené uhly
zrezanych rohov.

Obr. 11, 12 a 13 - znazoriuji horné pddorysné pohfady
na dosku pouZiti v sustave Skrtiacej dosky, zobrazujicej
uprednostiiovany spdsob dimenzovani a tejto dosky, a ako
su stanovené uhly zrezanych rohov.

Obr. 14 - znazoriuje horny podorysny pohl'ad na hornii
stacionarnu dosku, superponovany cez krtiacu dosku v u-
zavretej polohe.

Obr. 15 - znézoriwje ten isty horny podorysny pohl'ad
na dosky z obr. 14, v ktorom bola Skrtiaca doska pozdizne
posunuti do zadnej ¥krtiacej polohy s ohPadom na stacio-
narnu homu dosku.

Priklady uskuto¢nenia vynilezu

Podla vyhotovenia zndzorneného na obr. 1, v ktorom
rovnaké &islice oznaduju rovnaké komponenty na vietkych
ostatnych vykresoch, tento vynalez obsahuje ako pohybli-
vé, tak aj stacionarne sastavy dosky ventilu 1 na pouZitie v
postivatovom stavidlovom ventile 2 takého typu, kiory je
pouzivany na regulovanie pradu roztavenej ocele alebo i-
ného kovu z medzipanvy 3 (pri plynulom liati, pozndmka).
Posavacovy stavidlovy ventil je pripevneny na montaZnu
dosku S, ktora je zasa pripojend na pladt medzipanvy 7
Struktarou pripevnenia, ktora nie je zndzornend. Ventil 4
obsahuje hubicu 2 vytvorend z keramického materidlu, kto-
ra ma lievikovito tvarovany vnatorny priemer 10 na smero-
vanie valcovito tvarovaného pridu roztaveného kovu von z
medzipanvy 2. Této hubica 2 je mechanicky pripevnena na
spodn@ stranu medzipanvy 3, prostrednictvom paketovania
ziaruvzdorného, Easticového ubijacieho materialu 11.

Hlavny ciel’ sistavy dosky ventilu 1 tohto vynalezu je
modulovat’ prid roztaveného kovu vytekajiiccho z vnutor-
ného priemeru 10 hubice 9. Na splnenie tohto ciefa vynalez
obsahuje hornti a dolnt staciondrnu sastavu dosky 13 a 17,
s posuvne pohyblivou siistavou krtiacej dosky 23 umieste-
nou medzi nimi. Horna stacionarna sistavy dosky 13 obsa-
huje staciondrnu dosku 14, z keramického materiélu, ktora
ma kruhovy otvor 15 na vedenie pridu roztaveného kovu,
ktory vyteka z vnitorného priemeru 10. Dolna stacionarna
stistava dosky 17 ma rovnako stacionarnu dosku 18 zo Zia-
ruvzdorného materidlu s otvorom 19, ktory ma rovnaka
velkost' a je koncentricky vyrovnany s otvorom 15 homej
stacionarnej dosky 14. Prednostne, tak homa, ako aj dolna
stacionarna doska 14 a 18 maju rovnaku diZku a Sirku. Na
dolny povrch dolnej stacionarnej dosky 18 je pripevnena
rirkova sidiastka 20, ktord moze byt pouZitd, napriklad na
smerovanie pradu roztavenej ocele do formy kontinudlneho
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liatia. Této rarkova sudiastka 20 obsahuje pripeviiovaciu
dosku 21 rirky, ktora je integralne pripojena na pla3t rarky
22. Sustava pripevnenia (nie je zndzornend) pripeviiuje dos-
ku 21 rirkovej sitiastky 20 do polohy znézornenej na obr.
1. Rirkova suéiastka 20 izoluje modulovany prud tekutého
kowvu, ktory vychadza zo systému dosky ventilu 1, od oko-
littho vzduchu s cielom zabrénit’ okolitému kysliku reago-
vat’ s roztavenym kovom. Siistava 3krtiacej dosky 23 je po-
suvne pripevnend medzi homt a dolnu stacionarnu ststavu
dosky 13 a 17. Sustava $krtiacej dosky 23 takisto obsahuje
dosku 24, vytvoreni z keramického materialu, ktord ma o-
tvor 25, ktory mdZe byf kruhovy a mdZe mat rovnaky
priemer ako otvor 15 hornych staciondrnych dosiek 14. Ot-
vor 18 dolnej stacionarnej dosky 18 je vicsi nez otvory 25
a 15, aby sa zabranilo zachyteniu ocele v 3krtiacej doske 24
podas uzatvéracej operacie. Ale, aby sa zabezpetil ventilo-
vy doskovy systém 1 so Skrtiacou kapacitou zadného okra-
Jja, rovnako ako uzatvéracia a $krtiaca kapacita predného
okraja, je dkrtiaca doska 23 dlhiia ako sii horné a dolné sta-
cionarne dosky 13 a 17. Potas prevadzky postvalového
stavidlového ventilu 2 sa 3krtiaca doska 24 pohybuje po-
suvne a recipro¢ne prostrednictvom prostriedkov hydrau-
lického spojenia (nezndzornené) pozdlz osi A, ktora kores-
ponduje s pozdiznymi osami dosiek 13, 17 a 24.

Podl'a vyhotovenia zndzorneného na obr. 2 sii na celko-
vej obdiZnikovo tvarovanej Skrtiacej doske 24 vytvorené
zrezané rohy 30a-d, s cielom sustredit’ upinacie sily vedla
otvoru 25 pozdiz pozdizne;j osi 92 (ktor je kolinendrna s o-
sou A znazornenou na obr. 1). Okolo obvodu 3krtiacej dos-
ky 24 je vytvorena obru¢ ocelového opéasania 31 v napiiti, s
cielom zvysit integritu tejto dosky. Tak doska 24, ako aj o-
pasanie 31 su obklopené upinacim rémom 33, ktory apli-
kuje podstatné stlatovacie upinacie sily na uz uvedené zre-
zané rohy 30a-d. Na splnenie tohto ciea ma upinaci ram
30 stacionarnu upinaciu st¢iastku 35 s protiFahlymi upina-
cimi patkami 37a, 37b, ktoré su vyrovnané v rovnakom
uhle s ohl'adom na zrezané rohy 30a, 30b na Favej strane
dosky 34, aby sa zabranilo generovaniu lokalizovaného na-
patia. Upinaci ram 33 d’alej obsahuje par od seba rozmies-
tenych paralelnych prirub 39 ramu, ku ktorym je pripevne-
na pohybliva upinacia sistava 41. Sustava 41 obsahuje po-
hyblivi upinaciu sagiastku 43, ktord ma rovnako protilahlé
upinacie pitky 45a, 45b, ktoré si usporiadané v rovnakom
uhle ako zrezané rohy 30c, 30d na pravej strane dosky 24.
Upinacia skrutka 49, ktord je umiestnend cez vmitorny
priemer (nezndzorneny) v upinacej podpornej sutiastke 47
zavitovo zabera edte d’aldi vnutorny priemer (takisto nezna-
zorneny) v pohyblivej upinacej Casti 43 tak, Ze skrutka 49
je otoend, upinacie pitky 45a, 45b, pohyblivej sicasti 43
zaberaju zrezané rohy 33c, 30d na pravej strane dosky 34.
Tato operacia opéf’ spdsobuje, Ze upinacie pitky 37a, 37b
staciondrnej upinacej suciastky 35 aplikuju upinaci tlak na
zrezané rohy 30a, 30b na l'avej strane dosky 34.

PretoZe tak horn4, ako aj dolna stacionarna sustava dos-
ky 13 a 17 st v podstate identické vo v8etkych vyjadrenych
aspektoch, bude opisovand iba dolna staciondrna ststava
dosky 17, aby sa zabranilo rozvla¢nosti.

Podl'a vyhotovenia znazorneného na obr. 3, obsahuje
doln4 ststava dosky 17 dolni stacionamu dosku 18, ktora
ma otvor 19, ktory mdze byt’ kruhovy a identicky s prieme-
rom otvoru 25 $krtiacej dosky 24. Tak Skrtiaca doska 24, a-
ko aj staciondrna doska 18 mé zrezané rohy 54a-d, na si-
stredenie upinacej sily pozdl? pozdiZnej osi 70 dosky v
blizkosti otvoru 19. Doln4 stacionamna sistava dosky 17
d’alej obsahuje upinaci rim 58 na aplikovanie upinacich sil
na zrezané rohy 54a-d. Na tento ciel’ obsahuje upinaci rdm
58 obdiznikovo tvarovani ramovi stistavu 59 (znzornenu

v néznaku), ktord obsahuje na svojom lavom zakon&eni
staciondrnu upinaciu si¢iastku 60, ktord mé upinacie pétky
62a, 62b, ktoré pracuji rovnakym spdsobom ako pitky
37a, 37b, opisanym s ohl'adom na upinacie st¢iastky 3S.
Rémova sustava 59 dalej obsahuje, na svojej pravej strane
pohyblivi upinaciu sttiastku 64. Upinacia suciastka 64 ob-
sahuje upinacie piitky 66a, 66b, ktoré mdzu byt stladitelne
zaberané proti zrezanym rohom Sdc, 54d dosky 18, otode-
nim upinacej skrutky 68, ktora funguje rovnakym sposo-
bom ako uz opisand skrutka 49. Vo vietkych pripadoch s
uhly zrezanych rohov 54a-d a upinacich pitiek 66a, 66b,
rovnaké tak, Ze medzi tymito komponentmi je vytvoreny
kontakt Sirokej plochy, a tym sa predchadza lokalizovanym
napétiam, ktoré by mohli sposobovat’ neZiaduce praskliny v
rohoch dosky.

Obr. 4 znazorfiuje ako si pozdizné a dirkové dimenzie
prednostnych vyhotoveni kazdej stacionarnej dosky 14 a 18
urtované ako funkcie maximdalneho priemeru D otvoru 19,
s ktorym mézu (ako praktickd zaleZitost) dosky pracovat,
Aby sa prispdsobilo uzatvaracej polohe s ohladom na $kr-
tiacu dosku 18 dizka hornej polovice dosky 18 od stredo-
vého bodu otvoru 19 musi byt schopna prispdsobit’ sa u-
zatvaraciemu tvaru s aspoil 1,5 priemeru otvoru. Hoci je te-
oreticky mozné, aby uzatvéraci naraz bol len o mélo vacy
ako je priemer jediného otvoru, taka schéma dimenzovania
by nevzala do Gvahy podstatné presunutie otvoru 19, ku
ktorému dochadza pozdiz pozdiZnej stredovej osi 70 dosky
18 v dosledku erdzie. Teda, ako praktickd vec, uzatvaraci
naraz musi mat’ aspofi 1,5 priemeru otvoru. Taky tah by u-
miestil otvor 25 Skrtiacej dosky 24 do polohy znizornenej
naznakom na vrchnej &asti dosky 18. Aby mala dostato&nu
velkost dosky v pozdiznom smere na podporu 3krtiacej dos-
ky 24, ked’ sa nasunie do svojej uzatvaracej polohy znazor-
nenej v naznaku, je nevyhnutné, aby mala dostato&nu dizku
D stacionérnej dosky so stredovym bodom otvoru 25, takze
celkova dizka dosky 18 od stredu otvoru 19 bude ¢init”: 1,5
D+1D=25D.

Pri uréovani zvynej dizky stacionrnej dosky 18 od
stredu otvoru 19 je nutné zvaZovat iba zadni Skrtiacu polo-
hu medzi otvorom 19 stacionarnej dosky a otvorom 25'
Skrtiacej dosky 24, pretoZe doske 18 je nevyhnutné prispd-
sobit’ sa dvom oddelenym uzatvaracim nérazom. Podfa to-
ho, dizka spodnej polovice staciondrnej dosky 18 je 0,66 D
(a to umoztiuje otvoru 25" skrtiacej dosky sa presunut’ do
maximalnej zadnej 3krtiacej polohy znazornenej na obr. 4),
plus dodato¢na dlzka dosky, ktord sa rovna 1,5 priemeru
otvoru, takZe staciondrna doska 18 poskytuje dostato¢ni
podporu Skrtiacej doske 24 vnltri Struktiry posivalového
stavidlového ventilu 2. Doln4 polovica dosky by teda mala
byt ako sacet: 0,66 D + 1,5 D = 2,16 D. Spojenim tychto
dvoch polovic dosky by celkova dlzka stacionarnej dosky
18 (rovnako tak, ako hornd staciondrna doska 14) mala byt’:
2,16 D +2,5D = 4,66 D. Preto, aby tato stacionarna doska
18 mala dostato¢na $irku vnatri posivatového stavidlového
ventilu 2, aby mala dostatoénu 3trukturalnu pevnost, aby
odolala mechanickym naméhaniam (napitiam) aplikova-
nym na fiu od pridu roztavenej ocele, a na poskytnutie a-
dekvétneho povrchu rarkovnice alebo nistgjovej hubici,
3irka stacionérnej dosky 18 by mala byt 1,5 priemeru otvo-
ru na oboch stranach od stredovej osi otvoru 19, s celkovou
irkou: 1,5 D + 1,5 D = 3,0 D. Hoci boli diiky a 8irky do-
siek vyjadrené v pojmoch maximalneho priemeru otvoru,
rovnakd metéda by mohla byt pouZitd na vyjadrenie tychto
rozmerov v pojmoch maximalnej $irky otvoru v tych pripa-
doch, ked’ otvory nie si kruhové.

Podl'a vyhotovenia znazorneného na obr. 5, 6 a 7 a
podla opisu sposobu pouzitia pri ur¢ovani uhlov zrezanych
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rohov 54a-d, prvy krok tohto spdsobu urovania uhla je
vytvorenie konstrukénych osi (tu tieZ Eiar, pozn.) pozdiz
vniitorného obvodu dosky 18, ktoré s paralelné, ale roz-
miestené od seba od vonkajich okrajov tejto dosky vo
vzdialenosti jednej polovice otvoru alebo 0,5 D. Tieto kon-
¥rukéné osi st znazornené na obr. 5 ako osi 72a-d. Ako je
znazomnené, ticto Osi sa pretinaja v rohoch 74a-d. Obr. 6
znazoriiuje d’alsf krok spdsobu uréovania uhla. Tu su osi
78a-d medzi rohmi 74a-d konstruk&nych osi a doty¢nico-
vymi bodmi 76a-d, s maximalnym priemerom otvoru 19,
kde kazda os 78a-d pretina pozdiznu os 70. Dal3i krok ur-
Zuje nielen uhol, ale i dizku zrezanych rohov. V tomto kro-
ku s vedené osi 80a-d, ktoré sa jednako kolmé na doty¢-
nicové osi 78a-d, jednako sa pretinaju s horizontdlnymi
kongtruk&nymi osami 72b, 72d. Ticto osi 80a-d st pouZité
ako vodidla na rezanie rohov obdiznikovej Ziaruvzdornej
dosky 18 na dosiahnutie zrezanych rohov 54a-d.

Obr. 6 takisto znazorfiuje viac generalizovany spdsob,
pomocou ktorého mdze byt urteny uhol zrezanych rohov
54a-d. V tomto spdsobe s konstruk¢né segmenty 82a, 82b
(z ktorych kazdy ma na dizku priemer D otvoru, & ma o-
tvor v doske maximalny priemer alebo nic) nakresleny v
pravych uhloch k dizke a Sirke dosky a vytvaraju $tvorec,
ako je to zndzornené. V tomto vieobecnejSom kroku spd-
sobu je uhol zrezanych rohov 54a-d akakol'vek os spadaji-
ca dovnatra uhla B, definovaného v jeho vrchole doty&ni-
covym bodom 76¢, a na jednej z jeho stran prostrednictvom
osi prechadzajucej prieseénikom 84 uZ uvedenych seg-
mentov 82a, 82b a na jeho druhej strane prieseZnikom 86
konvergujucich sa pozdizne a do $irky okrajov dosky 18
pred zrezanim. Akékolvek z osi vnitri uhla B mdze byU
pouZitd na vytvorenie uhla zrezania, vytvorenim osi v pra-
vom uhle k hociktorej jednej z tejto skupiny osi. Kazda ta-
kd os v pravom uhle by mala prechadzat’ cez priese¢nik ho-
rizontalnych kon3trukdnych osi 72b, 72d, takZe dizka zre-
zanych rohov mdZe byt’ stanovené rovnako ako uhol.

Obr. 8 znazoriiuje dosku 18, ktorej rohy 54a-d boli zre-
zané v silade so 3pecifickejsim vyhotovenim tohto spdso-
bu, v ktorom osi v pravych uhloch na doty¢nicové osi 78a-
d st pouZité na urdenie uhlov $pecifického zrezania. Potom
ako boli takto rohy zrezané, sG prednostne zaoblen¢ na
svojich zakondeniach ako 90, ako je to zndzornené na obr.
9. Toto zaoblenie rohov napoméha predchadzat’ generova-
niu lokalizovanych napéti v rohoch dosky 18.

Obr. 10 znazoriiuje konegny produkt spésobu dimenzo-
vania a zrezdvania rohov podla tohto vynalezu. Malo by sa
najmé vdimnaf, ako 3irka 3,0 D dosky 18 umoiniuje tejto
doske akomodovat’ rarkova ststavu 20, ktord ma montaznu
dosku 21, ktora ma 2,5 priemeru otvoru tak na $irku, ako aj
na dizku.

Obr. 11 az 13 znazoriiuja spdsob, ktory mdZe byt pou-
Zity na urtenie jednak rozmerov dizky, jednak rozmerov
dirky 3krtiacej dosky 24 vo vztahu na maximdlny priemer
D otvoru, rovnako ako uhla, v ktorom by mali byt rohy
30a-d zrezané. S ohladom na horna polovicu ¥krtiacej dos-
Ky, uzatvaraci naraz vyZaduje, ako to bolo v pripade stacio-
narnej dosky 18, aspoil jeden a jednu polovicu maximal-
nych priemerov otvoru alebo 1,5 D. Dodato¢né 1,5 D Zia-
ruvzdorné dosky musia byt pridané za stred polohy otvoru
19 stacionarnej dosky 18 v uzatvéracej polohe, aby bola
poskytnuta dostatoéna dizka dosky na zaberanie a manipu-
laciu s hydraulickym spojenim. Podl'a toho musi dizka hor-
nej polovice skrtiacej dosky 24 byt: 1,5D+1,5D=3,0D. S
prihliadnutim na dolna polovicu dosky 24 s ciel'om akomo-
dovat’ zadn( $krtiacu polohu, si potrebné aspofl dve tretiny
priemeru otvoru, alebo 0,66 D. Navyde, na zadna $krtiacu
polohu st potrebné aspoti dva priemery dizky, tak na pri-

merani podporu, ako aj na adekvétne tesniace plochy na
prevenciu neZiaduceho pradenia medzi danymi doskami.
Celkové dizka dolnej polovice ¥krtiacej dosky teda musi
byt 0,66 D + 2,0 D = 2,66 D. S¢itanim hornej a dolnej po-
lovice 3krtiacej dosky 24 bude celkova dizka: 3,0 D + 2,66
D = 5,66 D. Sirka dosky je pre vyrobnd kompatibilitu a -
&elnost uréena rovnakym spdsobom ako stacionarna doska
18. Podla toho je 3irka $krtiacej dosky 24: 1,5 D+ 1,5D =
=3,0D.

Podra obr. 13 je uhol zrezanych rohov 30a-d Skrtiacej
dosky 24 stanoveny rovnakou metédou (spdsobom), aka
bola opisan4 s ohl'adom na stacionarnu dosku 18 (a najmé
obr. 6). Podl'a toho tu neexistuje potreba opakovat’ podrob-
nosti tohto kroku tohto spdsobu. Malo by sa v3imnut, Ze
navy3e k $pecifickému spdsobu opisanému s ohl'adom na
obr. 6, v ktorom je uhol zrezanych rohov urfovany pros-
trednictvom osi vedenych v pravych uhloch na uz opisané
dotyZnicové osi 78a-d, krok zo vieobecného spdsobu, opi-
sany s ohl’adom na horny pravy roh dosky 18 na obr. 6 mé-
Ze byt takisto aplikovany na rohy Skrtiacej dosky 24.

Hoci bol tento vynalez opisovany v kontexte jediného
prednostného vyhotovenia, osobe kvalifikovanej v prislus-
nej technike je jasné, Ze je mozné urobit rozmanité modifi-
kécie, pridavky a variacie. UvaZuje sa pokryt’ vietky modi-
fikécie pridavky a vari4cie patriace do ramca tohto vynale-
zu, ktoré si obmedzené iba prisluinymi pripojenymi pa-
tentovymi narokmi.

PATENTOVE NAROKY

1. Stistava dosky ventilu odolné proti praskaniu na ria-
denie pridu roztaveného kovu v posivatovom stavidlovom
ventile obsahuje Ziaruvzdorna dosku (18, 24) ventilu, ktord
ma pozdiznu os (70) a kruhovy otvor (19) so stredom na
pozdiznej osi (70) na vedenie roztaveného kovu, a zrezané
rohy (54a aZ 54d) na sistredenie upinacej sily smerom na
os pozdiznu os (70) v blizkosti kruhového otvoru (19) na
zabranenie formovaniu a rozSirovaniu prasklin v doske,
vyznalujica sa tym, Ze uhlova orienticia
kazdého zo zrezanych rohov (54a az 54d) vzhladom na po-
zdiznu os (70) je zavisld od polohy kruhového otvoru (19)
pozdiz osi (70).

2. Sustava dosky podla naroku 1, vyznaduju-
ca sa tym, Ze kazdy zo zrezanych rohov (54a az
54d) je kolmy na doty¢nicové osi (78a aZ 78d) prechadza-
jice doty¢nicovym bodom kruhového otvoru (19), cez po-
zdiznu os (70) a cez priesednik (74a az 74d) osi paralelnych
so zbiehajucimi sa okrajmi dosky, ktory je od tychto okra-
jov vo vzdialenosti rovnajicej sa jednej polovici Sirky otvo-
ru (19).

3. Ststava dosky podla naroku 2, vyznaduju-
ca sa tym, Zekazdy z rohov (54a aZ 54d) je zreza-
ny pozdi? osi (80a az 80d), kolmych na doty¢nicové osi
(78a az 78d) a vedenych cez priese¢nik jednej z rovnobez-
nych osi a pozdizneho okraja dosky (18, 24).

4. Sustava dosky podfa niektorého z narokov | az 3,
vyznalujiuca sa tym, Ze dalej obsahuje u-
pinaci ram (58) na aplikaciu upinacej sily na kazdy zo zre-
zanych rohov (54a aZ 54d).

5. Sustava dosky podla niektorého z nérokov 1 aZ 4,
vyznadujica sa tym, e 0s (70) je pozdizna
stredova os a kazdy zo zrezanych rohov (54a az 54d) je
kolmy na os sklonend pod uhlom B, ktorého vrchol je defi-
novany doty&nicovym bodom (76a aZ 76d) k otvoru (19) a
ktorého jedna strana je definované osou (88b) vedenou z
doty&nicového bodu (76¢) cez stredovit os (70) a cez bod
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(86), kde by sa okraje na dizku a na dirku dosky (18, 24)
pretinali, keby nebol pritomny zrezany roh (54c), a ktorého
druhd strana je definovand osou (88a), vedenou z tohto do-
tyCnicového bodu (76¢) cez stredovi os (70) a cez priesed-
nik (84) segmentov (82a, b) paralelnych s okrajmi na dizku
a na 3irku, ktoré su umiestnené od tychto okrajov vo
vzdialenosti priemeru kruhového otvoru (19).

6. Sustava dosky podFa néroku S, vyzna&uju-
ca sa tym, Ze kaZdy zo zrezanych rohov (54a a
54d) je kolmy na os (78a aZ 78d) vedenu z doty&nicového
bodu (76a az 76d) cez stredovi os (70) a cez prieseCnik
(74a az 74d) osi paralelnych s okrajmi na diZku a na $irku,
ktoré s umiestnené od tychto okrajov vo vzdialenosti rov-
najicej sa jednej polovine priemeru otvoru (19).

7. Sustava dosky podla niektorého z narokov 1 aZ 6,
vyznadujlica sa tym, ZeZkrtiaca doska (24)
ventilu je pohybliva vntri ventilu pozdiz stredovej osi (70)
ama dizku 5,66 £0,1 nasobku priemeru otvoru.

8. Sustava dosky podla niektorého z narokov 1 az 6,
vyznadujica sa tym, Zedoska (18) ventilu
je stacionarna vntri ventilu a dizka dosky (18) je 4,66 +0,10-
-ndsobku priemeru otvoru.

9. Sistava dosky podl'a niektorého z narokov 1 az 8,
vyznalujiuca sa tym, Ze doska (24, 18)
ventilu ma $irku 3,0 +0,1-nédsobku priemeru otvoru.

10. Sistava dosky odolnej podl'a ndroku 1, vy zn a -
¢ujiuca sa tym, Ze kazdy zo zrezanych rohov
(54a az 54d) je kolmy na os (78) vedenu z doty&nicového
bodu (76a az 76d) k otvoru s maximalnym priemerom, cez
stredova os (70) a cez prieseCnik (74a aZ 74d) osi paralel-
nych so zbiehajucimi sa okrajmi, ktoré si umiestnené od
tychto okrajov vo vzdialenosti rovnajiccj sa jednej polovi-
ne 8irky maximalneho priemeru otvoru.

11. Sistava dosky néroku 10, vyznadujiica
sa tym, ZekaZdy z rohov (54a aZ 54d) je zrezany po-
zdiz osi (80a az 80d), kolmych na doty¢nicové osi (78a az
78d) a vedenych cez priese¢nik jednej z rovnobeznych osi a
pozdizneho okraja dosky (18, 24).

12. Ststava dosky podla néroku 10 alebo 11, vy -
znadfujuca sa tym, Ze dale obsahuje upinaci
ram (58) na aplikéaciu upinacej sily na kaZzdy zo zrezanych
rohov (54a az 54d).

13. Suastava dosky podl'a niektorého z narokov 10 az
12,vyznadujica sa tym, Ze os(70) je po-
zdina stredové os a kady zo zrezanych rohov (54a aZ
54d) je kolmy na os skloneni pod uhlom B, ktorého vrchol
je definovany doty&nicovym bodom (76a aZz 76d) k otvoru
(19) s maximalnym polomerom a ktorého jedna strana je
definovand osou (88b) vedenou z doty¢nicového bodu
(76¢) cez stredovi os (70) a cez bod (86), kde by sa okraje
na dizku a na Sirku dosky (18, 24) pretinali, keby nebol
pritomny zrezany roh (54c), a ktorého druha strana je defi-
novana osou (88a), vedenou z tohto dotyénicového bodu
(76¢) cez stredova os (70) a cez priese¢nik (84) segmentov
(82a, b) paralelnych s okrajmi na diZku a na $irku, ktoré su
umiestnené od tychto okrajov vo vzdialenosti maximalneho
priemeru kruhového otvoru.

14. Sastava dosky podl'a naroku 13, vyzna&u-
juca sa tym, ZekaZdy zo zrezanych rohov (54a
az 54d) je kolmy na os (78a az 78d) vedenu z doty¢nicové-
ho bodu (76a az 76d) cez stredovil os (70) a cez prieseénik
(74a az 74d) osi paralelnych s okrajmi na dizku a na irku,
ktoré si umiestnené od tychto okrajov vo vzdialenosti rov-
najiicej sa jednej polovine maximalneho priemeru otvoru.

15. Sistava dosky podla niektorého z nirokov 10 aZ
14,vyznalujica sa tym, Ze Skriaca doska
(24) ventilu je pohybliva vnutri ventilu pozdlZ stredovej osi

(70) a m4 dizku 5,66 +0,1-n4sobku maximalneho priemeru
otvoru.

16. Sustava dosky podla niektorého z narokov 10 az
14, vyznatujica sa tym, Ze doska (18)
ventilu je stacionarna vnutri ventilu a dizka dosky ( 18) je
4,66 +0,10-n4sobku maximélneho priemeru otvoru.

17. Sustava dosky podla niektorého z ndrokov 10 az
16,vyzna&ujica sa tym, Ze doska (24, 18)
ventilu ma $irku 3,0 +0,1-n4sobku maximalneho priemeru
otvoru.

6 vykresov
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