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一种适用于轨道吸音板的安装连接装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种适用于轨道吸音板

的安装连接装置，包括，连接件和锚固组件；纵向

排列的吸音板与吸音板之间通过连接件结合为

一体，实现纵向串接；各吸音板中部设置有将吸

音板与道床板或轨道板连接为一体的锚固组件。

有益效果是，该结构简单，固定安全可靠性高、施

工效率高、耐久性强、使用寿命长、安装拆卸简

单、可重复使用，彻底解决轨道吸音板安装后的

养护维修问题。该装置能广泛应用于高速铁路、

城市轨道交通轨道吸音板的铺设安装中。
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1.一种适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，包括，连接件和锚固组件；纵

向排列的吸音板与吸音板之间通过连接件结合为一体，实现纵向串接；各吸音板中部设置

有将吸音板与道床板或轨道板连接为一体的锚固组件。

2.根据权利要求1所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述连接件

包括下部扣压件、上部扣压件和螺母；所述下部扣压件一侧为平面，另一侧与吸音板预留的

底部凹槽相适配，下部扣压件设置螺杆；所述上部扣压件中部开孔，一侧为平面，另一侧与

吸音板预留的上部凹槽相适配，所述下部扣压件的螺杆穿过上部扣压件中部开孔结构并通

过螺母固定，对吸音板进行横向及垂向约束。

3.根据权利要求1所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述锚固组

件安装在吸音板表面中部，包括锚固螺栓、垫片和绝缘套管；所述绝缘套管预埋或钻孔安装

在道床板或轨道板内，锚固螺栓通过垫片与绝缘套筒连接，实现对吸音板的固定和限位。

4.根据权利要求3所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述垫片的

形状与吸音板表面凹槽相适配；所述垫片与吸音板接触侧设置有橡胶层，所述垫片与橡胶

层热硫化粘结。

5.根据权利要求2所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述上部扣

压件、下部扣压件与吸音板接触侧设置有橡胶层，所述上部扣压件、下部扣压件与橡胶层热

硫化粘结。

6.根据权利要求1所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述连接件

和锚固组件表面涂覆有防锈涂层。

7.根据权利要求3所述的适用于轨道吸音板的安装连接装置，其特征在于，所述锚固螺

栓的材料为Q235；绝缘套管的材料为玻璃纤维增强酰胺66；连接件的材料为Q235；螺母采用

6级六角盖形螺母。
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一种适用于轨道吸音板的安装连接装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种轨道交通工程领域；特别是涉及一种适用于轨道吸音板的安

装连接装置。

背景技术

[0002] 随着我国环境保护意识的不断增强，如何降低铁路噪声是迫切需要解决的问题。

铁路轨道吸音板作为有效降低轮轨噪声的技术措施，在国内外轨道交通中进行了应用。

[0003] 为防止列车通过时轨道吸音板与道床板或轨道板发生相对错动，确保其自身结构

几何形位的稳定性，既有轨道吸音板主要采取吸音板下与道床板或轨道板表面设置粘结砂

浆的方式进行固定。采用粘接砂浆时，需经历砂浆现场拌制、砂浆摊铺、砂浆养护等环节，现

场施工不便，施工效率低，此外施工受气象条件影响较大，在雨、雪、大风等特殊天气条件下

无法开展施工。

[0004] 另外，由于轨道吸音板全部粘结在道床板或轨道板表面，当吸音板下轨道结构需

进行养护维修时，需拆除吸音板后方可开展，拆除时吸音板、道床板或轨道板表面易于受

损，对养护维修存在一定的影响。同时，砂浆服役过程中存在耐久性的隐患。

发明内容

[0005] 本实用新型所要解决的技术问题是，提供一种安全可靠、耐久性强、使用寿命长、

安装拆卸简单、施工效率高、可重复使用、对养护维修影响小的适用于轨道吸音板的安装连

接装置。

[0006] 本实用新型所采用的技术方案是，一种适用于轨道吸音板的安装连接装置，包括，

连接件和锚固组件；纵向排列的吸音板与吸音板之间通过连接件结合为一体，实现纵向串

接；各吸音板中部设置有将吸音板与道床板或轨道板连接为一体的锚固组件。

[0007] 所述连接件包括下部扣压件、上部扣压件和螺母；所述下部扣压件一侧为平面，另

一侧与吸音板预留的底部凹槽相适配，下部扣压件设置螺杆；所述上部扣压件中部开孔，一

侧为平面，另一侧与吸音板预留的上部凹槽相适配，所述下部扣压件的螺杆穿过上部扣压

件中部开孔结构并通过螺母固定，对吸音板进行横向及垂向约束。

[0008] 所述锚固组件安装在吸音板表面中部，包括锚固螺栓、垫片和绝缘套管；所述绝缘

套管预埋或钻孔安装在道床板或轨道板内，锚固螺栓通过垫片与绝缘套筒连接，实现对吸

音板的固定和限位。

[0009] 所述垫片的形状与吸音板表面凹槽相适配；所述垫片与吸音板接触侧设置有橡胶

层，所述垫片与橡胶层热硫化粘结。

[0010] 所述上部扣压件、下部扣压件与吸音板接触侧设置有橡胶层，所述上部扣压件、下

部扣压件与橡胶层热硫化粘结。

[0011] 所述连接件和锚固组件表面涂覆有防锈涂层。

[0012] 所述锚固螺栓的材料为Q235；绝缘套管的材料为玻璃纤维增强酰胺66；连接件的

说　明　书 1/3 页

3

CN 209602877 U

3



材料为Q235；螺母采用6级六角盖形螺母。

[0013] 本实用新型的有益效果是，该结构简单，固定安全可靠性高、施工效率高、耐久性

强、使用寿命长、安装拆卸简单、可重复使用，彻底解决轨道吸音板安装后的养护维修问题。

该装置能广泛应用于高速铁路、城市轨道交通轨道吸音板的铺设安装中。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型使用安装连接装置后的立体示意图；

[0015] 图2是本实用新型垫片立体结构示意图；

[0016] 图3是本实用新型上部扣压件立体结构示意图；

[0017] 图4是本实用新型下部扣压件立体结构示意图；

[0018] 图5是本实用新型绝缘套筒立体结构示意图；

[0019] 图6是本实用新型螺母立体结构示意图。

[0020] 图中：

[0021] 11、下部扣压件   12、上部扣压件    13、橡胶层

[0022] 14、螺母    21、锚固螺栓    22、垫片 　23、绝缘套管　  24、柔性层    30、吸音板

[0023] 40、道床板或轨道板。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图和具体实施方式对本实用新型一种适用于轨道吸音板的安装连接

装置作进一步详细说明：

[0025] 如图1所示，本实用新型一种适用于轨道吸音板的安装连接装置，吸音板30安装在

道床板或轨道板40表面，包括，涂覆有防锈涂层的连接件和锚固组件；纵向排列的吸音板与

吸音板之间通过连接件结合为一体，实现横向及垂向约束；各吸音板中部设置有将吸音板

与道床板或轨道板连接为一体的锚固组件，实现对吸音板的限位。

[0026] 如图3和图4所示，连接件包括下部扣压件11、上部扣压件12和螺母14；所述下部扣

压件11一侧为平面，另一侧与吸音板30预留的底部凹槽相适配并设有橡胶层或其他柔性材

料，下部扣压件11设置螺杆；所述上部扣压件中部开孔，一侧为平面，另一侧与吸音板预留

的上部凹槽相适配并设有橡胶层或其他柔性材料，所述下部扣压件上的螺杆穿过上部扣压

件中部开孔结构，在上部扣压件顶部通过螺母旋紧螺杆产生紧固力实现相邻轨道吸音板的

纵向串接固定，螺母为防松螺母。连接件与吸音板间设置橡胶层13，连接件与橡胶层采用热

硫化粘结，消除与轨道吸音板的刚性接触，防止硬碰硬，产生附加伤损或裂纹。每三块吸音

板通过连接件实现纵向串接。

[0027] 如图1和图2所示，锚固组件安装在吸音板表面中部，包括锚固螺栓21、垫片22和绝

缘套管23；所述绝缘套管预埋或钻孔安装在道床板或轨道板内；锚固螺栓顶部设置有与吸

音板表面凹槽相适配的垫片，垫片与吸音板间设置橡胶层，垫片与橡胶层采用热硫化粘结，

即，锚固螺栓通过垫片穿过吸音板预留孔洞与绝缘套管旋紧产生紧固力实现对每块吸音板

的固定和纵向串接。所述垫片的形状与吸音板顶面凹槽相适配；所述垫片与吸音板接触侧

设置有柔性层24或其他柔性材料，柔性层24也可以是橡胶层，所述垫片与橡胶层热硫化粘

结，消除与轨道吸音板的刚性接触，防止硬碰硬，产生附加伤损或裂纹。
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[0028] 锚固螺栓、绝缘套筒、连接件技术要求如下。

[0029] 1.  锚固螺栓

[0030] （a）锚固螺栓的原材料为Q235或不低于其性能的其他材料，表面应进行防锈处理，

防锈处理后经120h中性盐雾试验保护级不应低于5级。

[0031] （b）锚固螺栓采用6.8级六角螺栓，尺寸偏差应符合GB/T  5782的规定。

[0032] 2.  绝缘套管

[0033] 钻孔或预埋安装绝缘套管的原材料为玻璃纤维增强酰胺66或不低于其性能的其

他材料。绝缘套管经90kN拉力试验后不应损坏。绝缘套管的绝缘电阻应大于5×106Ω。

[0034] 钻孔或预埋安装在道床板或轨道板中的绝缘套管抗拔力不应小于60kN。按TB/

T3396.7进行抗拔试验后套管不应损坏，在套管周围混凝土应无肉眼可见的裂纹，但在靠近

套管处允许有少量砂浆剥离。

[0035] 3. 连接件

[0036] （a）连接件的原材料为Q235或不低于其性能的其他材料，表面应进行防锈处理，防

锈处理后经120h中性盐雾试验保护级不应低于5级。连接件与吸音板间设置橡胶层，连接件

与橡胶层采用热硫化粘结。

[0037] （b）螺母采用6级六角盖形螺母，尺寸偏差应符合GB/T  923的规定，螺母应具有防

松性能，按GB/T  10431的要求，在80N·m试验紧固力矩条件下，对螺母进行振幅为2mm、频率

为12.5Hz、振动次数为1500次的横向振动试验后，残余夹紧力与初始夹紧力之比应大于或

等于70%。

[0038] 值得指出的是，本实用新型的保护范围并不局限于上述具体实例方式，根据本实

用新型的基本技术构思，也可用基本相同的结构，可以实现本实用新型的目的，只要本领域

普通技术人员无需经过创造性劳动，即可联想到的实施方式，均属于本实用新型的保护范

围。
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图2
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图3

图4
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图5

图6
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