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69 Verfahren und Vorrichtung zur Messung des Haftvermogens eines Druckklebers.

@ Das Verfahren besteht darin, dass maneine Kugel (21)

aus der Ruhelage von einer bestimmten Ausgangsstel-
lung aus im freien Fall auf die mit dem Kleber bedeckte
Oberfliche (18) der in einem vorbestimmten Abstand

von der genannten Ausgangsstellung in einer horizontalen 1 13 14 15
Ebene (17) angeordneten Trigerfolie (18) fallen lisst. So- 12 [ | |

dann wird auf die Kugel (21) eine vertikal nach oben ge- 10 — ’ !

richtete, gemiss einem Programm regulierte Losldsekraft - 4

derart ausgeiibt, dass die letztere zuniichst das Gewicht 23 ,_J—_ [

der Kugel (21) ausgleicht, sodann die durch den Kleber @‘: X )_"_'L'_;m__—

auf die Kugel ausgeiibte Haftkraft iiberwindet, und schliess- 25 21 24 ,'

lich die Kugel (21) in ihre Ausgangsstellung zuriickbringt. d 25

Das Haftvermdgen des betreffenden Klebers wird als ei- 17 20 18

ne Funktion der Zeit bestimmt, die zwischen dem Zeit- %

punkt des Beginns der der Ausiibung der Losldsekraft
auf die Kugel (21) und dem Zeitpunkt verstreicht, an
dem die Kugel in ihre Ausgangsstellung zuriickkehrt.

Dieses Verfahren fithrt im Gegensatz zu zahlreichen
bekannten Verfahren zu zuverlissig wiederholbaren Mess-
ergebnissen.
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PATENTANSPRUCHE
1. Verfahren zur Messung des Haftvermogens eines auf
cinem folienférmigen Triiger aufgebrachten Druckklebers,
dadurch gekennzeichnet, dass man eine Kugel aus der Ruhe-
lage von einer vorbestimmten Ausgangsstellung aus im freien

Fall auf die mit dem Kleber bedeckte Oberfliche der in einem

vorbestimmten Abstand von der genannten Ausgangsstel-
lung in einer horizontalen Ebene angeordneten Trigerfolie
falien Hisst, sodann auf die Kugel eine vertikal nach oben
gerichtete, gemdss eines vorbestimmten Programmes regu-
lierte Loslésekraft derart ausiibt, dass die letztere zunachst
das Gewicht der Kugel ausgleicht, sodann die durch den
Klieber auf die Kugel ausgeiibte Haftkraft iiberwindet, und
schiiesslich die Kugel in ihre Ausgangsstellung zuriickbringt,
wobei das gemessene Haftvermdgen des betreffenden Kle-
bers als eine Funktion der Zeit bestimmt wird, die zwischen
dem Zeitpunkt des Beginns der Ausiibung der Losldsekraft
auf die Kugel und dem Zeitpunkt verstreicht, an dem die
Kugel in ihre Ausgangsstellung zuriickkehrt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der folienférmige Tréger unter der Einwirkung eines
durch Bohrungen geringen Durchmessers auf die Unterseite
des Triigers iibermittelten Unterdruckes auf die horizontale
Ebene angedriickt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man zwischen dem Zeitpunkt des Beginns des
freien Falles der Kugel und dem Zeitpunki, an welchem die
vertikal gerichtete Loslosekraft auf die Kugel ausgeiibt wird,
einen vorbestimmten Zeitraum verstreichen lésst.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
sekennzeichnet, dass die auf die Kugel ausgeiibte vertikal
nach oben gerichtete Loslosekraft progressiv ansteigt.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Loslosekraft auf die Kugel gemiss
eines zweistufigen Programmes ausgeiibt wird, wihrend
dessen erster Stufe die Kraft von einem Nullwert verhélinis-
missig schnell bis zu dem das Gewicht der Kugel ausglei-
chenden Wert ansteigt, und wihrend dessen zweiter Stufe
diese Kraft langsamer und wesentlich linear ansteigt, bis sie
einen Wert erreicht, der wenigstens dem zum Losldsen der
Kugel von der Oberfliche des Klebers erforderlichen Wert
entspricht.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass auf die Kugel unvermittelt eine konstante Anzichungs-
kraft ausgeiibt wird, deren Wert geringfiigig iiber dem dem
Gewicht der Kugel entsprechenden Wert liegt.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die auf die Kugel ausgeiibte, vertikal
nach oben gerichtete Kraft eine durch mit einem Magnetkern
versehene Spule erzeugte elektromagnetische Kraft ist, wobei
die Spule von einem elektrischen Strom durchflossen wird,
dessen Stromstiirke nach Massgabe des Programmes fiir die
genannte Kraft reguliert wird, und wobei die Kugel aus
magnetischem bzw. magnetisierbarem Material besteht.

8. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kugel in ihrer Ausgangsstellung an dem Magnetkern
der Spule anliegt und dass der Fall der Kugel durch Unter-
brechung des die Spule speisenden Stroms hervorgerufen
wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
eekennzeichnet, dass die Zeitpunkte, an denen die Kugel die
Spule verlisst bzw. nach ihrem Ablosen von dem Kleber
wieder in ihre Ausgangsstellung zuriickkehrt, durch die Frei-
gabe bzw. Unterbrechung eines auf eine fotoelektrische Zeile
gerichteten Lichtstrahles bestimmt werden, der diejenige
Stelle durchquert, an welcher die Kugel sich in ihrer Aus-
gangsstellung befindet, wobei die fotoelektrische Zelle mit
Zeitmessungsmitteln zusammenwirkt.

10. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriiche 1 bis 3 und 6 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie einen vertikal iiber einer zur Aufnahme
eines einen Kleber tragenden folienfdrmigen Trigers be-

5 stimmten horizontalen Ebene angeordneten Elektromagne-
ten mit einer an eine Stromquelle anschliessbaren Wicklung
aufweist, wobei die Stromquelle von einem vermittels eines
Auslosegerites gesteuerten Programmiergerites gesteuert
wird, wihrend eine Kugel aus magnetischem bzw. magneti-

10 sierbarem Material unter dem Elektromagneten und iiber der
horizontalen Ebene angeordnet ist und Mittel zur Feststel-
lung der Anwesenheit der Kugel in einer Ausgangsstellung
derselben vorgesehen sind, in welcher Ausgangsstellung die
Kugel mit dem Elektromagneten in Beriihrung steht, und

15 wobei eine Messvorrichtung mit den genannten Mitteln zur
Feststellung der Ausgangsstellung der Kugel verbunden ist
und mit dem Auslosegerit zwecks Steuerung des letzteren
zusammenwirkt.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

20 zeichnet, dass sie eine Platte aufweist, die in ihrer zentralen
Zone mit durchgehenden Bohrungen geringen Durchmessers
versehen ist und deren nach oben gerichtete Oberflidche die
den mit Kleber versehenen folienférmigen Triger aufneh-
mende horizontale Ebene bildet, wiahrend die untere Ober-

25 fldche der Platte mit einem an eine Unterdruckquelle ange-
schlossenen und die genannte zentrale Zone der Platte dicht
umgebenden Rohrstutzen versehen ist.

30

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Mes-
sung des Haftvermdgens eines auf einem folienférmigen
Trager aufgebrachten Druckklebers; sie betrifft ferner eine

35 Vorrichtung zur Durchfithrung dieses Verfahrens.

Der Ausdruck «Druckkieber» bezeichnet in der vorlie-
genden Beschreibung und den beiliegenden Anspriichen eine
Klebemasse, deren optimales Haftvermdgen sich bei Raum-
temperatur unter der Einwirkung eines auf sie ausgeiibten

40 Druckes entfaltet.

Es sind bereits mehrere Verfahren zur Messung dieses
Haftvermdgens bzw. Oberflachenhaftvermdgens bekannt.

Bei einem der bekannten Verfahren ldsst man eine Kugel
vom oberen Ende einer geneigten Ebene entlang der letzteren

45 nach unten rollen, wonach die Kugel iiber eine waagerechte,
mit dem zu priifenden Kleber bedeckten Ebene rollt, die sich
an das untere Ende der geneigten Ebene anschliesst. Das
Haftvermdgen dieses Klebers wird bestimmt durch die Lange
des von der Kugel vor deren Stillstand auf der mit dem

50 Kleber versehenen horizontalen Ebene durchlaufenen
Weges.

Die mit diesem Verfahren erzielten Messergebnisse sind
nicht sehr zuverlissig wiederholbar.

Gemiiss eines anderen bekannten Verfahrens wird eine

55 Klebebandschleife, deren Kleberschicht sich auf die Aussen-
seite der Schleife befindet, mit einer Platte derart in Beriih-
rung gebracht, dass der Klebestreifen und die Platte anein-
ander haften, wonach man die zum Trennen des Streifens
und der Platte erforderliche Kraft misst. Auch bei diesem

o Verfahren werden keine zuverlédssig wiederholbaren Messer-
gebnisse erzielt.

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, ein Verfahren zur
Messung des Haftvermdgens eines Klebers zu schaffen, das,
ohne die vorstehend erwdhnten Nachteile der bekannten Ver-

65 fahren aufzuweisen, sehr einfach durchfiihrbar ist und zu
zuverldssig wiederholbaren Messergebnissen fiihrt.

Das erfindungsgemisse Verfahren zur Messung des Haft-
vermdgens eines auf einem folienférmigen Tréger aufge-



brachten Haftklebers besteht darin, dass man eine Kugel aus
der Ruhelage von einer bestimmten Ausgangsstellung aus im
freien Fall auf die mit dem Kleber bedeckte Oberflache der in
einem vorbestimmten Abstand von der genannten Ausgangs-
stellung in einer horizontalen Ebene angeordneten Triiger-
folie fallen ldsst, sodann auf die Kugel eine vertikal nach
oben gerichtete, gemdss eines vorbestimmten Programmes
regulierte LoslOsekraft derart ausiibt, dass die letztere
zunichst das Gewicht der Kugel ausgleicht, sodann die durch
den Kleber auf die Kugel ausgeiibte Haftkraft (Adhisions-
kraft) iiberwindet, und schliesslich die Kugel in ihre Aus-
gangsstellung zuriickbringt, wobei das gemessene Haftver-
mégen des betreffenden Klebers als eine Funktion der Zeit
bestimmt wird, die zwischen dem Zeitpunkt des Beginns der
Ausiibung der Loslosekraft auf die Kugel und dem Zeitpunkt
verstreicht, an dem die Kugel in ihre Ausgangsstellung
zuriickkehrt.

Vorzugsweise ldsst man bei der Durchfiihrung des erfin-
dungsgemdssen Verfahrens zwischen dem Zeitpunkt des
Beginns des freien Falls der Kugel und dem Zeitpunkt, in
welchem die vertikal gerichtete Loslosekraft auf die Kugel
ausgeiibt wird, einen vorbestimmten Zeitraum verstreichen.

In einer Ausfiihrungsform des erfindungsgemaissen Ver-
fahrens steigt die auf die Kugel ausgeiibte Losldsekraft pro-
gressiv an.

In einer vorteilhaften Ausfithrungsform des erfindungsge-
massen Verfahrens wird die Loslosekraft auf die Kugel
gemiss eines zweistufigen Programmes ausgeiibt, wihrend
dessen erster Stufe die Loslosekraft von einem Nullwert ver-
héltnismassig schnell bis zu dem das Gewicht der Kugel aus-
gleichenden Wert ansteigt, und wihrend dessen zweiter Stufe
diese Loslosekraft langsamer und wesentlich linear ansteigt,
bis sie einen Wert erreicht, der wenigstens dem zum Losldsen
der Kugel von der Oberfldche des Klebers erforderlichen
Wert entspricht.

In einer bevorzugten Ausfithrungsform des erfindungsge-
massen Verfahrens ist die auf die Kugel ausgeiibte, vertikal
nach oben gerichtete Kraft eine durch mit einem Magnetkern
versehene Spule erzeugte elektromagnetische Kraft, wobei
die Spule von einem elektrischen Strom durchflossen wird,
dessen Stromstiirke in Abhidngigkeit von dem Programm fiir
die genannte Kraft reguliert wird, und wobei die Kugel aus
magnetischem Metall besteht.

In der Ausgangsstellung der Kugel liegt die letztere an dem
Magnetkern der Spule an, und der Fall der Kugel wird durch
Unterbrechung des die Spule speisenden Stroms hervorge-
rufen.

Die Zeitpunkte, an denen die Kugel die Spule verldsst,
bzw. nach ihrem Ablosen von dem Kleber wieder in ihre Aus-
gangsstellung zuriickkehrt, kénnen durch die Freigebung
bzw. Unterbrechung eines auf eine photoelektrische Zelle
gerichteten Lichtstrahls (bzw. Strahlenbiindels) bestimmt
werden, der die Stelle durchquert, an welcher die Kugel sich
in ihrer Ausgangsstellung befindet, wobei die photoelek-
trische Zelle mit Zeitmessungsmitteln zusammenwirkt.

Es hat sich gezeigt, dass in diesem Fall die ermittelten
Werte des Haftvermogens eines Klebers von dem Tréger des
letzteren und insbesondere von der Art der Befestigung dieses
Trigers wihrend der Messung auf der hierzu bestimmten
horizontalen Ebene abhéngig sind. In der Tat hat, wihrend
die Kugel auf dem Klebeband od. dgl. ruht und der vertikal
nach oben gerichteten Kraft unterworfen ist, die die Kugel in
ihre Ausgangsstellung zuriickzubringen bestrebt ist, der
Trager das Bestreben, sich von der horizontalen Ebene loszu-
16sen, und die Verformung, der er folglich unterliegt, bewirkt
eine Anderung des Messwertes des Haftvermdgens des
betreffenden Klebers.

Das erfindungsgemisse Verfahren zur Messung des Haft-
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vermogens eines Klebers ermdglicht es, von dem Triger des

letzteren unabhéngige Messergebnisse zu erzielen.

Gemiiss einer Ausfithrungsform der Erfindung wird der
folienférmige Trager unter der Einwirkung eines durch Boh-
s rungen geringen Durchmessers auf die Unterseite des Trégers

{ibermittelten Unterdruckes die horizontale Ebene ange-

driickt.

Die Erfindung betrifft ebenfalls eine Vorrichtung zur

Durchfiihrung des oben beschriebenen Verfahrens, bei dem
10 ein Elektromagnet, der dazu bestimmt ist, wihrend der jewei-
ligen Betriebsphasen die Kugel zu halten, loszulassen und
sodann anzuziehen, senkrecht tiber der den mit Kleber
bedeckten folienférmigen Triger aufnehmenden horizon-
talen Ebene angeordnet ist.

In einer Ausfiithrungsform weist die erfindungsgemésse
Vorrichtung eine in ihrer zentralen Zone mit durchgehenden
Rohrungen geringen Durchmessers versehene Platte auf,
deren nach oben gerichtete Oberfldche die den mit Kleber
bedeckten folienférmigen Triger aufnehmende horizontale
20 Ebene bildet, wiahrend an der unteren Oberfldche der Platte

ein die genannte zentrale Zone umgebender, an eine Unter-

druckquelie angeschlossener Rohrstutzen angeordnet ist.
Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Beispieles
unter Bezugnahme auf die beiligenden Figuren beschrieben.
2

15

Fig. 1 ist eine schematische Darstellung einer Vorrichtung
zur Durchfiihrung des erfindungsgeméssen Verfahrens.

Fig. 2 zeigt die Kurve der auf die Kugel ausgeiibten Kraft
in Abhingigkeit von der Zeit, wobei die Kraft durch die

30 Ordinate und die Zeit durch die Abszisse dargestellt ist.

Fig. 3 zeigt im Schnitt eine Platte, deren nach oben gerich-
tete Oberfldche die den mit dem zu priifenden Kleber
bedeckten folienférmigen Triger aufnehmende horizontale
Ebene bildet und die mit den erfindungsgemaissen Mitteln

35 zum Festhalten dieses Trégers versehen ist.

Fig. 4 stellt schematisch die Platte nach Fig.  und 3 dar,

von oben gesehen.

Bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsform der Vor-

40 richtung zur Durchfiihrung des erfindungsgemassen Verfah-
rens weist diese Vorrichtung einen Elektromagneten 10 mit
einem ldngs einer vertikalen Achse angeordneten Kern 11
und einer Wicklung 12 auf, welch letztere an eine Strom-
quelle 13 angeschlossen ist, die es ermdglicht, einen elektri-

45 schen Erregerstrom von regulierbarer Stromstérke durch die
genannte Wicklung zu schicken. Diese Stromquelle wird
durch ein Programmiergert 14 gesteuert, das die Strom-
stiarke des Erregerstromes gemiss eines vorgegebenen Pro-
grammes regelt; das Programmiergerit 14 wird seinerseits

so durch ein Ausldsegerét 15 gesteuert, dessen Wirkungsweise
nachstehend im einzelnen beschrieben wird.

Eine horizontale Ebene 17 ist senkrecht unter dem Magnet-
kern 11 in einem Abstand d von demselben angeordnet und
dient zur Aufnahme des folienférmigen Trigers 18 des zu

ss priifenden Klebers, der derart auf diese Ebene aufgebracht
wird, dass die Kleberschicht nach oben gerichtet ist.

Die aus magnetisierbarem Material, wie z.B. Stahl, beste-
hende Kugel 20, die zur Priifung des Kiebers dient, liegt in
ihrer Ausgangsstellung (s. Bezugsnummer 21) an der Unter-

60 flache des Magnetkerns an, wiahrend die Wicklung des Elek-
tromagneten von einem hinreichend starken Strom durch-
flossen wird, um die Kugel in dieser Lage zu halten.

Die erfindungsgemasse Vorrichtung weist Mittel auf,
welche anzeigen, ob die Kugel sich in dieser Ausgangsstel-

65 lung befindet. Diese Mittel umfassen eine Lichtquelle 23, die .
einen Lichtstrahl, bzw. ein Lichtstrahlenbiindel 22 auf eine
fotoelektrische Zelle 24 richtet; dieser Lichtstrahl 22 wird
durch die Kugel unterbrochen, wenn die letztere sich in ihrer
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Ausgangsstellung befindet; die fotoelektrische Zelle 24istan ~ dem Kleber, wihrend andere Parameter einstellbar und
ein das AuslGsegerit 15 steuerndes Messgerit (oder Zihler ) messbar sind, wie beispielsweise der die Spule oder Wicklung

25 angeschlossen. des Elektromagneten durchfliessende Strom, und schliesslich
Nachstehend wird die Wirkungsweise der erfindungsge- eine dritte Kategorie von Parametern von dem zu priifenden

missen Vorrichtung beschrieben: 5 Kleber bzw. Klebeband abhingig sind, wie beispielsweise das
Wenn die Kugel 20 sich in ihrer durch die Bezugsnummer Klebergewicht pro Oberflicheneinheit oder die Dicke der zu

21 bezeichneten Ausgangsstellung befindet, unterbricht das priifenden Kleberschicht.

Programmiergerdt 14 unter dem Einfluss einer (beispiels- Das erfindungsgemaisse Verfahren und die vorstehend

weise manuell hervorgerufenen) vom Auslosegerit ausge- beschriebene Vorrichtung erméoglichen ebenfalls die Mes-

henden Impulsion den den Elektromagneten speisenden 10 sung des Fliesswiderstandes des Klebers.

Strom. Die nunmehr freigesetzte Kugel 20 fillt somit, von Man speist den Elektromagneten mit einem Strom vorbe-

ihrer Ruhelage aus, in die Ebene 17 und gibt den auf die Zelle  stimmter Stromstirke, wodurch sofort eine konstante magne-
24 gerichieten Lichtstrahl 22 frei. Wenn der Lichtstrahl auf tische Anziehungskraft erzeugt wird, deren Wert zwischen
die Zelle 24 auftrifft, gibt die letztere ein Signal an das Mess-  dem dem Gewicht der Kugel entsprechenden Wert und dem

gerdt bzw. Zihler 25 ab; dieses Signal entspricht dem Zeit- 15 wie oben beschrieben bestimmten Wert der Abldsekraft liegt.

punkt 0 der graphischen Darstellung in Fig. 2. Die zur Ablosung der Kugel erforderliche Zeitspanne wird
Es ist ohne weiteres ersichtlich, dass die Kugel unter gemessen. Diese Zeitspanne ist langer als die zuvor

wiederholbaren Bedingungen auf die Kleberschicht fallt. bestimmte Zeitspanne. Die Erfahrung hat bewiesen, dass die

Nach einer gewissen Zeitspanne (in der graphischen Darstel-  Ergebnisse dieser Art von Messungen zuverlissig wieder-
lung gemiiss Fig. 2 mit Oa bezeichnet) bewirkt das Program- 20 holbar sind.

miergerit 14, dass die Stromquelle 13 die Spule 12 des Elek- Es ist ebenfalls moglich, das Klebergewicht pro Oberfli-
tromagneten mit einem sténdig anwachsenden Strom speist. cheneinheit zu bestimmen.

Der Elektromagnet iibt folglich eine stdndig ansteigende Man bringt auf der Trégerfolie eine Kleberschicht auf, die
Anziehungskraft auf die Kugel aus. Nach einer durch eine dem vorbestimmten Klebergewicht pro Oberflicheneinheit
vorausgehende ohne Kleber durchgefiihrte Eichung 25 entspricht.

bestimmten Zeitspanne b erreicht diese Kraft einen dem Die im freien Fall auf die Kleberschicht auftreffende Kugel
Gewicht der Kugel p entsprechenden Wert; wenn wihrend dringt in diese Schicht ein. Die zum Abldsen der Kugel von
dieser Eichung die Anziehungskraft des Elektromagneten der Kleberschicht sodann erforderliche Kraft ist unter gege-
den Wert p erreicht, wird die Kugel pl6tzlich von der Ebene benen Arbeitsbedingungen und fiir eine gegebene Triger-

17 abgehoben. Wihrend dieser ersten Stromregulierungs- 3p folie, sowie fiir einen gegebenen Klebertyp zum Kleberge-
phase soll programmgemass die Stromstirke bzw. der Wert wicht pro Oberflicheneinheit proportional.

der Anziehungskraft sich in Abhéngigkeit von der Zeit ver- Folglich ist es bei einer Herstellungseinrichtung mdglich,

héilinisméssig schnell &ndern (siche Winkel o der graphischen  eine die Abldsekraft in Abhangigkeit vom Klebergewicht pro
Darstellung). Vom Zeitpunkt b ab, der dem Punkt A der gra-  Oberflidcheneinheit darstellende Kurve zu konstruieren,
phischen Darstellung entspricht, bewirkt das Programmier- 35 wodurch wihrend der Herstellung des Klebestreifens od. dgl.
geriit eine langsamere Anderung der Stromstirke und somit das Klebergewicht pro Oberflédcheneinheit vermittels einer
der Anziehungskraft in Abhingigkeit von der Zeit (Siehe schnellen Messung der Abldsekraft ermittelt werden kann.
Winkel B). Von diesem Zeitpunkt b ab iibt folglich der Elek- In derin Fig. 3 und 4 dargestellten Ausfiihrungsform bildet
tromagnet auf die Kugel eine den Wert des Gewichts derletz-  die nach oben gerichtete Oberfléiche der Platte 17 die zur Auf-
teren iibersteigende Kraft aus. Das Aufsteigen der Kugelin 40 nahme der Klebefolie 18 bestimmte Ebene; in ihrer mittleren

Richtung des Elektromagneten wird lediglich durch das Zone ist diese Platte mit einer Mehrzah! von durchgehenden
Haftvermogen des Klebers verhindert, bis die Anziehungs- L&chern oder Bohrungen 30 versehen. An der unteren Ober-
kraft des Elektromagneten einen Wert D erreicht, der die flache der Platte 17 ist ein die durchldcherte Zone der

vom Kleber auf die Kugel ausgeiibte Haltekraft fibersteigt. genannten Ebene umgebender Rohrstutzen vermittels eines

Nunmehr bewegt sich die Kugel nach oben, bis siemitdem 45 ringférmigen Kragens dicht angebracht. Der Rohrstutzen 33
Elektromagneten in Beriihrung kommt und sich somit wieder  ist an eine nicht dargestellte Unterdruckquelle angeschlossen,
in ihrer Ausgangsstellung befindet, wobei sie den Lichtstrahl ~ wodurch es ermdglicht ist, in der durch den Rohrstutzen 33
22 unterbricht und folglich bewirkt, dass die fotoelektrische und die Platte 17 gebildeten Kammer 35 einen Unterdruck zu
Zelle 24 an den Zidhler 25 ein dem Zeitpunkt ¢ entspre- erzeugen, durch welchen der Klebestreifen 18, dessen Haft-
chendes Signal abgibt. 50 vermOgen gemessen werden soll, auf die nach oben gerichtete

Die Zeitspanne zwischen den Zeitpunkten b und cist eine Oberfldche der Platte 17 fest angedriickt wird.

Funktion des Haftvermogens des gepriiften Klebers; diese
Zeitspanne ist um so ldnger, je grosser das Haftvermogen des
Klebers ist.

Die genannte Zeitspanne ist ferner um so linger, je kleiner ss
der Winkel § ist; je kleiner dieser Winkel ist, um so genauer
sind die erzielten Messresultate.

Der Wert D-p ist ein Ausdruck des Haftvermdgens des
Klebers. Die Erfahrung hat erwiesen, dass die vermittels der
erfindungsgemiissen Vorrichtung erzielten Messergebnisse 60
zuverldssig wiederholbar sind.

Auf diese Weise wird die Klebertrigerfolie gleichformig
auf der Messebene gehalten, wodurch die Genauigkeit der
erzielten Messwerte gewihrleistet wird. Mit anderen Worten:
die Tragerfolie 18 wird wihrend der gesamten Zeitspanne,
wihrend welcher der Elektromagnet auf die Kugel 20 die
Ablosekraft ausiibt, auf der nach oben gerichteten Ober-
fliche der Platte 17, d.h. auf der Messebene festgehalten,
ohne sich wihrend des Abldsens der Kugel verformen und
folglich der Kugel folgen zu kdnnen.

Es ist ersichtlich, dass einige der bei der Durchfiihrung des Es hat sich in der Praxis gezeigt, dass das erfindungsge-
erfindungsgemdssen Verfahrens in Betracht gezogenen Para-  mésse Verfahren und die erfindungsgemisse Vorrichtung es
meter unverdnderlich und konstruktionsbedingt sind, bei- ermoglichen, dass Haftvermogen eines gegebenen Klebers

spielsweise das Gewicht der Kugel, die Entfernung zwischen ¢s mit hoher Genauigkeit zu ermitteln, und dass die hierbei
der horizontalen Ebene und der Kugel in deren Ausgangsstel- ~ erzielten Messwerte von der Art des folienférmigen Trigers
lung, die Dauer 0a des Kontaktes zwischen der Kugel und praktisch unabhéngig sind.
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