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(67) Um den thermischen Wirkungsgrad zum Aufschmelzen von
Metallen in einem mit Pendelbewegungen beaufschlagbaren
Schmelz- und GieBofen zu erhdhen s ywie um die Reinheit und
Homogenitat der Schmelze zu verbessern, wird vorgeschlagen, die
Schmelze in einem Mehrkammerofen durch die
Pendelbewegungen im Kreislauf zu filhren und die Umwilzmenge
der Schmelze durch in ihren Querschnitten regelbare
Durchtrittsoffnungen zu regeln. Das aufzuschmelzende
Chargiergut wird dabei in eine Chargiermulde (18) eingebracht und
nur zeitweise von Schmelze Gbertlutet, so daf sich storende
metallische Bestandteile des Chargiergutes nur in geringer Menge
in der Schmelze I6sen kénnen. Da die Schmelze zumindest in einer
Kammer nur unterhalb des Badspiegels in die Nachbarkammer
weiterstrémen kann, wird in dieser Kammer selbsttatig die
anfallende Kratze gesammelt, so daB eine Selbstreinigung der
Schmelze erfolgt. Als Schmelzaggregat zur Durchfiihrung des
Verfahrens wird ein Ofen vorgeschlagen, dessen Ofenraum (2) in
eine Vorwdrmkammer (5), eine Ausgleichskammer (6) und eine
Entnahmekammer (7) getrennt ist, wabei das Chargiergut in der
Vorwdrmkammer (5} in einer erhGhten Chargiermulde (18)
eingebracht ist, die nur zeitweise aufgrund der Pendelbewegung
von Schmelze iiberflutet wird. Die einzelnen Kammern (5, 6, 7) sind
untereinander durch Durchtritts6ffnungen (8, 9, 10, 11) zum
Durchtritt der Schrnelze verbunden und weisen Durchlisse (12, 13)
zum DurchlaB der Heiz- und Rauchgase auf, wodurch eine
optimale Vorwérmung des Chargiergutes in der Vorwarmkammer
(5) erfolgt. Fig. 1
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Verfahren zum Einschmelzen von metallischem Chargiergut in einem mit Pendelbewegungen
beaufschlagbaren Schmelz- und GieRofen, dessen beheizbarer Ofenraum (2) durch Trennwénde
(3,4) in mehrere Kammern (5, 6, 7) unterteilt ist, die durch Durchtrittséffnungen (8,9, 10, 11) fiir die
Schmelze und Durchlassen (12, 13, 14) fiir Heiz- oder Rauchgase miteinander verbunden sind,
dadurch gekennzeichnet, da die Schmelze durch die Pendelbewegung des Ofens kreisférmig von
einer Kammer zur anderen umgewalzt wird, daR das Chargiergut in einer der Kammern in eine
Chargiermulde (18) eingebracht und dort zeitweise von Schmelze (iberflutet wird, daf die
Schmelze von zumindest einer ersten Kammer in die Nachbarkammer nur unterhalb des
Badspiegels stromt und daB die in der ersten Kammer auf dem Badspiegel aufschwimmende
Metallkratze kontinuierlich oder diskontinuierlich entfernt wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die Umwalzmenge durch mindestens
einen verinderbaren Querschnitt einer Durchtrittséffnung flir die Schmelze geregelt wird.
Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf3 das in der Chargiemulde (18)
eingebrachte Chargiergut durch in diese Kammer einstromende Heiz- oder Rauchgase
vorgewarmt wird. )

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die aus dem
Ofenraum (2) austretenden Heiz- oder Rauchgase rekuperativ abgekihlt werden,

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Regelung der
Umwilzmenge der Schmelze auch durch wahlweises Verandern der Pendelfrequenz und/oder
Amplitude erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR schwer oder nicht
schmelzende Bestandteile oder Verunreinigungen des Chargiergutes in der Chargiermulde (18)
durch eine kammartig eingeschnittene Leiste (20) am Abschwimmen gehindertund kontinuierlich
oder diskontinuierlich entfernt werden.

. Schmelz- und GieRofen zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1, dadurch

gekennzeichnet, daB der Ofenraum (2) durch zwei im Winkel zueinander etwa T-férmig
angeordnete Trennwinde (3, 4) in eine Vorwarmkammer (5), eine Ausgleichskammer (6) und eine
Entnahmekammer (7) unterteilt ist, daR jede Kammer (5, 6, 7) durch mindestens eine
Durchtrittséffnung (8,9, 10, 11) fir die Schmelze mit jhren Nachbarkammern verbundenist, da im
Bereich der Vorwarmkammer (5) eine von einer Chargieréffnung (19) her zugangliche
Chargiermulde (18) zur Aufnahme von Chargiergut ausgebildet ist, daB die Flache zur Aufnahme
des Chargiergutes oberhalb des Badspiegels der Vorwarmkammer (5) liegt und in einer Stellung
des Ofens von Schmelze aus der Entnahmekammer (7) iiberflutbar ist und daR die
Durchtrittséffnung (8) zum Durchtritt der Schmelze aus der Vorwarmkammer (5) in die
Ausgleichskammer (6) unterhalb des Badspiegels in der Vorwarmkammer (5) angeordnet ist.

. Schmelz- und GieRofen zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 7, dadurch

gekennzeichnet, daB der Querschnitt zumindest einer Durchtrittséffnung (8, 9, 10, 11) fiir die
Schmelze veranderbar ausgebildet ist.

Schmaelz- und GieRofen nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dal® zur Entfernungvon
Metallkritze aus der Vorwdrmkammer (5) eine gegentiber der Chargierdffnung {19) angeordnete
Reinigungséffnung (21) vorgesehen ist.

Schmelz- und GieRofen nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR die
Vorwarmkammer (5), die Ausgleichskammer (6) und die Entnahmekammer {7) durch

Durchlisse (12, 13) fiir die Heiz- oder Rauchgase miteinander verbunden sind und die
Vorwirmkammer (5) einen Abgasaus'aB (15) aufweist, der an einen austauschbaren Rekuperator
anschlieRbar ist.

Schmelz- und GieRofen nach einem der Anspriiche 7 his 10, dadurch gekennzeichnet, dal
awischen der Vorwarmkammer (5) und der Entnahmekammer (7) eine zweite

Durchtritts6ffnung (10) fiir die Schmelze vorgesehen ist, die unterhalb der Du rchtrittsoffnung (9)
zur Uberflutung der Chargiermulde (18) angeordnet und in ihrem Querschnitt veranderbar oder
verschlieRbar ist.

Schmelz- und GieRoien nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB8 die untere
Durchtrittséffnung (10) zum Durchtritt der Schmelze zwischen Vorwarmkammer (5) und
Entnahrmekammer (7) durch ein selbstandig arbeitendes Absperrventil (25) absperrbar ist.
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13. Schmelz- und Gieofen nach Anspruch 12, dadurch gekannzeichnet, daR das Absperrventil (25)
als Kugelventil mit einer keramischen Kugei (26) ausgebildet ist,

14, Schmelz- und GieRofen nach einem der Anspriiche 7 bis 11, dadurch gekennzeichriet, daR die
Verdnderung der Querschnitte der Durchtrittséffnungen (8, 9, 10, 11) fiir die Schmelze durch von
aullen betétigbare, keramisch ummantelte Schieber (22) erfolgt.

16. Schmelz- und Gis3ofen nach einem der Anspriiche 7 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daf die die
Ausgleichskammer (6) und die Entnahmekammer (7) trennende Wand (4) schrég verlauft und die
Ausgleichskammer (6) und Entnahmekammer (7) gegenléufig konisch ausgebildet sind, wobei
sich die Kammern (6, 7) in der Umwalzrichtung der Schmelze konisch erweitern.

16. Schmaelz- und GieRofen nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daf die zwischen
Ausgleichskammer (6) und Entnahmekammer (7) schrég verlaufende Wand (4) oberhalb des
Badspiegels ganz oder teilweise durchbrochen ist.

17. Schmelz- und GieRRofen nach einem der Anspriiche 7 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daR die
Pendelamplitude und -frequenz einstelibar ist.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einschmelzen von metallischem Chargiergut in einem mit Pendelbewegungen
beaufschlagbaren Schmelz- und GieBofen, dessen beheizbarer Ofenraum durch Trennwinde in mehrere Kammern unterteiltist,
die durch Durchtrittséffnungen fiir die die Schmelze und Durchlassen fiir Heiz- oder Rauchgase miteinander verbunden sind,
sowie einen Schmelz- und GieRofen zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Bekannte Schmelz- und GieR6fen zum Einschmelzen von fastem, metallischem Chargiergut werden durch Pendelbewegungen
beaufschlagt, um aufgrund der hin und her strémenden Schmelze eine gute Abschmelzleistung zu erreichen und gleichzeitig
eine verbesserte Durchmischung der Schmelze zu erméglichen, um ein méglichst homogens Metall zu erhalten.

Dis bekannten Schmelz- und GieBofen bestehen gewdhnlich aus einem Stahlmantel als tragende Einheit, einem feuerfest
ausgemauerten Ofenraum, cnem oder mehreren Brennern, einem AbgasauslaB, einer Chargierdffnung sowie einer
Entleerungseinrichtung zum Abstechen des Ofens.

Bei dem bekannten Einschmelzverfahren ist es jedoch nachteilig, da® das Chargiergut nach dem Chargieren oftmals keiner
ausreichenden Vorwérmung durch die Heizgase unterliegt und so der thermische Wirkungsgrad relativ ungiinstig werden kann,
AuBerdem besteht beim Chargieren die Gefahr, daf3 die Schmelze durch das kalte Chargiergut unter Umstiéinden einfriaren kann,
so daB mit unwirtschaftlich hohen Temperaturen gearbeitet werden muB, Ferner enthilt das Chargiergut oft unerwiinschte
Nebenmetalle, die sich bei einer langeren Verweilzeit auflésen, so da eine Metallschmelze von minderer Qualitit erzeugt wird.
Inshesondere sind im Chargiergut enthaltene Eisenbestandteile von schidlicher Wirkung bei Aluminium, Zink, Kupfer oder
Magnesiumschmelzen.

Auch besteht bei den herkommlichen Ofen unter Umstinden die Gefahr, daB sich die auf der Oberfliche aufschwimmende
Krétze baw, Oxidschichtdurch zu heftige Pendelbewegungen des Ofens mit der Schmelze vermischt und vor der Entnahme nicht
ausreichend entfernt werden kann, so daB sich ein minderwertiger MetallabguB ergeben kann.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Einschmelzen von Metall in einem im Pendelbewegungen
beaufschlagbaren GieB- und Schmelzofen zu schaffen, durch das bei einem guten thermischen Wirkungsgrad eine
hervorragende Schmelzenqualitéat erreicht wird.

ErfindungsgeméR wird diese Aufgabe dadurch gelst, da die Schmelze durch die Pendelbewegung des Ofens kreisférmig von
einer Kammer zur anderen umgewalzt wird, daB das Chargiergut in einer der Kammern in eine Chargiermulde eingebracht und
dort zeitweise von Schmelze tiberflutet wird, daR die Schmelze von zumindest einer ersten Kammer in die¢ Nachbarkammer nur
unterhalb des Badspiegels strémt und daR die in der ersten Kammer auf dam Badspiegel aufschwimmende Metallkritze
kontinuierlich oder diskontinuierlich antfernt wird.,

Bei dem erfindungsgem#Ren Verfahren wird die Schmelze aufgrund der Pendelbewegung des Ofens zwangsweise kreisférmig
von einer Kammer zur anderen umgewilzt und die Umwilzmenge baw. Strémungsgeschwindigkeit von einer Kammer in die
anderen dadurch geregelt, daB vorzugsweise die Durchtrittsdffnungen fiir die Schmelze in ihrem Querschnitt verindert werden.,
Dadurch ist eine an den jeweiligen Chargiereinsatz angepaBte Schmelzenumwilzung méglich.

Alternativ kdnnen die einzelnen Durchtrittséffnungen auch mit unterschiedlichen Querschnitten ausgestattet sein. Die
Pendelamplitude und -frequenz kann veréndert werden,

Da das Chargiergutin einer der Kammern in einer Chargiermulde liegt und dort nur zeitweise von Schmelze Giberf!utet wird, kann
bei einer guten Abschmelzleistung eine zu lange Verweildauer des Chargiergutes in der Schmelze verhindert werden, wodurch
die Auflésung von schidlichen Nebenmetallen minimiert wird, ohne daR andererseits die Schmelze im Ber ~ich der
Chargiermulde einfrieren kann. Zumindest in einer Kammer kann die Schmelze nur unterhalb des Badspiegels in ihre
benachbarte Kainmer weiterstrdmen, so daR die auf dem Bad aufschwimmende Kratze bzw. Oxidschicht sich in der ersten
Kammer ansammelt und von dort kontinuierlich oder diskontinuierlich entfernt wrden kann, so daB eine selbsttatige Reinigung
der Schmelze von Krétze stattfindet.

Das in der Chargiermulde liegende Chargiergut kann durch Heiz- oder Rauchgase, die in diesen Bereich durch Durchlisse aus
den anderen Kammern stromen, gezielt und ausreichend vorgewérmt werden, so daB eine hohe Abschmelzleistung beim
nachfolgenden Abschmelz- und Uberflutungsvorgang gewihrleistet ist.

Nach dem Durchstrémen der Kammer, in der das Chargiergut eingebrachtwird, kénnen die Heizgase rekuperativ, beispielsweise
zur Vorwdrmung der Brennersekundarluft, abgekiihlt werden. Hierdurch ergibt sich eine weitere Verbesserung des
Wirkungsgrades.
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Neben der gezielten Verinderung der Umwilzmen  der Schmelze im Ofenraum durch verénderbare Querschnitte der
Durchtrittsdffnungen der einzelnen Kammern ist es natiirlich auch méglich, die Strémungsgeschwindigkeit und umgewdlzte
Menge durch wahlweises Verandern der Pendelfrequenz und/oder Amplitude zu erreichen.

Im Bereich der Chargiermulde ist zweckméRigerweise eine kammartig eingeschnittene Leiste vorgesehen, die schwaer oder nicht
schmelzende Bestandteile oder Verunreinigungen des Chargiergutes an einem Abschwimmen hindern kann und diese
Bestandteile in der Chargiermulde zuriickhlt, wo sie durch die Chargierdffnung zugénglich sind und kontinuierlich oder
diskontinuierlich entfcent werden kénnen.

Bei einem erfindungsgeindBen Schmelz-und GiefRofen zur Durchfithrung des beschriebenen Verfahrens ist der Ofenraum durch
zweiim Winkel zueinander etwa T-férmig angeordnete Trennwinde in eine Vorwirmkammer, eine Ausgleichskammer undeine
Entnahmakammer unterteilt. Jede Kammer ist mit ihrer Nachbarkammer durch mindestens eine Durchtrittsoffnung fir die
Schmelze verbunden, so daB aufgrund der Pendelbewegung des Ofens eine kreisformige Umwalzung der Schmelze ermdglicht
wird. Zur Verbesserung der Regelung der Umwélzmenge sollte zumindest eine der Durchtrittséffnungen fir die Schmelze
verinderbar ausgebildet sein. Das einzuschmelzende Chargiergut befindet sich im Bereich der Vorwidrmkammer in einer
Chargiermulde, deren Fliche oberhalb des Badspiegels der Vorwirmkammer liegt und die in einer bestimmten Pendelstellung
des Ofens von Schmelze aus der Entnahmekammer Uberflutet werden kann. Auf diese Weise gelangt eine genau dosierbare
Schmelzmenge auf das Chargiergut.

Die zugefiihrte Schmelzmenge lduft anschlieBend mit dem vom Chargiergut abgeschmolzenen Teil iber die Kante der
Chargiermulde in die Vorwirmkammer, ohne daR sich stérende Bestandteile im Chargiergutin der Schmelze aLfldsen kdnnen.
Von der Vorwirmkammer tritt die Schmelze unterhalb des Badspiegels durch die Pendelbewegung des Ofens in die
Ausgleichskammer, so daf® aufschwimmende Kritze und oxidische Bestanditeile, die auf dem Badspiegel aufgrund ihres
leichteren spezifischen Gewichtes aufschwimmen, nicht mitgeschleppt werden kdnnen. ’

Die sich in der Vorwarmkammer ansamme nde Krétze kann durch eine Reinigungsoffnung, die zweckmifig seitlich am Ofen
gegeniiber der Chargieréffnung angeordnet ist, kontinuierlich oder diskontinuierlich entfernt werden,

Die von den Brennern im Ofenraum, vorzugsweise im Bereich der Entnahme- und Ausgleichskammer, erzeugten Heizgase
kénnen durch Durchliisse in der Trennwandin den Bereich der Vorwérmkammer strémen, so daf sie sich durch das Vorwédrmen
des Chargiergutes abkiihlen. AnschlieBend werden sie zweckmaRigerweise iber einen AbgasauslaB in Form eines Stutzens
einem austauschbaren Rekuperatoi zugefiihrt, so da eine gute Gesamtausnutzung der Heizgase gegeben ist.

Zur besseren Einstellung der Umwilzmenge der kreisférmig zirkulierenden Schmelze kann 2wischen der Vorwarmkammer und
der Entnahmekammer eine zweite Durchtrittséffnung fiir die Schmelze vorgesehen sein, die unterha.b der Durchtrittséffnung zur
Uberflutung der Chargiermulde angeordnet und in ihrem Querschnitt veranderbar oder verschlieRbar ist. Auf diese Weise kann
2.B.ineiner entsprechenden Stellung des Ofens Schmelze von der Entnahmekammer direktin den Bereich derVorwdrmkammer
strémen, der unterhalb der Chargiermulde liegt. Ein Zurlickstrémen der Schmelze aus diesem Bereich in die Entnahmekammer
kann durch ein selbsttatig arbeitendes Absperrventil verhindert werden, das beispielsweise als Kugelventil mit einer
keramischen Kugel ausgebildet wird. Hierbei ist ein absolut dichtes VerschlieBen der entsprechenden Durchtrittsdffnung jedoch
nicht notwendig, da bereits eine Drosselung der riickstrémenden Schmelzenmenge ausreicht, um den gewiinschten Effekt zu
erzielen.

Die Veranderung der Querschnittsfléche der Durchtrittséffnungen kann auch durch einen von aufen betatigharen Schieber
erfolgen, der vorzugsweise keramisch ummantelt ist.

Die Ausgleichskammer und die Entnahmekammer werden vorzugsweise durch eine schrig verlaufende Wand getrennt, wobei
die Ausgleichskammer und die Entnahmekammer gegenléufig konisch ausgebildet sind. Die schrig verlaufende Trennwand ist
so ausgebildet, daB sich die Kemmern in Umwdlzrichtung der Schmelze konisch arweitern. Dadurch ist ein durch die
Pendelbewegung verursachtes selbsttétiges Durchstrémen der Schmelze von der Ausgleichskammer in die Entnahmekammer
bzw. von der Entnahmekammer in die Vorwarmkammer bzw. Chargiermulde méglich. Durch die Durchtrittséffnung fiir die
Schmelze aus der Entnahmekammer in die Chargiermulde kann mit der Schmelze stindig Kratze oder Oxidhaut mit abgezogen
werden, so daf8 im Bereich der Entnahmekammer eine stindige Selbstreinigung der Schmelzenoberfliche stattfindet.

Die schrig verlaufende Trennwand zwischen Ausgleichskammer und Entnahmekammer ist oberhalb des Badspiegels
vorzugsweise ganz oder teilweise durchbrochen, so daB ein ungehinderter Durchgang und Austausch der Heizgase erfolgen
kann. Dadurch ist ein guter Temperaturausgleich in beiden Kammern gegeben.

Die Durchtrittséffnung fiir die Schmelze in der schrég verlaufenden Trennwand liegt zweckmaBigerweise im konisch erweiterten
Bereich der Ausgleichskammer, um ein schnelles Durchstrémen der Schmelze in die Entnahmekammer zu ermdglichen.

Das Volumen der Ausgleichskammer ist zweckmiRigerweise so gewiihit, dafd das durch die Pendelbewegung umgewdlzte
Schmelzvolumen von ihr aufgenommen werden kann.

Die Erfindung istin der Zeichnung beispielswsise veranschaulicht und wird im nachfolgenden anhand der Zeichnung im
einzelnen beschrieben. Es zeigen

Fig.1: den erfindungsgeméfen Schmalzofen in einem horizontalen Schnitt,

Fig.2: die Vorwérmkammer des Schmelzofens aus Fig.1 in einem Schnitt entlang der Linie l aus Fig.1,

Fig.3: einen Schnitt durch einen Schieber zur Verdnderung der Querschnittsfiache der Durchtrittsdffnungen fiir die Schmelze,
Fig.4: einen Schnitt durch ein selbstindig arbeitendes Kugelventil und

Fig.5: einen Schnitt durch den AbgasauslaBstuizen aus Fig. 1 entlang der Linie V-V aus Fig.1.

Der in Fig. 1 dargestelite Ofen besteht aus einem duReren tragenden Stahlmantel 1, einem ausgemauerten Ofenraum 2, zwei
Trennwinden 3 und 4, die den Ofenraum 2 in eine Vorwirrnkammer 5, eine Ausgleichskammer 6 sowie eine
Entnahmekammer 7 unterteilen. Die Trennwand 3 weist drei Durchtrittséffnungen 8, 9, 10 zuri Durchtritt der Schmelze von der
Entnahmekammer 7 in die Vorwéirmkammer 5 bzw. von der Entnahmekammer 7 in die Ausgleichskammer 6 auf. Die
Trennwand 4 weist eine Durchtrittséffnung 11 zum Durchtritt der Schmelze von der Ausqgleichskammer 6 in die
Entnahmekammer 7 auf,
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Neben den Durchtrittséffnungen 8, 9, 10 und 11 fiir die Schmelze sind die Kammaern 6 und 7 durch Durchidsse 12, 13 mit der
Vorwirmkammer 5 verbunden sowie die Vorwiarmkammer § durch einen Durchla8 14 mit dem AbgasausiaBstutzen 15,

In der Vorwirmkammer 5 sowie in dem durch die Ausgleichskammer 6 und Entnahmekammer 7 gebildeten Raum kénnen die
Heiz- bzw. Rauchgase ungehindert zirkulieren, da die Trennwand 4 oberhalb der Schmelze durchbrochen ist,

Am Kopfende des Ofenraums 2 sind zwei Brenner 16 angeordnet, die den Ofenraum 2 mit Heizenergie versorgen.

Am Kopfende der Entnahmekemmer 7 befindet sich eine Auslaufschnauze 17 zum Entleeren des Schmelzbades aus der
Entnahmekammer 7. Im Bereich der Durchtrittsoffaung 9 in der Trennwand 3 ist eine Chargiermulde 18 zur Aufnahme des
Chargiergutes angeordnet. Das Chargiergut kann durch eine Chargieréffnung 19 in die Chargiermulde 18 eingegeben werden.
Um zu verhindern, daB Chariergut oder schwer schmelzende Bestandteile des Chargiergutes aus der Chargiermulde 18
abgeschemmt werden, ist am Rand der Chargiermulde 18 eine kammartig eingeschnittene Leiste 20 angeordnet.

Auf der der Chargierdffnung 19 gegeniiberliegenden Seite befindet sich eine Reinigungsdffnung 21, von der aus die aus der
Vorwéarmkammer 5 auf der Schmelze aufschwimmende Krétze entfernt werden kann.

Der Ofen ist pendelnd gelagert. Wie aus Fig. 1 zu erkennen ist, verlduft die Pendelachse 29 genau durch das Zentrum des
Abgasauslasses 15, d.h., dad der AbgasauslaB 15 als Lager dienen kann. Alszweites Lager isteinzu dem Auslafl 17 fluchtender
Lagerblock 28 am anderen Ende des Ofens vorgesehen.

In der in Fig. 2 dargestellten Schnittansicht ist die Anordnung der Chargiermulde 18 in der Vorwidrmkammer 5 besonders gut zu
erkennen. Durch die Durchtrittséffnung 9 stromt aus der Entnahmekammer 7 in einer bestimmten Kippstellung des Ofens
Schmelze in die Chargiermulde 18 und flief8t anschlieRend beim Zuriickpendeln des Ofens iiber die kammartig eingeschnittene
Leiste 20 mit den abgeschmolzenen Bestandteilen des Chargiergutes in den tiefer gelegenen Teil der Vorwirmkammer 5, von
wo aus eine Verbindung zur Entnahmekammer 7 durch die Durchtrittséffnung 10 und eine Verbindung zur Ausgleichskammer 6
durch die Durchtrittséffnung 8 besteht. In dieser Figur ist gleichfalls die Lage der einzelnen Gasdurchldsse 12,13,14
wiedergegeben sowie die Lage der Reinigungsdffnung 21.

In Fig.3 wird eine Schiebereinrichtung zum Veréndern der Querschnitte der einzelnen Durchtrittsdffnungen, vorzugsweise der
Durchtrittsffnung 10 zwischen der Entnahmekammer 7 und der Vorwdrmkammer 5, gezeigt. Die von aufien betétigbare
Absperrvorrichtung besteht aus einem keramisch ummantelten Schieber 22, derin den Querschnitt einer Durchtrittsoffnung, in
diesem Falle 10, hineinragt. Der Schieber 22ist iber eine Stange 23 miteinem Zylinder 24 verbunden, durch dender Schieber 22
in seiner Stellung bewegt werden kann.

Fig.4 zeigt ein selbsttatig arbeitendes Absperrventil 26, wie es beispielsweise zum VerschlieBen der Durchtrittséffnung 10
verwendet werden kann. Das Absperrventil 25 besteht aus einer keramischen Kugel 26, die durch zuriickstromende Schmelze
selbsttitig gegen einen Sitzim Inneren des Absperrventiles 25 dichtend geprefRt wird.

In Fig.5 ist die Ausbildung eines AnschluBflansches 27 am AbgasauslaB 15 zu erkennen, an den beispielsweise ein
austauschbarer Rekuperator angeschlossen werden kann.
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