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(54)实用新型名称

鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置

(57)摘要

本实用新型是鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装

置，包括底座，底座顶面设有若干条安装槽，安装

槽内装有支撑架，支撑架用于放置鸽尾筋，底座

的一角处设有安装孔，安装孔内通过回转支承装

有一根立柱，立柱上装有一根摆臂，摆臂的外端

装有一根转轴，转轴上转动连接有一个固定座，

固定座的一侧设有沿竖直方向布置的安装槽，安

装槽内从上至下铰接有两根连杆，两根连杆的外

端铰接有同一个安装架，安装架上装有驱动电

机，驱动电机的输出端装有丝锥；本实用新型实

现了鸽尾筋的半自动攻丝，大大减轻了工人劳动

强度，提升了加工效率。
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1.鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，包括底座，其特征是：底座顶面设有若干条安装槽，

安装槽内装有支撑架，支撑架用于放置鸽尾筋，底座的一角处设有安装孔，安装孔内通过回

转支承装有一根立柱，立柱上装有一根摆臂，摆臂的外端装有一根转轴，转轴上转动连接有

一个固定座，固定座的一侧设有沿竖直方向布置的安装槽，安装槽内从上至下铰接有两根

连杆，两根连杆的外端铰接有同一个安装架，安装架上装有驱动电机，驱动电机的输出端装

有丝锥。

2.根据权利要求1所述的鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，其特征是：所述固定座外侧下

端装有气弹簧，气弹簧一端与固定座铰接，另一端与位于上方的连杆中部铰接。

3.根据权利要求1所述的鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，其特征是：所述立柱顶端装有

一块水平的支撑板，支撑板上装有一根竖直向下的螺杆，螺杆底端与所述摆臂转动连接，螺

杆与支撑板螺纹连接，螺杆顶端装有手轮；所述摆臂与立柱之间装有直线轴承。

4.根据权利要求1所述的鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，其特征是：所述驱动电机外部

装有扶手架，扶手架上装有正转按钮和反转按钮，正转按钮和反转按钮均与驱动电机电连

接。
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鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及鸽尾筋加工技术领域，具体是鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置。

背景技术

[0002] 鸽尾筋是电机的组成部件，由于装配需要，鸽尾筋上需要沿全长设置若干个螺纹

孔，螺纹孔加工是通过先钻孔加工然后进行攻丝，攻丝时要对准钻好的孔进行攻丝操作，由

于鸽尾筋数量较多，每一根鸽尾筋上需要攻丝的孔也很多，因此加工量非常大，操作工人的

劳动强度也较大。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了减轻工人劳动强度，提升攻丝效率，提供鸽尾筋螺纹

孔半自动攻丝装置。

[0004] 本实用新型的具体方案是：鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，包括底座，底座顶面设

有若干条安装槽，安装槽内装有支撑架，支撑架用于放置鸽尾筋，底座的一角处设有安装

孔，安装孔内通过回转支承装有一根立柱，立柱上装有一根摆臂，摆臂的外端装有一根转

轴，转轴上转动连接有一个固定座，固定座的一侧设有沿竖直方向布置的安装槽，安装槽内

从上至下铰接有两根连杆，两根连杆的外端铰接有同一个安装架，安装架上装有驱动电机，

驱动电机的输出端装有丝锥。

[0005] 本实用新型所述固定座外侧下端装有气弹簧，气弹簧一端与固定座铰接，另一端

与位于上方的连杆中部铰接。

[0006] 本实用新型所述立柱顶端装有一块水平的支撑板，支撑板上装有一根竖直向下的

螺杆，螺杆底端与所述摆臂转动连接，螺杆与支撑板螺纹连接，螺杆顶端装有手轮；所述摆

臂与立柱之间装有直线轴承。

[0007] 本实用新型所述驱动电机外部装有扶手架，扶手架上装有正转按钮和反转按钮，

正转按钮和反转按钮均与驱动电机电连接。

[0008] 本实用新型的工作原理如下：加工前将鸽尾筋并排放置在支撑架上并夹紧，然后

调节好摆臂的高度使丝锥能的攻丝行程能够满足需求；进行攻丝加工时，由于摆臂和连杆

均可自由旋转，操作工人可任意移动驱动电机，使其对准鸽尾筋上已经钻好的孔，逐个进行

攻丝操作；攻丝时按下正转按钮是驱动电机自动向下攻丝，完成攻丝后再按下反转按钮使

丝锥向上退出，在气弹簧的支撑作用下通过连杆将驱动电机升起。

[0009] 本实用新型相比现有技术具有以下优点：实现了鸽尾筋的半自动攻丝，大大减轻

了工人劳动强度，提升了加工效率。

附图说明

[0010] 图1是本实用新型的立体视图；

[0011] 图2是本实用新型的主视图；
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[0012] 图3是本实用新型的俯视图；

[0013] 图4是图3的A‑A视图；

[0014] 图中：1‑底座，2‑摆臂，3‑立柱，4‑支撑板，5‑手轮，6‑螺杆，7‑固定座，8‑气弹簧，9‑

连杆，10‑驱动电机，11‑安装架，12‑扶手架，13‑正转按钮，14‑反转按钮。

具体实施方式

[0015] 参见图1‑4，本实施例是鸽尾筋螺纹孔半自动攻丝装置，包括底座1，底座1顶面设

有若干条安装槽，安装槽内装有支撑架，支撑架用于放置鸽尾筋，底座1的一角处设有安装

孔，安装孔内通过回转支承装有一根立柱3，立柱3上装有一根摆臂2，摆臂2的外端装有一根

转轴，转轴上转动连接有一个固定座7，固定座7的一侧设有沿竖直方向布置的安装槽，安装

槽内从上至下铰接有两根连杆9，两根连杆9的外端铰接有同一个安装架11，安装架11上装

有驱动电机10，驱动电机10的输出端装有丝锥。

[0016] 本实施例所述固定座7外侧下端装有气弹簧8，气弹簧8一端与固定座7铰接，另一

端与位于上方的连杆9中部铰接。

[0017] 本实施例所述立柱3顶端装有一块水平的支撑板4，支撑板4上装有一根竖直向下

的螺杆6，螺杆6底端与所述摆臂2转动连接，螺杆6与支撑板4螺纹连接，螺杆6顶端装有手轮

5；所述摆臂2与立柱3之间装有直线轴承。

[0018] 本实施例所述驱动电机10外部装有扶手架12，扶手架12上装有正转按钮13和反转

按钮14，正转按钮13和反转按钮14均与驱动电机10电连接。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 216541250 U

5



图3

图4
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