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(57) Resumo: CAPSULA DE INGREDIENTE DE BEBIDA E
METODO DE PRODUGAO DE BEBIDA COM BASE NA CAPSULA. A
presente invencao refere-se a uma capsula selada (1) para conter um
ingrediente (2), a capsula (1) compreendendo pelo menos um membro
de desvio de direcdo de jato interno essencialmente rigido (3, 3')
sendo disposto préximo a superficie interna de uma face (4) da
céapsula (1). O membro de desvio de diregédo de jato interno (3, 3') é
projetado para desviar a diregdo de pelo menos uma porgéo de jato de
agua (5) injetado através de uma abertura (6) produzida na face (4). A
presente invengdo adicionalmente propde um perfilamento dinamico
dos canais internos em pelo menos uma face (4) da capsula (1) ao
pressionar a face (4) da capsula (2) contra o meio de perfilamento (12)
do dispositivo de produgéo de bebidas.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "CAPSULA
DE INGREDIENTE DE BEBIDA E METODO DE PRODUGAO DE BEBIDA
COM BASE NA CAPSULA".

A presente invengao refere-se a capsulas para conter ingredien-
tes, onde uma bebida ou liquido comestivel pode ser produzido a partir do
ingrediente contido na capsula ao fazer com que um liquido tal como, por
exemplo, agua quente sob pressao interaja com o ingrediente.

A presente invengao se refere adicionalmente a dispositivos de

- producgéo de bebidas para a produgdo de uma bebida ou liquido comestivel

ao injetar um liquido em uma cépsula contendo ingrediente.
A Finalmente, a presente invengao ainda se refere a métodos para
a produgao de uma bebida a partir de uma capsula contendo ingrediente.
Determinados sistemas de bebidas usando capsulas contendo
ingrediente de bebida sdo populares pela qualidade da bebida enviada e
pela conveniéncia e facilidade de preparagdao. Um exemplo tipico é a produ-

¢do de café ao se usar uma céapsula selada contendo p6 de café moido em

combinagdo com uma maquina correspondente de fazer café.

A presente invengao se refere em especial ao uso de cépsulas'
que sao preehchidas com o ingrediente e entao seladas no campo de fabri-
cagdo. As referidas capsulas podem entao ser inseridas na maquina de pro-
dugédo de bebida (por exemplo, a maquina de café) sem a necessidade de
que o usuario tenha que abrir manualmente pelo menos uma face da capsu-
la. |

De acordo com a referida tecnologia conhecida de abertura de
um lado de entrada e de um lado de saida (drenagem) da cépsula é realiza-
da por elementos dedicados da propria maquina apds a inser¢ao da capsula
na maquina produtora de bebida.

‘Diversos exemplos sdo conhecidos para tecnologias nas quais
meios de perfuragdo mecanicos penetram no lado de entrada e no lado de
sauda da cépsula para criar as referidas aberturas de entrada e de drena-
gem. o

Outros exemplos usam meios de perfuragdo mecanicos ativos
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para a abertura da capsula apenas no lado de entrada. Uma vez que o lado
de entrada esta aberto, 4gua sob pressao é injetada na capsula e a pressao
dentro da capsula aumenta até que a pressao interna faz com que o lado de
saida da capsula se abra, perfure ou rompa. A abertura do lado de drena-
gem da capsula pode ser implementada ao se pressionar o lado de saida da
capsula, por exemplo, contra meios de abertura mecanicos dedicados.

WO 2005/066040 A2 ensina uma capsula e um método para a
prepara(;éo de bebidas nas quais a parede da capsula selada compreende
uma primeira area de enfraquecimento adequada para ser perfurada pelo
liquido pressurizado que atua sobre o lado de fora da referida capsula, e
uma segunda area adequada para ser rompida através do efeito da pressao
exercida na mesma pela bebida presente no interior da capsula.

Enquanto a introdugao de meios de perfuragao externos na cap-
sula adiciona mais complexidade e pode ocasionar problemas (escala, con-
taminagao de membros de perfuragao externos da maquina de produg¢édo de
bebidas pelos ingredientes contidos na capsula, etc), a tecnologia de acordo
como proposta em WO 12005/06640 dotada de uma area de enfraquecimen-
to da capsula exposta a pressao injetada nao constitui um modo de abertura
confiavel. Ademais, a referida solugdo nao pode injetar agua na direcao a-
propriada na capsula para molhar, extrair e/ou dissolver toda a massa de
ingrediente.

WO 2004/078009 mostra a técnica para fluidificar um ingrediente
dispersivel em liquido em um tanque. Um membro de distribuigdo de fluido
direciona a agua diretamente para dentro da camara de ingrediente e em
uma dire¢ao que nao é normal para a face de topo do tanque. A referida téc-
nica é mais direcionada aos produtos pobremente soluveis tais como cremes
para os quais a fluidificagdo proporciona uma dispersédo mais rapida e apri-
morada no liquido.

EP1344722 mostra uma capsula contendo ingrediente de bebida
dotada de placas de filtro internd rigido, cujas placas de filtro séo proporcio-
nadas com enrugamentos que servem para definir junto com a face adjacen-
te da parede de capsula, canais abertos definidos por relevos para a distribu-
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icdo e coleta de liquidos no lado de entrada de agua e no lado de saida de
agua, respectivamente, da capsula. De modo a garantir o efeito de distribui-
¢ao e de coléta, as placas de filtro que definem os canais abertos tém que se
estender sobre a superficie total do volume de ingrediente e os relevos tém
que interagir com a face adjacente da capsula para o efeito de distribuicao
correto.

Entretanto, com a‘cépsula contendo ingredientes compactados,
tais como pasta compactada de café moido, outro problema é de se garantir
a umidificagdo completa dos ingredientes. A umidificagdo do ingrediente de-
termina o grau de extfagéo dos ingredientes (isto €, a quantidade total de
sélidos extraidos pelo liquido). Se areas de sélido nao sdo adequadamente
umidificadas, menos sélidos sdo encontrados no liquido extraido final. Por-
tanto, tem sido preferido, até agora, se proporcionar muitos campos de per-
furagao para a injegao de agua através da capsula para garantir a distribui-
¢ao de adgua adequada através dos ingredientes.

Por exemplo, EP0604615 ou EP0870457 descreve sistemas pa-
ré a extragdo de sachés flexiveis com multiplas agulhas de perfuragdo. En-
tretanto, ter muitos campos de injecdes acarreta em mais complexidade do
sistema e necessita de forcas de fechamento ainda mais altas para perfurar
a capsula em virtude da solidez da capsula. Por outro lado, o problema de se
ter apenas um unico ponto de injecdo centralizado é que a distribuicdo da
agua pode ser garantida corretamente através dos ingredientes.

Portanto, ndo ha solugao existente tanto para remover a com-
plexidade na maquina como os problemas relacionados a inje¢do da agua e
ainda adequadamente realizar a injecao da agua na capsula.

E, portanto,}um objetivo da presente invengao proporcionar uma
tecnologia que va de encontro as referidas necessidades.

Em geral, € uma idéia se incorporar meios de desvio de jato de
agua no interior da prépria capsula de modo que os referidos meios de des-
vio de jato de agua sejam apenas usados uma vez em relagdo a capsula
associada. De acordo com uma idéia geral da préSente invengao, podem ser

-membros mecanicos internos da capsula que ajudam em:
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- produzir uma abertura para o jato de agua, e/ou

- uma vez que 0 mesmo passou pela abertura da capsula, redi-
recionar (desviar) a direcao do jato de agua através dos elementos que con-
tornam os quais séo fechados em dire¢cao da parede da capsula vizinha (ori-
ficios, canais inscritos, fendas).

O objetivo é preferivelmente alcangado por meio das caracteris-
ticas das reivindicagGes independentes. As reivindicacdes dependentes de-
senvolvem adicionalmente a idéia central da presente invengao.

Assim, de acordo com um primeiro aspecto da presente inven-
¢ao, uma capsula selada contendo um ingrediente é proporcionada. A cap-
sula é proporcionada com pelo menos um membro de desvio de jato de a-
gua sendo disposto adjacente a superficie interna da face da capsula. O
membro interno de desvio de dire¢ao de jato pode ser projetado para desviar
a direcao de pelo menos uma porgao do jato de agua injetada através da
face da capsula. A diregao do jato é adequadamente alcancada ao se guiar
a agua injetada através de pelo menos um elemento que contorna, que sao
fechados em relagdo a parede da capsula vizinha, tal como, por exemplo,
canais, aberturas ou fendas, onde o referido elemento apresenta uma orien-
tacdo (quando visto a partir do centro de inje¢ao de agua) dotada de um
componente radial. Apds ser radiaimente distribuida, a agua preferivelmente
é redirecionada para atravessar o leito do ingrediente em uma diregao es-
sencialmente axial. Em particular, a  4gua é preferivelmente redirecionada
para fluir através dos ingredientes em uma direcdo axial por um filtro que é
disposto adjacente a face da capsula.

O membro de desvio de dire¢cao de jato pode ser projetado para
desviar o jato de agua proveniente do membro de injecdo para dentro de um
ou diversos, preferivelmente jatos radiais.

O membro de desvio de dire¢édo de jato pode compreender um
corpo principal essencialmente em forma de copo.

O membro de desvio de dire¢ao de jato pode compreender aber-
turas radiais, fendas ou canais em uma parede do corpo principal em forma
de copo e/ou a borda do corpo principal em forma de copo.
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A capsula pode ser proporcionada com pelo menos dois mem-
bros de desvio de dire¢ao de jato, que sao dispostos simetricamente na cap-
sula e fecham respectivamente a superficie interna de uma face da capsula.
Esta configuragéo apresenta a vantagem de que a céapsula pode ser dispos-
ta para a preparagdo em duas posi¢des possiveis uma vez que a configura-
¢ao dos lados interno e externo é simétrica. Portanto, as duas faces opostas
da capsula podem ser usadas indiferentemente como o lado de entrada ou o
lado de sauda.

Pelo menos um membro de deévio de diregao de jato pode ser
proporcionado com um‘ membro de perfuragao interno projetado para ajudar
na produgao de uma abertura na face da capsula. |

Pelo menos um membro de desvio de dire¢ao de jato pode ocu-
par uma superficie menor do que toda a superficie interna da face associa-
da. A superficie ocupada deve ser a menor possivel para minimizar as forgas

resultantes no suporte de capsula, mas ainda suficientemente grande para

permitir a deformagao da superficie da capsula para abertura (por exemplo,

puncionamento). Por exemplo, pelo menos um membro de desvio de diregao
de jato pode ocupar menos de 1/16 da superficie interna da face. Por exem-
plo, o membro de desvio de diregdo pode apresentar uma largura maior (por
exemplo, um didmetro) de menos de cerca de 2 cm, mesmo menos de 1,5
cm. o

~ Um filtro pode ser disposto proximo a superficie interna da face
da capsula, preferivelmente na regiao da face que ndo esta coberta pelo
membro de desvio de dire¢do. No caso da referida membrana de filtro estar
presente, 0 membro de desvio de diregao nao tem que assumir a fungao de
filtragem de modo que as aberturas no membro de desvio de dire¢ao podem
ser produzidas maiores do que o tamanho da gramatura média dos ingredi-
entes particulados contidos na capsula. O membro de desvio de direcéo ira
direcionar radialmente a 4gua injetada no espago confinado pela membrana
de filtro e a parede de capsula adjacente antes de entrar no espago de in-
grediente através de aberturas (verticalmente ofie’ntadas) na membrana de

filtro, cujas aberturas na membrana de filtro serdao preferivelmente dotadas
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de um tamanho menor do que o tamanho da gramatura média dos ingredien-
tes particulados contidos na capsula. Apés ter sido radialmente distribuida, a
agua atravessa a membrana de filtro e entédo o leito de ingrediente em uma
direcao axial ou uma dire¢ado interna que é essencialmente normal a face
externa da capsula.

O membro de desvio de diregdo pode ser inserido entre o filtro e
a superficie da parede na regido ocupada pelo membro de desvio de dire-
¢ao. ‘

Um ingrediente compactado (e assim de forma estavel) tal como
uma pasta de café ou outro meio adequado pode manter pelo menos um
membro de desvio de dire¢do em uma posi¢édo definida adjacente a superfi-
cie interna da face associada da capsula.

A presente invengdo adicionalmente se refere a uma cépsula
contendo ingrediente de bebida Sendo proporcionada com pelo menos um
membro de perfuracdo interna posicionado adjacente a face da capsula e
projetado para ajudar na produgdo de uma abertura na face da capsula
quando a face é pressionada contra 0 membro de perfuragdo interna por
forgas externas, as quais podem, por exemplo, ser forgas hidrodindmicas ou
mecanicas.

Um aspecto adicional da presente invengao se refere a um dis-
positivo de producao de bebida projetado para a produgéo de uma bebida ou
liquido comestivel ao se injetar o liquido em uma cépsula contendo ingredi-
ente. O dispositivo é proporcionado com um membro de contengao para pelo
menos parcialmente conter a capsula. O membro de contengédo apresenta
um meio de perfilamento fendido e/ou saliente para criar canais de fluxo sa-
lientes/fendidos, isto é, complementares em pelo menos uma face da capsu-
la ao deformar a face da capsula quando o interior da capsula for pressuri-
zado pela agua de injegéo.

Os meios de perfilamento sdo preferivelmente orientados em
uma maneira radial.

Quando o membro de contengdo engata a capsula de bebida, o
meio de perfilamento preferivelmente é de tal modo confinado que o mesmo
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pode percorrer a partir da vizinhanga do membro de desvio de diregdo em
diregao da periferia da capsula de bebida.

Ainda um outro aspecto da presente invengdo se refere a um
sistema de céapsula de bebida que compreende uma capsula como definida
acima assim como um dispositivo de produgdo de bebida projetado para a
producédo de uma bebida ao se injetar um liquido dentro da capsula e drenar
a bebida assim produzida a partir da‘cépsula. O dispositivo pode ser propor-
cionado com um membro de contengéo para pelo menos parcialmente con-
ter a cadpsula. O membro de contencéo pode ser dotado de um meio de perfi-
lamento fendido e/ou saliente par criar canais de fluxo salientes/fendidos,
isto €, complementares em pelo menos uma face da cépsuia quando o inte-
rior da capsula for pressurizado quando se injeta agua.

O membro de contengédo pode compreender meios de inje¢do de
agua que sao configurados para enviar agua na capsula através do membro
de desvio de diregao de jato.

O meio de inje¢do de agua pode ser livre de meios de perfura-
¢ao para abrir a parede da capsula.

O dispositivo de produgcdao de bebidas pode compreender um |
suporte de cépsula para suportar a capsula, onde o suporte de capsula pode
ser projetado para seletivamente cooperar com um membro de contengao de
modo que a capsula suportada é apertadamente contida.

O suporte de capsula pode compreender pelo menos um ele-
mento saliente adaptado para rasgar ou perfurar a face da capsula para libe-
rar a bebida produzida. O elemento saliente pode ser disposto em uma posi-
¢ao lateraimente deslocada com relagdo a posicao do membro de desvio de
dire¢do de jato interno quando a capsula é disposta em engate apertado en-
tre 0 membro de contengao do suporte de capsula.

O suporte de capsula pode compreender uma pluralidade de
elementos de liberagao dispostos em torno do membro de desvio de dire¢ao.

Um aspecto adicional da presente invencao se refere a um mé-
todo de producao de bebida a partir da cépsulé contendo ingrediente. Pri-

-meiramente, a capsula é inserida em um membro de contengdo. Entdo liqui-
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do sob pressao é injetado na capsula. Canais internos sao dinamicamente
perfilados em pelo menos uma face da cépsula ao pressionar a face da cap-
sula contra o meio de perfilamento do membro de contengcao, de modo a
dinamicamente produzir pelb menos um canal interno de distribuigcdo de li-
quido em pelo menos uma face da capsula.

Vantagens adicionais, objetivos e caracteristicas se tornarao
agora evidentes por meio da descricdo detalhada de uma modalidade prefe-
rida da presente invengao quando tomada em conjunt_o com as figuras dos
desenhos anexos. _ |

A figura 1 mostra uma vista superior de uma capsula inserida em
engate hermético entre o suporte de capsula e um membro de contengédo de
uma maquina de producgéo de bebida;

A figura 2 mostra um membro de injecao embutido que pode ser
usado em conjunto com a presente invengao;

A figura 3 mostra diferentes vistas de uma capsula de acordo
com a presente invengao;

A figura 4 mostra um detalhe da presente invengado, que é o
membro de desvio de diregao de jato,

A figura 5 mostra uma vista em sec¢ao transversal de uma outra
modalidade de uma capsula sem membro de perfuragao interno;

A figura 6 mostra uma vista explodida de uma modalidade da
figura 5;

A figura 7 mostra o0 membro de desvio de dire¢ao de jato da mo-
dalidade da figura 5;

A figura 8 mostra a capsula de acordo com uma modalidade da
figura 5 quando disposta em uma maquina de produgao de bebida, e

A figura 9 mostra a face superior de uma capsula de acordo com
a presente invengao em um estado apdés ser usada na maquina da figura 8,
de modo que os canais tenham sido dinamicamente perfilados na face supe-
rior da capsula. | |

A figura 1 mostra uma capsula 1 que é inserida e contida de
forma apertado por um suporte de capsula 14 e um membro de contengao
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superior 11 de uma méaquina de produgéo de bebida.

A capsula 1, que é em geral ainda selada quando inserida no
dispositivo de produgdo de bebida, contém um ingrediente 2 para a produ-
¢ao de uma bebida ou outro liquido comestivel. A capsula 1 nao sera aberta
pelos dedos de um usuério, mas por elementos dedicados do dispositivo de
producgao de bebida.

O lado superior da capsula 1 na figura 1 representa o lado de
entrada de Iicjuido. Uma vez que a abertura seja produZida no lado superior
da capsula 1, por exemplo, meio de injecao de agua 19 pode injetar agua ou
outros liquidos nutricionais dentro da capsula. Na capsula 1, o liquido injeta-
do ira interagir com o ingrediente de modo a produzir uma bebida ou liquido
comestivel.

Uma vez no lado de saida, que é o lado mais baixo da capsula 1
no exemplo da figura 1, uma ou mais aberturas foram pronunciadas, a bebi-

da produzida pode ser drenada através da saida de bebida 16 do dispositivo

de producéo de bebida.

No contexto da presente especificacédo, o ingrediente de bebida
2 na capsula 1 pode ser um ingrediente de café tal 'como'por exemplo p6 de
café torrado e moido compactado. O pé de café pode ser compactado para
formar uma pasta de forma essencialmente estavel e relativamente sélida.
Neste caso, preferivelmente agua quente sob press@o € injetada pelo meio
de injegao 19.

Observar que uma grande variedade de ingredientes pode ser
usada, a qual pode diferir quimica e fisicamente (por exemplo, liquidos, séli-
dos, pds, pasta viscosa, etc.) e que pode ainda ser misturado na capsula 1.

Como sera explicado posteriormente em maiores detalhes, no. .
interior da capsula 1 em uma posi¢ao proxima a uma das faces 4, 4', um
membro de desvio de dire¢ao de jato interno 3, 3' é disposto.

Em geral, 0 membro de desvio de diregao de jato 3, 3' é disposto
de modo que a dire¢do do jato de agua injetado interage com os ingredien-
tes de bebida. |

O membro de desvio de dire¢ao de jato interno 3, 3' pode ser
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mantido em posig¢ao (préximo a face associada da capsula) ao ser disposto
entre os ingredientes compactados e a face 4, 4' ao ser mecanicamente co-
nectado a face ou ao ser uma pega integral da face.

Preferivelmente, os membros de desvio de dire¢ao de jato inter-
no 3, 3' sdo produzidos a partir de materiais plasticos essencialmente rigi-
dos, por exemplo, formados por moldagme de inje¢ao.

Os materiais preferidos para as faces 4, 4' da capsula 1 sao fo-
lhas de plastico e/ou de metal (por exemplo, aluminio).

Observar que preferivelmente ndo ha diferenga entre a face su-
perior 4 e a face inferior 4' da capsula, de modo que o formato externo da
capsula 1 é simétrico. Os termos “face superior" e "face inferior" servem as-
sim para propositos ilustrativos apenas e tém que ser observados no contex-
to com a posi¢ao e a orientagao da capsula 1, como mostrado na figura 1,
que é apenas um exemplo. |

Em virtude do formato simétrico da capsula 1, ambas as faces 4,
4' podem servir como um lado de entrada e um lado de saida, respectiva-
mente. Isto é em especial vantajoso quando a capsula é enviada em um
modo automatico para a posicdo como mostrada na figura 1, isto &, a posi-
¢ao de produgao de bebida.

No que se segue, sera descrito como a capsula 1 como mostra-
da na figura 1 pode ser usada no contexto com o dispositivo de produgéo de
bebida de acordo com a presente invengao.

Durante a fabricagao, a capsula selada 1 é produzida dotada em
seu interior o ingrediente preferivelmente compactado 2 em um ou- mais
membros de desvio de dire¢do de jato 3, 3', respectivamente associados
com uma face 4, 4' da capsula.

O usuario ird entao inserir a capsula selada na maquina de pro-
ducédo de bebida ao colocar a mesma em um suporte de capsula (retentor de
capsula) 14.

Na préxima etapa, uma vez que a capsula é disposta em ou pré-
xima do suporte de capsula 14, um movimento relativo entre o suporte de
capsula 14 e um membro de fechamento 11 conduzird a uma contengao
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hermética do suporte de cépsula. 14, O referido engate hermético (conten-
¢do) pode ser auxiliado pelo meio de vedagao dedicado 17 proporcionado na
superficie de contato entre 0 membro de conten¢éo 11 no suporte de capsu-
la 14. .

Preferivelmente a capsula 1 esta ainda selada (isto é, nenhuma
perfuracdo é produzida nas paredes definindo a capsula) quando se produz
a contencao hermética da capsula 1.

Em uma proxima etapa, 0 meio de injecdo de agua 19 do dispo-
sitivo de producgéo de bebidas aplicard uma presséo de agua no lado de fora
da face 4 da capsula 1 , Cuja pressao de agua externa fara com que a area
da face 4 ocupada pelo meio de injegao de agua 19 seja desviada em dire-

~ ¢@o do interior da capsula 1.

} De acordo com a referida modalidade, a propria maquina de café
n&o apresenta meios de perfuragao mecanicos no lado de entrada da capsu-
la.

Preferivelmente, a capsula 1 é proporcionada com membros de
perfuragao internos rigidos 9 (os quais serao explicados pdsteriormente no
contexto da figura 3), onde os referidos membros de perfuragao internos 9
podem, por eXempIo, ser integrados no membro de desvio de jato 3, 3'. Evi-
dentemente, mais de um membro pode ser proporcionado em cada membro
de desvio de direcdo de jato'para ser capaz de produzir mais de uma abertu-
ra.

Em qualquer um dos casos, a aplicagdo de uma pressao de a-
gua externa, preferivelmente auxiliada pelo referido meio de perfuragao in-
terno opcional 9, irda produzir uma abertura no lado de entrada 4 da capsula
1. |

O jato de agua sera entao injetado no interior da capsula 1 atra-
vés da abertura assim produzida.

O meio de injecdo de agua 19 definira a diregdo principal para o
jato de agua injetado. Os membros de desvio de jato de agua 3, 3' agora
servem para modificar a orientagao do jato de Aégua injetado e/ou dividir o

- jato de agua injetado em diversos subjatos.
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Na maioria dos casos o meio de injecdo de agua 19 ira injetar a
agua em uma diregéo perpendicular ao contorno da face 4, 4' da cépsula 1.
Os membros de desvio de jato de agua 3, 3' agora servem para desviar a
referida dire¢do (que pode de outro modo levar direto ao centro da capsula)
em uma dire¢ao que nao € mais perpendicular ao contorno da face associa-
da 4 da capsula 1. Preferivelimente, os membros de desvio de jato de agua
3, 3' sdo projetados para redirecionar a jato de 4gua em um angulo de apro-
ximadamente 90 graus de modo que o jato de agua continuara seu trajeto
para dentro da capsula 1 com um componente radial _substancial.

Preferivelmente, o jato de agua nao é apenas redirecionado,
mas também dividido em subjatos.

Detalhes da configuragdo mecénica capaz de alcangar o redire-
cionamento da inje¢ao de agua serdo explicados posteriormente com refe-
réncia as figuras 3 e 4.

Em qualquer caso, quando a agua for injetada no interior da
capsula 1, a pressao dentro da capsula ira aumentar. Preferivelmente, de
acordo com a presente invencao, o referido aumento de pressao no interior
da capsula 1 é usado também para produzir aberturas no lado de saida 4' da
capsula 1. Preferivelmente, a referida abertura do lado de saida 4' da capsu-
la 1 é produzido com algum retardo (correspondendo a um aumento de
pressao) com referéncia a abertura do lado de entrada 4 da capsula 1 e 0
inicio do processo de inje¢ao de agua.

Preferivelmente, 0 aumento da pressao dentro da capsula 1 faz
com que a face inferior 4' da cdpsula 1 seja pressionara contra 0 meio de
perfuracao 15 do dispositivo de produgao de bebida. Preferivelmente, os re-
feridos meios de perfuragdo 15 sdo uma parte integral do suporte de capsula
14. A face inferior 4' sera assim pressionada contra o meio de perfilamento
15 até que a face inferior 4' se rompa, se quebre, ou seja de outro modo a-
berta. _

Como pbde ser visto a partir desta explicacao, preferivelmente
embora um segundo membros de desvio de jato de agua 3' seja proporcio-
nado no lado de saida 4'da capsula 1 (de modo a ter uma capsula simétrica
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1), o membro de desvio de jato de agua 3' (opcionalmente também sendo
dotado de um membro de perfuragao interno integrado) ndo tem fungao com
relacdo a abertura da face inferior 4' da capsula 1 e a drenagem de uma be-
bida produzida a partir dos ingredientes de bebida 2 contidos na capsula 1.

Em qualquer caso, uma vez que a face inferior 4' da capsula 1
esteja aberta, a bebida pode ser drenada, por exemplo, através de canais no
suporte de capsula 14 a uma saida de bebida 16 e entdo ser recuperada,
por exemplo, em um copo. |

Atualmente nao ha meios de distribuicao de dgua internos sepa-
rados, mas opcionalménte meios de distribuicdo de agua na face da prépria
cépsula como sera explicado agora. O meio de distribuicao de agua na face
da céapsula pode ja estar presente na face antes de inserir a mesma na ma-
quina, ou pode ser produzido dinamicamente “in situ", isto €, apds a capsula
ser inserida na maquina de produgao de bebidas. _

Com referéncia a figura 2, uma modalidade preferida para um
membro de contengédo 11 a ser usado em associagdo com a presente inven-
¢éo sera explicado, onde 0 membro de contengédo de acordo com a presente
modalidade ajuda no perfilamento dindmico dos canais internos de distribui-
¢cao de agua produzidos na face da capsula. ,

Conforme ja determinado, dentro da capsula e antes do uso da
capsula ndo ha meios de distribui¢gdo de jato de agua separados. De modo a
ajudar a distribuigao adequada do jato de agua desviado através de todo o
volume da cépsula 1, a parede do membro de contengéo 11 que esta dire-
cionada para a capsula 1 pode ser proporcionada com o meio de perfilamen-
to 12. Os referidos meios de perfilamento 12 podem, por exemplo, ser por-
¢Oes salientes ou fendidas do contorno interno do membro de contengao 11.
Os meios de perfilamento 12 sao preferivelmente dispostos radialmente via-
a-vis o centro do membro de conten¢édo 11, que estd a0 mesmo tempo em
uma posicao do meio de inje¢cao de agua 19.

A fungdo do meio de perfilamento 12 do membro de contengao
11 é como a sequir: |

~ Como ja explicado acima, a injegdo de agua dentro da capsula 1
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farda com que a pressdo (agua) dentro da capsula 1 aumente. Ja foi anteri-
ormente explicado que a face inferior 4' sera pressionada contra 0s mem-
bros de perfuragdo 15 do suporte de capsula 14. Ao mesmo tempo também
a superficie superior 4 da capsula 1, que é a face da capsula 1 em contato
com o contorno interno do membro de contengao 11, sera pressionada con-
tra 0 contorno do membro de contengdo 11.

As faces 4, 4' da capsula 1 sdo em geral produzidas a partir de
um material relativamente flexivel tal como, por exemplo, uma folha feita de
plasticos ou de metal (por exemplo, aluminio). Quando hma' folha delgada da
face superior 4 da capsula 1 for pressionada contra o meio de perfilamento
proporcionado no contornb interno do membro de contengao 11, a face 4
finalmente ira corresponder ao contorno do membro de contengéo 11, o que
significa que a face 4 (que foi plana anteriormente) seré dinamicamente (isto
é, junto com o0 aumento da pressao de agua) perfilada, produzindo assim 0s
canais de distribuicao de agua na face 4 da capsula 1. Como ja explicado
acima, os referidos canais de distribuicao de agua que sao dinamicamente
produzidos na face superior 4 da capsula 1 serdo preferivelmente orientados
em um modo radial partindo essencialmente a partir da borda externa dos
membros de desvio de jato de 4gua 3, 3' e levando em diregao a porgao da
capsula 1 que é mais afastada do centro. A agua injetada através da abertu-
ra do lado de entrada 4 da cdpsula 1 assim é redirecionada pelos membros
de desvio de jato de agua 3, 3' e pode entdo seguir os canais de distribui¢ao
de agua produzidos dinamicamente na face superior 4 da capsula 1 o que
garante que a agua injetada sera mais ou menos uniformemente distribuida
sobre toda a superficie da capsula antes de interagir com o ingrediente 2
contido na capsula 1.

Alternativamente, os canais de distribuicao de adgua na face su-
perior 4 da capsula 1 sdo pelo menos parcialmente ja produzidos quando da
fabricagdo da capsula 1. Os canais de distribuicdo de agua podem ser im-
plementados em uma ou em ambas as faces 4, 4'da capsula 1.

A largura dos canais é preferivelmente estreita para evitar que
particulas trituradas, por exemplo, particulas de café, encham e bloqueiem
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os canais. A largura dos canais pdde ser escolhida para ser menor do que 0
tamanho de particula médio. Por exemplo, os canais podem ser menores ou
iguais a 0,3 mm.

Um filtro 10 ajuda a evitar que as particulas trituradas penetrem
nos canais e permite 0 aumento da largura dos canais com menos risco de
que os canais se tornem bloqueados por particulas trituradas.

Com referencia a figura 3, agora detalhes do interior da capsula
1 serdo explicados.

Como é mostrado na figura 3b, 3c, o filtro 10 pode ser disposto
entre o ingrediente de 'bebida preferivelmente compactado 2 na capsula e 0
membro de desvio de jato de agua 3, 3. |

Na regidao dos membros de desvio de jato de agua 3, 3' o filtro 10
sera intercalado entre o ingrediente 2 e os membros de desvio de jato de
agua 3, 3'. Na regido das faces 4, 4'da capsula 1 fora dos membros de des-
vio de jato de agua 3, 3', o filtro 10 sera disposto entre o ingrediente 2 e a

face 4, 4'da capsula 1. O filtro 10 pode, por exemplo, ser uma folha ou lami-

ha de material poroso tal como, por exemplo, um filtro de papel ou um filme
pléstiéo perfurado. Pode ser observado que o filtro opcionalmente pode ser
fixado ao dispositivo de inser¢ao por qualquer meio de conexdo adequado
tal como por colagem ou solda. Em um outro modo possivel, o dispositivo de
insercao e o filtro sdo feitos como uma dnica pega.
| O dispositivo de inser¢ao pode ser acomodado em uma abertura

central do filtro de modo que o filtro seja disposto circundando o dispositi\/o
de insergao.

Com referéncia a figura 3C agora uma configurag@o preferida
para os membros de desvio de jato de agua 3, 3' sera explicada.

O membro de desvio de jato de agua 3 apresenta um corpo prin-
cipal em forma de copo 7. |

Opcionalmente dentro do corpo principal em forma de copo 7 um
membro de perfuragdo interna 9, por exemplo, dotado do formato de uma
lamina, uma agulha, etc., pode ser proporcionadb.

A agua injetada na capsula assim chegara perpendicularmente
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dentro do corpo principal em forma de copo 7 do membro de desvio de jato
3.

Agora, meios de abertura radiais 8, 18 sdao proporcionados 0s
quais farao com que o jato de agua deixe o corpo principal em forma de co-
po 7 do membro de desvio de jato de agua 3, (preferivelmente radialmente
para fora). Os referidos meios podem, por exemplo, ser aberturas ou fendas
8 na parede do corpo principal em forma de copo do membro de desvio de
jato de égua 3 e/ou canais (abertos) 18 proporcionadvos na borda superior
em forma de flange do corpo principal em forma de copo 7 do membro de
desvio de jato de agua 3. Observar que adicional ou alternativamente tam-
bém aberturas inclinadas, fendas ou canais no fundo do corpo principal em-
forma de copo 7 do membro de desvio de jato de agua 3 podem ser propor-
cionados.

Com referéncia as figuras de 5 a 9, agora outra modalidade da
presente invengdo sera explicada, cuja. modalidade se baseia em um dispo-
sitivo de insercao 30 (na figura 6) que nao apresenta membro de perfuragao
(afiado) saliente.

A figura 5 mostra uma capsula simétrica 1 com sua face superior
4 e sua face inferior 4', as quais sdo simetricamente seladas uma a outra na
porcao de flange 401. _

Tanto abaixo da face de topo 4 como acima da face de fundo 4/,
respectivamente, um dispositivo de inser¢gao 30, 30' pode ser disposto, em-
bora seja suficiente se proporcionar apenas um dispositivo de insergao 30
préximo da face 4 para ser aberta e que pode ser feito para servir como o
lado de entrada de agua da capsula 1. '

O dispositivo de insercao 30 é disposto entre a parede de topo 4
e a primeira membrana de filtro 10, e um segundo dispositivo de inser¢éao
opcional 30' é disposto entre a segunda membrana de filtro 10' e a face de
fundo 4'.

Como sera explicado com referéncia as figuras, o réferido dispo-
sitivo de insercdo -30 ndo é dotado de elementos de perfuragdo salientes e
afiados. Preferivelmente o referido dispositivo de insergao rigido 30, produzi-
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do, por exemplo, a partir de plasticos moldados por injegdo, apenas ajudam
passivamente na abertura da face de topo 4 da cépsula 1 quando um mem-
bro tubular rigido (vide figura 8) é pressionado contra a capsula 1 de modo
que a face de tdpo 4 sera aberta por um efeito de cisalhamento entre o dis-
positivo de insergao rigido 30 e a borda membro tubular rigido.

A figura 6 mostra uma vista explodida da modalidade de acordo
com a figura 5. o

A parede externa, preferivelmente hermética a ar da capsula 1 é
produzida po'r soldagem junto preferivelmehte 0s membros de parede sime-
tricamente dispostos idénticos 404, 404' aos respectivos flanges 401, 401"

Como ilustrado na figura 6, os ingredientes 2 sdo preferiveimen-

~ te presentes como um leito de forma estavel e compacto de ingredientes que

podem ser formados em um formato como mostrado, por exemplo, na figura
6. ,

Como mostrado na figura 6, a pasta de ingrediente 2 pode ser
compactada com uma depressdo central 201 que é disposta para acomodar
a depressao central 101 da membrana de filtro 10.

A membrana de filtro 10 é proporcionada com uma pluralidade
de orificios 105 os quais sao essencialmente direcionados em uma dire¢ao
axial (vertical) para guiar a agua na dire¢édo axial (vertical nas figuras).

O tamanho médio dos referidos orificios de membrana de filtro
105 é preferivelmente menor do que o tamanho de gramatura média da
substancia particulada que é pressionada junto ao leito de ingrediente com-
pactado 2.

A membrana de filtro 10 preferivelmente apresenta uma porgéao
relativamente convexa 102 circundando a depressao central 101. Uma por-
¢do 103 com um angulo mais vertical do que a porgdo 102 é proporcionado
circundando a porcao 102. Preferivelmente, a borda externa da membrana
de filtro 10 é formada como uma pequena borda de flange 104 na qual as
duas membranas de filtro simetricamente dispostas 10, 10' se unem entre si
e podem mesmo ser apertadamente seladas jUntas de modo a apertada-

- mente circundar os ingredientes 2.
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Em qualquer caso, deve ser observado que o leito compactado 2
dos ingredientes apresenta uma correspondéncia de formato auto-estavel
que contorna a membrana de filtro 10.

O dispositivo de'insergéo rigido 30 é preferivelmente inserido na
depressao central 101 da membrana de filtro 10. Preferivelmente, a depres-
sdo central 101 da membrana de filtro 10 acomoda o dispositivo de insergao
rigido 18 de modo que uma éarea de flange de plano superior 18 do dispositi-
vo de inSergéo 30 esta rente ao contorno da membrana de filtro 10. Em ou-
tras palavras, os contornos do dispositivo de inser¢do 30 correspondem aos
bontornos da depressao central 101 da membrana de filtro 10 de modo que
preferiveimente o contorno superior do dispositivo de inser¢do 30 ndo se
salienta a partir da area circundante da membrana de filtro 10.

Em qualquer caso, a partir da vista explodida na figura 6 é evi-
dente que o dispositivo de inser¢gdo 30 € preferivelmente disposto entre o
filtro 1 e a face 4.

Observar que a area da membrana de filtro 10 coberta pelo dis-
positivo de insergdo 30 nao necessariamente tem que ser proporcionada
com orificios de filtro 105.

O dispositivo de insergao rigido 30 ira direcionar a 4gua injetada
através da face 4, preferivelmente, para dentro de um pequeno espago con-
finado pela se¢do céncava 102 da membrana de filtro 10 e a parede vizinha
4. A agua ir4 entdo simplesmente seguir o formato concavo 102, 103 da
membrana de filtro 10 e ird assim se espalhar sobre toda a superficie do leito
de ingrediente 2. Apds a referida distribuigcdo da agua injetada pelo meio de
membrana de filtro 10, a 4gua passara através de aberturas de filtro 105 e
ird entdo interagir com os ingredientes 2 enquanto atravessa axialmente
(verticalmente na figura 6) os ingredientes 2.

A figura 7 mostra uma implementagéao preferida do dispositivo de
insercdo 30 que sera usada na modalidade das figuras de 5 a 9.

O dispositivo de inser¢cao 30 apresenta um corpo -principal em
forma de copo 7 com uma por¢ao de fundo fendida 71 que € essencialmente

plana.
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Em uma disposi¢ao radial como uma estrutura, canais fendidos
80 proporcionam comunicag¢ao fluida entre o interior do corpo principal em
forma de copo 7 do dispositivo de inser¢édo 30 e o0 espago entre a membrana
de filtro 10 e a parede vizinha 4 da capsula (vide figura 6).

A secéao transversal dos canais fendidos 80 é preferivelmente.
produzida mais larga do que o tamanho de gramatura média dos ingredien-
tes particulados. Assim, os canais nao representam resisténcia de fluxo para

- a agua injetada. A resisténcia a fluxo é de fato principalmente determinada

pela(s) membrana(s) de filtro e em especial pelo leito de ingrediente ou pas-
ta 2. .
Os canais fendidos 80 podem ser dotados de um contorno de
secao transversal completamente fechado, ou, como mostrado na figura 7,
sdo pelo menos fechados em dire¢cao da parede vizinha 4 da capsula 1.
Como pode ser visto a partir da ilustragéo superior da figura 7,
nao sao visiveis canais fendidos 80 na vista de topo do dispositivo de inser-

¢ao 30 manifestando que a area de flange 18 do dispositivo de insergao 30

fecha inteiramente os canais fendidos 80 em dire¢ao da parede vizinha 4 da
capsula 1. Assim, o efeito de desvio de jato dos canais fendidos 80 ndo se
baseia em uma cooperagao entre o dispositivo de insergao rigido 30 e a pa-
rede de capsula 4.

A parede da céapsula 4 ficara inteiramente suportada e plana em
uma area de flange 18 do dispositivo de insergéo rigido 30 e gracas a area
de flange sélida 18 ndo ha risco de colabamento dos canais fendidos 80
quando se solicita a face 4 da capsula 1. Assim, ndo podem ser formados
canais entre o dispositivo de inser¢éo 30 e a parede da capsula.

Como pode ser visto na figura 8, a referida capsula como ilustra- -
da com referéncia as figuras 5 a 7 pode ser disposta em uma maquina de
producdo de bebidas. A maquina de produgdo de bebidas apresenta um
meio de injecdo de agua 19 que essencialmente é um membro tubular rigi-
do. O referido membro tubular rigido 19 sera mecanicamente engatado con-
tra a face 4 da capsula de modo que a face 4 da capsula sera aberta por um

- efeito de cisalhamento entre a borda externa 191 do membro tubular rigido e
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a borda interna 72 (vide figura 8) do dispositivo de insergao rigido 30. Com
relagao a isto, a circunferéncia externa do membro tubular rigido 19 é prefe-
rivelmente produzida de modo a apertadamente se encaixar na circunferén-
cia interna da depressao cehtral 71 do dispositivo de insercao rigido 30.

Uma vantagem da presente inveng¢ao € também que nao ha es-
forco significativo para ser implementado pelo meio de inje¢ao de agua 19
para abrir a face 4. A face 4 pode ser uma folha flexivel produzida a partir de
um plésﬁco e/ou metal. Ademais, o pé de café compactado € mantido distan-
te do campo de abertura em virtude da presenga do dispositivo de insergéo
rigido 30. Portanto, a maquina pode ser grandemente simplificada com um
membro de contengdo 11 que pode ser fechado com um esforgo inferior em
comparagdo as maquinas existentes com membros de contengéao proporcio-
nados com multiplos elementos de perfuragao. Ao mesmo tempo, a pasta de
café compactada pode ser adequadamente umidificada e atravessada atra-
vés da secao de capsula, garantindo assim um nivel de extragao superior
para uma quantidade de café igual na maquina.

O membro tubular rigido 19 ird entao injetar agua dentro da area
de depressao central 71 do dispositivo de inser¢ao, onde a referida injegao
pode ser produzida radialmente e/ou axialmente (verticalmente na figura 8).
Em qualquer caso, o dispositivo de insergao rigido 30 ira redirecionar qual-
quer agua injetada a partir do membro tubular rigido 19 de modo que a agua
injetada ira alcancar a area entre a membrana de filtro 10 e a face superior 4
da capsula 1.

Vantajosamente, a presente invengao ainda propde, em uma
modalidade preferida, um mecanismo para evitar vazamento de agua a partir
do membro tubular rigido 19 para fora da capsula 1.

Como pode ser visto na figura 8, 0 membro de contengéo 11 da
maquina de producgao de bebidas é proporcionado com uma porgao de ve-
dacao 191 que apresenta essencialmente um formato correspondente a area
de flange 18 do dispbsitivo de insergao rigido 30. Quando se fécha 0 mem-
bro de fechamento 11, a por¢ao de vedagao 191 ira pressionar contra a area
de flange 18 do dispositivo de insergao rigido 30, a face 4 da capsula 1 para



10

15

20

25

30

21

ser aberta sendo intercalada entre os mesmos. A cooperagao da porgao de
vedacdo 191 do membro de contengéo 11, a face 4 da cépsula 1 e a area de
flange 18 do dispositivo de insergéo rigido 30 proporcionam um efeito de
vedagédo de modo que a agua injetada dentro da depressao 71 do dispositivo
de insergao rigido 30 pode apenas escapar através dos canais fendidos 80,
mas nao podem escoar para fora da capsula 1. Portanto, esta disposi¢ao de
vedacgao garante, essencialmente pdr efeito de pressao interna, a formagao
de canais 80 na face 4 da capsula contra a superficie interna do membro de
contengdo. Outra vantagem é que nao ha rhais a necessidade de controlar
uma vedacgao hermétida a agua pela perfuragao dos flanges soldados 401,
401' da capsula. O sistema € portanto, simplificado em corhparagéo ao sis-
tema descrito em EP 0870457.

‘ @) referido efeito de vedacgéo pode ser aprimorado pelo fato de
que preferivelmente o dispositivo de insergéo rigido 30 € bem-suportado pelo
leito compactado sélido de ingredientes particulares 2 de modo que o dispo-

sitivo de inserg¢éo rigido 30 pode produzir uma forga contraria contra o efeito

de pressdao do membro de contengéo 11.

Ja foi explicado que preferivelmente o domo interno do membro
de contengéoA é proporcionado com meios de perfilamento como mostrado
em detalhes na figura 2.

Como pode ser visto na figura 9, a pressurizagao do interior da
capsula 1 fard com que a face 4 da capsula 1 dinamicamente se adapte aos
contornos do meio de perfilamento no domo do membro de contengao 11,
Portanto, durante o processo de inje¢ao de agua, os canais de distribui¢do
de agua 402 serao formados dinamicamente na face superior da capsula 1,
enquanto os canais 402 sdo preferivelmente canais que se salientam para
fora da face superior 400. E obvio que o domo do membro de contengéo 11
pode também ser proporcionado com meios de perfilamento salientes em
cujo caso o lado superior 4 da capsula 1 serd proporcionada com ranhuras
fendidas em vez de canais salientes, como mostrado na figura 9.
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REIVINDICACOES

1. Capsula selada (1) para conter um ingrediente (2), a capsula
(1) compreendendo pelo menos um membro de desvio de diregdo de jato
interno (3, 3') sendo dispostb proximo a superficie interna de uma face (4) da
capsula (1) e ocupando menos do que toda a superficie interna da face (4), o
membro de desvio de dire¢gdo de jato interno (3, 3') sendo projetado para
desviar a dire¢éo de pelo menos uma porgdo de um jato de agua (5) injetado
através da face (4) da capsula (1), o membro (3, 3') sendo proporcionado
com aberturas (8, 80), a orientagdo das quais dotada de um componente
radial e onde a capsula compreende pelo menos um filtro que se estende
adjacente a superficie interna da face (4, 4') fora da regido ocupada pelo
membro de desvio de direg¢ao de jato (3, 3').

2. Capsula, de acordo com a reivindicagao 1, em que as abertu-
ras (8) apresentam um formato de seg¢do transversal que é fechado pelo
menos em dire¢do a face de vizinhanga (4) da capsula.

3. Capsula (1), de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, em que 0
membro de desvio de diregao de jato (3, 3') é projetado para desviar jato de
agua (5) em de diversos jatos preferivelmente radiais.

4. Cépsula (1), de acordo com a reivindicagdo 1, em que o
membro de desvio de diregao de jato (3, 3') compreende um corpo principal
essencialmente em forma de copo (7).

5. Capsula (1), de acordo com a reivindicagdo 4, em que o
membro de desvio de direcdo de jato (3, 3') compreende aberturas radiais
(8), fendas ou canais no corpo principal em forma de copo (7).

6. Capsula (1), de acordo com as reivindicagoes precedentes 1 a
5, em que a capsula (1) é proporcionada com pelo menos dois membros de
desvio de diregdo de jato (3, 3'), os quais sao dispostos simetricamente na
capsula (1) e respectivamente préximos a superficie interna de uma face (4)
de faces opostas (4) da capsula (1).

7. CépsUIa (1), de acordo com qualquer uma das réivindicagées
precedentes, em que pelo menos um membro de desvio de diregdo de jato
(3, 3') é proporcionado com um membro de perfuragao interno (9) projetado
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para ajudar na produgdo de uma abertura (6) na face (4) da capsula (1).

8. Capsula (1), de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, em que pelo menos um membro de desvio de direcao de jato
(3, 3') ocupa menos de Yz, preferivelmente menos de 1/10, mais preferivel-
mente menos de 1/16, ainda mais preferivelmente menos de 1/20 da super-
ficie interna da face (4).

9. Capsula (1), de acordo com qualquer uma das reivindicagoes
precedentes, em que o membro de desvio de diregdo de jato (3, 3') é inseri-
do entre o filtro e a superficie da face (4). }

10. Cépsulé (1), de acordo com quélquer uma das reivindicagdes
precedentes, em que um ingrediente compactado (2) mantém o membro de

~ desvio de diregao de jato (3, 3') em uma posigao definida adjacente a super-

ficie interna da face (4). _

11. Dispositivo de produgdo de bebida projetado para produzir
bebida ou liquido comestivel ao injetar um liquido em uma cépsula contendo
ingrediente (1),

| o dispositivo sendo proporcionado com um membro de conten-
¢ao (1'1) para pelo menos parcialmente conter a capsula (1), |

o membro de contengao (11) dotado de meios de perfilamento
fendidos e/ou salientes (12) para criar canais de fluxo internos em pelo me-
nos uma face (4) da capsula (1) ao deformar a face (4) da capsula (1) quan-
do o interior da capsula (1) for pressurizado ao se injetar agua.

12. Dispositivo de produgéao de bebida, de acordo com a reivin-
dicagao 11, em que os meios de perfilamento (12) séo radialmente orienta-
dos.

13. Sistema de producdo de bebidas compreendendo uma cap-
sula (1), de acordo com qualquer uma das reivindica¢gdes 1 a 10 e um dispo-
sitivo de produgao de bebida projetado para produzir uma bebida ao se inje-
tar um liquido em uma capsula (1), o dispositivo sendo proporcionado com
um membro de contengdo (11) para pelo menos parcialmente conter a cap-
sula (1), | |

o membro de contengdo (11) dotado de meios de perfilamento
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fendidos e/ou salientes (12) para criar canais de fluxo internos em pelo me-
nos uma face (4) da capsula (1) ao deformar a face (4) da capsula (1) quan-
do o interior da capsula (1) for pressurizado ao se injetar agua.

14. Sistema de éépsula de bebida (1), de acordo com a reivindi-
cacdo 13, em que o membro de contengdo (11) compreende meios de inje-
cdo de agua (19) que sdo configurados para enviar agua na capsula (1) a-
través do membro de desvio de diregao de jato interno (3, 3').

~ 15. Sistema de capsula de bebida (1), de acordo com a reivindi-
cagao 14, em que o meio de inje¢do de agua (19) é desprovido de meios de
perfuragao para abrir (6) a parede (4) da capsula (1).

16. Sistema de capsula de bebida (1), de acordo com qualquer
uma das reivindicagoes 13 a 15, em que o dispositivo de produgao de bebi-
das compreende um suporte de capsula (14) para suportar a capsula (1),

em que o suporte de capsula (14) é projetado para seletivamen-
te cooperar com 0 membro de contengao (3, 3') de modo que a capsula su-
portada (1) é apertadamente contida.

17. Sistema de capsula de bebida (1), de acordo com a reivindi-
cagao 16, em que o suporte de capsula (14) compreende pelo menos um
elemento saliente (15) adaptado para rasgar ou perfurar a face (4') da cap-
sula (1) para liberar a bebida;

o referido elemento saliente (15) sendo disposto em uma posi-
¢ao lateralmente deslocada com relagao a posigao do membro de desvio de
direcao de jato interno (3, 3') quando a capsula (1) for disposta em engate
apertado entre 0 membro de contengéo (3, 3') e 0 suporte de capsula (14).

18. Sistema de capsula de bebida (1), de acordo com a reivindi-
cacao 17, em que o suporte de capsula (1) compreende uma pluralidade de
elementos de liberagdo (15) dispostos em torno do membro de desvio de
direcdo de jato (3, 3').

19. Método para produc¢do de uma bebida a partir de uma capsu-
la contendo ingrediehte (1),

o método compreendendo as etapas a seguir:

- inserir a capsula (1) em um membro de contenc¢ao (11),
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- injetar um liquido sob pressao dentro da capsula (1), e

- distribuir a agua injetada com a ajuda de canais definidos pelo
perfil de uma face externa (4) da capsula.

20. Método, de acordo com a reivindicagdo 19, em que os canais
internos sao perfilados dinamicamente em pelo menos uma face (4) da cap-
sula (1) ao pressionar a face (4) da capsula (1) contra o meio de perfilamen-
to (12) de um membro de contengéo' (11) de um dispositivo de producgao de
bebidas.

21. Método, de acordo com a reiVindicagéo 20, em que os canais
interno sao produzidos' pelo efeito de pressao interna na capsula durante a
injegao. |

22. Método, de acordo com a reivindicagao 20 ou 21, em que 0s
canais internos em uma face da capsula sdo pelo menos parcialmente gera-
dos quando fabricando a capsula e antes de inserir a mesma no dispositivo
de producao de bebidas.

23. Método para abertura de uma capsula contendo ingredien-
tes,

o0 método compreendendo as etapas de:

- pressionar um membro tubular rigido de uma maquina de pro-
ducao de bebidas contra a primeira face da capsula, e

- abrir a primeira face da capsula ao cortar a primeira face entre
o membro tubular e o dispositivo de inser¢ao rigido proporcionado na capsu-
la. | |

24. Método, de acordo com a reivindicagao 23, em que a primei-
ra face é cortada entre uma borda externa do membro tubular rigido (191) e
a borda interna da parede cilindrica do dispositivo de insergao (30).
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RESUMO
Patente de Invengdo: "CAPSULA DE INGREDIENTE DE BEBIDA E METO-
DO DE PRODUGAO DE BEBIDA COM BASE NA CAPSULA".

A presente inveAngéo refere-se a uma capsula selada (1) para
conter um ingrediente (2), a capsula (1) compreendendo pelo menos um
membro de desvio de diregdo de jato interno essencialmente rigido (3, 3)
sendo disposto préximo & superficie interna de uma face (4) da cépsula (1).
O membro de desvio de diregdo de jato interno (3, 3') é projetado para des-
viar a diregao de peld menos uma porgao de jato de agua (5) injetado atra-
Vés de uma abertura (6) produzida na face (4). A presente invengéo adicio-
nalmente propde um perfilémento dinamico dos canais internos em pelo me--
nos uma face (4) da capsula (1) ao pressionar a face (4) da capsula (2) con-
tra 0 meio de perfilamento (12) do dispositivo de produgao de bebidas. '
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