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Urzadzenie do zbierania z tasmy kademy pralin i podobnych wyrobéw cukierniczych
i do podawania ich do maszyn zawijajacych )

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zbierania z taSmy kademy pralin i podobnych wyrobéw cukier-
niczych i do podawania ich do maszyn zawijajacych samoczynnie te wyroby, usytuowanych z bgky wzdtuz stofu
kademy.

W konwencjonalnym cyklu produkcyjnym oblane praliny z tasmy kadem s3 przektadane recznie do kaste-
rek (karejek). Napetnione kasterki sg ustawiane w stosy, zwykle po dwadziescia, jedna na drugiej. Nastepnie
petne kasterki sq pobierane ze stosdw i ustawiane przy maszynach samoczynnego zawijania, badZ sa pojedynczo
sytuowane na stotach tych maszyn. Z tak usytuowanej kasterki praliny sg recznie wybierane i wktadane do
gniazd bebna maszyny. Po samoczynnym zawinigciu praliny s3 odpowiednio umieszczane w metalowych pojem-
nikach, ktérymi sa one donoszone do stanowisk pakowania.

Nie s 2nane przyrzady do zbierania pralin z tasmy kademy i do ich dalszego przemieszczania do maszyn
zawijajacych. '

Celem wynalazku jest konstrukcja i uktad urzadzenia, zbierajagcego mechanicznie z tasmy kademy praliny
i podajacego je od razu do maszyn zawijajacych. Dalszym celem wynalazku jest regularne dostarczanie pralin do
maszyn zawijajacych tak, by pracowaty one zawsze przy petnym, nominalnym obcigzeniu z jednej strony,
a takze by kadema, majaca wydajnosé parokrotnie wieksza niz zawijajaca maszyna — a wiec obstugiwana zawsze
przez wigkszg liczbg takich maszyn nie miata przestojow. :

Koniecznym jest takze, by pobieranie pralin z tasmy kademy nastgpowato sukcesywnie, nie partiami oraz
by istniata mozliwos¢ oddzielania wadliwie wyformowanych lub wadliwie odlanych pralin. Niezbednym jest aby
praliny byly przegarniane szczegdlnie delikatnie i tagodnie w celu unikniecia uszkodzern w trakcie przemiesz-
czania ich z tasmy kademy na stoty maszyn samoczynnie zawijajacych. Musi by¢ takze stworzona mozliwosé
regulacji w szerokim zakresi&loéci pobieranych i przekazywanych pralin, az do catkowitego ograniczenia tej
ilosci, nawet do zera, przyktadowo w przypadku wadliwej pracy lub zablokowania si ktdrej$ z maszyn zawijaja-
cych.

Nieoczekiwanie okazato sie, Ze tak liczne cele i ostre warunki cyklu technologicznego mozna zrealizowad
w stosunkowo prosty sposob, urzadzeniem wediug wynalazku. Istotnym jest_iz urzgdzenie sktada sig z kilku
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zabierakéw, rozmieszczonych, sytuowanych z boku, wzdtuz stotu kademy, odpowiednio na wprost kilku maszyn
samoczynnie zawijajgcych. Zabierak stanowi zgarniacz pralin, przesuwany nad stotem kademy i jej tasmy, wypo-

‘sazony w rolkowy faricuch, rozpiety na dwoch kotach taricuchowych o osiach pionowych, zamocowan?/ch

sworzniami do ramy. Rama jest zamocowana obrotowo w stosunku do kierunku osi tasmy kademy.

Napedzajace koto taricucha jest w znany sposéb sprzezone z napedem, usytuowanym pod stotem. lDo
ptytek taricucha zamocowane sa zaczepy, do ktdrych z kolei przymocowane sq zabieraki, korzystnie drewnidne,
przemieszczajace si¢ odpowiednio 2—3 mm nad tasma kademy. Na stole zawijajacej maszyny, pod zabierakami,
usytuowana jest krzywka, wymuszajgca wysuwanie si¢ pralin z przestrzeni pomiedzy zabierakami i taricuchem,
od strony pralin taricuch jest ostonigty $lizgowa listwa. Pod taricuchem zgarniacza usytuowany jest blaszany
$lizg, stanowigcy przedtuzenie krzywki, zabezpieczajagcy zabieraki przed zahaczeniem o obrzeze stotu kademy
lub tasmy. ’

Urzadzenie do zbierania z taSmy kademy pralin i podobnych wyrobéw cukierniczych i do podawania ich do
maszyn zawijajacych, wedtug wynalazku, wykazuje szereg korzystnych skutkéw technicznych i techniczno uzyt-
kowych to jest zalet. Urzadzenie w petni realizujac postawione cele, pozwala na powigzanie maszyn samoczynnie
zawijajacych i kademy w jedng linie technologiczng, powigzang w spos6b mechaniczny, umozliwiajac wtaczenie
w nig takze agregatu (tzw. ,,Mogul”’) i warzelni pomad.

Mozna oczywiscie wykorzystywaé cata szerokosé tasmy kademy stosujac odpownednla liczbe zabierakdw
w urzadzeniu, podajacych praliny do maszyn samoczynnie zawijajacych. Mozna tez wykorzystywad urzadzenie
praktycznie do wszystkich rodzajéw pralin. Sytuowanie zabierakéw w sposéb przemieszczalny, a takze obrotowe
mocowanie ramy, pozwalajgce na regulacje szerokosci pasa, z ktorego zgarniane s3 praliny, zapewnia praktycznie
dowolng regulacje ilosci zgarnianych z tasmy kademy pralin i podobnych wyrobow.

Mozna tez wykorzystywaé przenosnik do przemieszczania napetnionych bombonier, przyktadowo z pas-
tylkami migtowymi, jako przenosnik zbiorczy do zawinigtych juz przez maszyny zawijajace samoczynnie praliny,
pralin, N

Konstrukcja urzadzenia jest prosta, a elementy mechanizméw i materiaty do ich wytwarzania sq tatwo
dostepne na rynku i tanie. Prostota gwarantuje odpowiednio pewno$¢ dziatania i +atwo$é napraw.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony schematycznie w przyktadowym wykonaniu na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie taczace kademe z maszyng do zawijania w widoku z boku , a fig. 2 — urza-
dzenie, z uwidocznionymi dwoma zabierakami — zgarniaczami pralin oraz dwoma maszynami do zawijania, do
ktérych podawane s praliny oraz fragmentem tasmy kademy, z ktérej s3 one pobierane, w rzucie poziomym.

Urzadzenie stanowi kilka zgarniaczy 1, 2, kazdy zamocowany do zawuajacej maszyny 3,4, sytuowanych
z boku, wzdtuz stotu 5 kademy 6.

Kazdy zgarniacz 1 lub 2 jest utworzony z dwéch taricuchowych két 7, 8 lub 9, 10, potaczonych taricu-
chem 11 lub 12. Kota 7 i 8 lub 9i 10 s3 zamocowane w znany sposdb sworzniami do ram osadzonych obrotowo
za pomocg dzwigni 13 lub 14 do maszyn 3 lub 4. DZzwignie 13, 14 stanowia regulatory ustawienia zgarniaczy 1, 2
w stosunku do osi stotu 5 i tasmy 15 kademy 6.

Do ptytek taricucha 11 lub 12 zamocowane sg zaczepy 16 lub 17, stanowigce cztony zabierajace praliny
18. Pod tymi zabierajgcymi zaczepami 16 lub 17, na stole 19 maszyny 3 lub na stole 20 maszyny 4 usytuowane
sq krzywki 21 lub 22, wymuszajace wysuwanie sie pralin 23 lub 24 z przestrzeni pomiedzy zabierajgcymi
zaczepami 16 lub 17 i taricuchami 11 lub 12, od strony doprowadzanych pralin 18. Od strony tej taricuchy 11
i 12 sq ostonigte slizgowymi listwami, nie uwidocznionymi na rysunku. Pod kazdym zgarniaczem 1, 2 usytuo-
wany jest blaszany slizg 25, 26 stanowiacy przedtuzenie odpowiedniej krzywki 21, 22, a zabezpieczajacy przed
zahaczeniem o obrzeze stotu 5 kademy 6 lub tasmy 15. Kazdy zgarniacz 1, 2 zaopatrzony jest w uchwyt 27, 28
do ukierunkowywania go w stosunku do osi ruchu tasmy 15. Naped zgarniacza 1 nastepuje w znany sposéb za
posrednictwem napedzajacego watka 29 z uktadu maszyny 1. Dodatkowe wyposazenie stanowi znane sprzegto
elektromagnet.

Zgarniacze 1 i 2 przyktadowego wykonanla maja dtugosci odpowiednio 455 i 760 mm i szerokos¢ okoto
195 mm, przy wysokosci, tacznie napedu, wynoszacej tylko 270 mm. Zgarniajace zabierakowe zaczepy 16 i 17
o dtugosci okoto 60 mm, sg rozstawione co 100 mm, przemieszczajac si¢ nad tasma 15 na wysokosci tylko
2—-3 mm. Przy predkosci przesuwu taricucha 11 lub 12 rzedu 4,7 m/min zapewnione jest dostarczanie wystar-
czajacej ilosci pralin 18 do maszyny 3 lub 4.

Sposob dziatania urzadzenia do zbierania z tasmy 15 kademy 6 pralin 18 wzglednie podobnych wyrobéw
cukierniczych oraz do ich podawania do zawijajacych maszyn 3, 4 jest nastepujacy. Wstepnie przeprowadza sie
zréwnanie poziomu stotu 5 kademy 6 ze stotami 19 i 20 zawijajacych maszyn 3 i 4. Korzystne jest w tym celu
obnizenie powierzchni stotéw 19 i 20 maszyn 3i 4 o okoto 2 mm w stosunku do wstepnie zrownanego poziomu
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stotu 6 kademy 6 dla zabezpieczenia przed wzajemnym zaczepianiem. Maszyny 3 i 4, wyposazone w jezdne kota
30 i 31 sytuuje si¢ po bokach, wzdtuz stotu 5 kademy 6 w liczbie niezbednej do zapewnienia zawiniecia catego
strumienia pralin 18 kademy 6. i
Zgarniacze 1 i 2 sq usytuowane kolejno wzdtuz osi ruchu pralin 18 na tasmie 15, nieco ponad tg tasma t#k,
iz kolejno zabierajg pasma pralin 18 z tasmy 15. Odpowiednio pierwszy zgarniacz 1 zgarnia z tasmy 15 praliny [18
usytuowane na pasmie pierwszym od brzegu, drugi — z nastepnego pasma, blizej srodka tasmy i tak dale;j. Pro&:es
zgarniania przebiega nastepujaco. Transportowane na tasmie 15 kademy 6 praliny 18 natrafiajg pomiedzy Fa-
czepy 16, 17 zgarniaczy 1 lub 2 i sq przez nie zgarniane w kierunku ich ruchu, to jest w przyblizeniu w kierunku
prostopadtym do osi ruchu tasmy 15 kademy 6, na stoty 19 lub 20 zawijajacych maszyn 3 lub 4. Po dojsciu do
korica linii ruchu od osi tasmy 15 ku maszynom 3 lub 4 natrafiajg na krzywki 21 lub 22, ktére te praliny 23 lub
24 usuwaja poza zasieg zaczepdw 16, 17 zgarniaczy 1, 2, na odpowiednich stotach 19, 20 zawijajacych maszyn 3,
4, :
Dla pobierania przez zgarniacz 1 lub 2 wystarczajacej ilosci pralin 18 z tasmy 15 kademy 6 dla zawijajacej
maszyny 3 lub 4, wystarczy by byt on ukierunkowany pod katem okoto 60° do osi tasmy 15. Gdy chodzi
o pobranie wigkszej liczby pralin 18 z tasmy 15 nalezy kat ten powiekszy¢, przy czym przy ustawieniu zgar-
niacza 1 lub 2 pod katem 90° pobiera on maksymalna liczbe pralin 18 w jednostce czasu. Odpowiednio w celu
zmniejszenia poboru pralin 18 z tasmy 15 kademy 6, a w szczegdlnosci w celu zmniejszenia doprowadzanych na
stoty 19 i 20 zawijajacych maszyn 3 i 4 pralin 23 i 24, przyktadowo gromadzacych sie¢ tam w nadmiernych
ilosciach, wystarczy zmniejszy¢ za pomocg uchwytu 27 lub 28 wspomniany kat nachylenia. Oczywiscie przy

‘znaczniejszym zmniejszeniu tego kata, odchylenie zgarniacza 1 lub 2 jest tak znaczne, iz w ogdle przestaje on

zgarnia¢ praliny 18 z taSmy 15 kademy 6, mimo ruchu taricuchéw 11 i 12 i zaczepéw 16 i 17. Tak wigc mozna
bez wytaczania napedu zredukowaé proces zbierania nawet do zera, co nastepuje w praktyce przy osiagnieciu
kata okoto 15°. ' ‘
Zréznicowane dtugosci zgarniaczy 1, 2 umozliwiajg dopasowanie ich pracy w odpowiednich zakresach
odstepu pasm, z ktérych s pobierane praliny 18 z tasmy 15, w stosunku do obrzezy lub do osi tejze tasmy 15.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do zbierania z taSmy kademy pralin i podobnych wyrobdéw cukierniczych, i do podawania ich
do maszyn zawijajacych, znamienne tym, ze sktada sie z zgarniaczy (1, 2), zamocowanych obrotowo do
zawijajacych maszyn (3, 4), ustawionych z boku, wzdtuz stotu (5) kademy (6), usytuowanych nad stotem (5)
i taSma (15), sktadajacych sie kazdy z rolkowego taricucha (11, 12), rozpietego odpowiednio na taricuchowych
kotach (7 i8 lub 9 i 10) o osiach pionowych, zamocowanych sworzniami do ram, z ktérych napedzajace tan-
cuchowe kota (7 lub 10) sprzezone s odpowiednio z napedzajacym watkiem (29) maszyny (3 lub 4), ado
ptytek rolkowego taricucha (11 lub 12) zamieszczone sg zabierajace zaczepy (16 lub 17) z zabierakami, przemiesz=
czajace sie okoto 2—3 mm nad tasmg (15) kademy (6), przy czym pod zabierakami na stole (19 lub 20) zawijajacej
maszyny (3 lub 4) usytuowane sg krzywki (21 lub 22), wymuszajace wysuwanie sie pralin (23, 24) z przestrzeni
pomiedzy zaczepami (16, 17) i zabierakami, a taricuchem (11 lub 12), ktéry od strony doprowadzanych pralin
(18) ostoniety jest $lizgowg listwa, a pod ktérym usytuowane sg blaszane $lizgi (25 i 26) stanowiace przedtuzenie
i zakoriczenie krzywek (21, 22), zabezpieczajac przed zahaczeniem o obrzeze.
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