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(54) Forma k tvarovéni dilti z plastickych hmot

Vyndlez se tykd formy k tvarovéni dild
z plestickych hmot, napi. spodkovych d{ld
obuvi, sestdvajici 2z patrice a matrice, zho-
tovenych metodou vytvéreni skofepiny & mo-
delu a z odleh¥ovacich prvki uspofddenych
v tvarovaci duting. Skorepinové formy, jeZ
se stdle vy3s1{ mdrou uplatnuji{ nap¥. p¥i
vyrobd spodkovych d{1d obuvi, Jje nutno opa-
tiovat pomocnym vybavenim, Jje% gshrnuje ze=-
Jjména odlehZovaci prvky, jaderniky epod.
mo¥nosti, Jjejich upevnsni ve Bpatind obrobi-
telné a kPehké sko epinénisou velmi omezenéd

a podil tekto znehodnocenych skoiepin je
velky. Nedostatednd rovndZ je i mnoZstvi
odlehdovacich prvkd, jef lze zndmymi me-
todemi v tvarovaci dutind upevnit, co¥
tasto znemoZnuje dosdhnout Zddoucich pare-
metrd vyrobku. .

Tyto nedostatky odstranuje forma podle
vynélezu, jeji¥ podstate spolivd v tom, Ze
odleh¥ovaci prvky Jjsou slouleny do kompakti-
niho bloku, zhotoveného semostatnd, JenZ Je
upevnén v sedle, vytvaroveném v patricové
skofeping p¥i Jejim nendfeni nea model. Ivar
a usporddéni{ odlehdovacich prvkd je upraven
podle poZadavkl pro doseZeni optimdlnich
vliestnosti vylisku.

211161



1 211161

Vyndlez se tyké formy k tverovéni dild z plastickfch hmot, naepl. spodkovych df{ld obu-
vi, sestdvejici z patrice a metrice, zhotovenych metodou vytvéFeni skofepiny na modelu a
z odleh¥ovacich prvkd usporddanych v tverovaci dutind. :

Formy urdené k vy¥robd df{ld z plastickych hmot je ¥asto nutné vybavovat riznymi pomocny-
mi tverovecimi prvky, nept. odleh¥ovacfmi t3lesy, jaderniky aj., které se umisiujf do tve-
rovaci dutiny a slouZi p¥i vlastnim ivdfenf k dose¥feni Zdédouciho tvaru, snifeni hmotnosti,
lep¥imu odvodu tepla spod. Jeden z ukold, které Jje pi#i konstrukei tekovych forem nutno fe-
#it, spo&ivéd ve zplsobu upevndni pomoenych prvkd.

Tento problém vystupuje do popredf zejméns u skoiepinovych forem, nebot mofnosti upevn&-
ni cizich elementd v pomdrnd ténké, k¥ehké a Spatn& obrobitelné skofepin¥,jsou velmi omezené.
Vzhledem ke svym pozitivnim vlastnostem & progresivnimu zpisobu vyroby vBak tyto formy na-
chdz{ stéle ¥ir¥{ uplatnidnf, jek je tomu napi. v obuvnickém primyslu pfi vyrob& spodkovych
d{1% obuvi. Tvaroveci dutiny tdchto forem se.vybavuji vedle vyhazova®l, dr#dékd vyplni epod.,
-zejména odleh¥ovacimi prvky, jejichZ u¥el spo¥ivd ve sni%en{ hmotnostni, uspole materidlu
a vytvoreni %d4doucich vlaestnost{ spodkového df{lu.

Doposud se odleh¥ovaci prvky ve tvarovacich dutindch forem upevﬁovaly tak, Ze do skole-~
piny se vyvrtal otvor, do n&j% se vsunul odleh¥ovac{ prvek, jenZ se pak z rubni strany ke
skoPfeping priletoval. Pisobeni tepla pPi letovdni v¥ak mnohdy vedlo k deformaci skofepiny
8 k jejimu znehodnocenf nez¥idka dochdzelo ji% pPi vrtdni otvord do k¥ehkého meteridlu. Ty-
to nedostatky nebyly dostate¥nd (¥inné& odstrendny sni pou¥itim kotevnich tdles odleh&ovacich
kolikd, upeviovenych ne rubni plode skofepiny. Pot¥eba piizplisobit dosedeci plochu kotevni-

‘. ho t&lesa prostorovd tvarované a &lenité skoiepind enorm¥ zvySovala pracnost a nékladnost

vyroby forem.

Navic ob¥d popsend Pefeni p¥inddela z hlediska odlehZeni spodkovych di1d obuvi uspoko-
Jjivé vysledky jen u melého sortimentu vyrobkd, zhotovovanych z meteridlu nizké specifické
hmotnosti, u nich% nejsou pofadavky na velikost odleh¥eniho objemu p#{liS velké. Pr{¥ina
této skute¥nosti spo¥ivé v moZnosti upevnit do tvarovaci dutiny jen omezeny poZet odleh¥o-
vacich prvkd, které navic musi. byt s ohledem na tvorbu kotevaich otvord vélcového tvaru,
tek¥e vykryvaji prostor s malou y¥innostf.

Pro tvarovéni spodkovych d{ld obuvi z materidld s vy3%{ specifickou hmotnosti, u nichZ
je zapotfebi odleh¥eni o znalném objemu, Jje nutno poufivat formy, jejichZ patrice je zhoto-
vena klasickym zplsobem, tzn. t¥iskovym obrdbinim. Na d¥lici plode tvarovaci dutiny je vytvo-
fena soustava odleh¥ovacich prvkld. &tyfhranného profilu, pPilemZ spdry mezi nimi, jejich
vyske a celkovy plo3ny rozsah Jsou voleny tsk, aby zajislovaly meximélni odleh¥eni, pFi za-
chovéni dostate¥né tuhosti spodkového dilu.

Optimdin{ odlehdeni vyrobku tvéreného ve form¥ tohoto provedeni je v3ak negovéno Jeji
vyrobni nédro¥nosti a ndkladnosti. Patrice vyrdbdnd klasickou metodou vyZaduje kvelifikova-
nou rudnf{ préci zejména pri licovéni t¥snici d&lici plochy, coZ ve srovndni s progresivni,
vyrobng Jjednoduchou sko¥epinovou formou je velml podstainy nedostatek, projevujici se vyso-
kou cenou a nizkou operativnosti p#ipravy do vyroby.

_ Nevyhody znémych provedeni forem pro tvarovéni dill z plastickych hmot odstranuje podle
vyndlezu, jeji% podstata spodivd v tom, %e odleh¥ovaci prvky Jsou sloudeny do kompaktniho
bloku, jen% Jje upevnén v sedle, vytvarovaném v patricové skoifepins.

Pokrokovost formy podle vyndélezu se projevuje v dosazeni optimélniho odlehden{ tvarova=
ného dflu vyplnénim tvarovaci dutiny odleh¥ovacimi prkvy sloudenym .do kompsktniho bloku
upevndného ve formé zhotovend v3etrannd vyhodnou skoPepinovou metodou. Skofepiny formy ne-
jsou nerusdovény e zeslabovény upevihovénim ssmostatnfch odleh¥ovacich prvkd. Pritom celkovy
objem a tvarové uspofdddni bloku odlehEovaciéh‘prvkﬁ nové formy je podstatnd vyhodndjd{ nei
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u doposud znémych skofepinovych forem. Forme vyndlezu sluluje pfednosti snadné, rychlé a
p¥esné vyroby skofepinovych forem s tvarovymi mo¥nostmi klesicky zhotovenjch forem..

Déle je popsdn prikled provedeni formy podle vyndlezu a doplnén vykresem, na n¥m Je
schematicky zndzorn¥na forma pro tverovédni Jjednotkové podedve obuvi v ¥dste¥ném podélném
Fezu,

Forma pro tvarovéni jednotkovjch podedvi sestévd z patrice | & matrice 2, kterd se
stykaji prostorovd zekFivenou d¥licf plochou 5. Ob¥ 3dsti, jsou zhotoveny metodou nendZeni
patricové skofepiny 1 a matricové skorepiny §, na modelu, a ndslednou stabilizacf v licf
hmot¥ 6. Nenesenim matricové skofepiny 8 na model se vytvori tverovaci dutina 3 a proti ni
. v patricové skorepind ] sedlo 4, jehoZ dno je rovnob¥#né s horni plochou patrice 1. Obvodo-
vé kontura 13 sedla 4 je soubd%né s obvodovou konturou 14 tvarovaci dutiny 3 a jejich roz-
ted tvor{ 8ifku g liZke nezndzorndné podedve.

V sedle 4 je vsezen & #rouby |2 upevnén kompaktni blok 10 odleh¥ovacich prvkd 9, zho-
‘toveny z kovu tfiskovym obrédbdnim. Jednotlivé odlehovaeci prvky 9 meji Ztyrhranny profil,
pfi¥em% dno soustavy spdr ]| Jje totoZné s d8lic{ plochou 3 formy. Rozmdry jednotlivjch od-
leh¥ovecich prvkd 9, jejich celkovy objem a usporédéni jsou voleny podle znémjch zésad pro
odleh¥ovéni- podedvi tek, aby zabezpelovaly Zddouci tuhost, prufnost aj.

Podedve vytvarované ve form# podle vyndlezu jsou odlehZeny soustavou dutin odpovideji-
cich tvaru odleh¥ovecich prvkd 3, které jaou propojeny e spevniny sit{ Zeber vytvarovanfch
spéremi 1]. Forma umo¥nuje maximélnf odleh¥eni, tim i udspory materidlu a v neposledni #edd
zlepsuje technologickd podminky tvé¥eni, zejménea oduvdddni tepla.

PREDMET VINALEZU

Forme k tvarovédni 4113 z plastickych hmot, nep¥. spodkovych dild.obuvi, sestévajic{
z patrice a matrice, zhotovenych metodou vytvéfeni sko¥epiny na modelu a z odleh¥ovacich
prvkld uspofddenych v tvarovaci dutind, vyznalend tim, Ze odlehZovaci prvky (9) jsou sloude~
ny do kompaktnfho bloku (10), jenZ je upevn3n v sedle (4), vytvaroveném v patricové skofepi-
n& (7).

1 list vykresi

Severografia, n. p.. zdvod 7, Most
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