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(54) Ptirazné tstroji tkalcovského stavu

P¥{razné dstrojfl ¥ei{ problém provede-
n{ pifrazu zatkané udtkové nit& k Zelu tka-
niny pidsobenim vytoku tekutiny, tedy bez
mechanickych, pohybujfcich se souddsti.
Cflem je vyvozenf velké p¥irazné sily
a zajisténi stejné p¥irazné drghy itku
po celé jeho délce. Dosahuje se toho plso-
benfm vytoku pracovni tekutiny z p¥frazné
trysky na osnovn{ nit p¥ibli¥n& kolmo
ke tkacf rovin¥, takZ¥e se vyhodn& uplatni
rozklad plisobfc{ sfly do tahové sfly v niti.
K p¥irazu dochdz{ tim, Ze Selo tkaniny
s prdv& zatkanym udtkem je touto silou p¥i-~
raZeno k soustav& nehybnych p¥f{raznych
hran, prochdzejfcfch mezi asnovnimi nitémi.
C4st{ dWstrojf je i vratnd tryska plsobict
na ji¥ utkanou tekutinu tak, Ze ji vraci
po p¥frazu do vychoz{ polohy, pfi které
gelo tkaniny le%{ na okraji prohoznfho
kanglu. Je popsdno integrdlnf uspofddédni
p¥frazného dstrojf v monobloku s rovn&#
fluidickym, bez pohyblivych &4stf pracuji-
cim pro¥lupnfm dstrojim.
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Vyndlez se tykd dstrojf tkalcovského stavu provdd&jfcich p¥iraZeni zatkaného itku
k 8elu tkaniny. U dosavadnich tkalcovskych stavl jsou tato ustrojf mechanickd, na pfird¥eny
dtek se v nich plisobf{ silou p¥en&fenou pohybem mechanické souldstky nebo vétZfho podtu sou-
S4stek zasahujicfch mezi osnovni niti; nejZastdji jde o tenké kovové pldtky zvané titiny
prochdzejic{ vertik4liné osnovou.

Ty konajf vratné pohyby s prevlddajfcim horizontdlnim smérem. Dr&ha tohoto pohybu musi
byt dosti znadn&, nebof v pro¥lupu musfi byt p¥i prohozu utku mezi témito t¥tinami a delem
tkaniny dostatedny prostor bud pro mechanicky zang¥e& dtku nebo pro tekutinovy proud, jim#
je dtek zané3en.

z4kladn{ tendencf vyvoje tkalcovskych stavll je snaha po maximalisaci produktivity, dosa-
Zitelné pfedevSim zvySenim rychlosti tkacfho procesu. OvEem zv&tSovdni rychlosti vratnych
pohybll, jaké prévé vykondvd pfirazné ustroji, md své technické meze.

Resultujfci setrvainé s{ly p¥i urychlovdni a zastavovdni pohybujfcfch se sou¥dstek naby-
vajf vysokych hodnot, dochdz{ k namghdni a rychlému opot¥ebovdni souldstek. Také p¥ikon
pot¥ebny k pohonu pak roste na nednosn& vysoké hodnoty.

Podobn4d situace vyvstala ji¥ v d¥f{vé&j$ich vyvojovych stadifch u prohoznfho dstroj{ sta-
vu. Tam byla Fe¥ena cestou n&hrady mechanického prohoznfho udstrojf dstrojim fluidickym, kdy
se pohybu niti ji¥ neud&astni pohyblivé souddstky, ale pohyb je vyvoldn d&inekm vytoku
pracovni tekutiny z trysky.

4

Ve snaze uspofiddat i p¥frazné dstrojf stavu jako fluidické je v8ak p¥ekd¥kou pfedeviim
to, %e p¥irazné sfly na dtek jsou velmi velké. P¥i p¥imé ndhrad¥ silového plsobeni tftin
plsobenfm tekutinovych proudd vytékajfcfch z trysek se ukazuje, ¥e by bylo zapotfeb{ velmi-
vysokych tlakt.

Potf¥ je také s pffli¥nou poddajnost{ silového d¥inku piend¥eného tekutinou. P¥i soulas-
né technologii p¥fpravy polotovaru, tj. nit{ z nich%¥ je tkanina vytvd¥ena, nelze zarudit
naprostou rovnom&rnost vlastnost{ po celé"jejiéh délce a je nutné poditat napf. s vyskytem
mist v nichZ je v&t3{ prim&r niti apod..

pP¥esto se vyZaduje, aby utkand tkanina byla pravidelnd, napf. utky mus{ probfhat zcela
paraleln&, Proto¥e t¥tiny v dosavadnim p¥frazném udstrojf jsou spolu mechanicky spojeny,
pfirazf se Utek ve viech mfstech k &elu tkaniny stejn¥ daleko. P¥i p¥frazu tekutinovym prou-
dem vZak takto dokonaly p¥fraz zarudit ne$lo.

Problém je FeXen p¥firaznym ustrojfm tkalcovského stavu podle tohoto vyndlezu, jehoZ
podstatou je, ¥e mezi osnovnfmi nit¥mi zasahujf k prohoznfmu kandlku nehybné t¥tiny nebo lame-
ly s p¥{iraznymi hranami a také drdha osnovnich nitf k pro¥lupnimu udstrojf, nap¥iklad k pro-
$lupnim vybrdnim, prochdz{ mezi lamelami, pfifem¥ po stran& této drdhy je tryskovd lamela
z ni¥ vydsfuje nap¥f& k této drdze pifraznd tryska napojend na zdroj pracovni tekutiny ptes
rozwaddd, pridem# alespofi na jednom jiném mistd drdhy osnovnf niti k proZlupnimu dstrojf
je na opané strand ne¥ p¥fraznd tryska umfst¥na opérnd lamela, mezi nf%¥ a tryskovou lamelou
se tak vytvdf{ vodic{ kandlek, a ddle pak tim, ¥e v drovni tkacf roviny vychdz{ z prohozniho
kandlu &t&rbina pro prichod vytvo¥ené tkaniny, kterd je na ¥d4sti své délky roz3{fena ve vrat-
né vybrdnf{ po jedné stran& tkac{ roviny, do kterého z druhé strany tkac{ roviny smé&fuje
vratn4 tryska, také napojend na p¥erufovany p¥fivod pracovni tekutiny.

Zejména je Udelné takové provedenf rozvad&¥e, slouZfctho k p¥erudovdni pfivodu pracovnl
tekutiny do p¥frazné trysky, pfi kterém je rozvadd® tvofen jednak Soupdtkem, nap¥fklad rotad-
nfm Soupdtkem mechanicky propojenym s nfhonem proflupnfho ustrojf, kde pfesuvny otvor Zou-
p4tka periodicky propojuje zdroj pracovni tekutiny s pffraznou tryskou, jednak po jedné strané
Zoupdtka dutinou napojenou na zdroj pracovn{ tekutiny, a kone¥n& s druhé strany ¥oupitka
zdchytnym otvorem.



3 244855

Jde o pfirazny zdchytny otvor spojeny kandlky nebo jinymi dutinami s p¥{iraznou tryskou.
Toto ¥oupdtko je pak mechanicky spfa¥eno a nebo miZfe dokonce byt totoZné se Zoupédtkem pro
prerusovdn{ p¥ivodu pracovn{ tekutiny do vratné trysky, kde proti pfesuvnému otvoru je vrat-
ny z4&chytny otvor, spojeny kandlky nebo jinymi dutinami s vratnou tryskou.

Zv1g&t& vhodné je uspo¥dddnf, u kterého mezi dutinu na p¥fvodnf{ strané Soupdtka, tedy
na strané opa&né ne¥ jsou zdchytné otvory, a zdrojem pracovni tekutiny je pfipojena akumu-
laén{ néddoba.

Takto usporddané p¥irazné ustrojl nemd 24dné pohybhlivé souddstky, jde o &idt& fluidické
uspo¥dddni{ u ndho% se p¥irazny pohyb i p¥irazng sfla generujf ud&inkem vytoku pracovni te-
kutiny, at jiZ kapaliny nebo plynu.

Urychluje a zastavuje se pouze pohyb samotnych nit{ a z nich vytvofené tkaniny a u té
pouze velmi kr4tk& délka tésn& za Gelem tkaniny, nedochdzi zde k ndrazlim soutdstek a tedy
ani k opotfebovdni jejich kontaktnfch ploch.

Podstatn& se snf¥{ \roveh vibracf.pfend¥enych stavem do zdkladd, co¥ usnadiuje stavbu
budoy tkalcovny a umoffiuje i nov4 disposi¥nf ¥eSen{ napf. pokud jde o umistovdnf tkalcoven
ve vicepodlaZnich budovich.

Vyu%ivd se pfiznivfch pomérd p¥i rozkladu sily vyvozované vytékajfc{i pracovni tekuti-
nou, takZe se dosahuje dostatedného p¥irazného efektu bez ndrokd na extrémné vysoky tlak
tekutiny. Utkov4 nif je p¥itom pfirdZ%ena k Celu tkaniny nehybnymi p¥fraznymi hranami, které
jsou uspo¥dddny v pfesném zgkrytu a tfm se dosahuje naprost4 rovnomérnost vytvofené tkaniny
pokud jde o polohu dtkovych nitf. Celé dstrojf je velmi kompaktni, mnohem men3f{ a leh&{ neZ
dosud vyrdbénd pifraznd dstrojf.

P¥{iklad praktického proveden{ celého tkacfho uUstrojf stavu s fluidicky¢m p¥fraznym
Ustrojfm podle tohoto vyndlezu je zndzorn&n na pfipojeném vykrese. Je to ustrojf, do kterého
jsou z‘jedné strany pf¥iv4d&ny osnovn{ nit& a z né&jZ na druhé strané vychdz{ ji¥ utkani
tkanina - tedy o vlastnf klflové udstrojf tkalcovského stavu - v nédmZ se tkacich pohybl ne-
Y¢astnf ¥4dné mechanické souddstky a cely proces probfhd ud&inekm vytokd pracovnf tekutiny
z trysek.

P¥ibli¥n& uprost¥ed obrdzku je naznadeno vlastni tkac{ dstrojf v pf{&ném ¥ezu. Tkac{
rovina zde prochdzi{ vodorovné, samozfeimé& na vyndlezu by se vibec nic neménilo, i kdyby tka-

v

ci rovina byla orientovéna jinak, nap¥ifklad svisle.

Nad timto ¥ezem je schematicky naznadeno uspo¥dddni p¥ivodd tekutiny, a sice nahofe
na obrdzku jde o p¥ivod tekutiny do trysek provéddjfcich vlastn{ p¥iraz ktery je pfedmétem
tohoto vyndlezu, dole je pro uceleni p¥edstavy naznafeno jedno z moZnych uspofdddni p¥ivodu
tekutiny do proX¥lupniho Ustroj{, které je s popisovanym p¥{raznym uUstrojim vyrobeno integrél-
né y jediném monobloku a jeho strudny popis proto nelze pominout.

Tkac{ rovina, v nf{Z jsou v zdkladnf poloze rozmfsté&ny osnovn{ niti 1 paralelné vedle
sebe, je na obrdzku uprost¥ed vySrafovaného Fezu. Osnovn{ ni¥ 1 p¥ichdz{ z levé strany, je
zakreslena &erchovanou &arou.

Vpravo pak je utkand tkanina 1l. Osnovni ni¥ 1 prochdzi prostorem mezi oddé&lovacimi
lamelami tak, %e ka¥d4 odd&lovaci lamela od sebe odd&luje dvé sousedni osnovnf nit& 1.
Jde o tenké kovové plechy pop¥ipadd a? folie, o tloudtce nanejvys ¥4du desetin milimetru;
pEi tkanf velmi husté tkaniny mfiZe byt tlousfka odd&lovacfch lamel i jen nékolik mflo setin
milimetru.

Mezery mezi oddélovacimi lamelami ve sm&ru kolmo k ndkresné obrdzku jsou jen o mnidlo
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v&tS{ ne¥ prim&r osnovnich nitf 1. V z4sadé lze vyvodit dostadujfcf sf{ly na niti i kdyby
si¥ka mezery byla a¥ n&kolikangsobkem primé&ru osnovnf niti 1, takZe neni potfeba specidlni
tkacf Ustrojf pro dplné ka¥dou pouffvanou jemnost nitf, nicmén& vzhledem k tomu, %e uUstroj{
je kompaktnf a lze s nfm jako s celkem snadno manipulovat, bude uU&elné pouZvat specializova-
né dprayy tkacfho Ustroijf, vym&hované p¥i se¥izovdni stavu na prdci s materidlem o podstatng
se lisfc{ jemnosti.

Nad osnovn{ nit{ 1 je tryskovd lamela 2, pod nf jsou pak v tomto p¥ipadé dvé odd&lené
opérné lamely 3, a sice pfednf -opérnd lamela 3b a zadnf op&rnd lamela 3a. Utek je prohazovén
prohoznim kandlem 8. K tomu mus{ byt v osnovnich nitfch 1 rozevien proflup; slouZf k tomu
proflupnf dstroji, které je zde té%¥ provedeno jako fluidické, bez mechanickych souddstek.

V tryskové lamele 2 je vytvo¥eno horni proflupnf vybrdnf 6, v pfednf opérné lamele 3b
je symetricky ke tkacf rovin& dolni proflupni vybrdn{ 7. Do proflupnich vybrdn{ 6, 7 vyds¥u-
j{ proSlupni trysky 26, 27.

Horn{ pro#lupnf tryska 26 vytus¥uijfc{ do horntho pro¥lupnfho vybrdnf 6 je pF¥ipojena prvnim
spojovacim kandlkem 106 na vyvod prvni fdze mechanofluidického alterndtoru. Na vyvod druhé
f4ze mechanofluidického alterndtoru 100 je druhym spojovacim kandlkem 107 pFipojena doln{
pro¥lupn{ tryska 27 vyd¥t&n4 do dolnfho pro¥lupnfho vybrdni 7.

Mechanofluidicky alterndtor 100 je napojen na pi{vod § pracovni tekutiny pod pfetlakem
z napdjecfho zdroje a je ¥fzen mechanickym rotalnfm pohybem. S frekvencf danou otd&kami
tohoto pohybu se na vystupech mechanofluidického alterndtoru 100 objevuje st¥idavy pritok:
na poddtku ka¥dého cyklu dochdz{ k vytoku tekutiny, ve druhé &dsti cyklu je tento vytok
vyst¥{ddn ssdnfm.

Mechanofluidicky alterndtor 100 je dvoufdzovy, jeho dva vystupy doddvajil st¥{davy pri-
tok s opadnymi fdzemi, tzn. p¥i vytoku jednfm vystupem dochdzf vidy k ssdnf ve druhém vystupu
a naopak, jak je zndzorn&no schematicky na spodnf polovin& obrdzku kreslend v mendim m&¥ftku
ne# tkaci{ dstroif.

Tekutina z napdjecfho p¥fvodu § je vedena do prvni trysky 101 jednoho a do druhé trysky
102 druhého ejektoru, umfstdnych proti sob& tak, %e prvnf difusor 103 prvého z nich je obrd-
cen proti druhému difusoru 104 druhého ejektoru.

Mezi v§vodem z prvnfho difusoru 103 a vyvodem druhého difusoru 104 se otd¥{ hifdel s vy-
fezem 111 takovou rychlost{, ¥e jedna jeho otd&ka trv4 pf4vE& dvojndsobek opakovac{ frekvence
prohozu utkd. '

V poloze naznadené na obrizku je prdvé h¥fdel s vy¥ezem 111 v poloze, kdy ust{ difusorl
103, 104 jsou ¥4stednd odkrytd takZe vznikd nepatrny ssac{ d¥inek, na obou strandch stejny =
~ tak¥e osnovnf nit 1 le#{ prdv& ve tkacf roviné v ose soumdrnosti obou pro$lupnich vybrdni
6, 1.

P¥i dal¥fm otd&enf h¥fdele s vy¥ezem 111 ve sméru naznalené Sipky se pak prvni difusor
103 otevie vice a ve druhém spojovacim kandlku nastane v&t¥f{ podtlak, zatfmco druhy difusor
104 bude je¥t& vice zablokovén, ejek&ni uCinek vytoku ze druhé trysky 102 se pak nemiZe
uplatnit, tekutina z p¥fvodu § zde hude prochdzet je¥t& pod pietlakem do horn{ pro$lupni
trysky 26. )

Mezerou mezi dv&ma sousednimi odd&lovacimi lamelami bude kolem osnovni{ niti 1 tekutina
proudit do protilehlé dolnf pro¥lupni trysky 27. Bude pfitom s sebou osnovn{ nit 1 strhdvat

a vychylovat sm&rem na obrdzku dolli, tedy mimo tkacf{ rovinu.

U sousedn{ osnovnf niti 1 budou pro¥lupnf trysky 26, 27 propojeny na vystupy mechano-
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fluidického alterndtoru 100 obrdcené /kandlky k tomu slouZfcf pro p¥ehlednost obrédzku zde
nejsou kresleny/ a tak se tedy strhdvdnim pritoky tekutiny, prochdzejicimi v proslupnich
vybrdnich 6, 7 kolmo ke tkaci{ roviné vytvof{ v osnovnich nitfch 1 pro¥lup pro prohoz utku.

A#¥ do pro¥lupnich vybrdni 6, 7 dosahuje prohoznf kandl 8, jim¥ pfi prohozu dtek proché-
z{ ve sméru kolmém k ndkresn& obrdzku. Pfedtfm ovSem musf byt z prohoznfho kanglu 8 odstra-
néno ¢elo tkaniny 11, které sem v poloze nakreslené na obrdzku prgvé zasahuje. SlouZ{ k tomu
&4st tkacfho udstrojf nachdzejici se vpravo od pro¥lupnfho ustrojf s jeho pro¥lupnimi vybri-

nimi 6, 7.

V pfednf op&rné lamele 3b a samozfejmé i ve s nf sousedicf odd&lovac{ lamele je vratné
vybrdnf, do kterého sméfuje vratng tryska 25. Pod ustf{m vratné trysky 25 je ovSem tkanina
11. P¥i vytoku pracovn{ tekutiny z vratné trysky 25 dojde ﬁ prohnutf{ tkaniny 11 a jejfimu
dosednut{ na dno vratného vybrdnf 5.

T{m se &elo tkaniny 11 posune vpravo prdvé o miru s, takZe &elo tkaniny po dobu vytoku
z vratné trysky 25 zlistane prdveé na ckraji prohoznfho kandlu 8. MiZe tedy dojit k prohozu
dtku prohoznim kanglem 8.

Predpoklddd se samozifejmé, %e i tento prohoz bude proveden fluidicky, tedy uinkem vy-
toku tekutiny z trysky. Po provedeném prohozu se uplatnf{ pfiraznd tryska 24. Je to v té fdzi
tkaciho cyklu, v nfZ jiZ% nedochdzi k vytoku z vratné trysky 25 a také pritok proflupnimi
vybrdnimi 6, 7 se dofasné zastavuje.

P¥f{raz se provddf tahem za osnovnf nité 1 smérem vlevo: zplsob{ se nejprve to, Ze Celo
tkaniny 11 se opét vsune do prohozniho kan&lu 8 a¥ po urafeni dréhy s narazf na p¥fraznou
hranu 9, kterd zde tvofi okraj v okénkdch odd&lovacf lamely - okénkdch, kterd ve svém souhrnu
vytvd¥ej{ prohozn{ kandl 8.

Potfebny tah na osnovni{ niti 1 se vyvozuje p¥iénym vytokem pracovn{ tekutiny z p¥{raz-
né trysky 24. Proti p¥irazné trysce 24 opérnd lamela 3 nenif. Je patrné, Ze pfedni op&rnd
lamela 3b dosahuje jen o néco md&lo vlevo za prodlupni vybrdni 6, 7.

Ddle odtud doleva je mezera a teprve zcela vlevo je krdtkd zadni opérnd lamela 3a.

Na mezefe o délce L miiZe tedy tekutina z p¥irazné trysky 24 mezi oddélovacimi lamelami voln&
vytékat do atmosféry - jedinou prekdZkou v tom je osnovni nit 1 stojfct napf{& v cesté.

Tekutina ji tedy obtékd; kromé dynamického uddinku zplsobeného zm&énou hybnosti tekutino-
vého proudu vytékajfciho z pfirazné trysky 24 se uplatfiuje i tlakovy rozdil mezi horni a dol~

n{ stranou osnovnf{ niti 1.

Ni¥ je drZena v pom&rné velké vzddlenosti na pravé a levé strané; vpravo v prvnim vodi-
cim kandlku 4a, vlevo ve druhém vodicim kandlku 4b. Je dSelné, aby délka 1 byla co nejvétsi,
vétd{, nez odpovidd pom&érné hodnoté& kterd s ohledem na formit vykresu mohla byt zndzornéna
na obrdzku.

znamend to, Ze vyfka prohnutého oblouku osnovanf niti 1 bude velmi mald. Z nazna&eného
rozkladu sil vyplyvd, Ze i kdyZ aerodynamickd sfla D vyvozend silovym u¢inkem vytoku tekuti-
ny z p¥irazné trysky 24 nebude né&jak velmi velkd, vzhledem k malému sklonu osnovnf nité 1
miZe tahovd sila T v nf plsobfc{ nabyt extrémnfch hodnot.

Poméry samozrejm& musf byt voleny tak, aby nedoflo k poruseni osnovni niti 1. Je nutné
pfitom vidét, Ze i u klasického mechanického p¥frazu, kde ¢elo tkaniny 11 stojf a pohybuif
se vi¢i nému titiny mus{ nakonec osnovni nité 1 prenést celou pfiraznou sflu prévé tak

jako zde.
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Rozd{l je nanejvy$ v tom, %e mechanicky pffraz se b&Zn& provdd{ plsobenim na jiZ zcela
zatkany dtek, za nimZ se ji% osnovni niti p¥ek¥{¥ily - i kdy%Z ani to nenf u uspofidénf
podle tohoto vynglezu n&€jak vyloudeno, spfle se pfedpoklddd, %e p¥i p¥frazu budou osnovni
niti 1 leZet tém&f ve tkaci roviné&.

Pot¥ebnd prfraznd sfla se tim i o néco zmeni{, oviZem dokonalé p¥ira¥enf nastane aZ
u druhého dtku ne% je dtek prdvd se opfrajfci o p¥{razné hrany 9. Nicmén& ani to nen{ néco
néjak zdsadné nového, hé&Zné v dosti dlouhé tzv. formovaci zén& tkaniny od &ela ve sméru od-
tahu nejsou v pf¥edchozfch cyklech zatkandé iutky jestd pln& zafixovdny a jejich poloha se dal-
8{mi ndrazy teprve upravuje.

Pracovn{ tekutina do p¥frazné trysky 24 a vratné trysky 25, jeji% ndzev je od toho, Ze
po p¥frazu navrac{ &elo tkaniny 11 do jeho vychoz{ polohy, mus{ byt samozfejm& rozvdd&na
synchronisovand s funkc{ proflupniho dstroj{ a samozfejm& i synchronisovand vi¥i sob& navzi-
jem.

U provedenf podle obrdzku je to zajist&no rozvddésem 112 provedenym jako rota&ni Z¥ou-
pdtko. V zdsadé by mohlo jit o dv® mechanicky spfaZend rota&nf ¥oupdtka - zde vSak se vyuii-
v4 okolnosti, Ze do p¥frazné trysky 24 se viZdy vede pracovn{ tekutina v okamZ#icich, kdy ne-
dochdzf k vytoku z vratné trysky 25 a naopak.

Postaduje tedy jediné rotujicf Boupdtko s pfesuvnym otvorem 113, jimZ miZfe tekutina
z napdjecfho pifvodu S8 pod pfetlakem proudit bud do p¥irazného zichytného otvoru 114 a odtud
do p¥irazngch trysek 24, nebo do vratného zdchytného otvoru 116 a odtud do vratné trysky 25.

Jak je patrné, md p¥irazny zdchytny otvor 114 pomérn& maly rozmdr a vytok z pffrazné
trysky 24 m§ tedy charakter spf¥e krdtkého mohutného impulsu. Naproti tomu vytok z vratné
trysky 25 trv4 po velkou &4st tkacfho cyklu, vratny zdchytny otvor 116 je ¥iroky tak, Ze
zaujim4 vét3inu obvodu, zato je priitok omezen fluidickym odporem 115 na celkem malou hodnotu.

Je z¥ejmé, ¥e spojeni h¥fdelu s vy¥ezem 111 a rozvid&&e 112 bude nejvhodn&ji ozubenym
pfevodem 1:2. Zatimco rozvdd&& 112 se oto¥{ jednou za tkacif cyklus, oto&f se h¥fdel s vyfe-
zem 111 jen o pll otd&ky.

Proto¥e je potfeba pro p¥fraz mohutny vytok, zatfmco odbér p¥es fluidicky odpor 115
je maly a pf¥ed vlastnim pf¥irazem se miZe vibec pominout, miZe byt d¥elné akumulovat po vét-
Sinu otééky rotadnfho ¥oupdtka pracovnf tekutinu v akumula®nf nddobd C s co nejv&ts{ kapa-
citancf, z n{% pak pfi p¥{frazu nardz vyvtede. Samozfejm& je mo¥né celd ¥ada jinych uspoidddn{
rozvddite 112, fe¥itelnych b&Znymi technickymi prost¥edky.

Jak je patrné, pfirazné ustroji podle tohoto vyndlezu bude d¥elné pouiit pfedeviim tam,
kde i pro$lupn{ a prohozn{ dstroj{ bude konstruovdno jako fluidické. P¥edpoklddd se, Ze
vynilez najde uplatn&nf p¥edeviim v podnicfch zabyvajfcfch se vyrohou strojid na tkanf tkanin,
zejména vyrobou tryskovych stavi.
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PREDMET VYNALEGZU

1. P¥f{razné ustrojf tkalcovského stavu, vyznadujici se tim, Ze k prohoznimu kandlu /8/
zasahuj{ nehybné tftiny nebo lamely s p¥fraznymi hranami /9/ a drdha pro osnovni nit& /1/
k proslupnimu dstroj{, nap¥iklad k proZlupnim vybrdnim /6, 7/, prochdz{ mezi lamelami, na-
piffklad lamelami, které maj{ p¥{iraznou hranu /9/, pfidemZ po strané této drdhy je tryskovid
lamela /2/ z ni%¥ vydstuje nap¥i& k této drdze pffiraznd tryska /24/ napojend na zdroj pra-
covni tekutiny p¥es rozvadd&& /112/, p¥idemZ alespol na jednom jiném misté dr&hy osnovni niti
/1/ k pro$lupnimu dstroj{ je na opadné strand ne? pifraznd tryska /24/ umisténa opérnd lame-
la /3/, mezi ni¥ a tryskovou lamelou /2/ je tak vytvdfen vodic{ kandlek /4/, a ddle pak tim,
%e v drovni tkacf roviny vychdz{ z prohoznfho kandlu /8/ St&rbina pro priichod vytvofend
tkaniny /11/, kterd je na &4sti své d€lky roz&f{fena ve vratné vybrdnf{ /5/ po jedné strané
tkac{ roviny, do kterého z druhé strany tkac{ roviny smé¥uje vratnd tryska /25/, napojend

na pferuSovany p¥fvod pracovni tekutiny.

2.Pfirazné dstroj{ podle bodu 1, vyznadujici{ se tim, Ze rozvad&d /112/ pro prerulovédni
p¥ivodu pracovni tekutiny do p¥irazné trysky /24/ je tvofen Soupdtkem, napfiklad rotadnim
Soup4dtkem mechanicky propojenym s nghonem proflupniho Ustrojf, které md p¥esuvny otvor /113/
PO jeho%Z jedné strand je dutina napojend na zdroj pracovni tekutinv a s druhé strany je p¥i-
razny zachytny otvor /114/ spojeny kandlky s p¥iraznou tryskou /24/ a toto Soupdtko je bud
mechanicky sp¥aZeno nebo je totoZné se Soupdtkem pro pferuSovéni p¥fvodu pracovni tekutiny
do vratné trysky /25/, proti jeho? pfesuvnému otvoru je vratny zdchytny otvor /116/ spojeny
kandlky s vratnou tryskou /25/.

3. P¥frazné ustrojf podle bodu 2, vyznacujfci se tfm, Ze mezi dutinou na p¥ivodni

strané& Soupdtka, tedy na strané opa®né ne% jsou z4chytné otvory /114, 116/, a zdrojem pra-

covni tekutiny je p¥ipojena akumula&ni ngdoba /C/.

1 vykres
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