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8pos6b ustalania skutecznosci dziatania biocydéw
dla zapobiegania procesowi mikrobiologicznej korozji metali
lub stopéw w §rodowisku produktéw naftowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ustalania skuteczno$ci dziatania biocydéw nowow yprodukowanych
i gotowyeh bedacych w handlu dla zapobiegania procesowi mikrobiologicznej korozji metali lub stepdw
w érodowisku produktéw naftowych (w naftopochodnych olejach lub smarach), ktére nie ulegajq rozk tadowi
w temperaturach okoto 100°C oraz sposéb ustalania jakosci i ilosci tych biocydéw jako dodatkéw do produktdw
naftowych, -

Sposobem wedtug wynalazku ustala sie wtasnosci bakteriostatyczne lub bakteriobdjcze tych biocydéw dla
zahamowania lub zabicia mikroorganizmoéw bytujacych w produktach naftowych, a majacych wtasnoéci agresyw-
ne, korozyjne w stosunku do metali lub stop6w, oraz ustala sie jakosciowo i ilosciowo biocyd jako dodatek do
oleju lub smaru dla zapobiegania mikrobiologicznej korozji.

Znane s3 sposoby wykrywania bytujacych i przezywajacych mikroorganizméw w produktach naftowych,
ograniczania ich wzrostu, a nawet oznaczania jako$ciowego i ilo$ciowego rodzajéow mikroorganizméw i ich
zabijania. (Bokowa E.N., Kuznetsov S.J. 1947 r., Dokt.Akad.Nauk. SSSR 56, s. 7566—757, Hitzman D.O., Linard
J. 1963 r., PDN 36/2, Kurtz W. 1968 r., Wiad. Naft. Nr 7—8, s. 175—177, Kurtz W., Racki J. 1964 r., Wiad.Bot., -
VI, 2, s. 163—170, Hill E.C.; Davis i in. 1867 r., J.of the Inst. of Petroleum, VIII, s. 276—279, Hazard G.F.
1967 r., J.of the [nst.of Petroleum, VIl s, 267—274).

Sposoby te maja te niedogodno$éé, ze wymagaja prowadzenia badat mikrobiologicznych, to jest sporzadza-
nia poiywek izaktadania hodowli, izolowania réznych szczep6w bakterii, sporzadzania prdéb testowych
i zabijania wyhodowanych mikroorganizméw przy uiyciu biocydéw. Sposoby te sa trudne i ucigzliwe i nie
rozwiazuja konkretnie problemu mikrobiologicznej korozji metali lub stopéw w srodowisku produktéw nafto-
wych, skutecznosci dziatania biocydéw jak i ustalania jakosci i ilosci biocydéw jako dodatkéw do olejéw lub
smaréw dla przeciwdziatania takiej korozji, wymagaja przystosowania urzadzeri i s dfugotrwajace.

Spos6b wedtug wynalazku usuwa te trudnosci przez to, Ze nie wymaga koniecznosci hodowli mikroorganiz-
méw bytujacych w produktach naftowych, olejach lub smarach, ktére nie ulegaja rozktadowi w temperaturach
okoto 100°C, awiec moze byé wykonywany bez kompletnego urzadzenia mikrobiologicznego w krétszym

czasie.
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memlj?:::tzr;uw:i*ttéi?e;yl:;a;tté lzjbn:;;szcza sig probki — ui)rz.edni.o_oczyszczone.(_]o, 0sus:0nego i zwazonego
! ) : , . . owana aparatura lub zbiorniki — w odpowiedniej ilosci oleju lub smaru
nlel wyjatowionego, a takze wyjatowionego, w konkretnych warunkach aerobowych i anaerobowych, w oznaczo-
::js;:rkn'p::’;t;zzopno\;:Le;r;i;dtiggrzs:rlozﬁ\?i;stlr’zi - faia l. Po wyznaczo'nym czasie_ wvlicza.sie procent ubytku
wynikéw i wizualng ocene wizerdow ustalaj si ok .'W Stosunkt'l doieh masv.plerwotnej. Przez porGwnanig
. : : ? wzerow, & w tak skrécony sposdb, czy korozja prébek byta spowodowana
przez dziatanie mikroorganizméw bytujacych w danym olegju lub smarze w danych warunkach, czy iez byta
wynikiem innych czynnikow, na przyktad chemicznych, - ' )

Po stwierdzeniu — faza | — mikrobiologicznej korozji metalu lub stopu w srodowisku produktu naffowego
ktory nie ulega rozktadowi w temperaturze okoto 100°C, nastgpng faza prob — faza Il — jest ustalenie jakoéc;
i ilosci biocydu, ktdry nalezy zastosowad dla zapobiegania takiej korozji w érodowisku danego oleju lub smaru, .

' WykonL.nj? sig ?o wedtug wynalazku w skrocony sposoh przez zamieszczenie probki — uprzednio 0CZYs$2C20-
ne1: osuszonej i zwazonej — metalu lub stopu w odpowiedniej ilosci oleju lub smaru nie wyjatowipnego, a takze
wyjatowionego, w tych samych okreslonych fizycznych warunkach, z réznie dobranym dodatkiem biocydu
w paru 'stezeniach. Po okreslonym czasie wylicza si¢ ubytki wagowe prébek metalu lub stopu w stosunku do
masy pierwotnej — wykrywa sie mikrobiologiczng korozje metalu lub stopu, nastgpnie w taki sam sposéb ustala
sie skutecznos¢ dziatania biocydu oraz ustala sig jakosé i ilos¢ tego biocydu jako dodatku do oleju lub smaru
w zaleznosci od tego czy dziatanie biocydu byto bakteriostatyczne czy bakteriob6jcze lub czy dodatek biocydu
jest konieczny dla przeciwdziatania mikrobiologicznej korozji metalu lub stopu w danym produkcie nafto-
wym — typuje sie kwalifikuje sie skutecznosc¢ dziatnia biocydu,

Przyklad zestawienia wynikéw ustalajacych mikrobiclogiczng korozje stali (wedtug normy
PN60H—92741) w oleju mineralnym (o lepkosci 25 ¢S5t/50°C) i przy udyciu biocydu Di-Baktolanu R 10 firmy
Bacillolfabrik dr Bode Co, po 6 miesigcach,

Jak wynika z powyzszego przyktadu nastapita korozja stali w warunkach aerobowych ianaerobewych,
ktorej przyczyna bytly czynniki mikrobiologiczne — mikroorganizmy bytujace w danym oleju, W warunkach
aerobowych proces ten wystepuje w wiekszym stopniu. Na korodujace dziatanie mikroorganizméw wskazuje
wynik préobki 1/1 umieszczonej w nie wyjatowionym oleju, Dodatek biocydu w ilosci 0,2% do tego oleju
zlikwidowalt dziatanie korodujace mikroorganizméw w warunkach aerobowych, tylko w 50% prébka 3/1. Ubytek
na wadze 0,1% prébki 1/11 w oleju wyjatowionym, w tych warunkach, nastapit przez dziatanie mikroorganiz-
méw po ponownym zakaZeniu oleju z powietrza, w okresie 6 miesiecy. W warunkach aerobowych proces ten
wystepuje w wigkszym stopniu, Tak samo mogto by¢ z probka 3/11.

W oleju nie wyjatowionym w warunkach anaerobowych probka 2/l, zachodzi tylko mikrobiologiszria
korozja, biocyd wykazat dziatanie neutralne prébka 4/1. Natomiast w oleju wyjatowionym, w tych samych
warunkach, biocyd ten koroduje chemicznie — prébka 4/11. Brak ubytku masy stali w wyjatowionym oleju
v/ warunkach anaerobowych prébka 2/11 potwierdza dziatanie korodujace mikroorganizméw w danym oleju.

Korozja chemiczna probki 4/11' w warunkach anaerobowych spowodowana dziataniem biocydu Di—~bakto-
lanu R 10 $éwiadczy, e biocyd ten byt nie dopracowany, Zle wytypowany i wykazat tylko dziatanie
bakteriostatyczne, probka 3/1, w warunkach aerobowych. Dodatek 0,2% biocydu Di--Baktolanu R 10 do oleju,
likwiduje proces mikrobiologicznej korozji stali w okreslonych warunkach, w okresie 8 miesigcy tylko w 50%
prébka 3/1.

Wytypowanie wigc, wedtug wynalazku, biocydéw nowo-v:yprodukowanych i gotowych bedacych w han-
dlu dla przeciwdziatania mikrobiologicznej korozji metali lub stopéw w $rodowisku produktéw nattowych ktdre
nie ulegajq rozktadowi w temperaturach okofo 100°C, jest sposobem tatwym, prostym, konkretrym i nowym
i nadaje si¢ do stosowania w réznych temperaturach powietrza iwilgotnosci powietrza, awiec w klimacie
umiarkowanym, tropikalnym i arktycznym, co nie jest notowane w krajiu i za granicg.

Sposobem wedtug wynalazku, w tak skréconym czasie i bez koniecznosci hodowli mikroorganizmow,
ustala sie wiec skutecznoéé dziatania oraz jakosc i iloé¢ biocydu jako dodatku do produktu naftowego, ktory nie
ulega rozktadowi w temperaturach okoto 100°C, dla zabezpieczenia metalu lub stopu przed taka korozjq,
a przeprowadzone liczne préby potwierdzity skutecznos$¢ sposobu wedtug wynalazku.

Zastrzezenie patentowe

ocesowi mikrobiologicznej korozji

Spos6b ustalania skutecznosci dziatania biocydéw dla zapobiegania pr ;
¢ ometalu

metali lub stopéw w $rodowisku produktéw naftowych, znam ienny tym, Zejedna prébkg daneg '
w okreslonym fizycznie warunkach, w naftopochodnym nie wyjatowionym oleju lub

lub stopu zamieszcza sie, . :
lu lub stopu zamieszcza si¢ w wyjatowionym tym samyr cleju lub

smarze, a drugg prébke tego samego meta



90 228 3

smarze, kt6ry nie ulega rozktadowi w temperaturach okotp 100°C w tych samych war'unkacn, a nastepnie
w tych samych warunkach zamieszcza si¢ prébke metalu lub stopu do nie wyjatowionego | wyjatowionego oleju
lub smaru z jakosciowo i iloéciowo réZnie dobranym dodatkiem biocydu, po czym po okreslonym czasie wylicza
sig ubytki wagowe prébek metalu lub stopu w stosunku do masy pierwotnej.

Tabela I

Ubytek masy stali %

Nr warunki
prébki olej aerobowe anaerobowe Temperatura Wilgotnoéé Wynlk
metalu olej olej z olej ole) z powietrza powietrza % wizualny
bez biocydu 0,2% bez biocydu 0,2%
biocydu biocydu
1 0,2 - - - 20°C 680-~70 Na przyktad
2 Nie - - Q1 - ) 1 prébka:
| 3 wyjatowiony - 0,1 - - wiery punktowe
4 - - - 0,1 o $rednicy od
1 0,1 - - - 0,6~1,0 mm na po-
2 - - - - wierzchnl od 2
1] 3 Wyjatowiony - 0,14 - - do 6 ¢m?
4 - - - 0.1
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