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Adhezni spinaci dil, zejména upeviiovany pii zpéfiovani
plastového materidlu p¥i vyrobg Salounénych &asti sedadel
vozidel majici zachytné prvky uspofddané na jedné strané,
urdené pro spojeni s odpovidajicimi zachytnymi prvky jiného
spinaciho dilu a vytvofeni adhezniho uzavéru opatfeného
adheznim prostiedkem vytvofenym na rubové strané
spinaciho dilu pro jeho spojenti s pouZitym pénovym
materialem. Tim, Ze je spinaci dil alespoii na rubu vystaven
plisobeni adhezniho spojovaciho prostedi, zejména plynn¢ho
fluoru, se dosahuje bezpe&ného a vysoce pevného spojeni s
pénovym materialem.
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Oblast techniky

Vynélez se tyka adhezniho spinaciho dilu, zejména upeviiovaného pii
zp&itovani plastového materidlu pfi vyrobé Calounénych Casti sedadel vozidel, se
zachytnymi prvky uspofadanymi na jedné stran€, uréenymi pro spojeni s odpo-
vidajicimi zachytnymi prvky na jiném spinacim dilu a vytvofeni adhezniho uza-
véru opatieného spojovacim prostfedkem vytvofenym na rubové strané spinaci-
ho dilu pro jeho spojeni s pouzitym pénovym materialem. Vynalez se také tyka

zpisobu vyroby takového spinaciho dilu a zatizeni k provadéni tohoto zplsobu.

Dosavadni stav techniky
Adhezni spinaci dily tohoto druhu jsou znamy z EP 0 612 485, piitemz se spi-

naci dil zaklada do zap&iovaci formy tak, Ze spojovaci prostiedky tvaru smycek
uspotadanych na zadni strané spinaciho dilu, se pevné spojuji s pfislu$nym pé-
novym materidlem. Protilehla Celni strana spinaciho dilu je opatfena zachytnymi
prvky tvaru spojovacich hacku, spinacich hlavi¢ek, hiibeckl a prvki podobnych
tvari, které jsou chrandny proti pronikani pénového materialu, popfipad€ jsou
tyto spojovaci prvky podle popisu v uvedeném spisu celoplo$né obklopeny ne-
zesiténym termoplastem. Po zapénéni ve form&, vytvarovani zapénéného dilu a
sejmuti krytu se spojovaci prvky uvolni a mohou tak byt pozd&ji spojeny se
spojovacimi prvky jiné¢ho spinaciho dilu, ktery méa napiiklad tvar pasku se
smy¢kami, ¢imz se dosahne zadouciho spojeni.

Timto zptisobem lze napiiklad na pénovych Caloundnych ¢astech sedadel

motorovych vozidel nebo sedadel pro cestujici v letadlech upeviiovat povlakové

materialy nebo je témito spojovacimi prostiedky také mozZno spojovat rotaéni




Casti, naptiklad tvaru brusnych kotoudi, s upinadly nastrojii na b&€Znych brus-
kéch a ptipraveich. Zminény pénovy material mize byt v zavislosti na pfedmé-
tu, ktery se ma tvarovat, vylozeng fidky a jeho viskozita se miZe rovnat visko-
zité vody nebo miize byt jesté nizsi. Ukazalo se, Ze pii pouziti smyckového ma-
terialu jako spojovaciho prostfedku nebo také pfi pouziti spinactho flauSe a pod.,
p&novy material dokonale nepronika do otevienych smycek, tyto smycky tvori
spi$e urditou bariéru proti pronikani pénového materialu. PYi nasledujicim vy-
tvrzovacim a spékacim procesu pénového materidlu pak na pfechodovych mis-
tech mezi materidlem smyéek a pénou dochazi ke vzniku staZenin, tedy ke vzni-
ku uzavienych plynovych dutin, které znemoZziiuji pevné spojeni zavérné spinaci
asti s pénovym materidlem. Z diivodu takto snizené pevnosti spojeni mezi ad-
heznimi spojovacimi dily a p&novym materialem dochazi zejména pfi trvalém
namahani k uvolnéni spoje a spojovaci dil se z pénovéeho materialu vytrhne, coz
miZe vést k nepouZitelnosti celé konstrukéni Easti, naptiklad sedadla motorove-

ho vozidla nebo upinadla brusného kotouce.

Podstata vynalezu

7 tohoto stavu techniky vychazi tento vynalez, jehoZ ukolem je dale zlep-
$it adhezni spinaci dil vy$e uvedeného druhu tak, aby se doséahlo bezpecného a
vysoce pevného spojeni mezi adheznim spinacim dilem a pouZitym p&novym
materialem. Dalgim dkolem tohoto vynalezu je vytvofit zplisob vyroby pfislus-
ného spinaciho dilu, jakoZ i zafizeni k provadéni tohoto zpiisobu.

Tyto ukoly jsou vyfeSeny adheznim spinacim dilem, ktery ma znaky uve-
dené v naroku 1, je vytvoten zpusobem, ktery ma znaky podle naroku 4 a je vy-
roben zafizenim, které ma znaky podle naroku 6.

V disledku toho, ze podle vyznakové &asti naroku 1 sestava spojovaci

prostiedek z adhezniho prostiedi ptivadéného alespoti na druhou stranu Zaver-




ného spinaciho dilu, s vyhodou ve formé fluoru, dochazi mezi takto zpracova-
nym spinacim dilem a pfisluSnym pénovym materialem k velmi pevnému spoje-
ni, které je jen velmi obtizn& uvolnitelné, takZe tim vznika bezpeéné a dlouho-
dobé spojeni mezi spinacim dilem a pozd&j$im pénovym t&lesem. Adhezni pro-
stfedi vytvaii na adheznim spinacim dilu povrchové selektivni chemickou reak-

ci, jejimz vysledkem jsou dobré hodnoty spojeni s pénovym materialem.

Pro odbornika v oblasti spinacich uzavéri a zapétiovaci techniky je pfe-
kvapujici, Ze se ptivedenim plynného adhezniho prostiedi na zavérny spinaci dil
dosdhne lep$i navaznosti na pénovy material nez prostfednictvim znamych
smy&kovych materiald, které jsou navic i vyrobné nakladné a u nichZz musi
smy¢ky prostorové daleko a hluboko zasahovat do pénového materidlu. Misto
mechanického zahakovéani smy&ek nebo smy&kového materialu do pény se pii-
slugné zavadénym adheznim prostfedim dosdhne adheze k pénovému materialu
pii jeho vyrob& za tepla a pod tlakem, coZ ma za nasledek vy$§i hodnoty pev-

nosti pozadovaného spoje.

Pokud se jako plynny adhezni prostfedek pouzije fluor, s vyhodou u spi-
nacich dild z polyolefinového materialu, nahrazuji se atomy vodiku na polyole-
finovém povrchu atomy fluoru. Tato substitu¢ni reakce probiha za teploty mist-
z&4sti fluorovaly, se chovaji zcela jinak neZ pfedchozi zakladni material spinaci-
ho dilu. Atom fluoru se na zaklad& své vysoké elektronegativity snazi vyplnit
své vn&jéi elektronové slupky. Za timto ucelem se od sousedicich atomti uhliku
a vodiku odvadgji elektrony. V tomto piipadé se proto hovofi o indukované po-
larité, jejimz hlavnim ukolem je dobra soudrznost s pénovym materidlem, ze-
jména s polyuretanovou pénou.

Vyhodou pouziti fluoru je z hlediska procesu zpracovani bezpecna adhe-
ze u viech polyolefind, které maji jinak nizké povrchové napéti, pfiCemz jimi

stejnomérné pronika fluorovy materidl, takze i dily, které maji komplikovanou




geometrii a povrch véetné zafezi, dutin, vnitinich ploch a pod., jsou vhodng
zpracovavany fluorem, podporujicim adhezi. Aby se pomoci fluorizace dosdhlo
pokud mozno dobrych hodnot spojeni s pénovym materidlem, je tfeba dbat na
dostate&ny po&et polarnich &asti, pfi€emz u polyolefinovych materiali 1ze do-

sahnout hodnoty polarnich ¢asti 40 mN/m2 a vice.

P¥i vyrobé spinaciho dilu s vyse uvedenymi znaky zpisobem podle vy-
nalezu se fluor piivadi v atmosféfe dusiku, ¢imz se kontinualni nebo diskontinu-
4lni vnaseni fluoru, tedy pii pohybujicim se nebo nepohyblivém spinacim dilu,
mive vhodn® realizovat. Skladovani smési fluoru a dusiku ve vysokotlakych
valcovych nadobach je znamo jiz fadu let jako stav techniky a pokud jde o toxi-
kologii této plynné smési, je tento problém jednozna¢né a spolehlivé upraven
bezpe&nostnimi piedpisy a normami DIN, takze pti dodrzovani téchto pfedpisi a
norem neni tfeba se obavat zdravotnich rizik ani pfi technickém vyuzivani ve

velkych provozech.

U zafizeni k provadéni vyse popsaného zpisobu podle vynalezu se ad-
hezni spinaci dily, které se maji zpracovat, v podtlakové komoie vystavi puso-
beni atmosféry plynné smési fluoru a dusiku. Vzhledem k tomu, Ze se pouZiva
podtlakova komora, je bezpetné zabranéno uniku smési fluoru a dusiku z tohoto
zatizeni.

Zafizenim je mozno provadet diskontinualni postup, pii kterém zpraco-
vavané adhezni spinaci dily zistavaji v zafizeni po uréitou nastavitelnou dobu
bez pohybu, nebo postup kontinualni, pti kterém se pas nebo plocha spinaciho

dilu plynule pohybuje do zafizeni a ze zafizeni.

Piehled obrazki na vvkresech

Dale je vynalez blize objasnén s odvolanim na pfipojeny vykres. Na vy-

krese je na jediném vyobrazeni ve zmendeném mé&fitku a v podélném fezu zna-




zornén princip zafizeni, jimz lze provadét zpisob vyroby spinacich dild podle

vynalezu.

Piiklady provedeni vynalezu

Dale popsany spinaci dil slouZi zejména pro zapétiovani do ¢alounénych
asti neznazornénych sedadel vozidel pfi jejich vyrob&. Spinaci dil tvaru pasu
nebo plogného prvku je na jedné strané opatien zachytnymi prvky 10, uréenymi
pro spojeni s odpovidajicimi zachytnymi prvky druhého spinaciho dilu (nezna-
zornéného), ¢imz se vytvafi bézny spinaci uzavér. Spinaci dil, znazornény na
obrazku, je vyroben b&Znym zpisobem, ktery je naptiklad popsin ve spisu
DE 196 46 318 Al. Druh4 strana, popfipadé spodni strana spinaciho dilu, je pro
vytvofeni spoje s pouZitym pénovym materialem, naptiklad ve formé polyureta-
nové pény, opatfena spojovacim prostiedkem. Spinaci dil je vytvofen z polyole-
finového plastu, pfiemz polyolefiny vieobecné predstavuji pfesahujici oznadeni

polymert vieobecné struktury
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ve které R1 je vétSinou vodik a R2 vodik a pfedstavuji tak rovny fetézec nebo
rozvétvenou nasycenou alifatickou popfipad® cykloalifatickou skupinu. N&kdy
se také mezi polyolefiny pogitaji polymery s aromatickymi skupinami, napfiklad
se zbytkovym fenylem (R2CgH5), viz polystyrol). Produkty s Rl= H se také
oznaduji jako poly(a-olefiny), mohou také byt pokladany za vinyl-polymery.

Polymery, které maji velky technicky vyznam v oblasti adheznich spina-
cich dili, jsou naptiklad polyetyleny, polypropyleny, polybuteny, kter¢ se nékdy
také mylné nazyvaji polybutyleny, a také polyizobuteny a poly(4-metyl-1-
penteny).




Poly(1-okten) nebo poly(1-oktadecen) maji viak v této oblasti dosud vel-
mi omezené technické vyuziti. K polyolefinim patii take kopolymery riznych

olefind, naptiklad etylenu s propylenem.

Adheznim prosttedkem je s vyhodou fluor, ktery se do spinaciho dilu pifi-
vadi dodate¢nou fluoraci. Fluor se piivadi jako Fy v plynné formg, s vyhodou v

atmosféie dusiku.

Zpusobem podle vynilezu se fluor piivadi v mnoZstvi 3 % za pokojové
teploty a pfi podtlaku asi 650 mbar. Tento zpisob je kontinudlni, coz bude dale
jesté blize vysvétleno. Pfi diskontinualnim postupu se obvykle voli teplota 40°

a7 50° C a mnozstvi fluoru v atmosféfe dusiku je zvySeno na 10%.

Zatizeni podle vynalezu, zndzomeéné na vykrese, obsahuje podtlakovou
komoru 12, ve které jsou adhezni spinaci dily vystaveny atmosféfe smési plyn-
ného fluoru a dusiku (F7/Np). V prostoru podtlakové komory 12 je oto¢n& ulo-
sen vodici valec 14, ktery ma naznageny smysl ota¢eni. Na horni strang je pod-
tlakova komora 12 opatiena piipojkou 16, na kterou je napojeno neznazornéneé
odtahové (vakuové) Cerpadlo. Prostfednictvim této piipojky 16 je tak mozZno v
prostoru podtlakové komory 12 nastavit pozadovany podtlak, napiiklad 650
mbar. V podtlakové komote 12 ma také byt pokojova teplota. Déle je podtlako-
va komora 12 opatiena vstupem 18 pro dosud nezpracovany a vystupem 20 pro

fluorem jiz zpracovany adhezni spinaci dil .

Ve sméru dopravy spinaciho dilu 10, znazornéného $ipkami, je v blizkosti
vstupu 18 uspotadana prvni vodici kladka 22 a v blizkosti vystupu 20 druha vo-
dici kladka 24. Obé& vodici kladky 22, 24 méni smér pohybu spinaciho dilu tak,
7e jednotlivé zachytné prvky 10 mohou zasahovat do blize neznazornénych vy-
brani na povrchu vodiciho valce 14, aby se tak alespoii z&asti vyhnuly pisobeni
atmosféry fluoru a dusiku. Fluorovy plyn se tedy na adhezni spinaci dil nanasi
pfevazné na jeho zadni stranu, ktera neni opatiena Zadnymi smy¢kami a ma

pozdgji vytvofit spojeni s pénovym materidlem zpétiovaného dilu. Vstup 18 a




vystup 20 jsou usporadany ve stejné vyskove urovni ve vodorovném sméru. Do-
pravni rychlost pasového adhezniho spinaciho dilu je s vyhodou 20m/min a pfi
jeho kontinualnim posuvu je do atmosféry dusiku vhanéno mnozstvi 3 % fluoru
(Fp). Pii diskontinudlnim provozu, pii kterém se vodici valec 14 zastavuje, se
teplota v prostoru podtlakové komory 12 s vyhodou zvySuje na 40° az 50° C a
obsah plynného fluoru se zvysuje na 10 % .Vzhledem k podtlaku nastavenému v
podtlakové komofe 12, nemize plynna smés fluoru a dusiku z této podtlakové

komory 12 vystupovat.

Pokud je tieba, aby byl cely spinaci dil zpracovan fluorem, potom zejmeé-
na pii zap&iiovani nehraje zadnou roli, zda jsou zachytné prvky 10 piekryty na-
ptiklad oddélitelnou folii nebo podobnym zpisobem. V takovém piipadé viak se
prekrytim folii G¢inné zabrani nanaSeni pény na zachytné prvky 10 a ke spojeni
s pénovym materidlem dojde jen na rubové strané takto zpracovaného spinaciho

dilu.




PATENTOVE NAROKY

1. Adhezni spinaci dil, zejména upeviiovany pfi zp&fiovani plastového
materialu pii vyrobé Salounénych ¢&asti sedadel vozidel, se zachytnymi prvky
(10) uspofadanymi na jedné strané, uréenymi pro spojeni s odpovidajicimi za-
chytnymi prvky na jiném spinacim dilu a vytvofeni adhezniho uzéaveéru opatie-
ného spojovacim prostiedkem vytvofenym na ruboveé strané spinaciho dilu pro
jeho spojeni s pouZitym pénovym materidlem, vy zna Sujici se tim,
7e spojovaci prostiedek je adhezni prostfedi, zavadéné alespoii na rubovou stra-

nu spinaciho dilu.

2. Adhezni spinaci dil podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze

adhezni prostiedek je fluor.

3. Adhezni spinaci dil podle naroku 1 nebo 2, vyznacu jici se

tim , 7e je vytvoten z polyolefinového materilu.

4. Zpisob vyroby adhezniho spinaciho dilu podle n&kterého zndroki 1 az
3, vyznadujici se tim, Zesefluor v plynné form& zavadi v atmosféie

dusiku.

5. Zptisob podle naroku 4, vyznacujici se tim, Ze se pfi konti-
nualnim provozu do atmosféry dusiku zavadi 3 % fluoru pii pokojové teploté

nebo 10 % fluoru pii 40° az 50° C a vzdy pfi podtlaku 650 mbar.




6. Zafizeni k provadéni zptsobu podle naroku 4 nebo 5, vyznacu-
jici se tim, Ze adhezni spinaci dily jsou vystaveny pisobeni atmosféry

fluoru a dusiku v podtlakové komote (12).

7. Zafizeni podle naroku 6, vyznadujici se tim, Ze je opatfeno
ptipojkou (16) pro vakuové &erpadlo, jakoZ i vstupem (18) a vystupem (20) pro

dosud nezpracovany, poptipadé jiz fluorem zpracovany spinaci dil.
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