EP 3 373 277 A1

(1 9) Europdisches

: Patentamt

European
Patent Office

Office européen
des brevets

(11) EP 3 373 277 A1

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
12.09.2018 Patentblatt 2018/37

(21) Anmeldenummer: 18158005.1

(22) Anmeldetag: 22.02.2018

(51) IntClL:

GO9F 3/20 (2006.09)

(84) Benannte Vertragsstaaten:
AL AT BE BG CH CY CZ DE DK EE ES FI FR GB

GRHRHUIEISITLILTLULVMC MKMT NL NO

PL PT RO RS SE SI SK SM TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
BA ME

Benannte Validierungsstaaten:
MA MD TN

(30) Prioritat: 07.03.2017 DE 102017104756

(71) Anmelder: Murrplastik Systemtechnik GmbH

71570 Oppenweiler (DE)

(72) Erfinder:

¢ Der Erfinder hat auf sein Recht verzichtet, als
solcher bekannt gemacht zu werden.

(74) Vertreter: Patentanwiélte Bregenzer und Reule

Partnerschaftsgesellschaft mbB
RheinstraBBe 19
76532 Baden-Baden (DE)

(54) VORRICHTUNG ZUR KENNZEICHNUNG EINES LANGGESTRECKTEN GEGENSTANDS

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung (12, 112)
zur Kennzeichnung eines langgestreckten Gegen-
stands, wie beispielsweise eines Kabels (50), mit einer
Kennzeichnungseinrichtung (24), die einen zu einer Vor-
derseite (30) und zu einer Rickseite (32) offenen Auf-
nahmekanal (34) fir den Gegenstand (50) rings um-
schlief3t und eine Kennzeichnungspartie (26, 126) zur
Anbringung einer Kennzeichnung aufweist. Erfindungs-

gemaR ist mindestens eine stoffschliissig und/oder form-
schliissig mit der Kennzeichnungseinrichtung (24) ver-
bundene, elastisch verformbare, den Aufnahmekanal
(34) teilweise durchspannende und eine Offnung (38)
zum Durchfiihren des Gegenstands (50) aufweisende
Trennwand (36) vorgesehen, und die Kennzeichnungs-
einrichtung (24) ist aus einem Hartplastikmaterial gefer-
tigt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Kennzeichnung eines langgestreckten Gegenstands,
wie beispielsweise eines Kabels, gemaf Oberbegriff des
Anspruchs 1.

[0002] Bekannte Vorrichtungendieser Art(vgl.z.B.EP
0875970 B1), die auch als Kabeltillen bezeichnet wer-
den, werden in Langsrichtung auf das zu kennzeichnen-
de Kabel aufgeschoben und weisen hierflr einen Auf-
nahmekanal fir das Kabel auf. Zudem weisen sie einen
weiteren Aufnahmekanal fir ein Kennzeichnungsschild
auf, in den das mit der das Kabel bezeichnenden Mar-
kierung versehene Kennzeichnungsschild eingescho-
ben wird. Solche Kabeltillen sind aus einem Elastomer
gefertigt und halten einerseits das Kennzeichnungs-
schild mittels Klemmwirkung im weiteren Aufnahmeka-
nal fest. Andererseits sind sie ebenfalls mittels einer
Klemmwirkung, die aus einer elastischen Verformung
des Aufnahmekanals durch das eingeschobene Kabel
resultiert, an letzterem fixiert, so dass sie nicht in der
Langsrichtung des Kabels verrutschen kénnen. Das
elastomere Material kann aber mit der Zeit briichig wer-
den, so dass die Kabeltlille dann vom Kabel abfallt. Des-
weiteren ist das Anbringen der Kennzeichnungsschilder
im weiteren Aufnahmekanal oft kompliziert. Ist dieser zu
eng, so sind die Kennzeichnungsschilder nur unter gro-
Rem Kraftaufwand in ihn einschiebbar. Weist er einen zu
grofRen Querschnitt auf, resultiert hieraus eine geringe
Haltekraft, und das Kennzeichnungsschild kann mit der
Zeit herausfallen. Zudem kann sich die im weiteren Auf-
nahmekanal weitegehend eingeschlossene Atmosphéare
negativ auf das aufgenommene Kennzeichnungsschild
auswirken, indem beispielsweise mittels einer chemi-
schen Reaktion die Beschriftung zersetzt wird.

[0003] Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Vor-
richtung der eingangs genannten Art derart weiterzubil-
den, dass sie eine zuverladssigere Kennzeichnung von
langgestreckten Gegenstanden, insbesondere von Ka-
beln, ermdglicht.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch ei-
ne Vorrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1 ge-
l16st. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind Ge-
genstand der abhangigen Anspriiche.

[0005] DerErfindungliegtder Gedanke zugrunde, eine
Kennzeichnungsvorrichtung aus zwei Komponenten zu
bilden, nédmlich einer Komponente aus Hartplastikmate-
rial und einer elastisch verformbaren Komponente. Die
Komponente aus Hartplastikmaterial sorgt einerseits flr
die Stabilitdt der Vorrichtung. Andererseits kann an ihr
die Beschriftung angebracht werden, entweder indem
die aus ihr hergestellte Kennzeichnungseinrichtung an
ihrer Kennzeichnungspartie selbst eine Beschriftungsfla-
che aufweist, die mit einem géngigen Beschriftungsgerat
beschriftet werden kann, oder indem die Kennzeich-
nungspartie Mittel zur Befestigung eines Kennzeich-
nungsschilds aufweist. Die aus der elastisch verformba-
ren Komponente gebildete Trennwand durchspannt den
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Aufnahmekanal zumindest teilweise in dem Sinne, dass
sie ihn entweder nicht vollstéandig verschlielt, sondern
eine Offnung freilasst oder ihn vollstandig verschlieRt.
Sie dient dem Befestigen am zu kennzeichnenden Ge-
genstand. Dieser wird durch den Aufnahmekanal und da-
mit durch die Offnung in der Trennwand durchgescho-
ben, wobei sich die (")ffnung dehnt, sofern der Gegen-
stand einen gréReren Durchmesser aufweist als die Off-
nung. Die elastische Ruckstellkraft der Trennwand halt
diese am Gegenstand anliegend, so dass die Kennzeich-
nungsvorrichtung durch Reibschluss am Gegenstand
festgehalten wird und nicht verrutschen kann. Wird die
Trennwand im Laufe der Zeit sprode, so dass sie ihre
elastischen Eigenschaften verliert, so kann zwar der
Reibschluss aufgehoben werden und die Kennzeich-
nungsvorrichtung beziglich des Gegenstands verrut-
schen. Da die Kennzeichnungseinrichtung aber den Ge-
genstand rings umschlieRt, kann die Kennzeichnungs-
vorrichtung zumindest nicht von ihm abfallen.

[0006] Zweckmé&Rigistdie die Aufnahmepartie und die
Kennzeichnungspartie umfassende Kennzeichnungs-
einrichtung einstlickig ausgebildet und vorzugsweise
aus einem Polycarbonat (PC) gefertigt. Polycarbonate
weisen eine gute Bestandigkeit auf und sind zudem mit
gangigen Beschriftungsgeraten beschriftbar. Die Trenn-
wand ist dagegen vorzugsweise aus einem thermoplas-
tischen Material, insbesondere aus einem thermoplasti-
schen Elastomer, gefertigt. Thermoplastische Elastome-
re weisen eine hinreichende elastische Dehnbarkeit auf.
[0007] Es ist moglich, dass die Trennwand eine Soll-
bruchstelle zum Durchfiihren des Gegenstands aufweist.
Es wird jedoch bevorzugt, dass die Trennwand eine Off-
nung zum Durchfiihren des Gegenstands aufweist, die
beim Durchfiihren des Gegenstands dann gedehnt wird.
Die Trennwand kann am Umfangsrand der Offnung ge-
gentber ihren weiteren Bereichen verdickt sein, insbe-
sondere indem sie einen die Offnung umrandenden
Waulst aufweist. Dadurch wird die Trennwand im Bereich
der Offnung stabiler und reilt dort nicht so leicht ein.
[0008] GemaR einem bevorzugten Ausflihrungsbei-
spiel weist die Trennwand eine sich in das Hartplastik-
material der Kennzeichnungseinrichtung erstreckende
Verankerungspartie auf. Dabei wird weiter bevorzugt,
dass die Verankerungspartie eine sich radial vom Auf-
nahmekanal weg erstreckende erste Teilpartie und eine
sich quer zur ersten Teilpartie erstreckende zweite Teil-
partie aufweist. Durch diese Mallnahmen wird sowohl
eine stoffschlissige, als auch eine formschlissige Ver-
bindung der Verankerungspartie mit dem Hartplastikma-
terial der Kennzeichnungseinrichtung ermdglicht. Insbe-
sondere bildet die zweite Teilpartie eine formschlissige
Verbindung mit dem Hartplastikmaterial. Dabei wird be-
vorzugt, dass eine den Aufnahmekanal abgewandte Au-
Renflache der zweiten Teilpartie mit einer dem Aufnah-
mekanal abgewandten AuRenflache der Kennzeich-
nungseinrichtung fluchtet. Dies erleichtert die Herstel-
lung der Kennzeichnungsvorrichtung in einem Zweikom-
ponenten-Spritzgussprozess. Desweiteren wird bevor-
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zugt, dass sich die Verankerungspartie nicht tber ihren
vollen, um eine Langsachse des Aufnahmekanals ver-
laufenden Umfang bis zur Aul3enflache der Kennzeich-
nungseinrichtung erstreckt und deren Hartplastikmateri-
al somit zweiteilt. Durch diese MaRnahme sind die bei-
derseits der Trennwand gelegenen Abschnitte der Kenn-
zeichnungseinrichtung stets zumindest abschnittsweise
einstlickig miteinander verbunden, so dass die Kenn-
zeichnungsvorrichtung auch dann nicht auseinanderfal-
len kann, wenn das Material der Trennwand spréde oder
briichig wird.

[0009] Vorteilhaft kann eine Vielzahl von solchen
Kennzeichnungsvorrichtungen zu einer Anordnung zu-
sammengefasstwerden, indem sie an mindestens einem
Trager einstlickig angeformt werden. Der Trager istdann
zweckmalig aus dem gleichen Hartplastikmaterial ge-
fertigt wie die Kennzeichnungseinrichtung. Dabei ist es
moglich, zwischen dem Trager und jeder der Kennzeich-
nungsvorrichtungen ein Zwischenstiick aus dem Hart-
plastikmaterial anzuordnen, das einstiickig Uber eine
Sollbruchstelle mit der Kennzeichnungsvorrichtung ver-
bunden und am Trager einstlickig angeformt ist. Es ist
desweiteren moglich, dass die Kennzeichnungspartien
jeweils eine der Aufnahmepartie abgewandte Beschrif-
tungsflache zur Anbringung einer Beschriftung aufwei-
sen und dass die Beschriftungsflachen aller Kennzeich-
nungspartien in einer gemeinsamen Ebene angeordnet
sind und dieselbe Richtung weisen. Durch diese
MaRnahme dient die einstlickig zusammenhangende
Anordnung einer Vielzahl von Kennzeichnungsvorrich-
tungen nicht nur deren Konfektionierung, sondern auch
einer vereinfachten Beschriftung. Die gesamte Anord-
nung kann in ein Beschriftungsgerat eingelegt werden,
welches auf den Beschriftungsflachen die jeweilige Mar-
kierung anbringt. Auch die Zwischenstlicke kénnen je-
weils eine Beschriftungsflache aufweisen, wobei alle Be-
schriftungsflachen der Zwischenstiicke in der gleichen
Ebene liegen wie die Beschriftungsflachen der Kenn-
zeichnungspartien und dieselbe Richtung weisen. Die
Beschriftungsflachen der Zwischenstiicke kdnnen dann
ebenfalls mit dem Beschriftungsgerat beschriftet wer-
den, um beispielsweise anzugeben, an welchem Gegen-
stand und an welcher Stelle die mit dem Zwischenstlck
verbundene Kennzeichnungsvorrichtung angebracht
werden soll.

[0010] Solche Anordnungen von Kennzeichnungsvor-
richtungen werden zweckmaRig hergestellt, indem das
Hartplastikmaterial und das elastisch verformbare Mate-
rial der Trennwande mittels eines Zweikomponenten-
Spritzgussprozesses in einer Spritzform miteinander ver-
bunden werden. Dabei wird bevorzugt, dass mehrere
und vorzugsweise alle Trennwande beim Spritzgusspro-
zess einstlickig zusammenhangend ausgebildet werden
und nach dem Spritzgussprozess durch Schneiden von-
einander getrennt werden.

[0011] Im Folgenden wird die Erfindung anhand eines
in der Zeichnung schematisch dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen
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Fig. 1 eine Anordnung von mehreren Kenn-
zeichnungsvorrichtungen gemaR ei-
nem ersten Ausflhrungsbeispiel;

Fig. 2a bis 2f  eine Kennzeichnungsvorrichtung ge-
maR Fig. 1 in perspektivischer Ansicht,
im Langsschnitt, in einer Ansicht von un-
ten, in einer Seitenansicht, in einer
Draufsicht und in einer Frontansicht;
Fig. 3a, 3b eine auf ein Kabel aufgeschobene
Kennzeichnungsvorrichtung  geman
Fig. 2a bis 2fin perspektivischer Ansicht
und im Langsschnitt;

Fig. 4a bis 4f eine Kennzeichnungsvorrichtung ge-
mafl einem zweiten Ausfihrungsbei-
spiel in perspektivischer Ansicht, im
Langsschnitt, in einer Ansicht von un-
ten, in einer Seitenansicht, in einer
Draufsicht und in einer Frontansichtund
Fig. 5a, 5b eine auf ein Kabel aufgeschobene
Kennzeichnungsvorrichtung  geman
Fig. 4abis 4fin perspektivischer Ansicht
und im Langsschnitt.

[0012] Die in Fig. 1 dargestellte Anordnung 10 von
Kennzeichnungsvorrichtungen 12 weist einen Trager 14
auf, der einstlickig aus einem Polycarbonat gefertigt ist
und einen sich zwischen zwei Kopfteilen 16a, 16b erstre-
ckenden Mittelteil 18 aufweist. Beiderseits des langge-
streckten Mittelteils 18 sind jeweils Zwischenstiicke 20
einstlickig angeformt, die ebenfalls aus Polycarbonat be-
stehen. An dem dem Mittelteil 18 abgewandten Ende je-
des Zwischenstiicks 20 ist eine der Kennzeichnungsvor-
richtungen 12 einstiickig angeformt, wobei sich zwischen
der Kennzeichnungsvorrichtung 12 und dem betreffen-
den Zwischenstiick 20 eine Sollbruchstelle 22 befindet.
Jedes Zwischenstick 20 weist zudem eine Beschrif-
tungsflache 23 auf, wobei alle Beschriftungsflachen 23
in einer Ebene liegen und zur selben Richtung weisen.
[0013] Die Kennzeichnungsvorrichtungen 12 sind im
Detail in Fig. 2a bis 2f dargestellt. Sie weisen jeweils eine
einstlickig aus demselben Polycarbonat, aus dem auch
der Trager 14 und die Zwischenstiicke 20 hergestellt
sind, gefertigte Kennzeichnungseinrichtung 24 auf, die
wiederum eine Kennzeichnungspartie 26 mit einer Be-
schriftungsflache 28 sowie einen zu einer Vorderseite 30
und zu einer Ruickseite 32 offenen Aufnahmekanal 34
aufweist, den sie rings umschliet. Die Beschriftungsfla-
chen 28 aller Kennzeichnungspartien 26 der Anordnung
10 liegen in derselben Ebene wie die Beschriftungsfla-
chen 23 der Zwischenstlicke und weisen in dieselbe
Richtung. Den Aufnahmekanal 34 durchspannt eine
Trennwand 36 aus einem thermoplastischen Elastomer,
die mittig eine Offnung 38 aufweist und etwa in der Mitte
zwischen der Vorderseite 30 und der Rickseite 32 an-
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geordnet ist. Die Trennwand 36 weist eine sich in das
Material der Kennzeichnungseinrichtung 24 erstrecken-
de Verankerungspartie 40 auf, die wiederum eine erste,
sich radial von der Offnung 38 weg in die Kennzeich-
nungseinrichtung 24 erstreckende Teilpartie 42 und eine
sich quer zur ersten Teilpartie 42 erstreckende zweite
Teilpartie 44 aufweist. Die Verankerungspartie 40 er-
streckt sich an drei Seiten der Kennzeichnungseinrich-
tung 24 in deren Polycarbonat-Material hinein, wobei ei-
ne Aulienflache 46 der zweiten Teilpartie 44 mit einer
AuBenflaiche 48 der Kennzeichnungseinrichtung 24
fluchtet. Lediglich an der Oberseite des Aufnahmekanals
34 erstreckt sich die Verankerungspartie 40 nicht in die
Kennzeichnungseinrichtung 24 hinein oder zumindest
nicht vollstandig durch diese hindurch bis zu Beschrif-
tungsflache 28.

[0014] Die Funktionsweise der Kennzeichnungsvor-
richtung 12 istin Fig. 3a, 3b schematisch dargestellt. Die
Kennzeichnungsvorrichtung 12 dient der Kennzeich-
nung eines Kabels 50, auf das sie in dessen Langsrich-
tung aufgeschoben wird, wobei das Kabel 50 in den Auf-
nahmekanal 24 eingeschoben wird und durch die Off-
nung 38 dringt. Da der Durchmesser des Kabels 50 gro-
Rer ist als der Durchmesser der (")ffnung 38, wird diese
aufgedehnt, wobei die Trennwand 36 elastisch verformt
wird und in der Einfihrrichtung des Kabels vorgestilpt
wird, so dass sie mit dem Umfangsrand der aufgedehn-
ten Offnung 38 unter Ausbildung eines Reibschlusses
am Kabel 50 anliegt.

[0015] Die in Fig. 4a bis 4f dargestellte Kennzeich-
nungsvorrichtung 112 gemafl dem zweiten Ausfiihrungs-
beispiel unterscheidet sich nur in Details von der Kenn-
zeichnungsvorrichtung 12 gemaR dem ersten Ausfiih-
rungsbeispiel. Gleiche Merkmale sind daher mit den glei-
chen Bezugszeichen versehen.

[0016] Der Hauptunterschied zwischen der Kenn-
zeichnungsvorrichtung 112 gemaf dem zweiten Ausfiih-
rungsbeispiel und der Kennzeichnungsvorrichtung 12
gemal dem ersten Ausfiihrungsbeispiel liegtin der Aus-
bildung der Kennzeichnungspartie. Wahrend die Kenn-
zeichnungspartie 26 gemal dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel die Beschriftungsfliche 28 aufweist, weist die
Kennzeichnungspartie 126 gemafl dem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel eine Vertiefung 52 auf, die der Aufnahme
eines Kennzeichnungsschilds 54 (Fig. 5a, 5b) dient. Das
Kennzeichnungsschild 54 wird in die Vertiefung 52 ein-
gesetzt und dort verrastet. Zudem ist die Offnung 38 in
der Trennwand 36 etwas groRer ausgebildet, und die
Verankerungspartie 40 erstreckt sich auch Uber die
Kennzeichnungspartie 126. Die Verankerungspartie 40
ist aber auch in diesem Ausfiihrungsbeispiel zwar ent-
sprechend dem ersten Ausflihrungsbeispiel aus der ers-
ten Teilpartie 42 und der zweiten Teilpartie 44 aufgebaut,
deren AufRenflache 46 mit der AulRenflache 48 der Kenn-
zeichnungseinrichtung 24 fluchtet, sie erstreckt sich aber
nicht Giber den vollen, sich um eine Langsachse des Auf-
nahmekanals 34 erstreckenden Umfang, sondern weist
Licken 56 auf, die die einstiickige Ausbildung der Kenn-
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zeichnungseinrichtung 24 gewéahrleisten. Das Aufdeh-
nen der Offnung 38 und Ausstiilpen der Trennwand 36
ist in Fig. 5b wiederum anschaulich gezeigt. Auch die
Kennzeichnungsvorrichtung 112 gemal dem zweiten
Ausflhrungsbeispiel kann, ebenso wie in Fig. 1 fir die
Kennzeichnungsvorrichtung 12 gemaf dem ersten Aus-
fuhrungsbeispiel gezeigt, mit weiteren vorzugsweise
identischen Kennzeichnungsvorrichtungen 112 zu einer
einstlickigen Anordnung zusammengefasst werden.
[0017] Beibeiden Ausfiihrungsbeispielen sind weitere
Varianten denkbar. So ist es moéglich, dass die Trenn-
wand 36 nicht mit einer (")ffnung 38 versehenist, sondern
anstelle der (")ffnung 38 eine Sollbruchstelle aufweist, die
vom Kabel 50 oder einem anderen langgestreckten Ge-
genstand durchstolRen werden kann. Auch ist es moéglich,
dass die Offnung 38 jeweils mittels eines herauslésbaren
Stopfens verschlossen ist. Der Stopfen kann dabei ein-
stiickig an die Trennwand 36 angeformt sein. Zudem ist
es bei beiden Ausfihrungsbeispielen mdglich, dass
mehrere Trennwande vorhanden sind, die unterschied-
lichausgebildet sein kdnnen. So kdnnen die Trennwande
mit unterschiedlich groRen Offnungen versehen sein,
oder es kann eine Trennwand mit einer gegebenenfalls
durch einen Stopfen verschlossenen Offnung, eine an-
dere Trennwand mit einer Sollbruchstelle versehen sein.
Schlielich kbnnen auch alle Trennwande ohne (")ffnung,
daflir mit Sollbruchstellen ausgefiihrt sein. Die Trenn-
wande sind aber jeweils elastisch verformbar.

[0018] Zusammenfassend ist folgendes festzuhalten:
Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung 12, 112 zur Kenn-
zeichnung eines langgestreckten Gegenstands, wie bei-
spielsweise eines Kabels 50, mit einer Kennzeichnungs-
einrichtung 24, die einen zu einer Vorderseite 30 und zu
einer Ruckseite 32 offenen Aufnahmekanal 34 fir den
Gegenstand 50 rings umschlieRt und eine Kennzeich-
nungspartie 26, 126 zur Anbringung einer Kennzeich-
nung aufweist. ErfindungsgemaR ist mindestens eine
stoffschliissig und/oder formschlussig mit der Kenn-
zeichnungseinrichtung 24 verbundene, elastisch ver-
formbare, den Aufnahmekanal 34 teilweise durchspan-
nende und eine Offnung 38 zum Durchfiihren des Ge-
genstands 50 aufweisende Trennwand 36 vorgesehen,
und die Kennzeichnungseinrichtung 24 ist aus einem
Hartplastikmaterial gefertigt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Kennzeichnung eines langgestreck-
ten Gegenstands, wie beispielsweise eines Kabels
(50), mit einer Kennzeichnungseinrichtung (24), die
einen zu einer Vorderseite (30) und zu einer Riick-
seite (32) offenen Aufnahmekanal (34) fiur den Ge-
genstand (50) rings umschliel3t und eine Kennzeich-
nungspartie (26, 126) zur Anbringung einer Kenn-
zeichnung aufweist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kennzeichnungseinrichtung (24) aus ei-
nem Hartplastikmaterial gefertigt ist und dass min-
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destens eine stoffschliussig und/oder formschlussig
mit der Kennzeichnungseinrichtung (24) verbunde-
ne, elastisch verformbare, den Aufnahmekanal (34)
zumindest teilweise durchspannende Trennwand
(36) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kennzeichnungseinrichtung (24)
einstlickig ausgebildet und vorzugsweise aus einem
Polycarbonat (PC) gefertigt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trennwand (36) aus einem
thermoplastischen Material, insbesondere aus ei-
nem thermoplastischen Elastomer, gefertigt ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennwand (36) eine Sollbruchstelle zum Durchflh-
ren des Gegenstands (50) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Trennwand (36)
eine Offnung (38) zum Durchfilhren des Gegen-
stands (50) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Trennwand (36) einen die Off-
nung (38) umrandenden Waulst aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Trennwand (36) eine sich in das Hartplastikmaterial
der Kennzeichnungseinrichtung (24) erstreckende
Verankerungspartie (40) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Verankerungspartie (40) eine
sichradial vom Aufnahmekanal (34) weg erstrecken-
de erste Teilpartie (42) und eine sich quer zur ersten
Teilpartie (42) erstreckende zweite Teilpartie (44)
aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass eine dem Aufnahmekanal (34) ab-
gewandte AuBenflache (46) der zweiten Teilpartie
(44) mit einer dem Aufnahmekanal (34) abgewand-
ten AulRenflaiche (48) der Kennzeichnungseinrich-
tung (24) fluchtet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass sich die Veranke-
rungspartie (40) nicht Gber den vollen, um eine
Langsachse des Aufnahmekanals (34) verlaufen-
den Umfang bis zur AuBenflache (48) der Kenn-
zeichnungseinrichtung (24) erstreckt.

Anordnung einer Vielzahl von Kennzeichnungsvor-
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12.

13.

14.

15.

richtungen (12) nach einem der vorangehenden An-
spriiche mit mindestens einem Trager (14), an den
die Kennzeichnungsvorrichtungen (12) einstuickig
angeformt sind.

Anordnung nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kennzeichnungsvorrichtungen
(12) mittels einstlickig Uber jeweils eine Sollbruch-
stelle (22) mit ihnen verbundene, eine Beschrif-
tungsflache (23) zur Anbringung einer Beschriftung
aufweisende Zwischenstlicke (20) mit dem mindes-
tens einen Trager (14) verbunden sind.

Anordnung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kennzeichnungspartien
(26) jeweils eine dem Aufnahmekanal (34) abge-
wandte Beschriftungsflache (28) zur Anbringung ei-
ner Beschriftung aufweisen und dass die Beschrif-
tungsflachen (23, 28) aller Kennzeichnungspartien
(26) und gegebenenfalls aller Zwischenstiicke (20)
in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind und
in dieselbe Richtung weisen.

Verfahren zur Herstellung einer Anordnung nach ei-
nem der Anspriiche 11 bis 13, wobei das Hartplas-
tikmaterial und das elastisch verformbare Material
der Trennwande (36) mittels eines Zweikomponen-
ten-Spritzgussprozesses in einer Spritzform mitein-
ander verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere und vorzugsweise alle
Trennwéande (36) beim Spritzgussprozess einsti-
ckig zusammenhangend ausgebildet werden und
nach dem Spritzgussprozess durch Schneiden von-
einander getrennt werden.
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