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Przyrzad do szlifowania matryc redukcyjnych

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do szlifowania matryc redukcyjnych.

W znanych przyrzadach do szlifowania matryc redukcyjnych obudowa przyrzadu zamocowana jest
nieruchomo na podstawie, a kierunek ruchu $ciernicy jest zgodny z ruchem stotu szlifierki. Przesunigcie sciernicy
w kierunkach nieréwnolegtych do osi matrycy wywotuje sie recznym przesuwem stotu.

Przyrzad do szlifowania matryc redukcyjnych wedtug wynalazku posiada obudowe umieszczong na
podstawie na tozyskach, obrotowo w ptaszczyZnie prostopadtej do osi $ciernicy. Obudowa ta posiada dZzwignie,
zakoriczong z jednej strony wspornikiem ze sprezyna, a z przeciwnej rolka, wsparta na krzywce, przy czym do
podstawy przytwierdzona jest sruba oporowa, na ktérej przedtuzeniu znajduje si¢ kostka oporowa, umieszczona
na obudowie.

Stosowanie przyrzadu umozliwia szlifowanie na gotowo matryc redukcyjnych, wykonanych
z trudnoobrabialnych materiatéw narzedziowych o dowolnych profilach, eliminujac pracochtonne operacje
wykoriczeniowe w postaci recznego polerowania i t.p. oraz poprawiajac jako$¢ wyrobu. Przedmiot wynalazku w-
przyktadzie wykonania przedstawiony zostat na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad w widoku
zboku, fig. 2 —przyrzad wwidoku zboku zczesciowym przekrojem, a fig.3 —przyrzad w przekroju
poprzecznym.

Przyrzad do szlifowania matryc redukcyjnych posiada podstawe 1 w ktorej na tozyskach 3 i 4 umieszczona
jest obrotowo obudowa 2, posiadajaca dZwignie 5. Podparcie dZzwigni 5 stanowi z jednej strony sprezyna
dociskowa 9 na wsporniku 11 az przeciwnej krzywka 8, do krérej dociska rolka 7, osadzona obrotowo w
ramieniu dZzwigni 5 na kotku 6. -

Précz tego w podstawie 1 umieszczona jest sruba oporowa 12 a na obudowie 2 w osi $ruby oporowej 12
zamocowana kostka oporowa 10.

Podstawa 1 przyrzadu osadzona jest na stole szlifierki 20 a krzywka 8 podparta na listwie 18, mocowana
jest do korpusu szlifierki 19. .

Szlifowanie matrycy redukcyjnej 13 odbywa sie przy uzyciu $ciernicy 15, osadzonej na trzpieniu $ciernicy
14, mocowanym na watku 21, ktéry nadaje $ciernicy 15 ruch obrotowy. W czasie ruchu posuwisto-zwrotnego
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stotu szlifierki, potozenie Sciernicy 15 w matrycy redukcyjnej 13 ustalone jest potozeniem rolki 7 na krzywce 8.
Zmiana wysokosci potozenia toczacej sie po krzywce 8 rolki 7 powoduje wychylenie cbudowy 2 w ptaszczyZnie
prostopadfej do trzpienia sciernicy 14, aruch ten, wspOlnie z ruchem posuwisto-zwrotnym stotu szlifierki 20
powoduje przesunigcie Sciernicy 15 w ptaszczyZnie stozkowej 17 matrycy redukcyjnej 13. Docisk rolki 7 do

krzywki 8 zapewnia sprezyna dociskowa 9.
Umieszczona w podstawie 1 sruba oporowa 12 oraz kostka oporowa 10 zamocowana na obudowie 2,

stanowig ograniczenie wielkosci wychylenia obudowy 2, w czasie szlifowania powierzchni cylindrycznej 16 lub
w momencie przesunigcia rolki 7 poza ptaszczyzne krzywki 8.

Zastrzezenia p’atentowe

1. Przyrzad do szlifowania matryc redukcyjnych, posiadajacy $ciernice osadzong w obudowie umieszczonej
na podstawie, znamienny tym, Ze obudowa (2) umieszczona jest na podstawie (1) na tozyskach (3), (4),
obrotowo w ptaszczyZnie prostopadtej do osi $ciernicy (15).

2. Przyrzad wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze obudowa (2) posiada dZzwignie (5), zakoriczong
z jednej strony wspornikiem (11) ze sprezyna (9), a-z przeciwnej rolka (7), wsparta na krzywce (8), przy czym do
podstawy (1) przytwierdzona jest sruba oporowa (12), na ktérej przedtuzeniu znajduje si¢ kostka oporowa (10),
umieszczona na obudowie (2).
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