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69 BOUTEILLE A PARO! MINCE EN RESINE DE POLYESTER SATURE.

@ 1. Bouteilie a paroi mince en résine polyester saturée, 4

rendue mince par orientation suivant deux axes d'un

élément intermédiaire, cette bouteille comprenant au moins

un fond, un corps et un goulot, caractérisée par le fait que

la paroi périphérique dudit corps (2) présente aiternative-

ment des faces plates verticales (7) et des arétes (6) qui

se raccordent les unes aux autres, de maniére a donner a 5

la bouteille une forme polyédrique, par le fait que la partie

supérieure et la partie inférieure de cette paroi périphéri-
¥ que comportent des portions effilées (8), (9), dont les
< extrémités de base sont minces et par le fait que lesdites

portions effilées comportent des parties plates (12), (13),
m en forme de languettes qui se raccordent respectivement”

sur lesdites faces plates verticales.
q 2. Bouteille selon la revendication 1, caractérisée par
M e fait que la partie effilée (8) au-dessus dudit corps (2)

présente a son extrémité supérieure une saillie (10) de
Ly forme annulaire, par le fait qu’'il est prévu au-dessus de
€ ladite saillie annulaire (10) une partie cylindrique (5)
Q© destinée a porter une étiquette (17), par le fait que I'ex-

trémité supérieure de ladite partie cylindrique (5) se rac-

corde par !'intermédiaire d’une saillie annulaire sur un col

(3) de plus petit diameétre situé au-dessus et par le fait que

I'extrémité supérieure dudit col (3) se raccorde sur ledit

m goulot (4).
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Bouteille a paroi mince en résine de polyester sature

Le présente invention se rapporte d une bouteille 3
paroi mince en résine polyester saturée et elle vise plus spécia-
lement une bouteille 3 paroi mince qui ne risgue pas de se
déformer, et, par suite, de perdre son bel aspect lorsqu'elle
est soumise au vide méme si son épaisseur est faible.

Depuis un certain temps, les bouteilles en résine polyester
saturée attirent l'attention des spécialistes étant donné
gu'elles sont exemptes de toute fuite de solvant et gu'elles
ne risquent pas de dégager des gaz délétéres lorsgqu'on les
brile. Les bouteilles d'un tel type sont normalement orientées
suivant deux axes, ce qui a pour effet d'augmenter leur
résistance mécanique de telle sorte gu'elles sont utilisables
méme si elles sont minces. Toutefois, si l'on remplit une
bouteille particulié&rement mince d'un liquide trés chaud,
par exemple d'un liquide stérilisé& & température &levée,

et si on la bouche hermétiquement, il s'y forme un espace
vide en raison de la contraction du liguide sous l'effet

de la baisse de température, de telle sorte qu'elle se
déforme et qu'elle devient concave en dépit de 1l'élasticité
du matériau qui la constitue. Si une telle déformation se
concentre dans une partie de moindre résistance de la paroi
de la bouteille, les inconvénients qui en résultent sont
que l'aspect de la bouteille est gdté et que les consom-
mateurs n'ont plus confiance dans le produit que contient
la bouteille. Si la déformation se produit dans 1'étiquette
collée a la bouteille, il se produit alors cet inconvénient
gue cette étiquette perd son bel aspect.

L'invention a donc pour objet une bouteille mince
en résine polyester saturée, d'une grande résistance malgré
sa légéreté. De facgon plus précise, l'invention vise &
absorber efficacement les déformations résultant du vide
qui a pu se faire dans la bouteille, grice 3 une déformation

réguliére du corps de cette bouteille, tout en empé&chant

cette bouteille de perdre son bel aspect et la partie de

cette bouteille portant une étiquette de se déformer.
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D'autres avantages et caractéristiques de l'inventon
ressortiront de la description qui va suivre, faite en
regard des dessins annex@s et donnant, 3 titre expiicatif
mais nullement limitatif, deux formes de réalisation.

Sur ces dessins :

- la figure 1 est une vue de c¢6té en &8lévation
d'une bouteille mince en ré&sine polyester satur&e selon
1'invention ;

- la figure 2 est une coupe faite suivant la ligne
II-II de la figure 1 ;

- la figure 3 est une coupe faite suivant la ligne
IIT - IITI de la figure 1 ;

. - la figure 4 est une Que de cdté, en é&lévation,
d*une bouteille mince en résine polyester saturée selon
une seconde forme de réalisation ; et

- la figure 5 est une coupe faite suivant la ligne
V=V de la figure 4.

On fait subir 3 un &lément tubulaire en résine
polyester satur&e une orientation suivant deux axes, en
vue de la conception 4'une bouteille mipce selon 1ltinvention,
désignée dans son ensemble par la référence 1. Cette
bouteille mince ainsi obtenue se compose d'un corps 2 muni
d'un .fond, d'un col 3 situé au-dessus de ce corps et dont
1l'extrémité supérieure est de diamétre réduit, et d'un
goulot 4 situé au-dessus de ce cdl 3. Plus exactement, dans
la forme de réalisation représentée sur la figure 1, il
existe entre le corps 2 et le col 3, une partie cylindrique
5 congue pour ne pas subir les mémes déformations que le
corps 2, comme on l'expliquera plus loin, de telle sorte
gu'elle peut servir de surface de support par exemple pour
une étiquette.

On donne au corps 2 de cette bouteille la forme
d'une sorte de surface prismatique, dont on a biseauté
les ar@tes 6 de manidre 3 laisser entre ces dernidres
des faces plates verticales 7. La partie supérieure et la

partie inférieure de ce corps 2 présentent des portions
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effilées, respectivement 8 et 9 dont l'extrémité de
base est mince. L'extrémité supérieure des portions
effilsées supérieures 8 se raccorde, par l'intermédiaire
d'une saillie 10 de forme annulaire, sur la partie

5 cylindrique 5, tandis que les extrémités inférieures
des parties effilées inférieures 9 se raccordent sur un
fond 11 dont le pourtour est circulaire. Il convient de
noter gque la partie centrale de cette paroi de fond 11
est rentrée vers l'intérieur de la bouteille, ce qui

10 augmente sa résistance.

Entre les aré&tes successives 6 et au niveau
respectivement de la partie effilée supérieure 8 et de
la partie inférieure 9, se trouvent des parties supérieures
12 et des parties inférieures 13 en forme de languettes

, 15 dirigées respectivement vers le haut de la bouteille et

é vers le bas. Ces parties 12 et 13 en forme de languettes

, se raccordent sur les faces plates verticales 7 et elles
ont un profil plat.

Du fait qu'il existe ainsi, entre les diverses

20 arétes 6 du corps 2,des faces plates verticales 7 et des

parties 12 et 13 en forme de languettes, la paroi péri-
phérique de ce corps se présente avec une série de faces
plates de forme ovale. Par conséquent, lorsqu'il se forme
un espace vide dans cette bouteille mince, on peut lui
25 appliquer une pression dirigée vers l'intérieur, sur ces
» faces plates ovales, sur les aré&tes ou en leur centre.
; Comme on 1l'a expliqué plus haut, si 1'on remplit
: cette bouteille mince en ré&sine polyester saturée
avec un liguide trés chaud et si on la bouche hermétiquement,
30 il s'y Zorme un espace vide dU & la contraction de ce
liguice sous l'effet de la baisse de température, de
sorits e sa déformation gui, dans d'autres conditions
riscueraient de lui Zfaire pexrdre son bel aspect, peut

&tra =mpéchée. De fa

v}

on plus précise, lorsqu'il se forme
35 ‘un vide dans la bouteille, les parties plates qui sont

les parties les moins résistantes 3 la pression interne,

BR 6817 JA.LW
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3 savoir les faces plates verticales 7 du corps 2,
gauchissent vers l'intérieur, ce qui diminue le valume
utile de la bouteille et diminue &galement et par '
conséquent l'espace vide dans cette bouteille, ce qui
permet d'empécher toute déformation inattendue d'avoir
lieu.

De plus, dans le cas considéré, du fait que la
déformation des faces plates 7 vers l'intérieur se produit
environ au centre des faces ovales et de fagon uniforme
en raison de la forme ovale, cette déformation conduit
34 un motif en. relief, susceptible de donner un bel -
aspect 3 la bouteille. Lorsqgu'un utilisateur enléve le
bouchon et que, par suite, la pression r&mant & 1'intérieur.
de la bouteille remplie de liquide redevient &gale a la
preésion atmosphérique, les faces déformées 7 reprennent
leur forme plate initiale, sous l‘'effet de 1l'&lasticité
de la paroi de la bouteille. . _

I1 convient de noter que, mé€me s'il se fait un
vide dans la bouteille, il ne se produit aucune déformation
ni dans les arétes 6, é&tant donné que celles-ci sont
incurvées de maniére & &tre plus résistantes que les
parties plates 7, ni dans les extrémités de base des
parties effilées 8 et 9 étant donné que ces derniéres sont
de forme tronconique. De plus, lorsque les parties plates
verticales 7 gauchissent, les angles diédres A des arétes
6 diminuent,; ce qui augmente leur résistance. En outre,
du fait cue les portions 12 et 13 en forme de languettes
gui se raccordent sur les faces plates VerticalesA7 ont
pour rdls d'augmenter la longﬁeur de ces faces plates,
ces dernidres sont en mesure de subir un gauchissement
important dans la direction longitudinale, de maniére 3

faire face de fagon satisfaisante 3 la formation de vide
s

BR 6317 JA.LW
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On décrira ci-aprés en se reportant aux figures

wouie

4 et 5, une seconde forme de réalisation de la bouteille

mince en résine polyester saturée selon l'invention.

Clhe et

Dans cette seconde forme de réalisation, la partie cylin-

K}
§

5 drique 5 présente, & son extrémité supérieure et § son
extrémité inférieure, des saillies annulaires respectivement
15 et 14 et elle comporte sur son pourtour intermédiaire
deux ou plusieurs rainures annulaires 16, qui permettent
de renforcer la paroi de la bouteille. Sur la partie

10 cylindrique 5 ainsi modifiée, on colle une étiquette 17.
En ce qui concerne ses autres éléments et son mode de
fonctionnement, cette seconde forme de réalisation est
identique a la premiére.

Méme s'il se forme un vide dans cette bouteille,

15 ce vide est absorbé& par les parties verticales plates 7
du corps 2 et il ne se produit aucune déformation dans
la partie cylindrique 5, de sorte que l'étiquette 17 ne

risque pas de se détacher.

i e A2

B 5317 JA.LW




0033745

.
o Me—
.

FIG. 2

1

FIG.

\

N

T

FIG. 3

Lk




FERTPR DRI QT PR PSRRI R TR TIEN

o>

FIG. 4

15

A\-16.

17 ~— <\ 16

14

2 /\ 12
y \s

0033745




2 v ik Kbt o o wn e

o 0033745 r
INTE'?"\IATIO‘JAL SEARCH REPORT .
tional Applicati Ho C'T'/JP79/00207
J. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER (il scvoral classification symbols 2pply, indicats ) 3 .
According to Inlcrnational Patent Classification (1PC) or to Eoth-Ralional Classification a2nd IPC ) ) :
. B65D 1/02, 1/40 v48 - . . ' .
fi. FIELDS SEARCHED ) -
. ' HMinl D tation Szarched ¢
Classification System - * - 7 Classification Symbols .
IPC _B65D 1/02, 1/40 ~ 48 e :
. . .o " Pocumantation Searchad othérthan Minimum Documantation . . .-'. . ’
. " tothe Extsnt that such Documants zre Included in the Flalds Saarched s - - .
. - . £
Jitsuyo Shinan Koho . »1926-1979 . - oo e o T 0T
‘Kokai -Jitsuyo Shlnan _Koho © 1971-1979 T S
Isho Koho .. ST - 1970=1979: 7 7T o P L ol s
I, BOCUNMZNTS CONSIDERED TO 55 RELEVANT 1+ . ) .' . . i -
Category ® Citation of Documens, 2& with indisziion, wh saraniiate, of the ra! ¢ passage3 17 Relevant to Cl2im No.13 i
X Jp,’ Yl,.AO 4591, 1965-2-9 ... . - T 1, 2 DAY (U
i TOYO. SEIKAN KABUSHIKI KAISEA =~ ¢ v v LRl T,
x -| Jp, y; 54-30654, 1979-2-28 .. - - .o 1,037
YAMAMURR, -GARASU-KABUSEIKI KAISHA . .. .- ° | - 7.~ -l
X .| Jp,.s, 337719,. 1971-11-8 .. 7.0 1,2 T
TOYO.SEIKAN KABUSEIKI KAISHA I S S .-
X -| 3P, s, .350976, 1972-9-9 .. .~ o, 20 )
DAINIPPON PRINTING CO., LTD. . . .. . - - b .. 777}
* Spacial categariss vicited & 15215 ) - - - - - ) X
“A™ document defining thawgaasral stals of th2 2t “P* document p..bhs":ed pricr {5 the intarnational filing date but
g eariier dozumant bul pubichad oft oS¢ aller ihe intarnational on or aiter tha priorily d2i= cizimad .
filing daty’ ) . *F* Iator document published o or zitar the Iaternational filing
*1~ documsznt cit2d for spzcial recsen cihar than thoze ralarald dzte ar aliority dataand nrotin cow‘h..t with the-zpplication,
to ia the ciker calegosies ::;J’. cx:-';?. to vnderstand th2 principi> or lhaory undarlying
0" dozumsat ralesing ta-23 o2 2] disciosurs, vse, echibitior or invastion LT e
other mrans . *X"” documant of parlizular ._-ynm:a
IV. CERTIFICATION .
Date of tha Actua Compiation of {ha Intzrmational Search = Dat2 of ilailing of this International Sexrch Ropost ='
August 27, 1979 (27.08.79) September 17, 1979 (17.09.79) . |
L:teraationy? Sazrohing Autnsilny ® Siauaturs ¢! Aulnarizad Cifcer 29
Japanese Patent Office

Form PCT/ISA[219 {second she2l) (Celodar 1977)



	bibliographie
	description
	dessins
	rapport de recherche

