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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft das Gebiet der Maschi-
nenwerkzeugkomponenten und insbesondere einen
Montagesitz fur Maschinenwerkzeuge, der ein koaxi-
ales Einkuppeln des Schaftes eines Werkzeughalter-
elementes (z.B. eines Spannfutters) erlaubt.

[0002] Wie Fachleuten bekannt ist, ist die wichtigste
Aufgabe eines Montagesitzes der oben beschriebe-
nen Art, das perfekte koaxiale Einkuppeln des Schaf-
tes des Werkzeughalterelementes zu ermdglichen,
um Prazisionsfehler bei der maschinellen Bearbei-
tung, wie sie durch Aufiermittigkeit oder Spiel verur-
sacht werden, zu vermeiden.

[0003] Insbesondere auf dem Gebiet der automati-
schen Maschinenwerkzeuge, die mit hoher Ge-
schwindigkeit arbeiten, muss der Montagesitz auf3er-
dem ein schnelles Einkuppeln ermdglichen, wie es
gewohnlich durch Einschrauben eines Gewindeteiles
des Schaftes bewirkt wird.

[0004] Das Kupplungssystem, das ein Hochstmaf
an Prazision bezlglich der koaxialen Fluchtung zwi-
schen den beiden Teilen bietet, besteht bekannter-
malien fur Fachleute aus einer Kugelbuchse, die zwi-
schen den Teilen ohne Spiel oder mit einem geringen
Ubermal zwischen den Kugellagern und den Ober-
flachen der beiden Teile, an welchen die Kugellager
rollen, angeordnet ist.

[0005] Im Falle eines Werkzeughalterelementes hat
sich diese Art von Kupplung jedoch bis jetzt infolge
der Schwierigkeit beim Einsetzen und Entfernen des
Schaftes in/aus einer Buchse, die im Inneren eines
Hohlraumes des Montagesitzes fixiert ist, wahrend
des automatischen Betriebes der Kupplung des
Werkzeughalterelementes als ungeeignet erwiesen.

[0006] Der Erfinder der vorliegenden Erfindung hat
jedoch erkannt, dass, wenn diese Buchse koaxial he-
rausziehbar ausgebildet wird, das Einkuppeln durch
die federnde Nachgiebigkeit der Buchsenstruktur er-
leichtert werden kann, wenn die Kugellager nicht
durch die AuRenseite der Innenoberflache des Mon-
tagesitzes gepresst werden.

[0007] Sobald der Schaft eingesetzt worden ist, ist
es dann leichter, das Schaft/Buchse-Gebilde in den
Hohlraum des Sitzes einzusetzen, da die Buchse
selbst durch ein Teil von ihm gefihrt werden kann,
das jederzeit in perfekt koaxialer Art in dem Hohlraum
des Sitzes selbst eingesetzt bleibt.

[0008] Wenn die in Rede stehende Buchse aus dem
Sitz herausgezogen wird, wiirde jedoch das Problem
des Entweichens der Kugellager aus der Buchse in-
folge der Gravitationswirkung bestehen; um dieses
Problem zu Uberwinden, hat der Erfinder vorgese-
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hen, die Buchse durch Anbringung eines zylindri-
schen Blechkafigs zu gestalten, der an der AuRensei-
te der Buchse koaxial vorgesehen ist und der eine
Vielzahl von Léchern besitzt, die derartig gestaltet
sind, dass die Kugellager um eine gewilinschte Héhe
Uber den Kafig Uberstehen kédnnen, ohne jedoch aus
den Léchern herausfallen zu kénnen. Mit dieser Aus-
bildung werden die Kugellager innen durch die Buch-
se und aufRen durch den Kéfig gehalten, so dass das
Buchse/Kafig-Gebilde kann aus dem Montagesitz
herausgezogen werden, ohne dass die Kugellager
herausfallen kénnen.

[0009] Esistaullerdem erforderlich, die axiale Gleit-
bewegung der Buchse zu begrenzen und zu diesem
Zwecke hat der Erfinder eine Bewegungsendan-
schlageinrichtung vorgesehen, die eine weitere axia-
le Bewegung verhindert, nachdem diese eine Gleit-
bzw. Verschiebebewegung annahernd gleich der axi-
alen Lange der Zone durchgefiihrt hat, die von den
oben erwahnten Kugellagern eingenommen wird. Mit
Hilfe dieser MalRnahmen hat der Erfinder einen Mon-
tagesitz fiir den Schaft eines Werkzeughalterelemen-
tes vorgesehen, der den Vorteil einer hochgradigen
Kupplungsprazision besitzt, die durch die Verwen-
dung von Kugelbuchsen maéglich wird.

[0010] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Mon-
tagesitz fur Maschinenwerkzeuge, der eine koaxiale
Kupplung eines zylindrischen Schaftes eines Werk-
zeughalterelementes ermdglicht, wie in dem an-
schlieRenden Anspruch 1 beansprucht ist.

[0011] Eine detailliertere Beschreibung eines bevor-
zugten Ausflhrungsbeispieles des Montagesitzes
gemal der Erfindung erfolgt nachfolgend unter Be-
zugnahme auf die anliegenden Zeichnungen. Es zei-
gen:

[0012] Fig. 1 einen Langsschnitt durch dieses Aus-
fuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaflen Monta-
gesitzes mit vollstadndig eingesetzter Buchse, in die
ein Werkzeughalterspannfutter eingeschraubt ist;

[0013] Fig. 2 einen Langsschnitt durch den Monta-
gesitz gemal Fig. 1, wobei die Buchse axial aus ihm
herausgezogen ist.

[0014] Aus Fig. 1 ist ersichtlich, wie ein Kugelbuch-
se 3 in einem Montagesitz 1 gemal der Erfindung
zwischen seiner zylindrischen Innenoberflache 1i
und der ebenfalls zylindrischen Aufenoberflache 2e
des Schaftes 2¢ eines Werkzeughalterspannfutters 2
angeordnet ist, das koaxial darin eingeschraubt und
befestigt ist, wobei die Buchse in bekannter Weise
durch einen Ring gebildet ist, der mit einer in ihm aus-
gebildeten Vielzahl von Hohlrdumen 3n versehen ist,
die eine entsprechende Anzahl Lagerkugeln d.h. Ku-
gellager 4n aufnehmen, die sich in ihr frei drehen
kénnen und die Uber beide Seiten 3a und 3b der
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Buchse vorstehen kdnnen.

[0015] Diese Kugellager sind zwischen der Aulen-
oberflache 2e des Schaftes 2¢ und der Innenoberfla-
che 1i des Montagesitzes mit einem begrenzten
UbermaR angeordnet, dessen GroRenordnung ei-
nem Fachmann bekannt ist.

[0016] Die das Werkzeughalterspannfutter 2 benut-
zende Arbeitseinheit erlaubt in der in Fig. 1 darge-
stellten Situation den ihr zugewiesenen maschinellen
Betrieb. Am Ende der Maschinenarbeit, wenn es er-
forderlich ist, das Werkzeughalterspannfutter 2 zu
entfernen, ist es ausreichend, dieses in der ublichen
Weise herauszuschrauben, so dass es sich aus dem
Montagesitz 1 herausbewegt und dabei die Buchse 3
axial aus letzterem herauszieht, wie aus Fig. 2 er-
sichtlich ist. Wahrend das Werkzeughalterspannfut-
ter 2 zu seiner Entfernung weiter herausgezogen
werden kann, kann die Buchse 3 nur eine axiale
Gleit- d.h. Schiebebewegung S durchfiihren, die klei-
ner oder gleich ist der axialen Lange L,, der Zone, in
der die Kugellager 4n untergebracht sind, weil am
Ende dieser Gleitbewegung ein vorsehendes Teil 3s
der Buchse gegen eine Bewegungsende-Kontakt-
schulter 1r drickt, die an der Innenoberflache 1i des
Montageschlitzes 1 ausgebildet ist. In vorteilhafter
Weise kann ein federnder Ring 6 zwischen den bei-
den Oberflachen vorgesehen sein, der einen Kontakt
herstellt, um StéRe zu dampfen. Wenn die Buchse 3
um die Lange S herausgezogen wird, werden die Ku-
gellager 4n, die von der Buchse infolge Gravitation
entweichen wirden, an ihrem Ort durch einen zylind-
rischen Blechkafig 5 gehalten, der mit in ihm ausge-
bildeten Léchern 5n versehen ist, die es den Kugella-
gern 4n erlauben, zu rotieren und aus der Buchse
nach auRen vorzustehen, ohne dass es ihnen jedoch
maglich ist, aus den Lochern herauszufallen.

[0017] Der zylindrische Kafig 5 erfullt deshalb zwei
vorteilhafte Funktionen, namlich dass die Kugellager
4n in ihrer Position gehalten werden, und dass ein
einfacheres Einstecken und Herausziehen des
Schaftes 2¢ aus der/in die Buchse 3 mittels einer be-
grenzt federnden Nachgiebigkeit derselben in radia-
ler Richtung ermoglicht wird. Alle zuvor angegebe-
nen Ziele der Erfindung wurden folglich erreicht.

[0018] Um die axiale Gleitbewegung der Buchse 3
zu begrenzen, kdnnen auch Einrichtungen verwen-
det werden, die eine Gestalt und eine Position besit-
zen, die sich von der oben beschriebenen und darge-
stellten Form und Position unterscheiden.

[0019] Um die Kugellager 4n in Position festzuhal-
ten, kénnen aufRerdem auch andere Einrichtungen
als der oben beschriebene zylindrische Kéafig ver-
wendet werden, vorausgesetzt dass sie eine ahnli-
che Funktion erfiillen.
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Patentanspriiche

1. Montagesitz (1) fur Maschinenwerkzeuge, der
ein koaxiales Einkuppeln des Schaftes (2c) eines
Werkzeughalterelementes (2) erlaubt, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er innen eine zylindrische Buch-
se (3) aufweist, die eine Vielzahl Kugellager (4i) tragt,
die spielfrei zwischen der Innenoberflache (1i) des
Montagesitzes (1) selbst und der AulRenoberflache
(2e) des Schaftes (2¢) angeordnet sind, wobei die
Buchse (3) geeignet ist, eine axiale Gleitbewegung
(S) hin zur AuBenseite des Montagesitzes (1) Uber
eine Lange durchzufuhren, die kleiner oder gleich der
axialen Lange (L,) ihrer von den Kugellagern (4i) ein-
genommenen Zone ist, und eine weitere axiale Be-
wegung durch die Bewegungsendanschlageinrich-
tung (3s, 1r) verhindert wird, und die oben erwahnte
Buchse (3) an ihr angebrachte Mittel aufweist, die
dazu geeignet sind, ein Entweichen der Kugellager
(4n) zu verhindern, wenn sich die durch die letzteren
eingenommene Zone auflerhalb des Montagesitzes
(1) befindet.

2. Montagesitz nach Anspruch 1, bei dem die Be-
wegungsendanschlageinrichtung aus einem vorste-
henden Teil (3s) der Buchse (3) besteht, das am
Ende der axialen Gleitbewegung (S) gegen eine ge-
formte Kontaktschulter (1r) driickt, die an der Inneno-
berflache (1i) des Montagesitzes (1) selbst ausgebil-
det ist.

3. Montagesitz nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, bei dem die oben erwahnte Buchse (3)
eine Vielzahl Hohlraume (3n) besitzt, die dazu geeig-
net sind, in ihrem Inneren eine entsprechende Anzahl
Kugellager (4n) aufzunehmen, die von beiden Seiten
(3a, 3b) der Buchse (3) selbst vorstehen, wobei letz-
tere einen koaxial an ihrer Aul3enseite angebrachten
zylindrischen Blechkafig (5) besitzt, welcher mit einer
Vielzahl Lécher (5n) ausgebildet ist, mittels der die
Kugellager (4i) sich drehen und durch sie nach au-
Ren herausragen kdnnen, ohne aus den Lochern zu
entweichen.

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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