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Drazki taczace, a takze inne, w zwrot-
nicach kolejowych sa osadzone przegubo-
wo, przyczem w miejscach przegubu zuzy-
waja si¢ wskutek nieuniknionych uderzen
i wstrza$nien. Niezbedny poczatkowo nie-
znaczny luz w przegubach staje si¢ coraz
wigkszy, wskutek czego te cze$ci wymaga-
ja znacznych nakladéw dla nalezytego ich
utrzymania, poniewaz w wielu wypadkach,
np. w celu utrzymania prawidtowego prze-
$witu toru, winna by¢é zawsze zachowana
prawidtowa odleglo$é miedzy iglicami.

Podobne polaczenia przegubowe skia-
daja zazwyczaj z drazka rozwidlonego na
obydwoéch koricach, oraz z dwoéch czesci
przegubowych, znitowanych z obydwiema
iglicami.

Polaczenie czgéci widetkowatej z prze-

gubowa uskutecznia sie zapomoca walco-
watego sworznia. Poniewaz sworzen ten
posiada luz zar6wno w otworach widetek
jako tez i w otworach czesci przegubowych,
znieksztalceniu wzglednie zuzyciu podle-
gaja nietylko wymienione otwory, lecz i
sam sworzen. Gdy zuzycie tych czeéci o-
siggnie dopuszczalng graniceg, nalezy je u-
sunagé, co uskutecznia sie obecnie w ten np.
sposob, ze otwory w widetkach i w czesci
przegubowej zostaja powigkszane a jedno-
cze$nie stosuje sie grubszy sworzen. Pomi-
jajac juz trudnosci zwigzane z konieczno-
$cia wykonywania pracy na miejscu, na-
lezy uwzglednié i te okolicznosé, ze czyn-
nosci tej nie mozna powtarzaé zbyt czesto,
poniewaz grubo$é Scianek widelek i prze-
gubéw staje sie w ten sposéb coraz mniej-



sza, co czyni te czeéé niezdatna wreszcie
do uzytku ze wzgledéw bezpieczenistwa.
Zamiana za$ drazka laczacego oraz czesci

przegubowej :-nowemi jest zwiazana ze .

znacznym kosztem, na ktory sie sklada za-
réwno cena tych czesci, jak rowniez i koszt
sktadania zwrotnicy.

Wynalazek niniejszy usuwa te wady w
ten sposéb, ze czesSci gléwne, ktérych za-
miana jest kosztowna, a wiec drazek lacza-
cy i obydwie czeéci przegubowe, nie podle-
gaja zmianie, natomiast zasfqpuia‘ sie no-
wemi tylko podlegajace zuzyciu czesci sty-
kowe, ktérych wymiana jest latwa i mafo
kosztowna, :

Fig. 1 i 2 przedstawiaja przedmiot wy-
nalazku w zastosowaniu do istniejacych i
uzywanych dotychczas widetkowatych
drazkéw taczacych i czesSci przegubowych;
fig. 3 i 4 przedstawiaja umieszczenie pa-
newki; fig. 5 — inna odmiane panewki w
przekroju. ‘

Widetkowate korice G! i G drazka V
i czeS¢ przegubowa Sch posiadaja kazda
po jednym otworze, dla mimosrodowych
panewek B!, B2, B®, Kaida panewka po-
siada w najgrubszem swem miejscu klino-
watg szczeling, odpowiadajaca stozkowemu
trzpieniowi St, ktéry przy wbijaniu rozsze-
sza panewke w ten sposéb, Ze przylega ona
Sci$le zewnetrzng swa powierzchnia do o-
tworu widelek, wzglednie otworu czesci
przegubowej, co usuwa moznos$é¢ znie-
ksztalcenia tego otworu. Wobec tego, zu-
Zywaja si¢ (i nalezy je zastepowaé nowe-
mi) tylko panewki B!, B2, B3, otaczajace z
nieznacznym luzem sworzern Bo. Jezeli
trzpieni St zostanie wybity, wéwczas pa-
newka zweza si¢ i moze byé z latwoscia
wyijeta (fig. 1 i 2).

Fig. 3 i 4 przedstawiaja sposéb zaloze-
nia rozcietego pierScienia mimosrodowego
R w zgrubieniu iglicy Sp. Pierscieri R przy-

ciska sig stozkowym trzpieniem St do o-

tworu w iglicy Sp, chroniac go od znie-
ksztalcenia i zapewniajac w ten sposéb dtu-
gotrwaloé¢ kosztownej iglicy. Skoro luz
przegubu zbytnio si¢ zwigkszy, pierscien
mimosrodowy R wzglednie sworzei WB o-
sadzony dolnym swym koricem nierucho-
mo w podstawie, wymienia si¢ na nowy.

W celu zabezpieczenia panewki w otwo-
rze réwniez i od ruchéw osiowych, mozna
ja zaopatrzyé, jak to wskazuje fig. 5, w
gwint T odpowiedni do gwintu wewnetrz-
nego w samym otworze czesci przegubo-
wej.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spos6b zamocowania rozcietej pa-
newki w przegubach, a zwlaszcza zwrotnic
kolejowych, znamienny tem, Ze w szczeli-
ne panewki wbija sie klin, dociskajacy ja
do scianki otworu czesci przegubowe;j.

2. Panewka, zamocowana w sposéb we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze grubosé
jej Scianki wzrasta w obu kierunkach, po-
czawszy od wielkoéci najmniejszej w punk-
cie érednicowo przeciwleglym klinowi.

3. Panewka, zamocowana w sposéb we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze zaopa-
trzona jest w gwint zewnetrzny odpowied-
ni do gwintu wewnetrznego w otworze
czesci przegubowej.

JosefWalter.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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