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PUTZAUFSCHAUMVORRICHTUNG

In die Vorrichtung (1) zum Mischen und Férdern von
Mértel wird Uber den Anschluss (5) der Bohrung (2)
und den Gummiverschiuss (3) mit einem Kreuz-
schlitz (4) Luft in das Mischgut eingebracht. Das
Luft-Mértelgemisch wird jetzt durch den von der
Mértelférdermaschine erzeugten Druck durch die
Mischvorrichtung (8) mit 10 bis 30 bar gedrtickt und
durch die Nachmischkérper (10) zerteilt, sodass sich
ein gasférmiges Medium vom Material nicht mehr
lost.
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2 AT 414150 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine zweiteilige Vorrichtung, die auf Verputz- und Mortelférderan-
lagen I6sbar montierbar ist und die zur Einbringung von gasférmigen Medien (Luft,..) in Nass-
maschinenputze dient, um so die Ergiebigkeit zu erhéhen.

Die Maschinenputze werden derzeit ohne zusétzliche Einmischung von Luft verarbeitet. Aus der
DE 23232196 A, der DE 3011410 A1, der AT 333489 B und der AT 213039 B, sind das Vermi-
schen und die Forderung von Trocken und Nassmaterialien bekannt. Luft wird bei diesen Erfin-
dungen lediglich zum Transport und zum Lésen von Material verwendet.

Die Erfindung stellt sich die Aufgabe das fertige, sowie forderbare Nassmaterial mit Luftporen
zu versetzen und dadurch sein Volumen um bis zu 20% zu erhdhen. Dies wird im wesentlichen
dadurch erreicht, dass Luft Uber einen I6sbaren Anschiuss mit einer kreuzgeschlitzten Scheibe
aus Silicongummi, welch die Luft einflieBen lasst, aber stehendes Material beim AbflieRen
hindert, gesogen oder gedriickt wird. Die so in das Mortelmaterial eingebrachte Luft, wird nun-
mehr durch die Schneckenpumpe und den Mortelschlauch, von der Mortelférdermaschine bis
zum Nachmischrohr am Ende des Druckschlauches transportiert. Im Nachmischrohr, welches
keinen eigenen Antrieb besitzt und durch einen lésbaren Anschluss mit dem Mischschlauch
verbunden ist, sind Mischkérper angeordnet, wobei die eingebrachte Luft durch den Druck der
Pumpe, solange mit dem Nassmaterial (Gipsputz, Zementputz, Mortelkleber,..) durchgemischt
wird, bis die Luft feinporig im Material eingebettet ist, so dass das Material mehr Volumen auf-
weist und auf den Untergrund aufgetragen werden kann. Das Einmischen der Luft geschieht
durch wiederkehrendes Teilen der Luftporen. Dieses Teilen der Luftporen erfolgt durch die
Mischkorper oder die Kette, wobei die Poren durch das Teilen immer kleiner werden und im
Material gebunden bleiben.

In den Zeichnungen ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt.
Es zeigen:

Fig. 1  eine Verputzmaschine im Querschnitt, mit der daran schematisch angeordneten erfin-
dungsgeméafen Vorrichtung;

Fig. 2a die erfindungsgeméafe Vorrichtung im Querschnitt;

Fig. 2b die Riickflussvorrichtung in vergroRerter perspektivischer Darstellung und

Fig. 3  die Mischvorrichtung im Langsschnitt.

Man erkennt aus Fig. 1 schematisch eine erfindungsgemaRe Vorrichtung 1, welche auf die
eingangs erwahnten Maschinen montiert werden kann und die mit einer Bohrung 2 versehen
ist.

GemaéfR dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2a, ist die Scheibe 3, welche mit einem Kreuzschlitz
4 ausgefuhrt ist und aus Silicongummi besteht, sowie das EinflieRen von Luft erméglicht und
das RuckflieRen von Material verhindert, im Querschnitt und vergroRert in Fig. 2b, in perspekti-
vischer Ansicht, dargestelit. Die Luft kann (iber den Anschluss 5 eingeblasen, oder durch Sog-
wirkung angesaugt werden.

Wie Fig. 3 enthnommen werden kann, transportiert die Pumpe 6, (iber den Mortelschlauch 7, das
Material-Luftgemisch zur Mischvorrichtung 8 und ist iber eine Halterung 9, mit den Nachmisch-
korpern 10 verbunden. Die Nachmischkérper 10, werden je nach Material, in Durchmesser und
Form veréndert, um eine optimale Vermischung und PorengroRe zu erreichen.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Einbringen von gasférmigen Medien in das Mischgut in einer Vorrichtung
zum Mischen und Fordern von Mortel, mit einem AnschluB zum Einbringen des gasformi-
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gen Mediums, dadurch gekennzeichnet, dass der Anschluf (5) eine Vorrichtung zur Ver-
hinderung des Rickflusses vom Mischgut aufweist, wobei in einer Bohrung (2) ein Gummi-
verschiuf® mit einem Kreuzschlitz (4) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass in der Vorrichtung zum

Fordern des Mortels mindestens ein durchstrombarer Nachmischkorper (10) zum Zerteilen
und feinporigen Einmischen des gasférmigen Mediums in das Mischgut angeordnet ist.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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