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Sposéb wytwarzania drutu miedzianego z rdzeniem stalowym
Udzieleno patentu z meccg od dnia 1 sierpnia 1951 r.

Przewody miedziane posiadajg duzg przewod-
no$é¢ elektryczng. odznaczaja sie jednak malg
wytirzymaloscia mechaniczng, co w duzym stop-
nin ogranicza ich zastosowanie. Totez dla linii

napowietrznych, zwlaszcza telefonicznych, sto-.

suje sie druty wykonane z brazéw, mimo ze
wykazujg mniejsza przewodno§¢ i sg mniej od-
porne na korozje miz druty miedziane. Znane
druty miedziane z rdzeniem stalowym mcga
posiadaé lepsze wlasciwo$ci wytrzymaloSciowe
oraz wigkszg przewodnos$¢ elektryczng niz dru-
ty wykgnane z brazéw. Stosunkowo male roz-
'powszechnienie tego typu drutu pochodzi stad,
ze mane dotychczas sposoby jego wytwarzama
sg zbyt skomplikowaae.

Literatura techaiczna podaje roézne sposcby
wytwarzania drutu. miedzianego z rdzeniem
stalowym. W zasadzie sprowadzajg sie one do
*) Wiadciciel patentu oéwiadezyl, ze wyng

lazcaini sa inz. Zbigniew Misiotek w Gliwi-
cach, dr inz. Zygmunt Wusatowski w Gliwi-
Wojciech Nowakowski w Warszawie, inz. Cyryl
Niewiadomski w Bytomiu, dr Erwin Kamienski
w Katowicach, inz, Cezary Murski w Gliwi-
cach, dr-inz. Zygmunt Wusatowski w Gl-wi-
cach 1 inz. Marian Schneider w Gliwicach.

wytwarzania keséow dwumetalowych, ziozonych
z rdzenia stalowego. i- plaszcza miedzianego,

oraz ich przerobki drogg walcowania i przecla— ‘

gdma na drut pozadanej grubo$ci.
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Jednym ze Sposobéw wytwanrzama kesow*‘
miedzianych z rdzeniem stalowym jest zalewa- -

nie plynng miedza rdzeni stalowych,. umiesz- .

czonych w odpowiednich formach., Rdzenie te
sg poprzednio pomiedziowane i
temperatury 3060—500°C. Og’rzame rdzen'a po-
miedziowanego musi odbywaé sie w atmosferze
ochronnej, aby zapobiec utworzeniu sie war-
stwy tlenku miedzi. -

Inny sposdéb rozni sie od poprzedniego tym,
ze wytrawiony rdzen zanurza sie wstepnie w

plynnej miedzi dla pomiedz.owania na goraco,.

a nastepnie zalewa sie plynng miedzig jak wy-
ze]. I tu trudnos¢ polega na tym, ze warstwe
miedzi, wytworzong ma rdzeniu, mnalezy ochro-
ni¢ przed utlenieniem, zamnim zanurzy sie w
plynnej miedzi.

Proponowano réwnliez wprasowanie otoczo-
nych rdzean: do rur miedzianych wewnatrz wy-
toczonych i ogrzanych do 350°C. Sposéb ten mnie
rozpowszechnil sie ze wzgledu na koszt tocze-
nia. : o

ogrzane do_'



Spos6b wytwarzania drutu miedzianego we-
‘dtug "wynalazku charakiéryzuje -sf¢ prostoty
wykonywania keséw miedziano-stalowych. W
czasie przeprowadzanych préb okazalo sie, ze
prety stalowe, walcowane na gorgco do zadane-
go wymiaru, z odchytkg wedlug obowigzujg-
cych norm, mozna bez przetaczania wttoczyé na
. zmno w rury miedziane, walcowane na gorgco
z zachowaniem odchylek wymiarowych wedtug

norm, przy czym nalezy zastosowaé odpowied- -

nie znane urzadzenia, mp. prasy hydrauliczne.
Poza tym stwierdzono, ze przy witlaczaniu na
zimno wrdzeni stalowych do rur miedzianych
mozna w latwy sposéb uzyska¢ niezbedng, w
dalszych etapach produkcji spoisto$¢ obu me-
tali, przy czym . rury miedziane winny byé w
znany sposdéb wytrawlone, g rdzenie stalowe
réwniez wytrawione oraz pomiedziowane na
zimno, np. przez zanurzenie w kwasach, pozo-
stalych po trawieniu miedzi. '
Wedlug znanych sposobéw wytwarzania dru-
tu miedzianego z rdzeniem. stalowym, ze wzgle-
du na wlasnoéci mechaniczne rdzenia, niezbed-
ne bylo wyzarzanie tworzywa dwumetalowego
w proces'e przeciggania drutu. W procesie wy-
twarzania drutu wedlug wynalazku przez do-
LOr odpowiedniej stali wyeliminowano czeScio-
wo lub calkowicie dalsze wyzarzanie ~w zalez-
nosSci od Srednicy wytwarzanego drutu. Two-
. rzywem, ktére umozliwilo to uproszczenie, jest
stal, znana pod nazwg ,armco zwykle“, o za-
wartosci wegla nie wiekszej niz 0,04%, manga-
nu 0,03%, fosforu 0,025%, siarki 0,025%, przy
czym tgczna zawartos¢ fosforu i siarki nie prze-
kracza 0,04%. Przez zastosowanie wymienicne-
go rodzaju stali nie tylko ograniczono potrzebe
zarzenia, ale réwniez w wysokim stopniu
zmniejszono niebezpieczenstwo nadmiernego
uszczuplania ilo$ci miedzi w stosunku do stali,
czyli tak zwanego ,splywania miedzi“, w cza-
sie przerébki plastycznej. Przez to zapewniono
roéwniez centryczne ulozenie rdzenia w goto-
wym drucie. Szczegdlnie korzystne okazalo sig
jednorazowe ‘wyzarzenie walcowanego kesa
dwumetalowego przed walcowaniem oraz ozie-
bienie zewnetrznej wartwy miedzi bezposred-
nio po wyzarzeniu przez zaanurzenie w wodzie
na przecigg kilku sekund. )

Przy 'ktad. Walcowang rure miedziang
o $rednicy wewnetrznej 67,0 mm, z dopuszczal-
na odchylka +0,5 mm, wytrawia si¢ w znany
spos6b. Pret ze stali ,,armco zwykle“, walco-
wany na goraco, o $rednicy 68,0 mm, z dopusz-
czalng odchytka +0,5 mm, wytrawia sig kwa-
sem w znany sposob, z dodatkiem §rodkéw bu-
forowych i emulgujacych, po czym =zanurza

s.e do kwasu, pozostalego po trawieniu miedzi,

w ktérym nastepuje jego pomiedziowamnie. Tak
przygotowany pret wtlacza sie za pomoca prasy
hydraulicznej do przygotowanej w opisany spo-
s6b rury miedzianej. Otrzymany kes dwumeta-
lowy nagrzewa sie do temperatury 900°C, na-
stepnie zanurza sie na okres kilku sekund w
wodzie i poddaje walcowaniu. Otrzymang wal-
cowke, po uprzednim wytrawieniu, przecigga
s'€ na drut o $rednicy 3,00 mm, w ktérym sto-
sunek powierzchniowy miedzi do stali wynosi
w przekroju poprzecziym 30—70. Opornosc
otrzymanego drutu -wynosi 5,20 m&/m, wy-

trzymalo$¢ za§ na rozcigganie 76,2 kg/mma2.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wyrobu ‘drutu miedzianego z rdze-
niem stalowym, przy ktérego wyrobie stosuje
si¢ wytrawiong rure miedziang oraz wytrawio-
ny i pomledziowany pret stalowy, znamienny
tym, ze po przewalcowaniu rury i preta na go-
raco do zgdanego wymiaru, z odchylkg wedtug
obowigzujgcych norm, pret stalowy wtlacza sie
na zimno do rury miedzianej, po czym cato§é
wyzarza sie w temperaturze 900°C, nastepnie
zanurza sie na okres kilku sekund w wodzie
i poddaje walcowaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze rdzen jest wykonany ze stali o zawartodei
wegla do 0,04%, manganu do 0,03%, fosforu do
0,025%, siarki do 0,025%, przy czym igczna za-
warto§é fosforu i siarki nie przekracza 0,04%.
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