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@)  Wendevorrichtung  für  Giessereiformkästen. 

Wendevorrichtungen  für  Formkästen  dienen  dazu,  die 
Formkästen  um  180°  zu  wenden,  so  daß  die  Unterseite  nach 
oben  gelangt.  Um  den  Nachteil  zu  vermeiden,  daß  jeder 
Formkasten  mit  der  Wendevorrichtung  mechanisch  ver- 
klammert  werden  muß,  wird  die  Wendeeinrichtung  (1)  so 
ausgebildet,  daß  diese  je  zwei  paarweise  angeordnete, 
einander  gegenüberliegende  und  synchron  um  eine  zen- 
trale  Achse  (27)  drehbare,  nach  oben  offene  Auflager  (10, 
11)  für  die  Aufnahme  der  Tragbolzen  (14,  15)  des  Formka- 
stens  aufweist,  wobei  jedes  dieser  Auflager  (10, 11)  um  eine 
parallel  zur  zentralen  Achse  (27)  verlaufende  Achse  (12,  13) 
drehbar  ist  und  die  Auflager  ihrerseits  um  die  zentrale 
Achse  (27)  drehbar  sind  und  koaxial  zur  zentralen  Achse 
(27)  zumindest  ein  Rad  (18,  19)  drehfest  und  zumindest  auf 
zwei  der  Achsen  (12,13)  der  Auflager  (10, 11)  je  ein  weiteres 
Rad  (20,  21)  drehfest  angebracht  sind,  wobei  die  Räder  (20, 
21)  der  Achsen  (12,  13)  kraftschlüssig  mit  dem  bzw.  den 
zentralen  drehfesten  Rädern  (18,  19)  verbunden  sind. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e ine   W e n d e v o r r i c h t u n g ,   i n s b e s o n d e r e  

für   G i e ß e r e i f o r m k ä s t e n ,   die  an  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n  
S t i r n s e i t e n   T r a g b o l z e n   a u f w e i s e n ,   mit   A u f n a h m e m i t t e l n   f ü r  

die  H a l t e r u n g   des  G i e ß e r e i f o r m k a s t e n s   in  der  W e n d e v o r -  

r i c h t u n g   und  mit  e i n e r   D r e h e i n r i c h t u n g .  

G i e ß e r e i f o r m k ä s t e n   b e s t e h e n   aus  einem  U n t e r k a s t e n   u n d  

einem  O b e r k a s t e n ,   in  denen  je  e ine   H ä l f t e   der  G i e ß f o r m  
e n t h a l t e n   i s t .   Die  H e r s t e l l u n g   der  G ießfo rmen   in  U n t e r -  
bzw.  O b e r k ä s t e n   e r f o l g t   in  der   Regel   d a d u r c h ,   daß  die  i n  

der   Regel   r a h m e n f ö r m i g e n   F o r m k ä s t e n   auf  e ine   M o d e l l p L a t t e  
mit   einem  Model l   a u f g e s e t z t   werden  und  a n s c h l i e ß e n d   der   F o r m -  
k a s t e n   mit  Formsand  a u s g e f ü l l t   wi rd .   Nach  der  V e r f e s t i g u n g  
des  F o r m s a n d e s ,   was  z.B.  durch   U n t e r d r u c k   e r f o l g e n   kann,   w i r d  

der  F o r m k a s t e n   von  der  M o d e l l p l a t t e   a b g e h o b e n .   Für  das  Zu-  
sammense tzen   der  b e i d e n   F o r m k a s t e n h ä l f t e n   zu  einem  F o r m k a s t e n  
muß  e ine   der  b e i d e n   F o r m k a s t e n h ä l f t e n   gewende t   werden ,   s o  
daß  die  b e i d e n   G i e ß f o r m h ä l f t e n   a n e i n a n d e r z u l i e g e n   kommen. 

Dies  g e s c h i e h t   in  e i n e r   W e n d e e i n r i c h t u n g ,   die   T e i l   e i n e r  

G i e ß e r e i a n l a g e   se in   kann.   In  d i e s e r   W e n d e e i n r i c h t u n g   w i r d  
der   G i e ß e r e i f o r m k a s t e n   um  e ine   h o r i z o n t a l e   Achse  um  180°  g e -  
d r e h t ,   um  dann  a n s c h l i e ß e n d   auf  die  a n d e r e   K a s t e n h ä l f t e   a b -  

g e s e t z t   zu  w e r d e n .  

Bei  b e k a n n t e n   W e n d e v o r r i c h t u n g e n   war  es  b i s h e r   s t e t s  



e r f o r d e r l i c h ,   daß  der  G i e ß e r e i f o r m k a s t e n   mit   g e e i g n e t e n  
H a l t e o r g a n e n   an  der  W e n d e v o r r i c h t u n g ,   z.B.  e i n e r   Wende-  

p l a t t e ,   b e f e s t i g t   w i rd ,   damit   d i e s e r   während  des  Wende-  

v o r g a n g e s   n i c h t   a b f ä l l t .   Zur  Verk lammerung   des  G i e ß e r e i -  
f o r m k a s t e n s   waren  e n t w e d e r   m a n u e l l e   H a n d g r i f f e   e r f o r d e r -  
l i c h ,   oder   abe r   d i e s e r   wurde  mit  H i l f e   e i n e r   H y d r a u l i k  
auf  der  W e n d e p l a t t e   f e s t g e s p a n n t .   Diese   S p a n n v o r r i c h t u n g  
i s t ,   wenn  s i e   a u t o m a t i s c h   die  F o r m k ä s t e n   f e s t k l a m m e r t ,  
r e l a t i v   k o m p l i z i e r t   und  v e r t e u e r t   somi t   d ie   W e n d e e i n r i c h -  

tung  e r h e b l i c h .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   d ie   Aufgabe  z u g r u n d e ,   e ine   W e n d e e i n -  

r i c h t u n g   der   e i n g a n g s   b e s c h r i e b e n e n   Art   so  a u s z u b i l d e n ,  
daß  d ie   F o r m k ä s t e n   beim  Wenden  n i c h t   mehr  mit  der  Wende-  

e i n r i c h t u n g   v e r k l a m m e r t   zu  werden  b r a u c h e n .  

Diese   Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   d a d u r c h   g e l ö s t ,   daß  
die   W e n d e v o r r i c h t u n g   je  zwei  p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e ,   e i n a n d e r  

g e g e n ü b e r l i e g e n d e   und  s y n c h r o n   um  e ine   z e n t r a l e   Achse  d r e h -  

b a r e ,   nach  oben  o f f e n e   A u f l a g e r   für   die   Aufnahme  der  T r a g -  
b o l z e n   des  G i e ß e r e i f o r m k a s t e n s   a u f w e i s t ,   daß  j e d e s   d i e s e r  

A u f l a g e r   um  e ine   p a r a l l e l   zur  z e n t r a l e n   Achse  v e r l a u f e n d e  

Achse  d r e h b a r   i s t ,   daß  die   A u f l a g e r   i h r e r s e i t s   um  die  z e n -  
t r a l e   Achse  d r e h b a r   s i n d ,   daß  k o a x i a l   auf  der   z e n t r a l e n  
Achse  z u m i n d e s t   e in   Rad  o r t s f e s t   und  auf  z u m i n d e s t   zwei  d e r  
Achsen  der   A u f l a g e r j e   ein  w e i t e r e s   Rad  d r e h f e s t   a n g e b r a c h t  
s ind   und  daß  die  Räder   der  A c h s e n  k r a f t s c h l ü s s i g   mit  dem 
bzw.  den  z e n t r a l e n ,   o r t s f e s t e n   Rädern  v e r b u n d e n   s i n d .  

Für  das  Wenden  der  F o r m k ä s t e n   b r a u c h e n   d i e s e   l e d i g l i c h   m i t  

i h r e n   T r a g b o l z e n   in  die  nach  oben  hin  o f f e n e n   A u f l a g e r   e i n -  

g e l e g t   zu  werden .   A n s c h l i e ß e n d   werden  die   A u f l a g e r s y n c h r o n  

um  die   z e n t r a l e   Achse  g e d r e h t ,   wobei  durch   die  k r a f t s c h l ü s s i g e  



V e r b i n d u n g   der  Räder  der   Achsen  mit   dem  o r t s f e s t e n   z e n -  

t r a l e n   Rad  d i e   A u f l a g e r   beim  Wenden  des  F o r m k a s t e n s   immer 

so  g e d r e h t   werden ,   daß  d i e s e   i h r e   r e l a t i v e   r ä u m l i c h e   L a g e  
beim  g e s a m t e n   D r e h v o r g a n g   b e i b e h a l t e n ,   d .h .   d ie   A u f l a g e r  
s ind   s t ä n d i g   nach  oben  g e ö f f n e t ,   so  daß  der  F o r m k a s t e n   b e i m  

Wendevorgang   s t ä n d i g   von  d i e s e n   u n t e r s t ü t z t   w i r d .  

Gemäß  e i n e r   v o r t e i l h a f t e n   A u s f ü h r u n g s f o r m   der  E r f i n d u n g   s i n d  

d ie   Räder  a l s   K e t t e n r ä d e r   a u s g e b i l d e t   und  d i e   k r a f t s c h l ü s s i g e  

V e r b i n d u n g   z w i s c h e n   d i e s e n   wird  mit  H i l f e   e i n e r   K e t t e   o d e r  

e i n e s  Z a h n r i e m e n s   h e r g e s t e l l t .  

W e i t e r e   v o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   der  E r f i n d u n g   g e h e n  

aus  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   h e r v o r .   Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   d e r  

E r f i n d u n g   i s t   im  f o l g e n d e n   a n h a n d  d e r   Ze i chnung   nähe r   b e s c h r i e -  

ben.  In  d i e s e r   z e i g e n :  

Fig.   1  e i n e n   L ä n g s s c h n i t t   durch   e ine   e r f i n d u n g s g e m ä ß  

a u s g e b i l d e t e   W e n d e v o r r i c h t u n g ,  

Fig .   2  e ine   D r a u f s i c h t   auf  den  l i n k e n   T e i l   der  i n  

Fig .   1  d a r g e s t e l l t e n   W e n d e v o r r i c h t u n g   u n d  

Fig .   3  e inen   S c h n i t t   nach  L i n i e   I I I - I I I   in  Fig.   1 .  

Die  W e n d e v o r r i c h t u n g   1  b e s t e h t   aus  e i n e r   B o d e n p l a t t e   2,  a u f  

der  zu  b e i d e n   S e i t e n   zwei  S t ä n d e r   3,  4  b e f e s t i g t   s i nd .   D i e s e  

S t ä n d e r   s ind   du rch   K n o t e n b l e c h e   5  v e r s t e i f t .   An  jedem  d e r  

S t ä n d e r   3 ,  4   s ind   zwei  T r a g r o l l e n   6,  7  a n g e b r a c h t ,   z w i s c h e n  

denen  je  e ine   S c h e i b e   8  d r e h b a r   i s t .   An  den  b e i d e n   S c h e i b e n   8 

i s t   e in   Rahmen  9  b e f e s t i g t ,   an  d e s s e n   b e i d e n   S t i r n s e i t e n  

je  zwei  A u f l a g e r   10,  11  über   e ine   Achse  12,  13  b e f e s t i g t  
s i n d .   Die  Achsen  12,  13  s ind   im  Rahmen  9  d r e h b a r   g e l a g e r t .  
Der  Abs t and   der   b e i d e n   A u f l a g e r   10,  11  i s t   dem  A b s t a n d  



der  T r a g b o l z e n   14,  15  des  F o r m k a s t e n s   16  a n g e p a ß t . . D e s   w e i -  

t e r e n   e n t s p r i c h t   der  Abs tand   der  e i n a n d e r   g e g e n ü b e r l i e g e n -  
den  A u f l a g e r   10  bzw.  11  (Fig.   l)  dem  A b s t a n d   der  T r a g b o l -  

zen  14,  15  des  F o r m k a s t e n s   16.  An  e i n e r   Hülse   17,  d ie   f e s t  

mit   den  S t ä n d e r n   3,  4  v e r b u n d e n   i s t ,   s i nd   d r e h f e s t   z w e i  
Z a h n r ä d e r   1 8 ,  1 9   b e f e s t i g t ,   d ie   auf  den  Achsen  12,  13 

g l e i c h f a l l s   d r e h f e s t   a n g e b r a c h t e n   Z a h n r ä d e r n   20,  21  g e g e n -  
ü b e r l i e g e n .   Die  e n t s p r e c h e n d e n   Z a h n r ä d e r   19  und  21  bzw.  18 

und-20   s i n d   mi t   e i n e r   K e t t e   22  bzw.  23  v e r b u n d e n .   Zur  S p a n n u n g  
der  K e t t e n   d i e n e n   R o l l e n w i d e r l a g e r   24 .  

Die  Drehung   de r   W e n d e e i n r i c h t u n g   e r f o l g t   mit   H i l f e   e i n e s  

A n t r i e b e s   25,  der   a l s   E l e k t r o -   oder   H y d r a u l i k g e t r i e b e m o t o r  

a u s g e f ü h r t . s e i n   kann  und  über   e i n e   K e t t e   oder   e i n e n   Zahnr i emen   2 6 ,  
d ie   bzw.  der   e i n e   der  T r a g r o l l e n   6,  7  oder   e in   d r e h r i c h t u n g s g l e i c h  
v e r b u n d e n e s   T r a g r o l l e n p a a r   a n t r e i b t   und  dami t   die  S c h e i b e   8 .  

Mit  d i e s e r   d r e h t   s i c h   der   mit   ih r   v e r b u n d e n e   Rahmen  9 .  

Bei  der   Drehung   des  Rahmens  9  s e t z t   s i c h   d ie   K e t t e   22  b z w . 2 3  
auf  den  o r t s f e s t   s t e h e n d e n   K e t t e n r ä d e r n   18,  19  ab,  w o d u r c h  
d ie   d r e h f e s t   mi t   den  Achsen  12,  13  v e r b u n d e n e n   K e t t e n r ä d e r   2 0 ,  
21  e n t s p r e c h e n d   dem  D r e h v e r l a u f   g e d r e h t   werden .   H i e r d u r c h  
b e h a l t e n   d ie   s t a r r   mi t   den  Achsen  12,  13  v e r b u n d e n e n   A u f l a g e r  
während   der   g e s a m t e n   Drehung  des  Rahmens  i h r e   Lage  im  Raum 
b e i .   Die  T r a g b o l z e n   14,  15  des  F o r m k a s t e n s   16  ruhen   s o -  
mit   während   des  g e s a m t e n   D r e h v o r g a n g e s   in  den  von  den  A u f l a g e r n  
10,  11  g e b i l d e t e n   und  immer  mit   i h r e r   ö f f n u n g   nach  o b e n  

g e r i c h t e t e n   T a s c h e n .   Ein  Verk lammern   des  F o r m k a s t e n s   16 
i s t   somi t   im  G e g e n s a t z   zum  S tand   der   T e c h n i k   n i c h t   e r f o r d e r -  
l i c h .  



1.  W e n d e v o r r i c h t u n g ,   i n s b e s o n d e r e   für   G i e ß e r e i f o r m k ä s t e n ,  
die   an  zwei  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   S t i r n s e i t e n   T r a g b o l z e n   a u f -  

w e i s e n ,   mit  A u f n a h m e m i t t e l n   für   die  H a l t e r u n g   des  G i e ß e r e i -  
f o r m k a s t e n s   in  der  W e n d e v o r r i c h t u n g   und  mit  e i n e r   D r e h e i n -  

r i c h t u n g ,   dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  W e n d e e i n r i c h -  

tung  (1)  je  zwei  p a a r w e i s e   a n g e o r d n e t e ,   e i n a n d e r   g e g e n ü b e r -  
l i e g e n d e   und  synch ron   um  e ine   z e n t r a l e   Achse  (27)  d r e h b a r e ,  
nach  oben  o f f e n e   A u f l a g e r   (10,  11)  für   die  Aufnahme  d e r  

T r a g b o l z e n   (14,  15)  des  G i e ß e r e i f o r m k a s t e n s   a u f w e i s t ,   daß 

j edes   d i e s e r   A u f l a g e r   (10,  11)  um  e ine   p a r a l l e l   zur  z e n -  
t r a l e n   Achse  (27)  v e r l a u f e n d e   Achse  (12,  13)  d r e h b a r   i s t ,  
daß  die   A u f l a g e r   (10,  11)  i h r e r s e i t s   um  die  z e n t r a l e  
Achse  (27)  d r e h b a r   s i n d ,   daß  k o a x i a l   zur  z e n t r a l e n   Achse  (27) 
z u m i n d e s t   ein  Rad  (18,  19)  d r e h f e s t   und  z u m i n d e s t   auf  z w e i  
der  Achsen  (12,  13)  der  A u f l a g e r   (10,  11)  je  ein  w e i t e -  

res   Rad  (20,  21)  d r e h f e s t   a n g e b r a c h t   s ind   und  daß  d i e  
Räder  (20,  21)  der  Achsen  (12,  13)  k r a f t s c h l ü s s i g   mit  dem 
bzw.  den  z e n t r a l e n ,   d r e h f e s t e n   Rädern  (18,  19)  v e r b u n d e n  
s i n d .  

2.  W e n d e v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die   Räder  (18,  19;  20,  21)  Z a h n r ä d e r   s ind  und  d i e  

k r a f t s c h l ü s s i g e   Verb indung   über  Zahnr iemen  oder  Ke t t en   (22 ,  
23)  e r f o l g t .  

3.  W e n d e v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  oder   2,  dadu rch   g e k e n n -  
z e i c h n e t ,   daß  die  auf  e i n e r   S e i t e   der  W e n d e e i n r i c h t u n g  
l i e g e n d e n   Z a h n r ä d e r   (18,  19;  20,  21)  über   e ine   g e m e i n s a m e  
K e t t e   a n g e t r i e b e n   s i n d ,  



4.  W e n d e e i n r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansp rüche   1  b is   3 ,  
d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die   A u f l a g e r   (10,  11)  m i t  
i h r e n   Achsen  (12,  13)  an  einem  Rahmen  (9)  b e f e s t i g t   s i n d ,  
der  an  s e i n e n   b e i d e n   S t i r n s e i t e n   je  von  e i n e r   S c h e i b e   (8)  

g e t r a g e n   i s t .  

5.  W e n d e e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  S c h e i b e n   (8)  in  v i e r   d r e h b a r   g e l a g e r t e n   R o l l e n   ( 6 ,  
7)  g e h a l t e r t   s i n d .  

6.  W e n d e e i n r i c h t u n g   nach  Anspruch   5,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  z u m i n d e s t   e ine   der  S c h e i b e n   (8)  über   e ine   A n t r i e b s -  

e i n r i c h t u n g   (25)  a n g e t r i e b e n   i s t .  
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