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@ Wendevorrichtungen fiir Formkésten dienen dazu, die
Formkéasten um 180° zu wenden, so daB die Unterseite nach
oben gelangt. Um den Nachteil zu vermeiden, daB jeder
Formkasten mit der Wendevorrichtung mechanisch ver-
kiammert werden muB, wird die Wendeeinrichtung (1) so
ausgebildet, daB diese je zwei paarweise angeordnete,
einander gegeniiberliegende und synchron um eine zen-
trale Achse (27) drehbare, nach oben offene Auflager (10,
11) fir die Aufnahme der Tragbolzen (14, 15) des Formka-
stens aufweist, wobei jedes dieser Auflager (10, 11) um eine
paraile! zur zentralen Achse (27) verlaufende Achse (12, 13)
drehbar ist und die Auflager ihrerseits um die zentrale
Achse (27) drehbar sind und koaxial zur zentralen Achse
(27) zumindest ein Rad (18, 19) drehfest und zumindest auf
zwei der Achsen (12, 13) der Auflager (10, 11) je ein weiteres
Rad (20, 21) drehfest angebracht sind, wobei die Rader (20,
21) der Achsen (12, 13) kraftschliissig mit dem bzw. den
zentralen drehfesten Radern (18, 19) verbunden sind.

Wendevorrichtung fiir Giessereiformkasten.
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Wendevorrichtung fiir GieBereiformkdsten

Die Erfindung betrifft eine Wendevorrichtung, insbesondere
fiir GieBereiformkdsten, die an zwei gegeniiberliegenden
Stirnseiten Tragbolzen aufweisen, mit Aufnahmemitteln fir
die Halterung des GieBereiformkastens in der Wendevor-—

richtung und mit einer Dreheinrichtung.

GieBereiformk&dsten bestehen aus einem Unterkasten und

einem Oberkasten, in denen je eine HElfte der GieBform
enthalten ist. Die Herstellung der GieB8formen in Unter-

bzw. Oberkdsten erfolgt in der Regel dadurch, daB die in

der Regel rahmenfOrmigen Formkdsten auf eine Modellplatte
mit einem Modell aufgesetzt werden und anschlieBend der Form-
kasten mit Formsand ausgefiillt wird. Nach der Verfestigung
des Formsandes, was z.B. durch Unterdruck erfolgen kann, wird
der Formkasten von der Modellplatte abgehoben. Flir das Zu-
sammensetzen der beiden Formkastenhdlften zu einem Formkas%en
muB eine der beiden Formkastenhilften gewendet werden, so

daB die beiden GieBformh&dlften aneinanderzuliegen kommen.
Dies geschieht in einer Wendeeinrichtung, die Teil einer
GieBereianlage sein kann. In dieser Wendeeinrichtung wird
der GieBereiformkasten um eine horizontale Achse um 180° ge-
dreht, um dann anschlieBend auf die andere Kastenhdlfte ab-

gesetzt zu werden.

Bei bekannten Wendevorrichtungen war es bisher stets




10

15

20

25

30

0C57261

erforderlich, daB der GieBereiformkasten mit geeigneten
Halteorganen an der Wendevorrichtung, z.B. einer Wende-
platte, befestigt wird, damit dieser wdhrend des Wende-
vorganges nicht abfdllt. Zur Verklammerung des GieBerei-
formkastens waren entweder manuelle Handgriffe erforder-
lich, oder aber dieser wurde mit Hilfe einer Hydraulik
auf der Wendeplatte festgesﬁannt. Diese Spannvorrichtung
ist, wenn sie automatisch die Formkdsten festklammert,
relativ kompliziert und verteuert somit die Wendeeinrich-

tung erheblich.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wendeein-
richtung der eingangs beschriebenen Art so auszubilden,
daB die Formkd@sten beim Wenden nicht mehr mit der Wende-

einrichtung verklammert zu werden brauchen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, daB

die Wendevorrichtung je zwei paarweise angeordnete, einandcr
gegeniiberliegende und synchron um eine zentrale Achse dreh-
bare, nach oben offene Auflager filir die Aufnahme der Trag-
bolzen des GieBereiformkastens aufweist, daB jedes dieser
Auflager um eine parallel zur zentralen Achse verlaufende
Achse drehbar ist, daB die Auflager ihrerseits um die zen-
trale Achse drehbar sind, daB koaxial auf der zentralen
Achse zumindest ein Rad ortsfest und auf zumindest zwei der
Achsen der Auflagerje ein weiteres Rad drehfest angebracht
sind und daB die R&3der der Achsed kraftschliissig mit dem

bzw. den zentralen, ortsfesten Rd&dern verbunden sind.

Fir das Wenden der Formkdsten brauchen diese lediglich mit
ihren Tragbolzen in die nach oben hin offenen Auflager ein-

gelegt zu werden. AnschlieBend werden die Auflager synchron

um die zentrale Achse gedreht, wobei durch die kraftschlissige
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Verbindung der Rdder der Achsen mit dem ortsfesten zen-

tralen Rad die Auflager beim Wenden des Formkastens immer
so gedreht werden, daB diese ihre relative rdumliche Lage
beim gesamten Drehvorgang beibehalten, d.h. die Auflager
sind stindig nach oben gedffnet, so daB der Formkasten beim

Wendevorgang stdndig von diesen unterstiitzt wird.

GemdB eineér vorteilhaften Ausfiihrungsform der Erfindung sind
die Rider als Kettenridder ausgebildet und die kraftschliissige
Verbindung zwischen diesen wird mit Hilfe einer Kette oder

eines Zahnriemens hergestellt.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung gehen
aus den Unteransprilichen hervor. Ein Ausfilhrungsbeispiel der
Erfindung ist im folgenden anhand der Zeichnung niher beschrie-

ben. In dieser zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch eine erfindungsgemiB

ausgebildete Wendevorrichtung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf den linken Teil der in

Fig. 1 dargestellten Wendevorrichtung und
Fig. 3 einen Schnitt nach Linie III-IITI in Fig. 1.

Die Wendevorrichtung 1 besteht aus einer Bodenplatte 2, auf
der zu beiden Seiten zwei Stander 3, 4 befestigt sind. Diese
Stdnder sind durch Knotenbleche 5 versteift. An jedem der
Stdnder 3, 4 sind zwei Tragrollen 6, 7 angebracht, zwischen
denen je eine Scheibe 8 drehbar ist. An den beiden Scheiben 8
ist ein Rahmen 9 befestigt, an dessen beiden Stirnseiten

je zwei Auflager 10, 11 iiber eine Achse 12, 13 befestigt
sind. Die Achsen 12, 13 sind im Rahmen 9 drehbar gelagert.
Der Abstand der beiden Auflager 10, 11 ist dem Abstand

P




der Tragbolzen 14, 15 des Formkastens 16 angepaBt. Des wei-
teren entspricht der Abstand der einander gegeniiberliegen-

den Auflager 10 bzw. 11 (Fig. 1) dem Abstand der Tragbol-

zen 14, 15 des Formkastens 16. An einer Hilse 17, die fest
mit den Stdndern 3, 4 verbunden ist, sind drehfest zwei
Zahnrdder 18, 19 befestigt, die auf den Achsen 12, 13
gleichfalls drehfest angebrachten Zahnr&@dern 20, 21 gegen-
tiberliegen. Die entsprechenden Zahnr&der 19 und 21 bzw. 18
und. 20 sind mit einer Kette 22 bzw. 23 verbunden. Zur Spannung

der Ketten dienen Rollenwideflager 24.

Die Drehung der Wendeeinrichtung erfolgt mit Hilfe eines

Antriebes 25, der als Elektro- oder Hydraulikgetriebemotor
ausgefiihrt.sein kann und iiber eine Kette oder einen Zahnriemen 26,
die bzw. der eine der Tragrollen 6, 7 oder ein drehrichtungsgleich
verbundenes Tragrollenpaar antreibt und damit die Scheibe 8.

Mit dieser dreht sich der mit ihr verbundene Rahmen 9.

Bei der Drehung des Rahmens 9 setzt sich die Kette 22 bzw.23
auf den ortsfest stehenden Kettenrddern 18, 19 ab, wodurch

die drehfest mit den Achsen 12, 13 verbundenen Kettenrdder 20,.
21 entsprechend dem Drehverlauf gedreht werden. Hierdurch
behalten die starr mit den Achsen 12, 13 verbundenen Auflagexr
wdhrend der gesamten Drehung des Rahmens ihre Lage im Raum
bei. Die Tragbolzen 14, 15 des Formkastens 16 ruheﬁ so-

mit w&dhrend des gesamten Drehvorganges in den von den Auflagern
10, 11 gebildeten und immer mit ihrer Offnung nach oben
gerichteten Taschen. Ein Verklammern des Foxrmkastens 16

ist somit im Gegensatz zum Stand der Technik nicht erforder-
lich.
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Anspriiche:

Wendevorrichtung, insbesondere flir GieBereiformkésten,

die an zwei gegeniiberliegenden Stirnseiten Tragbolzen auf-
weisen, mit Aufnahmemitteln flir die Halterung des GieBerei-
formkastens in der Wendevorrichtung und mit einer Drehein-
richtung, dadurch gekennzeichnet, daf die Wendeeinrich-
tung (1) je zwei paarweise angeordnete, einander gegeniiber-
liegende und synchron um eine zentrale Achse (27) drehbare,
nach oben offene Auflager (10, 1l1) fir die Aufnahme der
Tragbolzen (14, 15) des GieBereiformkastens aufweist, daB
jedes dieser Auflager (10, 11) um eine parallel zur zen-
tralen Achse (27) verlaufende Achse (12, 13) drehbar ist,
daB die Auflager (0O, 1ll) ihrerseits um die zentrale

Achse (27) drehbar sind, daB koaxial zur zentralen Achse (27)
zumindest ein Rad (18, 19) drehfest und zumindest auf zwei
der Achsen (12, 13) der Auflager (10, 11) je ein weite-

res Rad (20, 21) drehfest angebracht sind und daB die
Rader (20, 21) der Achsen (12, 13) kraftschliissig mit dem
bzw. den zentralen, drehfesten Ridern (18, 19) verbunden

sind.

Wendevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die R&ader (18, 19; 20, 21) Zahnrdder sind und die
kraftschliissige Verbindung iber Zahnriemen oder Ketten (22,
23) erfolgt.

Wendevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die auf einer Seite der Wendeeinrichtung
liegenden Zahnr&der (18, 19; 20, 21) iber eine gemeinsame

Kette angetrieben sind,
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Wendeeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Auflager (10, 11) mit
ihren Achsen (12, 13) an einem Rahmen (9) befestigt sind,
der an seinen beiden Stirnseiten je von einer Scheibe {8)

getragen ist.

Wendeeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Scheiben {8) in vier drehbar gelagerten Rollen {6,
7) gehaltert sind.

Wendeeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB zumindest eine der Scheiben (8) iiber eine Antriebs-

einrichtung (25) angetrieben ist.
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