STl POPIS VYNALEZU
™ K AUTORSKEMU

OSVEDCENI

(21) (PV 307-81)

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY (45) Vydéno 15 06 85

(22) PrihldSeno 16 01 81

(40) Zvere n&no 30 07 82

218972

(11) (B1)

(51) Int. CL3
C 03B 7/10

(75)

Autor vynédlezu PETRICEK LADISLAV ing.,, VEDRAL KAREL ing., JABLONEC nad Nisou

(54) Zafizeni k oddélovini malych davek skloviny

1

Zarizeni k oddeélovani malych divek sklo-
viny Fe8i problém oddé&lovani malych déavek,
0 hmotnosti mens{ nez 15 gramt, z natéka-
jiciho prouZku roztavené skloviny s cilem
minimalizace stop po stfihu na davkach a
usmérnéni jejich paddu a uloZeni do tvaro-
vacich forem tak, aby stopy po stfihu nena-
rusily nékteré z ploch vysledného vylisku,
které nemaji byt v dalSich operacich mecha-
nicky opracovavany.

Podstata vynélezu spodéiva v tom, #e prou-
Zek natékajicl roztavené skloviny je nad ro-
vinou stfihu usmériiovdn vodicimi opérka-
mi, které brani jeho rozkmitédni a oddélené
davky jsou pod rovinou stfihu usmérilovany
vodicim zafFizenim, pridemZ oddélovani da-
vek je provadéno jen jednim péarem stFiha-
cich noZd, z nichZ jeden je pohyblivy, ovla-
dany pohybovym zafizenim sfdzovanym s
pohybem forem a druhy je nepohyblivy,
avSak otodnd a vykyvn& samodinné nasta-
vitelny vzhledem k noZi pchyblivému.
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Vynélez se tyka zaffzeni k odd&levani
malych dévek z natékajiciho prouZku sklovi-
ny a jejich dopravé k mistu zpracovéni.

V oboru sklédrské vyroby p¥i strojnim tva-
rovani skla ve formach se davky skla z na-
tékajiciho prouZku skloviny oddé&luji zpra-
vidla dvéma noZi, které vykondvaji ntiZkovy
pohyb, prifemZ souddsti jednoho nebo obou
noZi mohou byt odchylovade, které usmér-
fiuji pohyb oddélené davky a orientuji ji v
prostoru. K mistu zpracovani tj. do formy
se oddélené ddavky dopravuji zpravidla jed-
noduchymi skluzy nebo kandly.

V patentu Velké Britdnie &. 1291177 je
popsdno pouZiti skluzu intenzivn& chlaze-
ného tak, Ze se na n&m vytvad¥i vrstva jino-
vatky, kterd umoZiiuje dosaZeni konstant-
nini rychlosti oddé&lenych davek skloviny.
Popsané noZe, vzhledem k jejich hmotnosti,
umoZiuji odd&lovdni pouze pomérné veli-
kych davek skloviny s omezenou frekvenct
davkovani do 150 dévek za minutu, coZ vy-
hovuje napftiklad pii vyrob& obalového nebo
domaécenského skla.

Pro orientaci v prostortu a dopravu k mis-
tu zpracovéni t&chto pomérné& velkych dé-
vek skloviny vyhovuji popsané jednoduché
skluzy nebo kandly, které nemusi byt, vzhle-
dem k velkému momentu setrvatnosti k
priénym osdm té&chto velkych davek sklovi-
ny, umistény bezprostiedn® pod mistem od-
d&lovéni.

V oboru biZuterni vyroby je pfi strojnim
zpracovani skla tfeba odd&lovat z natékaji-
ciho prouZku skloviny i ddvky o hmotnosti
men8i neZ 3 gramy frekvenci d&vkovani
vy3SI neZ 150 ddvek Za minutu. Je zndmo za-
Fizeni k odd8lovani ddvek o hmotnosti men-
81 neZ 3 gramy =z natékajiciho prouZku
skloviny o frekvenci dédvkovani 300 davek
za minutu. PouZivd se ho u rota¢niho tvaro-
vaciho stroje, kde horni &ast tvofl pevny
ndZ uloZeny nepohyblivé na rdmu tvarova-
ciho stroje a spodni &&ast tvofi podkovovité
segmenty, které jsou uloZeny na rotoru tva-
rovaciho stroje. Podet segmentii je shodny
s poltem forem umist&nych na rotoru tva-
rovaciho stroje.

Nevyhodou tohoto zafizeni je, Ze geomet-
rie ostfi jednotlivych segmentid je zpravidla
znacné rozdilna, %e vyskové sefizeni segmen-
th do jedné spoletné roviny je v provozu
znacnd obtiZné, Ze segmenty i pevny nilZ
maji zna¢nou hmotnost, coZ zptisobuje hlu-
boké stopy po stfihu na oddé&lenych davkach,
Ze natékajici prouZek skloviny je pi¥i stFihu
t8mito hmotnymi segmenty nad pevnym no-
Zem znadéné& rozkmitdvdn a, Ze vySka seg-
menta a jejich uloZeni na rotoru tvarovaciho
stroje znemoZituje umiisténi jakéhokoliv a-
stroji pro orientaci t&chto malych oddéle-
nych davek v prostoru a usmérnéni jejich
pohybu k mistu zpracovani tj. do tvarovaci
formy.

To v3e zplsobuje zna&nou neuspofddanost
pohybu jednotlivych oddé&lenych ddvek sklo-
viny a z toho vyplyvajici zcela ndhodnou

4

orientaci uloZeni davek skloviny ve fvaro-
vacich forméch, coZ zpilisobuje, Ze stopy po
stfihu jsou na vytvarovanych vyliscich umis-
t&ny zcela ndhodn& a naru$uji tak vSechny
plochy, které se na vyliscich vyskytuji. Na-
vic jsou stopy po stfihu znaén& rozmérné a
zasahuji hluboko pod povrch vylisku. Takto
znehodnocené vylisky musi byt v nédsledu-
jicich operacich mechanicky brouseny a les-
t&ny ve vSech plochéch, aby bylo dosaZeno
poZadované jakosti vyslednych vyrobkd.

Uvedené nevyhody odstrafiuje zafizeni k
oddélovani malych davek skloviny o hmot-
nosti mensi neZ 15 gram® podle vynélezu,
jehoZ podstata spoc¢ivad v tom, Ze vytékajici
prouZek skloviny je nad stfihacim tstrojim
veden vodicimi opérkami proti rozkmitdni,
p¥iCemZ vlastni stfihaci tstroji sestdvd pou-
ze Z jednoho péaru stfihacich noZ&t hezivis-
lych na rotoru tvarovaciho stroje. Jeden néZ
je pohyblivy a je ovlddén pohybovym me-
chanismem libovolné konstrukce, jehoZ po-
hyb je zfdzovdn s pohybem tvarovacich
forem s moZnosti vzdjemného fazového
posuru.

Pohybovy mechanismus umoZiiuje dosa-
Zeni frekvence stfihii aZ do hodnoty 500
stfih@t za minutu. Druhy ndZ je nepohyblivy,
aviak samodinné& ototn& a vykyvné nasta-
vitelny vzhledem k pohyblivému noZi, coZ
zajiStuje optimdlni jakost stfihu a oddé&lend
davka skloviny je navedéna do poZadova-
ného sméru padu a pFitom prostorové orien-
tovdna pomoci vodiciho tdstroji, které je u-
misténo bezprostfednd pod st¥ihacim ustro-
jim.

Vy¥hody zafizeni k oddé&lovani malych dé-
vek skloviny podle vynélezu spodivaiji v tom,
Ze umoZiinje dosazZeni jednotnosti charakte-
ru stfihu v v3ech dévek, coZ je disledkem
oddélovani davek stdle stejnym péarem stii-
hacich noZi, Ze¢ umeZiiuje zmend¥eni stopy
po stfihu na davkieh diky mensim rozmé-
riim a hmotnosti st¥ihdaeich neZt, vhodného
tvarovani jejich brit a také dobtého trva-
l6ho styku ploch obou noZf a Ze umoiZiiule
dosaZeni pfesné orientace uloZeni .oddéle-
nych davek do forem, ¢ehoZ vysledkern je
zvySeni jakosti vyslednych vyrobkil.

Zafizeni k odd8&lovéani malych dédvek sklo-
vinny podle vynélezu je zfejmé z popism a
p¥ipojeného obrédzku, na némiZ je schema-
ticky znédzornéno pfikladné provedeni.

Na ramu 1 tvarovaciho stroje nebeo vyto-
kového kanalu je ustaven pohybovy mecha-
nisthus 5, k némuZ je pripoen spodni po-
hyblivy tvarovany stfihaci ntiZ 6 4 nad nim
j¢ na ramu 1 ustaven nepohyblivy, av¥ak
ototn& a vykyvné proti pohyblivému st¥iha-
cimu noZi 6 samofinné nastavitelny, stfihaci
niZ 2, jehoZ stfiZny b¥it je bud rovny, nebo
tvarovany. Nad nepohyblivym stFihacim no-
Zem 2 jsou k ramu 1 upevnény vodici op&rky
3, které vedou natékajici prouZek 4 skloviny
a zmen3uji jeho rozkmitani p¥i stfihu. -

Bezprostiedné pod pohyblivym stfihacim
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noZem B je na ramu 1 upevnéno usmério-
vaci dstroji 7, které usmértiuje pad oddéle-
né davky 8 skloviny do formy 9 tvarovaciho
stroje a prostorové ji orientuje tak, aby né-
které plochy vylisku, zejména pak plochy
lemu, nebyly stopami po stfihu naruSeny
a nemusely byt v dalSich operacich mecha-
nicky brouseny a lestény. VodicI opé&rky 3

a usmeérnovaci dstroji 7 jsou prostorové na-
stavitelné a thel jejich sklonu vzhledem ke
svislé ose vytékajiciho prouZku skloviny je
téZ nastavitelny. Jejich tvar je takovy, aby
vyhovoval praméru pouZitého vytékajiciho
prouZku 4 skloviny a potfebnému sméru ulo-
Zeni oddélené davky 8 do formy 9.

PREDMET VYNALEZU

Zatizeni k odd&lovani malych davek sklo-
viny sestdvajici z péru stfihacich noZi, po-
hybového mechanismu, vodicich opérek a
usmériiovaciho tstroji, vyznacujici se tim,
Ze k pohyblivému mechanismu [5), ulocZené-
mu na rdmu (1) tvarovaciho stroje, je pfi-
pojen spodni pohyblivy tvarovany stfihaci
ndZ (6}, nad nimZ je na rdmu {1) ototné a

vykyvné uloZen samodinné proti nému na-
stavitelny nepohyblivy stfihaci ndz (2), pri-
¢emZ nad drovni stfihu jsou k rdmu (1)
uchyceny vodici opérky (3) a bezprostifedné
pod tdrovni stfihu je k ramu (1) uchyceno
usmeériiovaci dstroji (7), jeZ jsou prostorové
nastavitelné.
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